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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kantenfrasen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kantenfrase ist geeignet zum Frasen von Holz,
holzahnlichen Werkstoffen und Kunststoffen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheitshinweise fiir Kantenfrasen

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, da der Fraser die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
kénnte zu einem elektrischen Schlag fuhren.

b) Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstlck nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise

Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.
© Tragen Sie Gehdrschutz.
Tragen Sie Augenschutz.

Netzstecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Die Knebelmutter (3) muss bei Arbeiten mit der
Maschine immer fest angezogen sein.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
bearbeiten.

Kleinere Werkstlicke missen so gesichert werden,
dass sie sich beim Arbeiten mit der Maschine nicht
I16sen (z.B. mit Schraubzwingen festklemmen).

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. gefrast wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Berlihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch. Er kann sehr heif3 sein und
Hautverbrennungen verursachen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Fraser. Ggf.
den Standful3 zum Schutz nach unten stellen.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgeféhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), durfen nicht bearbeitet
werden.

Die Maschine darf nicht in einem Halter betrieben
werden.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- ﬁrslen und Chrom aus chemisch behandeltem
olz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut belifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.



Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir lhr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut lGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und 3.

1 Ein-/Ausschalter

2 Skala (Frastiefe)

3 Knebelmutter (Frastiefe)

4 Einstellschraube (Frastiefe)
5 Spindel

6 Spannzangenmutter

7 Spannzange

8 FuBplatte

9 Giriffflache

10 Pfeil (zeigt die Umlaufrichtung des Frasers)
11 Schraube

12 Augenschutz

13 Standfuf3 (Frastiefe)

14 Parallelanschlag

15 Anschlag mit Fihrungsrolle
16 Kopierflansch

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

m Stecker aus der Steckdose ziehen.
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6.1 Fraser einsetzen

Die hohe Drehzahl der Maschine erfordert
Fréser von hoher Qualitat (HSS- oder
Hartmetall).

Nur Fraser verwenden, die fur die Drehzahl
der Maschine geeignet sind. Siehe Kapitel
technische Daten.

Nur Fraser verwenden, deren
Schaftdurchmesser zur Spannbohrung der
Spannzange passt.

Ohne eingesetzten Fraser darf die
Spannzangenmutter nur von Hand
festgezogen werden.

Keine stumpfen oder beschéadigte Fraser
verwenden.

1. Netzstecker ziehen.

2. Knebelmutter (3) I6sen und StandfuB3 (13) nach
unten abziehen.

Siehe Abb. A:

3. Fréser mit der ganzen L&nge seines Schaftes in
die Spannzange (7) einschieben.

4. Die Spindel (5) mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlissel anhalten.

5. Die Spannzangenmutter (6) mit dem
mitgelieferten 19-mm-Maulschlussel kraftig
festziehen.

6. Standfuf3 (13) wieder anbringen.

6.2 Frastiefe einstellen
Sauberes und sicheres Frasen erreicht man
bei einer maximalen Frastiefe von 6 mm. So
wird auch der Motor vor Uberlastung geschtzt.
GroBere Frastiefen kénnen durch mehrere
Durchgénge erzielt werden.

1. Stecker aus der Steckdose ziehen.

2. Knebelmutter (3) I6sen.

3. Durch Drehen der Einstellschraube (4) den
StandfuB3 (13) so einstellen, dass der Fraser
ganz leicht die Werkstiickoberflache beruhrt.

4. Skala (2) betrachten und durch Drehen der
Einstellschraube (4) den Standfu3 (13) auf die
gewunschte Frastiefe einstellen.

5. Knebelmutter (3) fest anziehen, um Standful3
(13) zu sichern.

6.3 Spannzange wechseln

Siehe Abb. F.

1. Stecker aus der Steckdose ziehen.

2. Spannzangenmutter (6) abschrauben.

3. Spannzange (7) austauschen.

4. Die Spannzangenmutter (6) nur von Hand
aufschrauben, nicht festziehen.

6.4 Augenschutz anbringen
Siehe Abb. G.

1. Stecker aus der Steckdose ziehen.
2. Augenschutz (12) wie gezeigt anbringen.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten
Ein-/Ausschalter (1) betatigen.
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| = Einschalten
0 = Ausschalten

7.2 Arbeitshinweise

Handhabung
Die Maschine an der Giriffflache (9) kréaftig
festhalten.

Die Maschine auf das Werkstlick setzen, ohne dass
der Fraser das Werkstlck berihrt. Maschine
einschalten und warten, bis die volle Drehzahl
erreicht ist. Erst dann den Fraser in das Werkstuick
eindringen lassen. Die FuBplatte (8) gleitet auf dem
Werkstlck.

Vorschubrichtung
Immer im Gegenlauf arbeiten. Die Maschine immer
wie gezeigt vorschieben. Siehe Abb. B.

Die Umlaufrichtung des Frasers ist durch einen Pfeil
(10) auf der Maschine angegeben.

Mit m&Bigem, dem zu bearbeitenden Material
angepasstem Vorschub arbeiten.

7.3 Ablegen nach Gebrauch

Nach Beenden des Fréasvorgangs die Maschine
ausschalten und erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

7.4 Spezielle Arbeitsweisen:

Frasen mit Parallelanschlag (Abb. C)

1. Parallelanschlag (14) mit Schraube (11) an der
Maschine anbringen.

2. Flugelschraube (a) I6sen und den gewiinschten
Abstand zum Fraser einstellen. Flligelschraube
(a) festziehen.

Anschlag mit Fiihrungsrolle (siehe Abb. D)
Der Anschlag mit Fuhrungsrolle (15) wird
verwendet zum Frasen nach einer geschweiften
Kante

1. Anschlag (15) mit Schraube (11) an der
Maschine anbringen.

2. Klemmschraube (a) I6sen.

3. Mit der Einstellschraube (b) den gewlinschten
Abstand zum Fréser einstellen.

4. Klemmschraube (a) festziehen.

Kopierflansch (siehe Abb. E)
Zum Frasen nach einer auf dem Werkstuick
befestigten Schablone.

1. Losen Sie die Schrauben (a), um die FuBplatte
(8) abzunehmen. Den Kopierflansch (16)
einsetzen und anschlieBend die FuBplatte (8)
wieder anschrauben.

2. Befestigen Sie eine Schablone (b) auf dem
Werkstuck (c). Die Maschine auf die Schablone
setzen und so fiihren, dass der Kopierflansch
(16) an der Kante der Schablone (b)
entlanggleitet.

Frésen entlang einer am Werkstiick befestigten

Leiste / Frasen nach einem geraden Anriss

1. Eine Leiste auf dem Werkstlck befestigen und
die Maschine mit einer geraden Kante der
FuBplatte an der Leiste entlangfihren. (Immer
die gleiche Kante verwenden.)

Profilfrasen

1. Beim Arbeiten mit Profilfrdsern zuerst einen
groBeren Span und anschlieBend einen
kleineren Span abnehmen.

2. Der Vorschub darf dabei nicht zu gering sein, da
sonst das Holz versengt und der Fraser vorzeitig
stumpf wird.

8. Reinigung, Wartung
m Netzstecker ziehen.

Die Maschine muss regelmafig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei die Liftungsschlitze
am Motor mit einem Staubsauger aussaugen.

9. Stérungsbeseitigung

Wiederanlaufschutz:

Die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschuiz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.



Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! GeméaB Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme

Py =Abgabeleistung

Ng =Leerlaufdrehzahl

ny =Drehzahl bei Nennlast

Hmax =max. Hubhdéhe

Dmax =max. zuldssiger Durchmesser des
Frésers

m =Gewicht ohne Netzkabel

Hinweis: Den Durchmesser der Spannbohrung der

Spannzange finden Sie auf dem Leistungsschild

der Maschine.

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse II
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap =Schwingungsemissionswert
(Nuten frasen in MDF-Platte)

Kh =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpas Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these bevellers, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
bevellers, identified by type and serial number *1)
on page 4, fulfill all relevant provisions of following
UK Regulations S.I.2016/1091, S.I. 2008/1597, S.1.
2012/3032 and Designated Standards EN 62841-
1:2015, EN 62841-2-17:2017, EN IEC 63000:2018

2. Specified Conditions of Use

The beveller is suited for cutting wood, wood-like
materials and plastic.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special safety instructions

4.1 Beveller safety warnings:

a) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

b) Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

4.2 Additional safety instructions

Wear a suitable dust protection mask.

© Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Pull the mains plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

The tommy nut (3) must always be tightened well
when working with the machine.

Do not try to machine extremely small workpieces.

Smaller workpieces must be secured in such a way
that they do not get loose when working with the
machine (e.g. using screw clamps).

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being cut into.

Keep your hands away from the rotating tool!
Remove debris and similar material only when the
machine is at a standstill.

Do not touch the cutter straight after use. It can be
very hot and cause burns to your skin.

Danger of injury from the sharp edges of the cutter.
If needed, set the stand all the way down for
protection.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Do not operate the machine in a holder.
Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.



Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See pages 2 and 3.

1 On/off switch

2 Scale (cutting depth)

3 Tommy nut (cutting depth)

4 Setting screw (cutting depth)

5 Spindle

6 Collet chuck nut

7 Collet chuck

8 Footplate

9 Girip surface

10 Base (cutting depth)

11 Screw

12 Eye preservers

13 Arrow (shows the direction of rotation of the
cutter)

14 Parallel stop

15 Stop with guide roller

16 Template followers

6. Initial Operation and Setting

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

m Pull the mains plug out of the socket.

6.1 Inserting the cutter
The high speed of the machine requires high-
quality cutters (HSS or carbide).
Only use cutters that are suited to the speed of
your machine. See chapter “Technical data”.
Only use cutters the shaft diameter of which
matches the collet bore of the collet chuck.

The collet chuck nut may only be tightened by
hand if no cutters are used.

ENGLISH en

m Do not use blunt or damaged cutters.

1. Unplug power cable.

2. Undo tommy nut (3) and pull stand (10)
downwards.

See fig. A:

3. Insert the cutter with the full length of the shank
in the collet chuck (7).

4. Bring the spindle (5) to a standstill with the 13-

mm open-end wrench provided for this purpose.

5. Firmly tighten the collet chuck nut (6) using the
19 mm open-end wrench provided for this
purpose.

6. Replace the stand (10).

6.2 Adjusting the cutting depth
Clean and safe cutting is achieved with a
maximum cutting depth of 6 mm. This also
protects the motor from overloading. Greater

cutting depths can be achieved with several rounds.

1. Pull the mains plug out of the socket.

2. Undo the tommy nut (3).

3. By turning the adjusting screw (4) set the stand
(10) in such a way that the cutter touches the
workpiece surface very lightly.

4. Watch the scale (2) and adjust the stand (4) by
turning the adjusting screw (10) to the desired
cutting depth.

5. Firmly tighten the tommy nut (3) to secure the
stand (10).

6.3 Replacing the collet chuck

See fig. F.

1. Pull the mains plug out of the socket.

2. Unscrew the collet chuck nut (6)

3. Replace the collet chuck (7) .

4. Screw on the collet chuck (6) only by hand, do
not tighten.

6.4 Fit eye preservers
See fig. G.

1. Pull the mains plug out of the socket.
2. Mount eye preservers (12) as shown.

7. Use

7.1 Switching on and off
Activate on/off switch (1) .

| = switch on
0 = switch off

7.2 Working Directions

Machine use
m Firmly hold the machine from the grip surface

Place the machine onto the workpiece without the
cutter touching the workpiece. Switch on machine
and wait until the full speed has been reached. Only
then allow the cutter to penetrate the workpiece.
The footplate (8) glides onto the workpiece.
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Feed direction
Always work in the opposite direction. Always push
the machine forwards as shown. See fig. B.

The direction of rotation of the cutter is indicated by
an arrow (13) on the machine.

Guide the machine evenly at a speed suitable for
the material being processed.

7.3 Putting down after use

After ending the cutting process, switch off the
machine and only set it down when the motor has
come to a standstill.

7.4 Special working methods:

Cutting with parallel guide (fig. C)

1. Attach the parallel guide (14) with screws (11) on
the machine.

2. Undo the wing screw (a) and adjust the distance
to the cutter. Tighten the wing screw (a).

Stop with guide bearings (see fig. D)
The stop with guide bearings (15) is used for cutting
along a curved edge

1. Attach the stop (15) with the screw (11) to the
machine.

2. Undo the clamping screw (a).

3. Using the adjusting screw (b), set the desired
distance to the cutter.

4. Tighten the clamping screw (a).

Template follower (see fig. E)
For cutting according to a template fixed on the
workpiece.

1. Undo the screws (a) to remove the footplate (8).
Insert the template follower (16) and then screw
the footplate (8) back on.

2. Attach atemplate (b) on the workpiece (c). Place
the machine on the template and guide it so that
the template follower (16) glides along the edge
of the template (b).

Milling along a strip attached to the workpiece

/ milling along a straight marking

1. Attach a strip on the workpiece and guide the
machine with a straight edge of the foot plate
along the strip. (Always use the same edge.)

Profile milling

1. When working with profile cutters, first remove a
larger chip and then a smaller chip.

2. The feed rate must not be too low, otherwise the
wood will scorch and the cutter will become
prematurely blunt.

8. Cleaning, Maintenance
m Unplug power cable.

Dust deposits must be regularly removed from the
machine. This includes vacuum cleaning the
ventilation louvres on the motor.

9. Troubleshooting

Restart protection:

12 The machine does not start. Restart protection is

active. If the mains plug is inserted with the machine
switched on or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and back on again.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

13. Technical specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input

P> =Power output

ng =Idle speed

ny =Speed at rated load

Hmax =max. stroke height

Dmax =max. permissible diameter of the cutter
m =Weight without mains cable

Note: The diameter of the collet bore of the collet
chuck can be found on the nameplate of the
machine.

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il



~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration lvalue (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap =vibration emission value
(Slot milling in MDF)
Kh =uncertainty (vibration)
Typical A-effectiv: rceiv nd levels:
Loa =sound pressure level
Lwa =acoustic power level

Koa, Kwa = Uncertainty
The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces affleureuses identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a l'usage

L’affleureuse convient au fraisage du bois, de
matériaux ressemblant au bois et de matiéres
plastiques.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lisez tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres
4.1 Consignes de sécurité pour les
affleureuses

a) Tenez toujours I'outil électrique par les
poignées isolées, car la défonceuse risque
d’entrer en contact avec son propre cordon
d’alimentation. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut mettre les parties
meétalliques de I'appareil sous tension et peut
entrainer une électrocution.

b) Fixez et sécurisez la pieéce a I'aide de pinces
ou de toute autre maniere sur une surface
stable. Sila piéce est tenue uniquement parla main

ou contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui
peut conduire & une perte de contrble.

4.2 Autres consignes de sécurité

Porter un masque antipoussiére approprié.

@ Porter une protection auditive.
Porter une protection oculaire.

Débranchez la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d’accessoire, de maintenance ou de nettoyage.

Lors des travaux avec la machine, I'écrou a garrot
(8) doit toujours étre bien serré.

N'essayez pas de traiter des piéces de trop petite
taille.

Les petites pieces doivent étre fixées de maniére a
ce qu’elles ne puissent pas se détacher pendant les
travaux avec la machine (par exemple avec un
étau).

Contrélez I'absence de corps étrangers sur la
piece. Vérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres
objets dans la zone de fraisage.

Ne pas toucher I'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniguement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Ne touchez pas la fraise juste aprés I'utilisation. Elle
peut étre trés chaude et un contact avec la machine
peut causer des brilures.

Risque de blessure par les tranchants de la fraise.
Le cas échéant, abaissez le pied comme
protection.

Le travail de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) est proscrit.

Ne pas utiliser la machine dans un support.
Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres
produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et
d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre



la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, par exemple certains types de bois
(comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.
Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu

d'émission et évitez les dépbts dans

I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrélée de particules dans I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir pages 2 et 3.

1 Interrupteur de marche/arrét

2 Echelle graduée (profondeur de fraisage)
3 Ecrou a garrot (profondeur de fraisage)

4 Vis de réglage (profondeur de fraisage)

5 Broche

6 Ecrou de pince de serrage

7 Pince de serrage

8 Plaque de base

9 Surface de préhension

10 Fléche (indique le sens de rotation de la fraise)
11 Vis

12 Visiére de protection

13 Pied (profondeur de fraisage)

14 Guide latéral

15 Butée avec rouleau de guidage

16 Guide de copiage

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

FRANCAIS fr

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

m Retirer la fiche de la prise de courant.

6.1 Installation de la fraise

La vitesse de rotation élevée de la machine
nécessite des fraises de haute qualité (HSS
ou carbure).

Utiliser uniquement des fraises convenant a la
vitesse de rotation a vide de la machine. Voir
chapitre Caracteéristiques techniques.

Uniquement utiliser des fraises dont le
diameétre de broche est adapté a I'orifice de
serrage de la pince de serrage.

Sans la fraise, I'écrou de la pince de serrage
peut uniqguement étre serré manuellement.

Ne pas utiliser de fraises émoussées ou
endommagées.

1. Retirer la fiche secteur.

2. Desserrer I'écrou a garrot (3) et retirer le pied
(13) par en dessous.

Voir fig. A :

3. Insérer toute la longueur de la tige de la fraise
dans la pince de serrage (7).

4. Bloquer la broche (5) a l'aide de la clé a fourche
de 13 mm fournie.

5. Serrer I'écrou de la pince de serrage (6) avec la
clé a fourche de 19 mm fournie.

6. Réinstaller le pied (13).

6.2 Reéglage de la profondeur de fraisage

Pour un fraisage propre et sir, la profondeur

de fraisage doit étre de maximum 6 mm. Cela
protege également le moteur contre la surcharge.
Les profondeurs de fraisage plus importantes
peuvent étre obtenues par plusieurs passages.

1. Retirer la fiche de la prise de courant.

2. Desserrer |'écrou a garrot (3).

3. Entournant la vis de réglage (4), régler le pied
(13) de maniere a ce que la fraise touche
légerement la surface de la piéce a usiner.

4. Observer I'échelle (2) et a 'aide de la vis de
réglage (4), régler le pied (13) sur la profondeur
de serrage souhaitée.

5. (Ser)rer I'écrou a garrot (3) pour bloquer le pied

13).

6.3 Changement de la pince de serrage
Voir fig. F.

1. Retirer la fiche de la prise de courant.

2. Dévisser I'écrou de la pince de serrage (6).

3. Remplacer la pince de serrage (7).

4. Uniquement visser la pince de serrage (6)
manuellement, ne pas la serrer.

6.4 Fixation de la visiere de protection
Voir fig. G.
1. Retirer la fiche de la prise de courant.

2. Fixer la visiere de protection (12) comme
indiqué.
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7. Utilisation

7.1 Mise en marche et arrét
Actionner l'interrupteur de marche/arrét (1).

| = mise en marche
0 =arrét

7.2 Consignes de travail

Maniement
Tenir fermement la machine par la surface de
préhension (9).
Poser la machine sur la piéce a usiner sans que la
fraise ne touche la piéce. Démarrer la machine et
attendre jusqu'a ce que la vitesse de rotation
maximale soit atteinte. Alors seulement, laisser la
fraise pénétrer dans la piece a usiner. La plaque de
base (8) glisse sur la piece a usiner.

Sens de l'avance
Toujours travailler a contresens. Toujours faire
avancer la machine comme indiqué. Voir fig. B.

Le sens de rotation de la fraise est indiqué par une
fleche (10) sur la machine.

Toujours travailler avec une avance mesurée,
adaptée au matériau a usiner.

7.3 Poser la machine aprés I'utilisation

Apres le fraisage, arréter la machine et attendre que
le moteur soit totalement a I'arrét avant de la
déposer.

7.4 Méthodes de travail particuliéres :

Fraisage avec un guide latéral (fig. C)

1. Fixer le guide latéral (14) sur la machine a I'aide
delavis (11).

2. Desserrer la vis papillon (a) et régler I'écart
souhaité par rapport a la fraise. Serrer la vis
papillon (a).

Butée avec rouleau de guidage (voir fig. D)

La butée avec rouleau de guidage (15) s'utilise pour

fraiser des bords arrondis

1. Fixer la butée (15) sur la machine a I'aide de la
vis (11).

2. Desserrer la vis de serrage (a).

3. Régler régler I'écart souhaite par rapport a la
fraise a I'aide de la vis de réglage (b).

4. Serrer la vis papillon (a).

Guide de copiage (v0|r fig. E)
Pour le fraisage d’aprés un gabarit fixé sur la piece
ausiner.

1. Desserrer les vis (a) pour retirer la plaque de
base (8). Installer le guide de copiage (16) et
revisser ensuite la plaque de base (8).

2. Fixer un gabarit (b) sur la piéce a usiner. Placer
la machine sur le gabarit et la guider de maniére
a ce que le guide de copiage (16) glisse le long
du gabarit (b).

Fraisage le long d’une baguette fixée a la piece

a usiner / fraisage aprés une amorce droite

1. Fixerune baguette surla piece a usiner et guider
la machine le long de la baguette avec 'un des

bords droits de la plaque de base. (Toujours
utiliser le méme bord).

Fraisage de profils

1. Pour les travaux avec des fraises a profiler,
commencer par enlever un grand copeau et
ensuite un petit copeau.

2. L’avance ne doit pas étre trop lente, car le bois
risque de noircir et la fraise peut s’user
prématurément.

8. Nettoyage, maintenance
m Retirer la fiche secteur.

La machine doit étre régulierement débarrassée
des poussiéres accumulées. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a I'aide d’un
aspirateur.

9. Dépannage

Protection contre le redémarrage :

La machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Si le
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si I'alimentation
revient aprés une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

10. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniqguement étre effectués
par un électricien !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I’élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.



Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagés doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

No =vitesse a vide

ny =vitesse en charge nominale

Hmax =hauteur de course max.

Dmax =diametre max. admis de la fraise

m =poids sans cable d’alimentation
Remarque : vous trouverez le diamétre de I'orifice
de serrage sur la plaque signalétique de la
machine.

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caracteéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour l'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définir des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, par
exemple mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :

ah =valeur d’émission des vibrations
(Fraisage de rainures dans un panneau
de MDF)

Kh =incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protége-oreilles !

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze kantenfrezen,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Doelmatig gebruik

De kantenfrees is geschikt voor het frezen van hout,
houtachtige materialen en kunststoffen.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Veiligheidsinstructies voor kantenfrezen

a) Houd het elektrische gereedschap alleen
vast aan de geisoleerde greepvlakken, omdat
de frees het eigen aansluitsnoer kan raken.
Door contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook de metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning komen te staan, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

b) Bevestig en vergrendel het werkstuk met
behulp van schroefklemmen of op een andere
manier aan een stabiele ondergrond. Wanneer
u het werkstuk alleen met de hand vasthoudt of het
tegen uw lichaam houdt, blijft het instabiel, hetgeen
verlies van controle tot gevolg kan hebben.

4.2 Overige veiligheidsinstructies

Draag een geschikt stofmasker.

© Draag gehoorbescherming.
Draag een veiligheidsbril.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

De borgmoer (3) moet bij het werken met het
gereedschap altijd stevig zijn vastgedraaid.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
bewerken.

Kleinere werkstukken moeten zodanig worden
vastgezet dat ze bij het werken met het
gereedschap niet losraken (bijv. met
schroefklemmen vastzetten).

Controleer het werkstuk op ongerechtigheden.
Wees tijdens het werk altijd alert en zorg dat u niet
in spijkers e.d. freest.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend
bij een stilstaande machine.

Raak de frees niet direct na het gebruik aan. Hij kan
zeer heet zijn en brandwonden veroorzaken.

Gevaar voor letsel door frezen met een scherpe
rand. Indien nodig de standvoet ter bescherming
naar beneden klappen.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Het gereedschap mag niet in een houder worden
gebruikt.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),



metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn

bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen

van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pag. 2, en 3.

1 Aan-/uit-schakelaar
2 Schaal (freesdiepte)
3 Borgmoer (freesdiepte)

4 Instelschroef (freesdiepte)

5 Spindel

6 Spantangmoer

7 Spantang

8 Voetplaat

9 Greepvlak

10 Pijl (toont de draairichting van de frees)
11 Schroef

12 Oogbescherming

13 Standvoet (freesdiepte)

14 Parallelle aanslag

15 Aanslag met geleiderol

16 Kopieerflens

6. Inbedrijfstelling, instellen

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

m Trek de stekker uit het stopcontact.
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6.1 Frees gebruiken
Vanwege het hoge toerental van het
gereedschap zijn frezen van hoge kwaliteit
(HSS- of hardmetaal) vereist.

Gebruik alleen frezen die geschikt zijn voor het
toerental van het gereedschap. Zie hoofdstuk
Technische gegevens.

Gebruik alleen frezen met een asdiameter die

overeenkomt met het spangat van de
spantang.

Zonder geplaatste frezen mag de

spantangmoer alleen met de hand worden
aangedraaid.

Gebruik geen botte of beschadigde frezen.

1.Stekker uit het stopcontact trekken.

2. Borgmoer (3) losmaken en de standvoet (13)
naar beneden eraf trekken.

Zie afb. A:

3. De frees met de gehele lengte van zijn schacht
in de spantang (7) schuiven.

4. De spindel (5) met de meegeleverde 13 mm-
steeksleutel vasthouden.

5. De spantangmoer (6) met de meegeleverde 19
mm-steeksleutel stevig vastdraaien.

6. Breng de standvoet (13) weer aan.

6.2 Freesdiepte instellen
Zuiver en veilig frezen is mogelijk bij een
maximale freesdiepte van 6 mm. Zo wordt ook
de motor tegen overbelasting beveiligd. Grotere
freesdiepten kunnen worden bereikt door middel
van meerdere herhalingen.

1. Trek de stekker uit het stopcontact.

2. Borgmoer (3) losdraaien.

3. Door de stelschroef (4) te draaien, de standvoet
(13) zo instellen dat de frees lichtjes het
werkstukoppervlak aanraakt.

4. Schaal (2) in de gaten houden en door de
stelschroef (4) te draaien de standvoet (13)
instellen op de gewenste freesdiepte.

5. Borgmoer (3) stevig aanhalen om de standvoet
(13) te borgen.

6.3 Spantang vervangen

Zie afb. F.

1. Trek de stekker uit het stopcontact.

2. Spantangmoer (6) eraf draaien.

3. Spantang (7) vervangen.

4. De spantangmoer (6) alleen met de hand erop
draalen, niet vastdraaien.

6.4 Oogbescherming aanbrengen
Zie afb. G.

1. Trek de stekker uit het stopcontact.
2. Oogbescherming (12) aanbrengen zoals
weergegeven.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen
Aan-/uit-schakelaar (1) drukken.
| = inschakelen 19
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0 = uitschakelen

7.2 Tips voor het werk
Bediening
Het gereedschap stevig vasthouden aan het
greepvlak (9).
Het gereedschap op het werkstuk plaatsen, zonder
dat de frees het werkstuk aanraakt. Gereedschap
inschakelen en wachten tot het volle toerental
bereikt is. Pas dan de frees in het werkstuk laten
dringen. De voetplaat (8) glijdt op het werkstuk.
Bewegingsrichting
Werk altijd in tegenloop. Beweeg het gereedschap

altijd zoals weergegeven naar voren bewegen. Zie
afb. B.

De omlooprichting van de frees is aangegeven met
een pijl (10) op het gereedschap.

Werk met een matige, aan het te bewerken
materiaal aangepaste voorwaartse beweging.

7.3 Wegleggen na gebruik

Na het beéindigen van het freesproces het
gereedschap uitschakelen en pas wegleggen
wanneer de motor tot stilstand is gekomen.

7.4 Speciale werkmethodes:

Frezen met parallelle aanslag (afb. C)

1. Bevestig de parallelle aanslag (14) met de
schroef (11) aan het gereedschap.

2. Vleugelschroef (a) losdraaien en de gewenste
afstand tot de frees instellen. Vleugelschroef (a)
vastdraaien.

Aanslag met geleiderol (zie afb. D)
De aanslag met geleiderol (15) wordt gebruikt voor
het frezen volgens een gebogen rand

1. Bevestig de aanslag (15) met de schroef (11)
aan het gereedschap.

2. Klemschroef (a) losdraaien.

3. Met de stelschroef (b) de gewenste afstand tot
de frees instellen.

4. Klemschroef (a) vastdraaien.

Kopieerflens (zie afb. E)
Voor het frezen volgens een op het werkstuk
bevestigd sjabloon.

1. Maak de schroeven (a) los, om de voetplaat (8)
te verwijderen. De kopieerflens (16) plaatsen en
vervolgens de voetplaat (8) weer
vastschroeven.

2. Bevestig een sjabloon (b) op het werkstuk (c).
Plaats het gereedschap op de sjabloon en
beweeg hem zo dat de kopieerflens (16) langs
de rand van de sjabloon (b) glijdt.

Frezen langs een aan het werkstuk bevestigde

strip/frezen volgens een rechte lijn

1. Bevestig een strip aan het werkstuk en leid het
gereedschap langs de strip met een rechte rand
van de voetplaat. (Gebruik altijd dezelfde kant.)

Profielfrezen

1. Verwijder bij het werken met profielfrezen eerst
een grotere spaan en daarna een kleinere
spaan.

2. De voorwaartse beweging mag daarbij niet te
traag zijn, anders schroeit het hout en wordt de
frees voortijdig bot.

8. Reiniging, onderhoud
m Stekker uit het stopcontact trekken.

De machine moet regelmatig worden ontdaan van
stofafzettingen. Zuig daarbij de ventilatiesleuven
van de motor uit met een stofzuiger.

9. Storingen verhelpen

Herstartbeveiliging:

De machine loopt niet. De herstartbeveiliging is
geactiveerd. Als de stekker in het stopcontact wordt
gestoken wanneer het apparaat is ingeschakeld of
wanneer de stroom wordt hersteld na een pauze,
start het apparaat niet. Schakel de machine uit en
weer in.

10. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing aangegeven eisen en
kenmerken.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschappen, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
machines en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving moet afgedankt elektrisch gereedschap



gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

P4 =nominaal ingangsvermogen

Ps =afgegeven vermogen

ng =toerental bij onbelast draaien
nq =toerental bij nominale belasting

Hmax =max. hefhoogte

Dmax =max. toelaatbare diameter van de frees
m =gewicht zonder netsnoer

Opmerking: De diameter van het spangat van de
spantang vindt u op het typeplaatje van het
gereedschap.

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling werkpauzes en fasen
met een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde
(Groeven frezen in MDF-plaat)

Kh =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa =onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che i presenti rifilatori fresatrici, identificati dal
modello e dal numero di serie *1), sono conformi a
tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Il rifilatore fresatrice € adatto per eseguire la
fresatura su legno, simillegno e materie plastiche.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, &
responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza per rifilatori
fresatrici

a) Afferrare I'elettroutensile esclusivamente
dalle superfici di presa isolate, poiché la
fresatrice potrebbe venire a contatto con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
potrebbe provocare cosi una scossa elettrica.

b) Fissare e assicurare il pezzo ad un supporto
robusto mediante i morsetti o in un altro modo.
Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le sole
mani, oppure premendolo contro il corpo, questo
non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza
Indossare una mascherina antipolvere
@ adeguata.

Indossare le protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.

Mentre si lavora con la macchina, il dado a
manopola (3) deve essere sempre serrato a fondo.

Evitare di eseguire lavorazioni su pezzi
estremamente piccoli.

Eventuali pezzi in lavorazione di piccole dimensioni
devono essere fissati (ad esempio mediante
fissaggio con dei sergenti), in modo da evitarne il
distacco durante il funzionamento della macchina.

Controllare se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Durante la lavorazione accertarsi sempre che la
fresa non lavori su chiodi o altri elementi simili.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Non toccare la fresa subito dopo l'uso. Puo essere
molto calda e provocare ustioni alla pelle.

Pericolo di lesioni provocate da frese a spigoli vivi.
Eventualmente, posizionare il piede verso il basso
per protezione.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
I'amianto) non devono essere lavorati.

La macchina non deve essere utilizzata all’interno
di un supporto.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la



polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.

Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche

e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla

polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali

inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e

luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza

del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere le pagine 2 e 3.

1 Interruttore ON/OFF

2 Scala (profondita di fresatura)

3 Dado a manopola (profondita di fresatura)
4 Vite di regolazione (profondita di fresatura)
5 Mandrino

6 Dado pinza di serraggio

7 Pinza di serraggio

8 Piastra di guida

9 Superficie di presa

10 Freccia (indica il senso di rotazione della fresa)
11 Vite

12 Protezione per gli occhi

13 Piede (profondita di fresatura)

14 Guida parallela

15 Battuta con rullo di guida

16 Copiatore

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

m Staccare la spina dalla presa.
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6.1 Inserimento della fresa

L'elevato numero di giri della macchina
richiede I'utilizzo di frese di alta qualita (in
acciaio superrapido HSS o metallo duro).

Utilizzare esclusivamente frese adatte al
numero di giri della macchina. Vedere il
capitolo Dati tecnici.

Utilizzare soltanto frese con un diametro del
codolo che sia adatto al foro di fissaggio della
pinza di serraggio.

Senza la fresa inserita, il dado della pinza
deve essere serrato soltanto a mano.

Non utilizzare frese non affilate o danneggiate.

1.Estrarre la spina.

2. Allentare il dado a manopola (3) e staccare il
piede (13) verso il basso.

Vedere fig. A:

3. Inserire la fresa, con l'intera lunghezza del
codolo, nella pinza di serraggio (7).

4. Arrestare il mandrino (5) conlachiave da 13 mm
fornita in dotazione.

5. Stringere a fondo il dado della pinza (6) con la
chiave da 19 mm in dotazione.

6. Riapplicare il piede (13).

6.2 Regolazione della profondita di fresatura
Per una fresatura pulita e sicura si consiglia di
lavorare con una profondita massima di 6 mm.

In questo modo viene protetto da sovraccarico

anche il motore. Effettuando piu passaggi si

possono ottenere profondita di fresatura maggiori.

1. Staccare la spina dalla presa.

2. Allentare il dado a manopola (3).

3. Ruotando la vite di regolazione (4), regolare il
piede (13) in modo tale che la fresa sfiori
leggermente la superficie del pezzo.

4. Osservare la scala (2) e, ruotando la vite di
regolazione (4), regolare il piede (13) alla
profondita di fresatura desiderata.

5. Stringere a fondo il dado a manopola (3) per
fissare il piede (13).

6.3 Sostituzione della pinza di serraggio

Vedere fig. F.

1. Staccare la spina dalla presa.

2. Svitare il dado (6) della pinza di serraggio.

3. Sostituire la pinza di serraggio (7).

4. Avvitare il dado della pinza (6) solo
manualmente senza stringere.

6.4 Applicazione della protezione per gli
occhi

Vedere fig. G.

1. Staccare la spina dalla presa.
2. Applicare la protezione per gli occhi (12) come
rappresentato in figura.

7. Utilizzo

7.1 Accensione e spegnimento
Premere l'interruttore on/off (1).
| = accensione 23
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0 = spegnimento

7.2 Avvertenze per il lavoro
Maneggio
Tenere ferma la macchina dalla superficie di
presa (9).
Posizionare la macchina sul pezzo di lavorazione
senza che la fresa entri in contatto con il pezzo.
Accendere la macchina e attendere che raggiunga
il massimo numero di giri. Dopodiché, far penetrare
la fresa nel pezzo. La piastra di guida (8) scorre sul
pezzo dilavorazione.

Senso di avanzamento

Lavorare sempre nel senso opposto alla
lavorazione. Fare sempre avanzare la macchina
come indicato. Vedere fig. B.

Il senso di rotazione della fresa & segnalato dalla
freccia (10) riportata sulla macchina.

Procedere con un avanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione.

7.3 Riporre la macchina dopo I'uso

Terminata la fresatura, spegnere la macchina e
riporla via soltanto quando il motore si € arrestato.

7.4 lIstruzioni di lavoro specifiche:

Fresatura con guida parallela (fig. C)

1. Applicare la guida parallela (14) con la vite (11)
sulla macchina.

2. Allentare la vite ad alette (a) e regolare la
distanza desiderata dalla fresa. Stringere la vite
ad alette (a).

Battuta con rullo di guida (vedi fig. D)
La battuta con rullo di guida (15) serve per fresare
seguendo un bordo sagomato.

1. Applicare la battuta (15) con la vite (11) alla
macchina.

2. Svitare la vite d'arresto (a).

3. Regolare la distanza desiderata dalla fresa
tramite la vite di regolazione (b).

4. Stringere la vite d’arresto (a).

Copiatore (vedere fig. E)
Per la fresatura seguendo una sagoma fissata sul
pezzo da lavorare.

1. Svitare le viti (a) per rimuovere la piastra base
(8). Inserire il copiatore (16) e, infine, riavvitare la
piastra base (8).

2. Fissare una sagoma (b) sul pezzo dilavorazione
(c). Posizionare la macchina sulla sagoma e
guidarlain modo tale che il copiatore (16) avanzi
lungo il bordo della sagoma (b).

Fresatura lungo un listello fissato al pezzo in

lavorazione / fresatura seguendo un tracciato

rettilineo

1. Fissare un listello al pezzo in lavorazione.
Guidare quindi la macchina con un bordo diritto
della piastra base lungoil listello. (Usare sempre
lo stesso bordo.)

Frese sagomate
1. Lavorando con frese sagomate, prelevare prima

un truciolo di maggiori dimensioni, poi un
truciolo minore.

2. L'avanzamento non dovra essere troppo lento:
altrimenti il legno si brucia e la fresa si ottunde
prematuramente.

8. Pulizia, manutenzione
m Estrarre la spina.

Rimuovere regolarmente dalla macchina gli
accumuli di polvere. Nel far cio, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.

9. Eliminazione dei guasti

Protezione contro il riavvio accidentale:

Il dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento ecocompatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere



smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

P4 =assorbimento nominale

Ps =potenzaresa

No =numero di giri a vuoto

ny=  velocita con carico nominale

Hmax =altezza max. della corsa

max =diametro max. consentito della fresa
m =peso senza cavo di alimentazione
Nota: il diametro del foro di fissaggio della pinza di
serraggio e riportato sulla targhetta dei dati tecnici
della macchina.

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valor: mplessiv lle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

ap =valore di emissione vibrazione
(Realizzazione di scanalature mediante
fresatura su pannelli in MDF)

Kh =incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa =incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!

ITALIANO

it
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta fresadora de cantos,
identificada por tipo y nimero de serie *1), cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

La fresadora de cantos es apta para fresar madera,
materiales similares a la madera y plasticos.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA: lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad de la
fresadora de cantos

a) Sujete la herramienta eléctrica inicamente
en las superficies aisladas de la empunadura,
puesto que la fresadora puede cortar el propio
cable de conexion. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

b) Sujete y fije la pieza de trabajo con grapas o
de otra forma a una base estable. Si sujeta la
pieza solo con la mano o contra su cuerpo, esta no

tendra un apoyo fijo y podria provocar una pérdida
de control.

4.2 Otras indicaciones de seguridad
Utilice una mascarilla de proteccion de polvo
@ apropiada.

Lleve puestos cascos protectores.

Utilice protector ocular.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

La tuerca de palanca (3) debe estar siempre
firmemente apretada cuando se trabaje con la
maquina.

No intente procesar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Las piezas mas pequefas deben asegurarse para
que no se suelten al trabajar con la maquina (por
ejemplo, sujetandolas con abrazaderas de tornillo).

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extrafos. Al trabajar, evite fresar clavos o similares.

iNo tocar la herramienta en rotacion! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
maquina detenida.

No tocar la fresadora inmediatamente después de
usarla. Puede estar muy caliente y provocar
quemaduras en la piel.

Peligro de lesiones con la cuchilla afilada. Si es
necesario, colocar el soporte hacia abajo para
protegerlo.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

La maquina no se puede poner en marcha en un
soporte.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccién. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
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antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
€j. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso 'y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase pagina2y 3.
1 Conexiény desconexion
2 Escala (profundidad de fresado)
3 Tuerca de palanca (profundidad de fresado)
4 Tornillo de ajuste (profundidad de fresado)
5 Husillo
6 Tuerca de las pinzas de apriete
7 Pinza de apriete
8 Placabase
9 Superficie de agarre
10 Flecha (indica el sentido de rotacion de la
fresadora)
11 Tornillo
12 Protector ocular
13 Soporte (profundidad de fresado)
14 Tope paralelo
15 Tope con rodillo guia
16 Brida de copia

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény la frecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

ESPANOL es

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

m Extraiga el enchufe de la toma de corriente.

6.1 Colocacion de la fresadora
La alta velocidad de la maquina de superficie
requiere utilizar fresas de alta calidad (HSS o
carburo).

Utilice unicamente fresas adecuadas para las
revoluciones de la maquina. Véase el capitulo
de datos técnicos.

Utilice unicamente fresas cuyo diametro de
manguito coincida con el orificio de sujecion
de la pinza de apriete.

Sin la fresadora, la tuerca de pinza de apriete
solo puede apretarse manualmente.

No emplee fresas romas ni dafiadas.

1.Desenchufe el interruptor de red.

2. Desplace hacia atras la tuerca de palanca (3) y
extraiga el soporte (13) tirando de él hacia
abajo.

Véase la Fig. A:

3. Introduzca la fresa con la longitud completa del
manguito en la pinza de apriete (7).

4. Detener el husillo (5) con la llave de boca de 13
mm suministrada.

5. Fije latuerca de las pinzas de apriete (6) con la
llave de boca de 19 mm suministrada.

6. Cologue nuevamente el soporte (13).

6.2 Ajuste de la profundidad de fresado
Se consigue un fresado limpio y seguro con
una profundidad maxima de fresado de 6 mm.
Asi se protege también el motor frente a posibles
sobrecargas. Se pueden conseguir mayores
profundidades de fresado con varios pasos de
trabajo.

1. Extraiga el enchufe de la toma de corriente.

2. Suelte la tuerca de palanca (3).

3. Girando el tornillo de ajuste (4), ajuste el soporte
(13) de manera que la fresadora toque
ligeramente la superficie de la pieza.

4. Observe la escala (2) y, girando el tornillo de
ajuste (4), ajuste el soporte (13) a la profundidad
de fresado deseada.

5. Apriete latuerca de palanca (3) para bloquear el
soporte (13).

6.3 Cambio de la pinza de apriete

Véase la fig. F.

1. Extraiga el enchufe de la toma de corriente.

2. Desenrosque la tuerca de las pinzas de apriete
(6).

3. Sustituya la pinza de apriete (7).

4. Fije latuerca de la pinza de apriete (6)
manualmente sin apretarla.

6.4 Colocacion de la proteccion para los
ojos

Véase la fig. G.

1. Extraiga el enchufe de la toma de corriente.
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2. Monte la proteccion para los ojos (12) tal como
se indica.

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion
Pulse el interruptor on/off (1).

| = Conexién
0 = Desconexion

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Manipulacién
Sujete firmemente la maquina por la superficie
de agarre (9).
Coloque la maquina sobre la pieza sin que la fresa
toque la pieza. Conecte la maquina y espere hasta
que se haya alcanzado la velocidad completa. Deje
entonces que la fresa penetre en la pieza. La placa
base (8) acompafia a la pieza.

Direccion de avance
Trabaje siempre a contramarcha. Avance siempre
la maquina de la forma mostrada. Véase la fig. B.

El sentido de giro de la fresa se indica con una
flecha (10) en la maquina.

Trabaje con un avance moderado, adaptado al
material sobre el que se trabaja.

7.3 Depositar la maquina tras el uso

Una vez se ha finalizado el proceso de fresado,
desconectar la maquina y depositarla con el motor
parado.

7.4 Indicaciones de trabajo especiales:

Fresado con tope paralelo (Figura C)

1. Coloque el tope paralelo (14) con el tornillo (11)
en la maquina.

2. Afloje el tornillo de mariposa (a) y ajuste
aproximadamente la distancia deseada con la
fresa. Apriete el tornillo de mariposa (a).

Tope con rodillo guia (véase la Fig. D)
Eltope con rodillo guia (15) se utiliza para el fresado
después de un borde curvo.

1. Coloque el tope (15) con el tornillo (11) en la
maquina.

2. Afloje el tornillo de fijacion (a).

3. Con el tornillo de ajuste (b), ajuste la distancia
deseada con la fresa.

4. Apriete el tornillo de fijacion (a).

Brida de copia (véase la Fig. E)
Para fresar seguin una plantilla fijada en la pieza.

1. Suelte los tornillos (a) para retirar la placa de
base (8). Coloque la fresa de copia (16) y, a
continuacion, vuelva a apretar la placa de base

(8).

2. Fije la plantilla (b) a la pieza (c). Coloque la
maquina sobre la plantilla y guiela de modo que
la brida de copia (16) se deslice por el borde de
la plantilla (b).

Fresado a lo largo de un listén unido a la pieza/

Fresado después de una grieta recta

1. Fije un liston en la pieza y guie la maquina a lo
largo del listén con un borde recto de la placa de
base. (emplee siempre el mismo borde.)

Fresas de perfil

1. Cuando trabaje con fresas de perfil, retire
primero una viruta mas grande y luego una mas
pequena.

2. Lavelocidad de avance no debe ser demasiado
baja, ya que, de lo contrario, la madera se
quemara y la fresa se desafilara
prematuramente.

8. Limpieza y mantenimiento
m Desenchufe el interruptor de red.

El polvo depositado en la maquina se debe retirar
regularmente. Las ranuras de ventilacion del motor
deben limpiarse con un aspirador.

9. Localizacion de averias

Proteccion contra el rearranque:

La maquina no funciona. La proteccion contra el
rearranque se ha activado. Si el enchufe se inserta
con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondréa en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.



12. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

P4 =Consumo de potencia

P> =Potencia suministrada

Ng =Numero de revoluciones en ralenti

nq =Numero de revoluciones con carga
nominal

hmax ~ =Altura max. de carrera

Dmax  =Diédmetro maximo admitido para la fresa
m =Peso sin cable de red

Nota: el diametro del orificio de sujecion de la
pinza puede consultarse en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion II
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor | de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado seguin EN 62841:
ap =Valor de emision de vibraciones

(Fresado de ranuras en tableros de fibra
de densidad media)
Kh =Inseguridad (vibracion)

ESPANOL es

Niveles acusticos tipicos evaluados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
p. . - v
Lwa = Nivel de potencia acustica
Koa, Kwa =Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUsar proteccion auditiva!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
minitupias, identificados por tipo e numero de série
*1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

A minitupia é adequada para fresar madeira,
materiais semelhantes a madeira e plasticos.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevengéo de acidentes aplicaveis e as indicagbes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢ao e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugbes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugbes apresentadas em sequida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca para as
minitupias
a) Segure a ferramenta elétrica apenas nas
superficies isoladas do punho, uma vez que a
fresa podera atingir o préprio cabo de ligacao.
O contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tensdo e
provocar um choque elétrico.

b) Fixe e proteja a peca de trabalho sobre uma
base estavel, com a ajuda de grampos ou de
outra forma. Se segurar a pega de trabalho
apenas com a mao ou contra o seu proprio corpo, a
peca torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

4.2 Indicacoes de seguranca adicionais
Use uma mascara de protecéo contra
@ poeiras apropriada.

Use protecdo auditiva.

Use uma protegéo ocular.

Puxar a ficha de rede da tomada antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao, manutengao ou
limpeza.

A porca de bloqueio (3) deve estar sempre
apertada firmemente ao trabalhar com a maquina.

Nao tente processar pegas de trabalho
extremamente pequenas.

As pecas de trabalho mais pequenas devem ser
fixadas de forma a que estas ndo se soltem ao
trabalhar com a maquina (por ex. fixar com
bracadeiras de aparafusar).

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Durante o trabalho, certifique-se sempre
de que nao fresa pregos ou semelhantes.

N&o tocar na ferramenta em rotagdo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Nao toque na fresa imediatamente apos a
utilizagéo. Esta pode estar muito quente e provocar
queimaduras na pele.

Perigo de ferimentos devido as arestas vivas da
fresa. Se necessario, colocar o pé de apoio para
baixo para protegéo.

Os materiais que geram pds ou vapores nocivos

para a saude (por ex. amianto) durante o
processamento ndo podem ser trabalhados.

A maquina nao pode ser operada sobre um
suporte.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagbes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
s80:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacdo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protegéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.
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Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas séo por ex.
reacOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o po entre em contato com o seu corpo.
Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulséo

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina2 e 3.
1 Botéo Ligar/Desligar

2 Escala (profundidade de fresagem)

3 Porca de bloqueio (profundidade de fresagem)
4 Parafuso de ajuste (profundidade de fresagem)
5 Veio

6 Porca da pinca de aperto

7 Pinga de aperto

8 Placabase

9 Superficie do punho

10 Seta (indica o sentido de rotacéo da fresa)

11 Parafuso

12 Protecéo ocular

13 Pé de apoio (profundidade de fresagem)

14 Batente paralelo

15 Batente com rolo de guia

16 Dispositivo copiador

6. Colocacao em funcionamento,
ajuste

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

m Puxar a ficha da tomada.
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6.1 Colocar afresa

As rotagdes elevadas da maquina requerem
fresas de elevada qualidade (metal HSS ou
metal duro).

Utilizar apenas fresas que sejam adequadas
para as rotagdes da maquina. Ver capitulo
Dados técnicos.

Utilizar apenas fresas cujo didmetro da haste
seja apropriado para o furo de fixagdo da
pin¢a de aperto.

Sem a fresa colocada, a porca da pinga de
aperto apenas pode ser apertada
manualmente.

Nao utilizar fresas rombas ou danificadas.

1.Puxar a ficha de rede.

2. Soltar a porca de bloqueio (3) e puxar o pé de
apoio (13) +ara baixo para retirar.

Ver fig. A:

3. Inserir a fresa com todo o comprimento da sua
haste na pinga de aperto (7).

4. Fixaroveio (5) com achave de bocas de 13 mm
juntamente fornecida.

5. Apertar com for¢ca a porca da pinga de aperto (6)
juntamente fornecida com uma chave de bocas
de 19 mm.

6. Voltar a montar o pé de apoio (13).

6.2 Ajustar a profundidade de fresagem

Uma fresagem limpa e segura € alcancada

com uma profundidade de fresagem maxima
de 6 mm. Desta forma, o motor é também protegido
contra sobrecarga. E possivel realizar mais
passagens com profundidades de fresagem
maiores.

1. Puxar aficha da tomada.

2. Soltar a porca de bloqueio (3).

3. Através da rotagao do parafuso de ajuste (4),
ajuste o pé de apoio (13) de forma a que a fresa
toque muito ligeiramente na superficie da peca
de trabalho.

4. Observar a escala (2) e ajustar a profundidade
de fresagem pretendida do pé de apoio (13),
através da rotacéo do parafuso de ajuste (4).

5. Apertar firmemente a porca de bloqueio (3),
para fixar o pé de apoio (13).

6.3 Substituir a pinca de aperto
Ver fig. F.

1. Puxar a ficha da tomada.

2. Desaparafusar a porca da pin¢a de aperto (6).

3. Substituir a pinga de aperto (7).

4. Apertar a porca da pinga de aperto (6) apenas
manualmente, sem apertar firmemente.

6.4 Montar a protecao ocular
Ver fig. G.
1. Puxar a ficha da tomada.

2. Montar a protecao ocular (12) conforme
ilustrado.
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7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar
Pressionar o botéo Ligar/Desligar (1).

| = Ligar
0 = Desligar

7.2 Indicacoes de trabalho

Manuseamento
Segurar firmemente a maquina pela superficie
do punho (9).
Colocar a maquina sobre a peca de trabalho, sem
que a fresa toque na peca de trabalho. Ligar a
maquina e aguardar até que as rotagées maximas
tenham sido alcangadas. A fresa sé depois podera
entrar na peca de trabalho. A placa base (8) desliza
dobre a peca de trabalho.

Sentido de avanco

Trabalhar sempre no sentido de rotagéo contrario.
Deslizar a maquina para a frente sempre conforme
representado. Ver fig. B.

O sentido de rotacdo da fresa esta indicado na
maquina, através de uma seta (10).

Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar.

7.3 Pousar apos a utilizacao

Depois de terminar o ciclo de fresagem, desligar a
maquina e pousa-la apenas quando o motor estiver
imobilizado.

7.4 Modos de trabalho especiais:

Fresar com batente paralelo (fig. C)

1. Montar o batente paralelo (14) com o parafuso
(11) na maquina.

2. Soltar o parafuso de orelhas (a) e ajustar a
disténcia pretendida em relacao a fresa. Apertar
firmemente o parafuso de orelhas (a).

Batente com rolo de guia (ver fig. D)
O batente com rolo de guia (15) é utilizado para
fresar apés uma aresta curvada.

1. Montar o batente (15) com o parafuso (11) na
maquina.

2. Soltar o parafuso de aperto (a).

3. Ajustar a distancia pretendida para a fresa com
o parafuso de ajuste (b).

4. Apertar firmemente o parafuso de aperto (a).

Dispositivo copiador (ver fig. E)
Para fresar de acordo com um molde colocado
sobre a peca de trabalho.

1. Solte os parafusos (a), para retirar a placa base
(8). Inserir o dispositivo copiador (16) e, em
seguida, voltar a aparafusar a placa base (8).

2. Fixe um molde (b) sobre a peca de trabalho (c).
Colocar a maquina sobre o molde e conduzir de
forma a que o dispositivo copiador (16) deslize
ao longo da aresta do molde (b).

Fresar ao longo de uma barra fixada na peca de

trabalho / fresar segundo uma fenda

superficial reta

1. Fixaruma barra na peca de trabalho e deslizar a
magquina com uma aresta reta da placa base ao
longo da barra. (Utilizar sempre a mesma
aresta.)

Fresagem de perfis

1. Ao trabalhar com fresas para molduras devera
retirar primeiro uma lasca maior e, em seguida,
uma lasca mais pequena

2. O avancgo prévio ndo pode ser muito pequeno,
uma vez que, caso contrario, a madeira fica
chamuscada e a fresa fica romba
prematuramente.

8. Limpeza, manutencéao
m Puxar a ficha de rede.

Limpar a maquina regularmente para remover o pé
acumulado. Durante a limpeza, aspirar as aberturas
de ventilagado do motor com um aspirador de po.

9. Eliminacao de avarias

Protecao contra rearranque involuntario:

A maquina nao funciona. A protegdo contra
rearrangue involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apés uma
interrupcéo, a maquina néo liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

10. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

11. Reparacoes

As reparagGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder

. . L os 80 dB(A).
Respeite as determinagdes nacionais sobre a ~ I
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de m Usar protecao auditiva!
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
em conformidade com a sua identificacéo, de
acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicionais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

E Apenas para paises da UE: néo colocar as

12. Protecao do ambiente

ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na converséo ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

13. Dados técnicos

Explicagcbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

No =Rotac¢des em vazio

ny =Rotagbes com carga nominal

Hmax  =Altura max. do curso

Dmax =Didmetro max. permitido da fresa

m =Peso sem cabo de rede

Nota: o didmetro do furo de fixag@o da pinga de
aperto pode ser encontrado na placa de poténcia
da maquina.

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores das emisso6es

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢cdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 62841:

an =Valor da emisséo de vibragoes
(Fresar ranhuras em placa de MDF)

Kh =Inseguranca (vibracao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora
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1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar pa eget ansvar att kantfrasar med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Féreskriven anvindning

Kantfrasen [Ampar sig for frasning av tra,
traliknande material och platser.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Léas alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medfoéljer detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar fér kantfrasar

a) Elverktyget far endast hallas i de isolerade
handtagen, eftersom frdsen kan komma i
kontakt med den egna anslutningskabeln.
Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

b) Satt fast och séakra arbetsstycket med hjalp
av tvingar eller pa nagot annat lampligt satt
mot ett stabilt underlag. Om du bara haller
arbetsstycket med handen eller mot kroppen blir
det instabilt, vilket kan gora att man férlorar
kontrollen.

4.2 Qvriga sdkerhetsanvisningar

Anvénd lampligt andningsskydd.

@ Anvand hérselskydd.
Anvénd skyddsglaségon.

Dra alltid ur natkontakten fore instélining,
omriggning, underhall eller rengdring.

Vingmuttern (3) maste alltid vara ordentligt
atdragen vid arbeten med maskinen.

Forsok aldrig att bearbeta extremt sma
arbetsstycken.

Mindre arbetsstycken maste sékras sa att de inte
lossnar nar man arbetar med maskinen (anvand till
exempel tvingar).

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Se till sa att du inte fraser i
spik och liknande nar du jobbar.

Fatta inte tag med hénderna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande néar maskinen star
stilla.

Vidror inte frasen direkt efter anvandning. Den kan
vara mycket varm och orsaka brannskador.

Risk for personskador pa frasens vassa kanter.
Stall ned stafoten som skydd.

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Maskinen far inte drivas nar den sitter i en hallare.
Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg,
- mineraliskt damm I murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lt inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser f6r respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.



Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2 och 3.

1 Strémbrytare

2 Skala (frasdjup)

3 Vingmutter (frasdjup)
4 Stallskruv (frasdjup)
5 Spindel

6 Spannmutter

7 Spéannhylsa

8 Fotplatta

9 Greppyta

10 Pil (visar frAsens rotationsriktning)
11 Skruv

12 Ogonskydd

13 Stadjup (frasdjup)

14 Parallellanslag

15 Anslag med styrrulle

16 Kopieringsflans

6. Driftstart, instéllning

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

m Dra ur kontakten.

6.1 Sattaifrasen
P& grund av maskinens héga varvtal kravs
frasar av hog kvalitet (HSS- eller hardmetall).
Anvand endast frdsar som ar avsedda for
maskinens varvtal. Se tekniska data.
Anvand endast frasar vars skaftdiameter
passar i spannhylsans spanndiameter.
Utan isatt frés far spannhylsans mutter endast
dras at for hand.
Anvéand aldrig trubbiga eller skadade frésar.

1.Dra ur stickkontakten.
2. Lossa vingmuttern (3) och dra av stafoten (13)
nedat.
Se bild A:
3. Forin frasskaftets hela langd i spannhylsan (7).
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4. Stoppa spindeln (5) med den medféljande fasta
13 mm-skruvnyckel.

5. Dra at spannhylsans mutter (6) med
medféljande skruvnyckeln pa 19 mm.

6. Satt fast stafoten (13) igen.

6.2 Stélla in frasdjupet
Ren och séker frasning uppnas vid ett
maximalt frasdjup pa 6 mm. Darigenom
skyddas aven motorn mot Overlast. Storre frasdjup
kan uppnas med flera genomgangar.
1. Dra ur kontakten.
2. Lossa vingmuttern (3).
3. Vrid stallskruven (4) for att stalla in stafoten (13)
sa att frasen latt beror arbetsstyckets yta.
4. Observeraskalan (2) och vrid stallskruven (4) for
att stalla in frasdjupet (13) till 6kat frésdjup.
5. Dra at vingmuttern (3) for att sakra stafoten (13).

6.3 Byte av spannhylsa

Se fig. F.

1. Dra ur kontakten.

2. Skruva av spannhylsans mutter (6).

3. Byt hylsa (7).

4. Skruva fast spannhylsans mutter (6) fér hand,
dra inte at.

6.4 Montera 6gonskyddet
Se fig. G.

1. Dra ur kontakten.
2. Montera 6gonskyddet (12) enligt bilden.

7. Anvéndning

7.1 Start och stopp
Aktivera strombrytaren (1).
| =pa

O=av

7.2 Arbetsanvisningar

Hantering
Hall fast maskinen ordentligt frin greppytan
(9)-
Placera maskinen arbetsstycket utan att frisen
berér arbetsstycket. Sla pa maskinen och avvakta
tills max. varvtal uppnétts. Forst da ska lata frasen
tranga in i arbetsstycket. Fotplattan (8) glider pa
arbetsstycket.
Matningsriktning
Arbeta alltid i motsatt riktning. Mata alltid fram
maskinen pa det satt som visas. Se bild B.
Frasens rotationsriktning indikeras av en pil (10) pa
maskinen.
Jobba med lagom matning som &r anpassad till
materialet du bearbetar.

7.3 Stélla ned frasen efter anvandning

Nar du ar klar med frasarbetet slar du fran
maskinen. Lagg inte ifran dig den férran motorn
stannat.
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7.4 Sarskilda arbetssitt:

Frasning med parallellanslag (bild C)

1. Montera parallellanslaget (14) med skruven (11)
pa maskinen.

2. Lossa vingskruven (a) och stéll in 6nskat
avstand till frasen. Dra &t vingskruven (a).

Anslag med styrrulle (se bild D)
Anslaget med styrrulle (15) anvands for frasning
efter en bdjd kant

1. Montera anslaget (15) med skruven (11) pa
maskinen.

2. Lossa pa klamskruven (a).

3. Lossa stallskruven (b) och stéll in 6nskat
avstand till frasen.

4. Dra at klamskruven (a).

Kopieringsflédns (se bild E)
For frésning efter en schablon pa arbetsstycket.

1. Lossa skruven (a) for att ta av fotplattan (8). Satt
i kopieringsflansen (16) och skruva fast
fotplattan igen (8).

2. Satt fast en schablon (b) pa arbetsstycket (c).
Satt fast maskinen pa schablonen och mata
fram den sa att kopieringsflansen (16) glider
langs kanten pa schablonen (b).

Frasning langst en remsa pa arbetsstycket/

frasning efter en rak markering

1. Fast en remsa pa arbetsstycket och for
maskinen med en rak kant pa fotplattan langs
remsan. (Anvand alltid samma kant.)

Profilfrasning

1. Vid arbete med profilfrasar ska ett storre span
och dérefter ett mindre span avverkas.

2. Frammatningen far inte vara for liten eftersom
det kan ge brannskador pa traet och skéret blir
trubbigt i fortid.

8. Rengoéring, underhall
m Dra ur stickkontakten.

Maskinen maste regelbundet rengéras fran damm
som lagrats pa maskinen. Sug rent motorns
ventilationsdppningar med dammsugare.

9. Atgarder vid fel

Aterstartsparr:

Maskinen koér inte. Aterstartsparren har 16st ut.
Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om strémférsérjningen aterstélls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

10. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Komplett tillbehérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sérskilda
originalntanslutningskablar, som kan bestéllas
frdn Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Foélj nationella milj6féreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgors av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljdvanligt satt.

13. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Med reservation for tekniska andringar.

P4 =Maérkeffekt

Py =Avgiven effekt

no =Varvtal vid tomgang

ny =Varvtal vid méarkbelastning

Hmax =Max. slaghéjd

Dmax =HoOgsta tillatna diameter pa frasen
m =Vikt utan sladd

Obs: Spannhylsans spanndiameter star pa
maskinens effektskylt.

Matvéardena &r uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrom

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (motsvarande respektive
géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa foérhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller l1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.



Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:

an =Vibrationsemissionsvarde
(Frésa spar i MDF-skiva)

Kh =O0noggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kon, Kwa = Ongggrgnﬂnhgt _
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvéand hérselskydd!

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama reunajyrsimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, séilytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maardystenmukainen kaytto

Reunajyrsin soveltuu puun, puuntapaisten
materiaalien ja muovien jyrsimiseen.

Maéraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaéarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sdhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Reunajyrsimen turvallisuusohjeet

a) Pida sdhkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi koskettaa vahingossa koneen omaa
liitdntajohtoa. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda my6s metalliosat
jannitteisiksi ja voi aiheuttaa séahkdiskun.

b) Kiinnité ja varmista tyékappale puristimilla
tai muulla tavoin tukevalle alustalle. Jos pidat
tybkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

4.2 Lisaturvallisuusohjeet

Kéyté sopivaa pdélynsuojanaamaria.

Kéyta kuulonsuojaimia.

©®

Kayta suojalaseja.

Veda verkkopistoke irti pistorasiasta ennen
saatdjen, muutostdiden, huoltotdiden tai
puhdistuksen suorittamista.

Vaantomutterin (3) on oltava vedetty tiukkaan aina
koneen kanssa tyoskenneltdessa.

Ala yrita tydstaa aarimmaisen pienia tydkappaleita.
Pienten tydkappaleiden on oltava varmistettu niin,

etta se eivat irfaudu koneen kanssa
tyéskenneltdessa (kiinnité esim. ruuvipuristimia).

Tarkasta, ettei tyOstettdvassa kappaleessa ole
vieraita aineita. Huolehdi téiden yhteydessa siita,
ettet jyrsi nauloja tms.

Ala koske pydrivaan tydkaluun! Poista lastutja muut
epépuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Ala koske jyrsimeen heti kayton jalkeen. Se voi olla
erittdin kuuma ja aiheuttaa palovammoja.

Teravareunainen jyrsin aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Laske tarvittaessa tukijalka
suojaksi alas.

Aineita, joita tydstettdesséd muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai hoyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Konetta ei saa kayttaa pidikkeessa.
Polyrasituksen vahentédminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sydpaa, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
liittyvié haittoja. Esimerkkeja néista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya sisaltavista maaleista
- mineraalipOly tiilista, sementista tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi naille vaaratekijéille riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Téama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja
kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojelumaéraykset, havittdminen).



Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ymparistoon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistoon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittdé polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivut 2 ja 3.
1 Katkaisija

2 Asteikko (jyrsintasyvyys)

3 Vaantdmutteri (jyrsintasyvyys)

4 Saatoruuvi (jyrsintasyvyys)

5 Kara

6 Kiinnitysleukojen mutteri

7 Kiinnitysleuat

8 Jalkalevy

9 Kahvapinta

10 Nuoli (osoittaa jyrsimen kiertosuunnan)
11 Ruuvi

12 Lé&pinakyvé suojus

13 Tukijalka (jyrsintasyvyys)

14 Suuntaisohjain

15 Vaste ohjausrullalla

16 Kopiointilaippa

6. Kayttéonotto, sdito

Vertaa ennen kaytté6nottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkéverkon
arvoja.

m Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

m Irrota pistoke pistorasiasta.

6.1 Jyrsimen asentaminen

Koneen korkea kierrosluku vaatii
korkealaatuisen jyrsimen (tyokaluteras tai
kovametalli).

Kéyta vain sellaisia jyrsimia, jotka on mitoitettu
kestamaan koneen kierrosluvun. Katso luku
Tekniset tiedot.

Kayta vain sellaisia jyrsimia, joiden varren

halkaisija sopii kiinnitysleukojen
kiinnitysreikaan.

liman kiinnitettya jyrsinté kiinnitysleukojen

mutterin saa kiristaa ainoastaan kasin.

SUOMI fi
m Ala kayta tylsia tai viallisia jyrsimia.

1. irrota verkkopistoke virtaldhteesté.

2. Avaa vaantémutteri (3) ja veda tukijalka (13)
alakautta irti.

Katso kuva A:

3. Tydnna jyrsin varren koko pituudelta
kiinnitysleukoihin (7).

4. Pid4 karaa (5) paikallaan oheisella 13 mm:n
kiintoavaimella.

5. Kiristé kiinnitysleukojen mutteri (6) voimakkaasti
mukana toimitetulla 19 mm:n kiintoavaimella.

6. Laita tukijalka (13) takaisin paikoilleen.

6.2 Jyrsintdsyvyyden sdaté

Puhdas ja varma jyrsinta saavutetaan, kun

jyrsinnédn maksimisyvyys on 6 mm. Nain myés
moottoria suojataan ylikuormitukselta. Suuremmat
jyrsintdsyvyydet voidaan saavuttaa useammalla
kierroksella.

1. Irrota pistoke pistorasiasta.

2. Avaa vaantoruuvi (3).

3. Saadatukijalka (13) sdatoruuvia (4) kaantamalla
niin, etté jyrsin koskettaa vain kevyesti
ty6kappaleen pintaa.

4. Katso asteikkoa (2) ja saada tukijalka (13)
sdatdéruuvia (4) kaantdmalla haluttuun
jyrsintasyvyyteen.

5. Kiristéa vaantémutteri (3) tiukkaan tukijalan (13)
varmistamiseksi.

6.3 Kiinnitysleukojen vaihto

Katso kuva F.

1. Irrota pistoke pistorasiasta.

2. Ruuvaa kiinnitysleukojen mutteri (6) irti.

3. Vaihda kiinnitysleuat (7).

4. Kiinnité kiinnitysleukojen mutteri (6) vain kasin,
ala kirista.

6.4 Silmasuojan kiinnitys

Katso kuva G.

1. Irrota pistoke pistorasiasta.

2. Kiinnité silmasuoja (12) kuvan osoittamalla
tavalla.

7. Kaytté

7.1 Paalle-/poiskytkenta
Kayta virtakatkaisijaa (1).

| = paallekytkenta
0 = poiskytkenta

7.2 Tyobohjeet
Kasittely

Pida koneesta kiinni tukevasti sen
kahvapinnasta (9).

Aseta kone ty6kappaleen péalle ilman, etta jyrsin
koskettaa tyOkappaletta. Kytke kone paalle ja
odota, kunnes taysi kierrosluku on saavutettu. Anna
vasta sen jalkeen jyrsimen porautua
tyokappaleeseen. Jalkalevyn (8) on liu'uttava
tybkappaleella.
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Syéttésuunta
Tydskentele aina vastakiertoon. Tyénna konetta
aina eteen kuvan mukaisesti. Katso kuva B.

Jyrsimen kiertosuunta on merkitty nuolen (10)
kanssa koneeseen.

Tydskentele rauhallisella, tydstettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla.

7.3 Sivuun asetus kayton jalkeen
Kun olet valmis jyrsintatéiden kanssa, kytke kone
pois paélta ja laske se kédestési vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

7.4 Erityiset ty6tavat:

Jyrsinté suuntaisohjaimella (kuva C)

1. Kiinnita suuntaisohjain (14) koneeseen ruuvin
(11) kanssa.

2. Avaa siipiruuvi (a) ja sdada jyrsin haluttuun
etaisyyteen. Kirista siipiruuvi (a).

Ohjain ohjausrullalla (katso kuva D)

Ohjainta ohjausrullalla (15) kaytetaan jyrsintaan
kaarevan reunan jalkeen

1. Kiinnita ohjain (15) koneeseen ruuvin (11)
kanssa.

2. Avaa kiristysruuvi (a).

3. Saada haluttu etéisyys jyrsimeen séatéruuvin
(b) kanssa.

4. Kiristé kiristysruuvi (a).

Kopiointilaippa (katso kuva E)

Jyrsintaan tydkappaleeseen kiinnitetyn mallineen
mukaan.

1. Avaa ruuvit (a) jalkalevyn (8) irrottamiseksi.
Aseta kopiointilaippa (16) paikalleen ja ruuvaa
jalkalevy (8) jalleen kiinni.

2. Kiinnita malline (b) ty6kappaleeseen (c). Aseta
kone mallineeseen ja ohjaa sita niin, etta
kopiointilaippa (16) liukuu mallineen (b) reunan
mukaisesti.

Jyrsintd tyékappaleeseen kiinnitettyé listaa

pitkin / jyrsinta suoran raon mukaisesti

1. Kiinnita lista tybkappaleeseen ja ohjaa konetta
jalkalevyn suoralla reunalla listaa pitkin. (Kayta
aina samaa reunaa.)

Profiilijyrsinta

1. Profiilijyrsimilla tydskennellessa irrota aina ensin
suurempi lastu ja sen jalkeen pienempi lastu.

2. Syétto ei saa olla liian pieni, koska muuten puu
hiillostuu ja jyrsin tylsistyy ennenaikaisesti.

8. Puhdistus, huolto

m irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

Koneeseen kerdantynyt poly taytyy poistaa
saanndllisesti. Ime tédssa yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.

9. Hairiéiden korjaus

Uudelleenkédynnistyksen esto:
Kone ei toimi. Uudelleenkdynnistyksen esto on
lauennut. Kun paéllekytketyn koneen verkkopistoke

litetdan pistorasiaan tai virta on palannut
saéhkokatkoksen jalkeen, kone ei kdynnisty. Kytke
kone pois paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

10. Lisatarvikkeet

Kaytéa ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Liséatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkotyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristoystavallisti havittdmisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettavé paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I18ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al4 havité séhkdtydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantddnpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistdéa sédastavaan kierra-
tykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden teknisen kehityksen
vaatimien muutoksien tekemiseen.

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

ng =kierrosluku kuormittamattomana

ny =kierrosluku nimelliskuormituksessa
Hmax =maks. nostokorkeus

Dmax  =Jyrsimen suurin sallittu halkaisija

m =paino ilman verkkojohtoa
Huomautus: Kiinnitysleukojen kiinnitysreian
halkaisijamitan 16ydat koneen arvokilvesta.
Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
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~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastodarvot

Nama4 arvot mahdollistavat séhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahadisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

ap =véréhtelyn paastdéarvo
(Urien jyrsintd MDF-levyyn)

Kh =epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu &anitaso:

Loa =4anen painetaso

Lwa =&anen tehotaso

Kpa, Kwa =epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyté kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse kantfresene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i direktiver
*2) og standarder *3). Teknisk dokumentasjon ved
*4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Kantfresen er egnet til fresing av tre, treimitater og
plastmaterialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som folger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Siikkerhetsanvisninger for kantfreser

a) Fordi fresen kan treffe sin egen stromledin
skal du alltid holde i de isolerte gripeflatene pa
det elektriske verktoyet. Kontakt med en
spenningsferende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fare til elektrisk stot.

b) Fest og sikre emnet med tvinger eller pa
annen mate til et stabilt underlag. Hvis du bare
holder arbeidsstykket med handen eller mot
kroppen din, vil det veere ganske ustabilt og kan lett
komme ut av kontroll.

4.2 Andre sikkerhetsanvisninger

Bruk en egnet stovmaske.

@ Bruk hegrselvern.
Bruk vernebriller.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling, montering, vedlikehold eller
rengjering.

Nar det arbeides med maskinen méa skruemutteren
(3) alltid veere godt trukket til.

Ikke forsgk & bearbeide ekstremt sma
arbeidsstykker.

Mindre arbeidsstykker méa festes slik at de ikke
lasner nar det arbeides med overfresen (f.eks.
bruke skrutvinger).

Kontroller arbeidsstykket for fremmedlegemer.
Under arbeidet ma du passe pa at du ikke sager i
spiker o.l.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Ikke ta pa fresen umiddelbart etter bruk. Den kan
fremdeles veere sveert varm og forarsake
forbrenning.

Fare for skade fra skarpe kanter pa fresen. Evt. kan
foten settes ned som statte.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Ikke bruk maskinen festet i en holder.
Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Falg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.



Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stavsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2 0og 3.

1 Pa/av-bryter

2 Skala (fresedybde)
3 Skruemutter (fresedybde)

4 Justeringsskrue (fresedybde)

5 Spindel

6 Strammemutter

7 Spenntange

8 Fotplate

9 Gripeflate

10 Pil (peker i dreieretningen for fresen)
11 Skrue

12 Oyebeskyttelse

13 Fot (fresedybde)

14 Parallellanlegg

15 Anlegg med styrerulle

16 Kopieringsflens

6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstram pa 30 mA.
m Trekk stopselet ut av stikkontakten.

6.1 Settinn fresen

Den hgye hastigheten pa fresen krever

verktgy av hoy kvalitet (HSS- eller hardmetall).

Bruk bare freser som egner seg for turtallet til
maskinen. Se kapittel “Tekniske data”.

Bruk bare fres som har en skaftdiameter som
passer til festet i spenntangen.

Uten innsatt fres, skal spenntangemutteren
bare trekkes til for hand.

Bruk ikke freser som er slave eller skadet.

1.Trekk ut stgpselet.
2. Trekk skruemutteren (3) og foten (13) av
nedover.
Se fig. A:
3. Skyv fresen med hele skaftlengden inn i
spenntangen (7).
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4. Hold fast spindelen (5) med 13-mm
fastnokkelen som fglger med.

5. Trekk til spenntangemutteren (6) med 19 mm-
fastngkkelen som fglger med.

6. Sett pa foten (13) igjen.

6.2 Stille fresedybden
Ren og sikker fresing far du med en maksimal
fresedybde pa 6 mm. Dette beskytter ogsa
motoren mot overbelastning. Sterre fresedybder
oppnas med gjentatte gjennomganger.

1. Trekk stopselet ut av stikkontakten.

2. Losne skruemutteren (3).

3. Drei pa justeringsskruen (4) for a stille foten (13)
slik at fresen sa vidt berarer overflaten av
arbeidsstykket.

4. Se péaskalaen (2) og drei pajusteringsskruen (4)
for & stille foten (13) pa ensket hayde.

5. Trekk skruemutteren (3) godt til for & sikre foten
(13).

6.3 Skifte spenntange

Se fig. F.

1. Trekk stopselet ut av stikkontakten.

2. Skru av spenntangemutteren (6).

3. Skift spenntange. (7)

4. Spenntangemutteren (6) skal bare trekkes til for
hand, ikke for hardt.

6.4 Montere oyebeskyttelse
Se fig. G.

1. Trekk stopselet ut av stikkontakten.
2. Monter gyebeskyttelsen (12) som anvist.

7. Bruk

7.1 Start og stopp
Trykk pa av/pa-bryteren (1).
I=Innkobling

0=Utkobling

7.2 Arbeidsanvisninger

Bruk
Maskinen holdes fast i gripeflatene (9).
Plasser maskinen pa arbeidsstykket, uten at
fresen kommer i kontakt med arbeidsstykket. Koble
inn maskinen og vent til den kommer opp i full
hastighet. Forst da skal fresen trenge inn i
arbeidsstykket. Fotplaten (8) glir pa arbeidsstykket.
Fremfaringsretning
Arbeid alltid mot retningen. Skyv alltid maskinen
forover som vist. Se fig. B.
Omlgpsretningen pa fresen indikeres med en pil
(10) pa maskinen.
Arbeid med moderat fremferingshastighet, tilpasset
materialet som skal bearbeides.

7.3 Etter avsluttet arbeid

Etter at fresingen er avsluttet, ma du vente med a
legge den fra deg til motoren har stanset.
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7.4 Spesielle arbeidsoppgaver:

Fresing med parallellanlegg (fig. C)

1. Fest parallellanlegget (14) med skruen (11) pa
maskinen.

2. Lasnevingeskruen (a) og stillinn gnsket avstand
til fresen. Stram vingeskruen (a).

Anlegg med styrerulle (se fig. D)
Anlegget pa styrerullen (15) brukes for & frese langs
en sveiset kant

1. Fest anlegget (15) med skruen (11) pa
maskinen.

2. Lesne klemmeskruen (a).

3. Still gnsket avstand til fresen med
justeringsskruen (b).

4. Trekk til klemmeskruen (a).

Kopieringsflens (se fig. E)
For a frese etter sjablong som er festet til
arbeidsstykket.

1. Losne skruene (a) for & ta av fotplaten (8). Sett
pa kopieringsflensen (16) og skru fast fotplaten
(8) igjen.

2. Fest en sjablong (b) til arbeidsstykket (c). Sett
maskinen pa sjablongen og fer den slik at
kopieringsflensen (16) glir langs kanten pa
sjablongen (b).

Fresing langs en list som er festet til

arbeidsstykket / fresing etter en rett

opptegning

1. Festen list pa arbeidsstykket og for overfresen
men en av de rette kantene pa fotplaten langs
listen. (Folg alltid samme kant.)

Profilfresing

1. Ved arbeid med profilfreser lgsnes forst en stor,
deretter en liten spon.

2. Fremferingen ber ikke vaere for langsom, ellers
kan treverket vis og fresen slites for tiden.

8. Rengjoring, vedlikehold
m Trekk ut stopselet.

Maskinen ma med jevne mellomrom rengjeres for
oppsamlet stov. Rengjer med en stovsuger i
motorens luftedpninger.

9. Utbedring av feil

Gjeninnkoblingsvern:

Maskinen gar ikke. Startsperren har slatt inn. Hvis
stopselet settes inn mens maskinen er p4, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for

44 komplett tilbeharsprogram.

11. Reparasjon

Elektriske verktoy skal alltid repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasje og tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting til nasjonal
rett, ma kassert elektroverktgy samles spesielt og
bringes til miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pé side 3.

Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

P4 =Opptatt effekt

Ps =Utgangseffekt

ng =Hastighet

ny =Turtall ved nominell belastning

=Maks. loftehgyde

=Maks. diameter pa fresen

m =Vekt uten ledning

Merk: Diameteren pa boringen i spenntangen star
angitt pa typeskiltet p& maskinen.

Maleverdier int. EN 62841.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l

~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hoyere eller lavere. Ta ogsa
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet int.EN 62841:

Hmaxi
max




ap =Emisjonsverdi svingning
(Fresing av noter i MDF-plate)

Kh =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Lpa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

KPA, KWA = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse kantfreesere,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Kantfreeseren er egnet til fraesning af tree,
traelignende materialer samt kunststoffer.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for kantfraesere

a) Hold el-veerktgjet kun i de isolerede greb, da
fraeseren kan komme i kontakt med el-
veerktgjets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore il
elektrisk stod.

b) Fastger og fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

Brug hgreveern.

Brug gjenbeskyttelse.

0@

Treek netstikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengeres.

Flgjmatrikken (3) skal altid vaere spaendt ved
arbejde med maskinen.

Prov ikke at bearbejde ekstremt smé emner.

Mindre emner skal sikres saledes at de ikke kan
lasne sig under arbejdet med maskinen (kan f.eks.
sikres med skruetvinger).

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Pas altid pa,
at du ikke saver ind i ssm og lignende.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Undgé at bergre freeseren umiddelbart efter brugen.
Den kan veere meget varm og forarsage
forbreendinger af huden.

Fare for kveestelser pa grund af den fraeserens
skarpe kanter. Stil evt. stottefoden nedad for
beskyttelse.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Maskinen ma ikke betjenes i en holder.
Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,



anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stav,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2 0g 3.

1 Teend-/slukknap

2 Skala (freesedybde)

3 Flgjmetrik (freesedybde)
4 Stilleskrue (fraesedybde)
5 Spindel

6 Spaendetangsmatrik

7 Speaendetang

8 Sal

9 Grebsflade

10 Pil (viser freeserens omlgbsretning)
11 Skrue

12 Jjenbeskyttelse

13 Stettefod (freesedybde)
14 Parallelanslag

15 Anslag med styrerulle
16 Kopieringsflange

6. Idriftsaettelse, indstilling

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stramforsyning.

Man skal altid sikre med et Fl-relze (RCD) med
en maks. brydestrgm pa 30 mA.

m Traek stikket ud af stikdasen.

6.1 Indseettelse af freeser

Maskinens hgje omdrejningstal kraever
freesere af hgj kvalitet (HSS eller hardmetal).
Anvend kun freesere, som egner sig til
maskinens omdrejningstal. Se kapitlet
Tekniske data.
Anvend kun fraesere, hvis skaftdiameter
passer til speendeboringen i spaendetangen.
Uden indsat fraeser ma spaendetangens
metrik kun spaendes i handen.
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Slove eller beskadigede fraesere mé ikke
anvendes.

1. Traek stramkablet fra.

2. Losn flajmetrikken (3) og treek stettefoden (13)
af nedad.

Se fig. A:

3. Skub freeseren med hele skaftets laengde ind i
spaendetangen (7).

4. Stands spindlen (5) med den medfgalgende 13
mm-gaffelnagle.

5. Spaend spsendetangsmetrikken (6) kraftigt med
den medfelgende 19-mm-gaffelnagle.

6. Seet stottefoden (13) pa igen.

6.2 Indstilling af freesedybde

En ren og sikker fraesning opnas ved en maks.

freesedybde pa 6 mm. Dermed beskyttes ogsa
motoren mod overbelastning. Sterre fraesedybder
kan opnas ved flere gennemgange.

1. Traek stikket ud af stikdasen.

2. Losn flgjmetrikken (3).

3. Ved at dreje pa stilleskruen (4) indstilles
stottefoden (13) saledes, at fraeseren berarer
emnets overflade ganske let.

4. Se pa skalaen (2) og indstil ved at dreje
stilleskruen (4) stettefoden (13) til den gnskede
fraesedybde.

5. Speend flagjmetrikken (3) godt til, for at fastgere
stottefoden (13).

6.3 Skift af spaendetang

Se fig. F.

1. Treek stikket ud af stikdasen.

2. Skru spaendetangsmetrikken (6) af.

3. Udskift speendetangen (7).

4. Spaendetangsmetrikken (6) ma kun skrues pa
med handen, og ikke spaendes.

6.4 Montering af gjenbeskyttelse
Se fig. G.

1. Treek stikket ud af stikdasen.
2. Anbring gjenbeskyttelsen (12) som vist.

7. Anvendelse

7.1 Til- og frakobling
Aktivér teend-/slukknappen (1).

| =Teend
0 = Sluk

7.2 Arbejdsanvisninger

Handtering
Hold godt fast i maskinen pa grebsfladen (9).
Seet maskinen pa emnet, uden at fraeseren

bergrer emnet. Teend maskinen og vent, indtil den
fulde hastighed er néet. Lad forst derefter fraeseren

treenge ind i emnet. Salen (8) glider oven pa emnet.

Fremfgringsretning
Arbejd altid mod rotationen. Fremfgr altid maskinen
som vist. Se fig. B.

Fraeserens omlgbsretning er angivet med en pil (10)
pa maskinen.
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Arbejd med jeevn fremfering, der passer til det
materiale, som skal bearbejdes.

7.3 Fraleegning efter brug

Efter afslutning af fraesningen skal maskinen
slukkes og ferst leegges veek, nar motoren er helt
standset.

7.4 Seerlige arbejdsmetoder:

Fraesning med parallelanslag (fig. C)

1. Montér parallelanslaget (14) med skruen (11) pa
maskinen.

2. Lesn vingeskruen (a) og indstil den gnskede
afstand til freeseren. Speend vingeskruen (a).

Anslag med styrerulle (se fig. D)
Anslaget med styrerulle (15) anvendes til freesning
efter en svejset kant

1. Montér anslaget (15) med skruen (11) pa
maskinen.

2. Lasn klemmeskruen (a).

3. Indstil den gnskede afstand til freeseren med
stilleskruen (b).

4. Speend klemmeskruen (a).

Kopieringsflange(Se fig. E)
Til freesning efter en skabelon, der fastgeres pa
emnet.

1. Lesnskruerne (a), for attage salen (8) af. Indseet
kop|er|ngsﬂangen (16) og skru herefter salen (8)
paigen.

2. Fastger en skabelon (b) pa emnet (c). Seet
maskinen pa skabelonen og fer den saledes at
kopieringsflangen (16) glider langs kanten af
skabelonen (b).

Fraesning langs med en liste, der er fastgjort pa

emnet /freesning efter en lige linje

1. Fastger en liste pa emnet, og fer maskinen med
en lige kant pa salen langs med listen. (Brug altid
den samme kant.)

Profilfreesning

1. Ved arbejder med profilfreesere skal de forst

aftages en storre span, derefter en mindre span.

2. Fremferingskraften ma her ikke vare for svagt,
da traeet ellers ville braendes og fraeseren hurtigt
bliver slgv.

8. Renggaring, vedligeholdelse
m Traek stromkablet fra.

Maskinen skal regelmaessigt befris for aflejret stov.
Fjern stov fra motorens ventilationsspalter med en
stovsuger.

9. Afhjaelpning af fejl

Genstartssikring:

Maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket
seettes i, mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en

afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
driftsvejledning.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale forskrifter for miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente apparater,
emballage og tilbeheor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overensstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: Elveerktej ma ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! | henhold

til det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
gammelt elektrisk- og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte
elveerktgjer indsamles separat og tilferes miljoven-
ligt genbrug.

13. Tekniske data
Forklaringer til oplysningerne pa side 3.

Med forbehold for &endringer som felge af tekniske
fremskridt.

Py =nominel optagen effekt

Ps =afgiven effekt

ng =tomgangshastighed

ny =hastighed ved nominel belastning

Hmax =maks. loftehgjde

Dmax =freeserens maks. tilladte diameter

m =vaegt uden netkabel

Bemeerk: Du finder diameteren pa
spaendeboringen pa spaendetangen pa maskinens
typeskilt.

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom



De anfarte tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme
elveerktgjets emissioner og sammenligne
forskellige elveerktgjer med hinanden. Alt efter
elveerkigjets eller indsatsveerktgjernes
anvendelsesbetingelser og tilstand kan den faktiske
belastning veere hgjere eller lavere. Tag ogsa hejde
for arbejdspauser og perioder med lav belastning.
Treef de ngdvendige beskyttelsesforanstaltninger
for brugeren, f.eks. organisatoriske
foranstaltninger, pa baggrund af de anslaede
veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 62841:

ap, =vibrationsemission
(Fraesning af noter i MDF-plade)
Kh =Usikkerhed (svingning)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau

Kpa, Kwa = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horeveern!
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
frezarki krawedziowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka krawegdziowa jest przeznaczona do
frezowania drewna, materiatéw drewnopodobnych
i tworzyw sztucznych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdinie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywa¢é wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac rowniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
4.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
odnoszace si¢ do frezarek
krawedziowych

a) Elektronarzedzie trzymacé wytacznie za
izolowane uchwyty, poniewaz frezarka moze
natrafi¢ na wtasny przewéd zasilajgcy. Kontakt
z przewodem znajdujgcym sig pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzgdzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

b) Zamocowaé i zabezpieczyé obrabiany
element na stabilnym podiozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie o wiasne ciato sprawia,
ze element nie jest stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracic kontrole.

4.2 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Nosi(’: odpowiednig maske przeciwpytowg.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ okulary ochronne.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Podczas pracy maszyna nakretka dociskowa z
przetyczka (3) musi by¢ zawsze mocno dokrecona.

Nie uzywaé urzgdzenia do obrébki bardzo matych
elementow.

Mniejsze elementy zabezpieczy¢ w taki sposdb,
aby nie mogty sie poluzowa¢ podczas pracy
maszyny (np. zamocowac za pomocg sciskow
stolarskich).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. W czasie pracy uwazaé, aby
nie frezowac¢ gwozdzi lub podobnych elementow.
Nie dotykac obracajgcego sie narzedzia! Wiory i
podobne zanieczyszczenia usuwaé wytacznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nie dotykac frezu bezposrednio po uzyciu. Moze
by¢ bardzo goracy i spowodowac oparzenia skory.

Niebezpieczerstwo zranienia ostrymi krawedziami
frezéw. W razie potrzeby dla ochrony ustawi¢ stope
w dét.

Nie wolno poddawac obrébce materiatéw, ktérych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Nie uzytkowa¢ maszyny w uchwycie mocujgcym.
Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektoére rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajacych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
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zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylacji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisoéw krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilosé czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samedgo siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Za{miatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
py1u.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 21i 3.

1 Wiacznik/wytgcznik

2 Skala (gtebokosc frezowania)

3 Nakretka dociskowa z przetyczka (gtebokosé
frezowania)

4 Sruba regulacyjna (gtebokos¢ frezowania)

5 Wrzeciono

6 Nakretka tulei mocujace;j

7 Tuleja mocujgca

8 Plyta stopy

9 Powierzchnia chwytna

10 Strzatka (wskazuje kierunek ruchu frezu)

11 Sruba

12 Ochrona oczu

13 Stopa (gtebokos¢ frezowania)

14 Ogranicznik wzdtuzny

15 Ogranicznik z rolkg prowadzaca

16 Kotnierz kopiujacy

POLSKI pl

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

m Woyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

6.1 Zaktadanie frezu

Duza predkosc¢ obrotowa maszyny wymaga

stosowania wysokiej jakosci frezéw (HSS lub
wegliki spiekane).

Stosowac tylko frezy odpowiednie do

predkosci obrotowej maszyny. Patrz rozdziat
Dane techniczne.

Stosowac wytagcznie frezy, ktdrych srednica
chwytu pasuje do otworu tulei mocujace;.

W przypadku nie stosowania frezu nakretke
tulei mocujacej dokrecac tylko recznie.
Nie uzywac tepych lub uszkodzonych frezéw.
1.Wyciagnac¢ wtyczke.
2. Odkreci¢ nakretke dociskowa z przetyczka (3) i
odciggna¢ stope (13) w dot.
Patrz rys. A:
3. Wsuna¢ frez w tuleje mocujaca (7) na catg
dtugosc chwytu.
4. Wrzeciono (5) przytrzymac dostarczonym
kluczem ptaskim 13 mm.
5. Mocno dokreci¢ nakretke tulei mocujgcej (6)
dostarczonym kluczem ptaskim 19 mm.
6. Ponownie przymocowac stope (13).

6.2 Ustawianie gtgbokosci frezowania

Doktadne i niezawodne efekty frezowania

uzyskuje sie przy maksymalnej gtebokosci
frezowania wynoszacej 6 mm. Chroni to réwniez
silnik przed przecigzeniem. Wigksze gtebokosci
frezowania mozna uzyskac, wykonujac kilka
przejs¢ narzedzia.

1. Wyciggnaé wtyczke z gniazda sieciowego.

2. Odkreci¢ nakretke dociskowg z przetyczka (3).

3. Obracajgc Srube regulacyjna (4) ustawi¢ stope
(13) w taki sposob, aby frez delikatnie dotykat
powierzchni obrabianego elementu.

4. Patrzac na skale (2) i obracajac Srube
regulacyjna (4) nastawic stope (13) na zadang
gtebokos¢ frezowania.

5. Mocno dokreci¢ nakretke dociskowg z
przetyczka (3), aby zabezpieczy¢ stope (13).

6.3 Wymiana tulei mocujacej

Patrz rys. F.

1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

2. Odkreci¢ nakretke tulei mocujace;j (6).

3. Wymienic tulejg mocujgca (7).

4. Przykreci¢ nakretke tulei mocujgcej (6) reka, nie
dokrecac.
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6.4 Montaz ochrony oczu

Patrz rys. G.

1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

2. Zamontowac ochrone oczu (12) w sposob
pokazany na rysunku.

7. Uzytkowanie

7.1 Wiaczanie i wytgczanie
Nacisnag¢ wiacznik/wytacznik (1).
| = wigczanie

0 = wytgczanie

7.2 Wskazoéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Obstuga
Mocno trzymaé maszyne za powierzchnig
chwytng (9).
Przytozy¢ maszyne do obrabianego elementu, tak
aby frez nie dotykat elementu. Witgczy¢ maszyne i
odczekac do osiggniecia maksymalnej predkosci
obrotowej. Dopiero wtedy frez moze sie zagtebic¢ w
obrabianym elemencie. Ptyta stopy (8) przesuwa
sie po obrabianym elemencie.

Kierunek posuwu

Zawsze pracowac przeciwbieznie. Przesuwaé
maszyne zawsze w sposéb pokazany na rysunku.
Patrz rys. B.

Kierunek ruchu frezu jest oznaczony strzatka (10)
na maszynie.

Pracowac z umiarkowanym posuwem
dostosowanym do obrabianego materiatu.

7.3 Odktadanie po uzyciu
Po zakonczeniu frezowania wytgczy¢ maszyne i

odtozy¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

7.4 Specjalne metody pracy:
Frezowanie z ogranicznikiem wzdtuznym (rys.

C)

1. Zamontowa¢ ogranicznik wzdtuzny (14) na
maszynie za pomocg $ruby (11).

2. Poluzowac srube skrzydetkowg (a) i ustawic¢
zgdang odlegtosc¢ od frezu. Dokrecié¢ Srube
skrzydetkowa (a).

Ogranicznik z rolka prowadzaca (patrz rys. D)
Ogranicznik z rolkg prowadzaca (15) stosuje sie do
frezowania zaokraglen

1. Zamontowac ogranicznik (15) na maszynie za
pomoca Sruby (11).

2. Poluzowac $rube blokujaca (a).

3. Za pomoca $ruby regulacyjnej (b) ustawic¢
zgdang odlegtosc od frezu.

4. Dokreci¢ srube blokujaca (a).

Kotnierz kopiujacy (patrz rys. E)

Do frezowania wedtug szablonu przymocowanego

do obrabianego elementu.

1. Odkreci¢ sruby (a), aby zdja¢ ptyte stopy (8).
Zatozyc kotnierz kopiujacy (16), a nastepnie z
powrotem przykreci¢ ptyte stopy (8).

2. Przymocowac¢ szablon (b) do obrabianego
elementu (c). Umiesci¢ maszyne na szablonie i
prowadzi¢ w taki sposob, aby kotnierz kopiujacy
(16) przesuwat sig wzdtuz krawedzi szablonu
(b).

Frezowanie wzdtuz listwy przymocowanej do

elementu/frezowanie wzdtuz wyznaczonej linii

prostej

1. Zamocowac listwe na obrabianym elemencie i
prowadzi¢ maszyne prosta krawedzig plyty
stopy wzdtuz listwy. (Zawsze uzywac tej samej
krawedzi.)

Frezowanie profili

1. Podczas pracy z frezami profilowymi najpierw
usuna¢ wiekszy wior, a nastepnie mniejszy.

2. Predkos¢ posuwu nie moze by¢ zbyt mata, w
przeciwnym razie drewno bedzie sie przypalac,
a frez przedwczesnie sie stepi.

8. Czyszczenie, konserwacja
m Wyciagnac¢ wtyczke.

Regularnie usuwac¢ warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem.

9. Usuwanie usterek

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem:

urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
Po wtozeniu wtyczki przewodu zasilajgcego do
gniazda przy wtgczonej maszynie lub po
przywréceniu zasilania po wczesniejszym zaniku
napiecia maszyna nie uruchamia sie. Wytaczyé i
ponownie wiaczy¢ maszyne.

10. Osprzet

Uzywac wytagcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywacé wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewod zasilajgcy wolno wymienic¢
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewéd
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.



12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizaciji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko parstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawaé odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

P4 =znamionowy pobdr mocy

Ps =moc oddawana

No =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

n4 =predkos¢ obrotowa przy obciazeniu
nominalnym

Hmax =maks. wysoko$¢ skoku

Dmax =maks. dopuszczalna srednica frezu

m =cigzar bez kabla sieciowego
Wskazéwka: Srednice otworu tulei mocujacej
mozna znalez¢ natabliczce znamionowej maszyny.

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 norme
EN 62841.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna wartosé wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 62841:

an =wartos$¢ emisji drgan

(Frezowanie rowkéw w ptycie MDF)
Kh =niepewnos¢ wyznaczenia (oscylacja)
Typowe poziomy hatasu A w ocenie akustycznej:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

POLSKI pl

Koa: Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWVXPIIONG

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autég ol Pppeleg
AKHWV, TIOU avayvwpifovtal peow TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TwV
mpoTunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEME
oeAida 4.

2. ZKOTuun xpnon

H ¢péca Qprv eival KaTaAAnAn ya ppelapiopa
EVAOU, UAIKWV OPOLWV [E TO EVAO KAl TIAAOTIKWV.

Ma {nuiEg Trou evEEXETAL VA TIPOKUYOUV artd {n
TIPOPBAETIOHEVT) XP1IOT PEPEL TNV ATIOKAELIOTIKT)
gubuvn o xproTng.

MPETEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
podlaypadeEg Tepi TPOANYNG ATUXNLATWYV KAL Ol
napaddépeveg uTodeiEelqg aodaielag.

3. levikég eMIONUAVOELG
acpaleiag

MpoogEte yia m Sikn) oag npocrmota
KaBwg Kal yla TNV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
OnEia TOU KELUEVOU, TIOU

Xapaktpidovtatl pe auto To cUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBdoTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEG TIG
untoSeigelg acpaleiag, odnyieg,
€lKOVOYypapNOoELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Augdeieg katd v tripnon Twv
akoAoubwyv urrodeifewv Umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayld kavr coBapousg
TPAUUATIOUOUG.
DuAagTe OAeg TIG UTIOSEIEELG acdaAeiag Kal
TIG 081Yieg yia To HEAAOV.
Mapadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYAAEIO
pévo padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€Q uTtOSEIEEIQ
acpaleiag

41 Ymnodei&elg acpaleiag yia ppéleg
AKHWV
a) Kpatdte To nAeKTpIKS Epyaleio uévo and
TIG pOVWHEVEG eTIdAVELEG AaPig, EMeId
¢Ppeda pnopei va npo&evnoet {nUIa oto
KaAwdio cuv&ecnc Tov iSlovu Tov apyu}\smu
H enadn pe Evav nAekTpodpdpo aywyo Urnopei va
B€0elL eTIONG TA HETAAAIKA LEPN TOU EPYAAEIOU
Ut TAOT KAl VA TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANE(Q.

B) Zrepawcre Kat aa¢ou7\wrs TO reuuxlo Tpog
enegepyacia e GPLYKTNPEG 1| Be AAAo TpoTo
oe £€va oTabepo uootiplypa. ‘Otav kpatdrte

TO TEpAXLO0 eneEepyaaniag HOVO pe TO XEPLT TTAVW
O0TO OWHA 0ag, dev eival oTabepd, TPAYUaA IOV
UTtopel va o8nynoeL o amwAeLa TOU EAEYXOU.

4.2 Mepartépw umodei&elg acpaieiag
XpnoLoTIoLEITE pia KATAAANAT pdoka
@ mpooTaciag amno Trn oKovn.

© XpnouyotoLeite mpooTaacia akong.

CDopde TIPOOTATEVUTIKA YUAALD.

MpPOoTOU PAYUATOTIONCETE I OTIOLASTIOTE
pLUBULON, aAAQYY) EEOTTAIGIOV, ouVTrPNoN 1
KaBaplopo TpafnETe 1o dIg SIKTUOU PEUATOG ATIO
v mpida.

To ma&uadt poxAov (3) mpemnel mavTa va gival
KAAQ OPLYHEVO KATA TNV EKTEAECT) EPYACLWYV UE TO
gpyaAeio.

Mnv npoomialrioete va enegepyacTeite TOAU
HKPA eTteEepyadOpeEVA KOPMATLA.

Ta HIKPOTEPA TIPOG KATEPYATIA TEUAX LA TIPETIEL VA
eival aodaAlopeva £ToL, WOTE Va U AacKapouv
KOTA TNV EKTEAEOT EPYACLWYV LE TO EPYAAEIO (TT.X.
aodaAiovrag pe vrafiot).

EAg€yxete 10 TepaxLo eneEepyaoiag ya EEva
owpata. Katd v epyacia pooEXETE TMAVTOTE,
va un eopelapete MAvw amod Kapdla ) tapopoa
QvTIKEpEVQ.

Mnv TuaveTte 10 TieploTpedOeEVO eEapTnual
ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISLA KAL OOLA UAIKA LOVOV,
étav To gpyaleio ival akvnTomoimnueévo.

Mnv ayyi&ete T Pppela apéowg petd amd
Xpnon. Mropei va givat ToAu kauTr) Kat va
TIPOKAAEDEL EYKAUATA TOU SEPUATOG.

Kivéuvog Tpaupatiopol and axpunpég ppedes.
Evdexopévwg pubpiote To TEANA OTPLENG TIPOG
TA KATW, yla ipooTacia.

Aev erutpénetal va yivetal ene€epyacia VAIKwY,
IOV KaTa TNV enegepyacia dSnuioupyouv
eMIKIVOUVEG Yla TNV vyeia okoveg 1} atpovg (TT.X.
auiavTog).

To epyaleio Sev eTuTPEMETAL VA AEITOUPYEL EMAVW
o€ €va oTrpLyUa.
Meiwon emBapuvong anoé okovn:
NMPOEIAONOIHZH - Opiopéva eidn okovng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon pe
YUAQAGXQPTO, KATd TO TIPLOVIOUA, TPOXIoUA,
TPUTNHA KL U GAAES EPYACIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EIVAL YVWOTO, OTL UTTOPEL
Va TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWUAAIEQ
AAAeg BAGBeg TG avarapaywyns. Mepikd
TaPAdEiyHaTA QUTWV TWV XNIUKWYV OUCLWYV gival:
- MOAUBSo0og amd poAuBdouyxa emypiopata,
- OPUKTT) OKOVN Ao SoUIKoUG AiBoug, TOIWEVTO Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal



- OPOEVIKO KAL XPWLO aTtd XNUKA eTeEepYAoEVO
ELAO.
O kivéuvog Ttou dlaTpeXETE amd auTrV TNV
emBapuvon, aptaral amno To M6Co cUXVa
ekTeleiTe aurnv m™mv epyacna Nava }JSIUJOSTS mv
EMPBAPUVOT ATTO AUTEG TIG XNIUKES OUTIEG:
apyaiem‘s oe évav KaAd aspl(opsvo XWpPo
PopwVvTag £vav eYKEKPIUEVO EEOTIAIOUO
mpooTaaciag, OTwG T.X. LAOKEG TIPOCTACIAg ard TN
okdVn, oL OToieq eival KATAOKEUAOUEVES ETOL,
WoTe Va GIATPAPOUV TA UKPOOKOTIKA UIKPA
owpatidia.

AUTO LloXVEL EMONG KaL YIa €idN 0KOVNG AAWV
VAWV, OTwg Tt.X. oplopéva gion EuAeiag (orwg
oKovn 6puoq n oElaQ) METaAAQ, apiavtog. AAAEG
YVWOTEG QOOEVELIEG €ival TL.X. AAAEPYIKEG
avTdpAcelg, VOOIUATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouotnuatog. Mnv adrvete TV okévn va
ELOXWPNOEL OTO CWUA.

Mpooégte TIq oényteq TIOU LoOXUOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOOWTTIKO, TNV TIEPIMTWON EPGAPHOYNG KAl TO
ONUEI0 XPrIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(T.X. KAVOVIOUOi EPYAOIOKNG AOPAAELAS,
aroppupn).

2UAAEETE TO OWHATIOA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onpeio NG dnuioupyiag Toug, ANodUYETE TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnouuotoleite Kam)\)\n)\o yla eI8IKEG epyaoieq
mpoéobeTo eEomAlopd. ‘Etol pBdavouv Atydtepa
owpaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnowotoleite €va KATAAANAO cuoTNua

avappodéPnong okovng.

MewwoTte TV emPdpuvon aro T oKOVN e TOUG

etng Tponouq

- orpeqpoqu Ta eEepyopeva cwuarléla Kair
OKOVN aragpiwv TOU EpYAAEiou OXL TTAvVwW oag 1
TIPOG ATOA TIoV BpiokovTal Kovid oag i Tavw
0€ CUCOWPEUHEVT OKOVT,

- XPNOLUOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappoPNnoNg KavT pia GUoKeuT| Kabaplopoy
TOU 0€pa,

- agpifovrag KaAd Tov Xwpo epyaolaq Kat
SlatNPWVTag TOV Kabapo avappoduvTag Toug
puroug. To okovUtopa iy To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVY).

- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodrte, xTunate 1
Kabapilete e BoVPTOEG.

5. Emokomnon

BA€rme oeAida 2 kat 3.

ALQKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
KAipaka (Babog ppelapiopatoq)

MNa&ydadt poxAou (Babog dppelapioparog)
Bida pubuiong (Babog ppelapiopatog)
Agovag

Na&dadt Tookakiov

TookakL

Bdon

Erudavewa Aapng

BéAog (deixvel TNV kaTewBuvon EPLOTPOPNG
™G $Pedag)

CQOVWoONOUAWN =

—_

EAAHNIKA el

11 Bida

12 Mpootacia patiwv

13 MéApa ompEng (Babog dpelapioparog)
14 MapdAANA0OG avaoToAEQS

15 AvacTtoAéag pe paouAo kabodrynong
16 ®Aavtla avtypadnq

6. O&fom oe Aettoupyia, puduion

Mpwv tn Beon o€ Aettoupyia eAEyEte av n

TAOT| KAL) GUXVOTITA TIOU QVAPEPOVTALOTNV
TIvaKida Turov Tautifovtal e Ta oTolXeia Tou
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

2uvSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Siappong FI (RCD) ue pey. pevpa
evepyortoinong 30 mA.
TpaPn&te To PIg amno tnv mpida Tou
pevaTog.
6.1 Xpron ppélag
O uyPnAdg aplBuog otpodwv Tou Epyareiou
anatei ppeda epyaciag vPnAng nmodtnTag
[TaxuxdaAuBa (HSS) 11 okAnpopeTaAiou).
Xpnouotoleite povVo Ppedeg Tou eival
KATAAANAEG yla TOV apLBpd oTpodwv ToU
gpyaAeiou. BAgme oto keddAalo Texvika
XOPAKTNPLOTIKA.

Xpnouuotoleite pOVo GpELEG, TWV OTIOIWV TO
OTEAEXOG TAPLAEL TNV OTII) TAVUONG TOU
TOOKAKLOU.

Xwpig TomoBeTnUEVN PPECQ ETUTPETIETAL VA
odiyyete To MALUASL TOU TOOKAKLOU HOVO PE

TO XEpL.

Mn xpnotoroleite CTOPWUEVEG 1)
XOAQOUEVES DPETEG.

1. Tpapn&te 10 PIG TOU SIKTUOU.

2. Nuote To Maguadt poxAou (3) kat apalpeoTe TO
TEARa oTPENG (13) TIpog Ta KATW.

BAéne eik. A:

3. Mepaote T Pppela €T0L, WOTE va BplOKaTal
OAOKANPO TO OTEAEXOG TOU HECA OTO TOOKAKL
(7).

4. Akwnroromote Tov agova (5) e TO CUVNUEVO
YEPUAVIKO KAEWSi 13 mm.

5. 2¢i&te Suvatd To na&uddt Tou Tookakiov (6)
E TO TIaPadIOOUEVO YEPHAVIKO KAELSL 19 mm.

6. TomoBetnoTe AAL TO TIEAUQ OTNPLENG (13)

6.2 PuBuon BaBoug Pppelapiopatog
Kabapo kat achaieg dpelaplopa eivat
duvatd oe peyloto Babuo ppelapiopatog 6

mm. ‘ETol TpooTaTeVETAL ETIIONG O KIVNTNPAg amd

uriepdopTwon. Mropouv va erteuxbouv

peyaAvutepa abn ¢ppelapiopatoq e ApKeTA
epdopara.

1. Tpapn&te 10 dIg amo TNV Mpida TOu PEVHATOG.

2. Avote to Ta&udadt poyxAou (3).

3. Meplotpedovrag T Bida pubong (4)
pubuioTe TO MEAHA OTNPENG (13) pe TETOLO
TPOTIO, WOoTe N Ppela va ayyilel oAU eAadpd
mv erudpavela Tou Tepayiov enegepyaaiag.

4. E&etdote TNV KAidaka (2) kat eploTpEdovTag
™ Bida puBULONG (4) pubpioTe TO TMEANA
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otpENg (13) oto emBuunTd Babog
Ppelapiopatog.

5. 2¢i&te yepa to magudadt poxAou (3), yia
aodpaAioeTe To MEAHA oTNPENG (13).

6.3 AAAayn ToOK

BAéne €. F.

1. Tpapn&te 10 I Ao TV MPida TOU PEVHATOG.

2. ZeBidwote 1o TAEIAS TOOKAKIOU (6).

3. AVTIKATOOTAOTE TO TOOKAKL (7).

4. Bidwote 10 auddt Tookaklov (6) pévo pe To
XEPL, MNV TO OPIEETE.

6.4 TomoB&éTnon nNpocTaciag HaTiwyv

BAéne ek. G.

1. Tpapn€te 10 dIg amod TNV MPida TOU PEVHATOG.

2. TomoBetrioTe TNV MPooTacia paTwy (12) érwg
eudavicetal

7. Xpnon

7.1 Evepyomoinon Kal anevepyormnoinon
Mieote TOV dLaKOTITN EvepyoTtoinong/
artevepyoroinong (1).

| = Evepyomoinon

0 = Artevepyoroinon

7.2 Ymodeigelg epyaoiag
Xeplopog
Kpatnote 1o epyaleio duvatd anod tnv
emudavela Aapng (9).
TomoBeToTE TO EPYAAEIO OTO TEUAXLO
enegepyaaiag, xwpig va ayyidel n ppeda to
TepAyo enegepyaaiag. Evepyoromote To
€PYAAEIO Kal TIEPIUEVETE PEXPL VA (DBGOS[ oTov
nAnpn apleuo otpodwv. Movo otn ouvsxelq
adnote TN Ppeda va eloEABEL 0TO TEUAXLO
enefepyaoiag. H Bdon (8) oAloBaivel oTo TEUAXLIO
enegepyaociag.
Katevbuvon rtpod)enanq
Na gpyddeote mavta mpog Tnv avrlea'm
katevBuvon. MNpowbnote To epyaleio OMwg
Seixveln ewikova. BAEme k. B.
H katevBuvon rieplotpodng g dpedag
avadepetal ye eva BEAog (10) emavw oTo
epyaAeio.
Na gpyddeoTte pe peTpla mpowbnon,
TIPOCAPUOCUEVN OTO TIPOG eMeEepyacia UAIKO.

7.3 Evamobeon peta anod m xpron

Metd arnd Tov TeppaATIopo NG Stadikaoiag
Ppelapiopatog armevepyoTIooTE TO EPYAAEIO Kal
anoBeaTte 1O, HOVO adOU TIPWTA AKIVNTOTIOMNOEL 0
KIVN1rpag.

7.4 E8koi TpoTIOoL Epyaciag:
Odpelapiopa pe TApAAANAO avacToAEa (E1K.
C)

1. TomoBetrote TOV TIAPAAANAO avactoAéa (14)
pe ) Bida (11) oto epyaAeio.

2. NAvote 1 Bida TUMou eTaAovdag (a) kat
pubpiote TNV emBuunT andotaon ard n
Ppeca. ZdiEte ™ Bida TUTIOU TIETAAOUSAG ().

AvaoTtoAéag e paouAo kabodriynong (BAéne

€. D)

O avaoTtoAéag pe pdouAo kabodnynong (15)

xpnqtuononsiml yia dpelaplopa o EEYUPLOUEVN

OKMT).

1. TomoBemote TOV avaotoAga (15) pe  Bida
(11) oto epyaAeio.

2. AUote ) Bida cuodLyéEng (a).

3. PuBpiote pe  Bida pubuong (b) tnv
embuuntn anodotaon ano tn epeda.

4. ZPi&te ) Bida cvoPLyEng (a).

dAavtda avtiypadpng (BAETE €ik. E)

MNa to dpeldplopa cupdwva pe va KaAoUTIL TIoU

€xel oTepeWDel 0TO TEPAXLO0 EMEEEPYATIAG.

1. AUote Tiq Bideg (a), yia va adaipeate ) Baon
(8)- Tor[oesmore ™ dAavtla avtypadng (16)
KaL oTn OUVSXSIO. BowoTte MAAL TN Bacm (8).

2. Xtepewote €va kalourt (b) oto Tepdylo
enefepyaoiag (c). TorobeOTE TO EPyaAeio
OTO KAAOUTIL KOL 08N YNOTE TO WE TETOLO TPOTIO,
wote n pAavtda avitypadnq (16) va oAloBaivel
KATA UrKOG TNG GKUNG Tou KaAourou (b).

bdpelapiopa Kata PKog EVOg TXN

TPOCGAPTNHEVOV GTO TEMAXLO Epyaaiag /

dpedapilopa HeTA amnod eubeia xapagn

1. ZT1epewote €vav Trxn oTo TeUdXLo epyaociag
KaL KaBodnynote To epYaAeio e pia eubeia
aKur BAong KATd WUrKog Tou TxN.
(Xpnowotoleite mavTa NV idla akun.)

Cbpe(aplcrpa npodiA
. Katd mv SKTeAaon epyacnwv [VE3 ¢ps{ec:
TPOdiA, apalp€oTe TPWTA TA XOVTPA TIPLOVISIa
Kal KATOTILV TA AETITA.

2. O pubuog poéwong dev TIPETEL va €ival TIOAU
XAUNAGG, S10TL SladopeTika pokatovvTal
vaauuaw oto EVAO Kal 1 PPELa OTOUWVEL
PowWpA.

8. Kabapiopog, ocuvtnpnon
m Tpapn&te 1o PIg TOU SIKTUOU.

To gpyaleio Tpemel og TAKTIKA Sdaotripara va
kaBapieTal amd Tn CUYKEVTPWHEVN OKOVN.
KaBapilete eriong TIq OXIOUES AEPLOPOV OTOV
KIVNTTpa Ye €vav aroppodntrpa oKovng
(nAeKTpIKT oKOUTIA).

9. EmdiopOwon BAaBwv

Mpootacia ané aB€ANTN emavekkivnon:

To epyaleio dev Aettovpyei. H mpootaocia ano
aBEANTN enavekkivnon €xel evepyoroinBei. Eav
TO PI§ (pEUMATOANTTTNG) TOTOBETNOEL oTNV TIpila
L€ EVEPYOTIONMEVO TO EPYAAEIO I} arokaTtaoTabei
N TP0d0d0sia TOU PEVIATOG LETA ATTO HLa
Slakor, To epyaAeio dev Aettoupyei. O€oTte 1O



gpyaleio ektdg Aettoupyiag kat Eava oe
Aettoupyia.

10. EEaptipata

Xpnoluotoleite povo yviola eEaptruata mg
Metabo.

Xpnouyototeite pévo e§aptruata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELG KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXElD TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 08NYieg
Aettoupyiag.

MARpeg Mpoypappa eEaptnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1) 6TOV KUPLO KATAAOYO.

11. Emokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEvEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAektpoteyViteg!

Av unootei BAARN T0 KaAwdlo oUvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKOTAOTAOETE UE €VA YVNOL0 KAAWSLI0
ouvdeong NG Metabo, Tou pnopeite va
TIPOUNBEVTEITE ATTIO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

lNa n}\SKTleq gpyalAeia Metabo rtou €xouv avaykn
ETIOKELNG AEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtimpoowreia TG Metabo. Aleubuvoelg BAéne
www.metabo.com.

Toug KATaAdyoug avTAAAQKTIKWY UTTOPEITE va
Touq KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. MepiBaAAovToAoyiKn
mpooTacia

Tnpeite Toug 6VIKOUG KAVOVIGHOUG Yia TNV
anooupon CUNPWVA e TOUG KAVOVEG TTPooTAGiag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl VIO TNV AVOKUKAWOT TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEUACIWYV KOL
POoHETOU EEOTTIAIGHOU.

Ta VAIKA cuokeuaciag TIPETEL Va aroppimTovTal
oUUPWVA LE TN ONHAVOT TOUG CURPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 0dnyieq. Mepatépw unodeikelg Ba
Bpeite 0NV NAEKTPOVIKT) Slevbuvon
www.metabo.com otnv Tieploxn Service.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdte 1a
H NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anopppatTwy! ZVudwva pe TNV evpw-
Ttaikn odnyta 2012/19/EE nepi nAekTpikwyv Kat
NAEKTPOVIKWYV CUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT| TNG
oTo €0VIKO diKalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETEL
va cUAAEYovTaL EEXWPLOTA KAl Va ETILOTPEDOVTAL
YO QVOKUKAWOT e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

13. Texvika cToixeia

AleukpLvioelg OXETIKA e Ta aTolyeia otn oeAida 3.

Me v emipuAagn Tou SIKAWUATOG AAAAYWV
AOYWw TEXVIKWV EEEAIEEWV.
P4 =0OVOUAOTIKY) ATIOPPOPOUKEVT LOXUG

EAAHNIKA el

Ps =Amod1506pevN LoXUG

ng =ApLOUOG OTPOPWV XWPIS PopTio

n4 = AplGHOQ OTPODWV OTO OVOUACTIKO
doprio

Hmax =Méyloto Uog avipwong

max = Méylom ETUTPETIOUEVT SLAUETPOG

PpeCag

m =Bdpog xwpig kaAwdio ouvdeong ato
peupa

Ynodegn: Oa Bpeite T SLAPETPO TNG OTING
TAVUONG OTNV TIVaKida oTol eiwv Tou gpyaAeiou.
OL TIHEQ peTPONKAV CURPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuov npootaciag
Il

~ EvaAAaocodpuevo peupa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avox£€Q (oUudwWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPadEQ).

TIHEQ EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIES KaBLoToUV duvatr| TNV
EKTIUNGOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLIKOU
€PYAAEIOU Kal TN oUYKPLOT SLladOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. Avaioya pe TIg ouvenkeg epyaciag,
TNV KATACTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
eEapTNUATWY EPYACiag UMOPEL N TIPAYHATIKY)
emBapuvon va eivat upnAdtepn 1) xaunAdtepn.
Ma v ektipnon AdaBete undyn ta daAeippata
gpyaoiaq kat Ti§ pdaoelg HukpoTEPOU dopTiou. Me
aon TIg avTioToLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIES
€KTIUNONG kabopioTe YETPA TIPOOTAGIAG VIO TOV
XPNOTN, TLX. OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKTY) TIr) Kpadaouwyv (AlavuouaTtiko

abpotopa TpLwv Sleubuvoewv) cuudwva UE TO
EN 62841:

ap =Tr eKTOpTNG KPASACHWY
(Ppelapiopa avAakuwv oe iAdka MDF)

Kh =AvaoddAela (TaAdvTwon)

Turkeg A- EV 5 KN
nieong:

Loa = 3T1A0uN NXNTIKNG Tiieong

Lwa = 2T1A0OUN NXNTIKNG LoYXVOG

Koa, Kwa _ABsBaLOTnm
Kata v epyaocia propei va undp&el urtépBaon
™G otAadung BopuBou Twv 80 dB(A).

m dopate mpootacia akong!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az élmardk — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az élmaré fa, faszer( anyagok és miianyagok
marasara alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért kizardlag a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartasanak
elmulasztasa dramliitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok
4.1 Az élmardra vonatkozé biztonsagi
figyelmeztetések

a) Az elektromos szerszamot kizarélag a
szigetelt markolatoknal fogva tartsa, mivel a
maro a sajat csatlakozo kabeléhez érhet. A
feszlltség alatt allo vezetékkel valo érintkezés a
gép fém részeit fesziltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramutést okozhat.

b) Rogzitse és biztositsa a szerszamot satuk
segitségével, vagy egyéb modon, egy stabil
alapon. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellendrzés elvesztésehez vezethet.

4.2 Tovabbi biztonsagi utasitasok
Viseljen megfelelé porvédd maszkot.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

e

Viseljen védészemdiveget.

Huzza ki a halézati csatlakozot a
csatlakozoaljzatbdl, mielétt barmiféle beallitast,
atalakitast, karbantartast vagy tisztitas végezne.
A zarbéanyéanak (3) a géppel valé munkavégzés
kdzben mindig szorosan meghuzva kell lennie.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat
megmunkalni.

A kisebb munkadarabokat ugy kell régziteni, hogy
azok a géppel val6 munkavegzés kdzben ne
véljanak le (pl. satuba kell rogziteni azokat).

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Munkavégzés kézben mindig
tgyeljen ra, nehogy esetleg lemarja a kérmét vagy
egyebeket.

Ne érjen hozza a forgasban 1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlo anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Ne érjen kdzvetlenil a hasznalat utan a maréhoz.
Az nagyon forré lehet és bérégéshez vezethet.

Sérllésveszély az éles marok miatt. Adott esetben
védelemként allitsa lefelé a labazatot.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad
megmunkalni.

A gépet nem lehet egy tartoban Gzemeltetni.
A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtoz6 annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.



Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljéon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a

hulladékeltavolitasra vonatkozo eldirasokat).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertlje a

koérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramld leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. és 3. oldalt.

1 be-/kikapcsol6 gomb

2 skala (marasmelység)

3 zardanya (marasmélység)
4 beallitécsavar (marasmelység)
5 orso

6 rogzitéfogo anya
7 rogzitéfogd

8 talplemez

9 markolati feltlet

10 nyil (a mar6 forgasiranyat jelzi)
11 csavar

12 szemvédé

13 labazat (marasmélység)

14 parhuzamitkdz6

15 Utkdzd vezetdgorgdvel

16 masolo karima

6. Uzembe helyezés, beallitas

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).
Huzza ki a haldzati csatlakozot a csatlakozé
aljzatbol.

MAGYAR hu

6.1 A maro behelyezése

A gép nagy fordulatszama kivalé minéségi

marok hasznalatat teszi szlikségessé (HSS
vagy keményfém).

Csak olyan marokat hasznaljon, amelyek

megfelelnek a gép fordulatszamanak. Lasd a
Muiszaki adatok c. fejezetet.

Csak olyan marokat hasznaljon, amelyek

szaratmérdje a rogzitéfogo szoritd furatahoz
illik.

Behelyezett maro nélkil a rogzitéfogd anyat

csak kézzel lehet meghuzni.

Ne hasznaljon eltompult vagy megrongalddott
mardkat.

1. Huzza ki a halozati csatlakozot.

2. Lazitsa meg a zaroanyat (3) és huzza le a
labazatot (13) lefelé.

Lasd az A-jelii abrat:

3. Tolja be a marét a szar teljes hosszaval a
régzitéfogoba (7).

4. Atengelyt (5) a mellékelt 13 mm-es
szerszamkulccsal kell megallitani.

5. Huzza meg erésen a rogzitéfogo-anyat (6) a
mellékelt 19 mm-es villaskulccsal.

6. Tegye vissza a labazatot (13).

6.2 A marasmélység beallitasa

Atiszta és biztonsagos marashoz a maximalis

marasmeélység 6 mm. Ezzel védi a motort is a
tulterhelés ellen. A nagyobb marasmélységek tobb
fokozatban érhet6ek el.

1. Huzza ki a halézati csatlakozét a csatlakozo
aljizatbol.

2. Lazitsa meg a zaréanyat (3).

3. Abeadllitécsavar (4) elforgatasaval allitsa be ugy
a labazatot (13), hogy a mar6 épphogy
hozzaaerjen a munkadarab feliletéhez.

4. Figyelje a skalat (2), és a beallitocsavar (4)
elforgatasaval allitsa a ldbazatot (13) a kivant
marasmélységre.

5. Huzza meg szorosan a zaréanyat (3) annak
«(érd;akében, hogy régziteni lehessen a labazatot

13).

6.3 A rogzit6fogo cseréje

Lasd az F-jelii abrat

1. Huzza ki a hal6zati csatlakozét a csatlakozo
aljizatbol.

2. Csavarja le a régzitéfogs-anyat (6).

3. Cserélje ki a régzitéfogot (7).

4. Arogzitéfogd-anyat (6) csak kézzel csavarja fel,
ne huzza meg.

6.4 A szemvédé felhelyezése

Lasd a G-jelii abrat

1. Huzza ki a halézati csatlakozét a csatlakozo
aljzatbol.

2. Helyezze fel a szemvédét (12) az dbranak
megfeleléen .
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7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas
Mukodtesse a be-/kikapcsolé gombot (1).

| = bekapcsolas
0 = kikapcsolas

7.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

A berendezés kezelése
A gépet a markolati fellileten (9) kell szorosan
megtartani.

Helyezze a gépet a munkadarabra anélkdl, hogy a
maré hozzaérne a munkadarabhoz. Kapcsolja be a
gépet és varjon, mig el nem éri a teljes
fordulatszamot. Csak ezutan hagyja behatolni a
marét a munkadarabba. A talpazatnak (8) a
munkadarabon kell csusznia.

Az eldre tolas iranya

Mindig elleniranyban kell dolgozni. A gépet mindig
az abranak megfeleléen kell el6re tolni. Lasd a B-
jelli abrat

A mar¢ forgasiranyat egy nyil (10) jeldli a gépen.
Kdzepes, a megmunkalandé anyagnak
megfeleléen valasztott elétolassal dolgozzon.

7.3 Lehelyezés hasznalat utan

A maré folyamat befejezése utan a gépet ki kell
kapcsolni és azt csak akkor lehet lehelyezni, ha a
motor teljesen leallt.

7.4 A munkara vonatkoz6 kiilonleges
utasitasok:

Maras parhuzamiitk6zével (C-jelli abra)

1. Helyezze a parhuzamiitk6zét (14) a csavarral
(11) a gépre.

2. Lazitsa meg a szarnyas csavart (a), és allitsa be
a maréhoz a kivant tavolsagot. Huzza meg a
szarnyas csavart (a).

Utkdz6 vezetégorgével (lasd a D-jelii abrat)
A vezetégorgével ellatott Utkdzét (15) ivelt élek
utani marashoz hasznaljak

1. Helyezze az (itkdz6t (15) a csavarral (11) a
gépre.

2. Lazitsa meg a szoritdcsavart (a).

3. Allitsa be a beallitocsavarral (b) a maréhoz a
kivant tavolsagot.

4. Huzza meg a szoritécsavart (a).

Masol6 karima (lasd az E-jelli abrat)
Egy a munkadarabra régzitett sablon szerinti
marashoz.

1. Lazitsa meg a csavarokat (a) a talplemez (8)
levételéhez. Helyezze be a masolo6 karimat (16)
és ezt en csavarozza Ujra fel a talplemezt (8).

2. Rdgzitsen egy sablont (b) a munkadarabon (c).
Helyezze a gepet a sablonra és vezesse azt ugy,
hogy a masol6 karima (16) a sablon (b) peremen
haladjon.

A munkadarabon régzitett Iéc mentén valé

maras / Maras egy megadott mintan

1. Régzitsen egy lécet a munkadarabra és
vezesse a gépet a talplemez egyenes

peremével a léc mentén. (Mindig ugyanazt a
peremet kell hasznalni.)

Profil marasa

1. Profilmaroékkal valé munkavégzés esetén
elészor egy nagyobb forgacsot kell lemarni,
majd ezt kdvetden egy kisebbet.

2. Ennek soran az eléretolas nem lehet tul csekeély,
kllénben a fa megporkolédik és a mard
idejekoran eltompul.

8. Tisztitas, karbantartas

m Hulzza ki a halézati csatlakozot.

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
rarakodott portol. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6
nyilasait.

9. Hibaelharitas

Véletlen bekapcsolas elleni védelem:

A gép nem mukoédik. Mukodésbe lépett az
Ujrabeindulas elleni védelem. Amennyiben a
haldzati csatlakoz6t bekapcsolt gépnél dugjak be,
vagy az aramellatas el6zetes megszakitas utan
ismét rendelkezésre all, a gép nem indul el.
Kapcsolja ki, majd ujra be a készlléket.

10. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznéljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

A csomagoldéanyagokat a jel6lésuk alapjan a helyi

iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat



a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menupontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék k6zé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrol és
annak nemzeti jogba val6 atvételérdl sz616 Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kilon kell gy(jteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel

P> =leadott teljesitmény

Ng =Uresjarati fordulatszam

nq =fordulatszam névleges terhelésnél

Hmax =max. emelé magasséag
Dmax =amar6 max. megengedett atméréje

m =sUly halézati csatlakozé kabel nélkil
Megjegyzés: A rogzitéfogd szoritd furatanak

atmeréjet a gép teljesitménytablajan talalhatja meg.

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilonb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:

an =rezgéskibocsatasi érték
(MDF-lemez horonymarasa)

Kh =bizonytalansag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Koa, Kwa =bizonytalansag
unka k6zben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fulvédét!
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

Aexnapauma cooTBeTCTBUA

HacToAuwmm nog cBoto OTBETCTBEHHOCTb
3afAB/IAEM: AaHHble KPOMOYHbIe hpesepbl ¢
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepMMHOMY Homepy
*1) oTBEYaIOT BCEM AENCTBYIOLLMM MNONOKEHUAM
OVUPEKTUB *2) U HopM *3). TexHuyeckas
[OKyMeHTauus ans *4) — cMm. Ha cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

KpomouHbI dpesep npegHasHayveH ansa
(pe3epoBaHuns ApPEBECUHbI, CXOHUX C
OpPEBECWHOM MaTepuasioB 1 naacTmacc.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ynbTate
MCNOJIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogats 06LLenprHATbIE NpaBuia
npeaoTBpaLLEHMs HECHACTHbIX C/y4aeB, a TaKKe
yKasaHuA No TexHWKe 6e30MnacHOCTH,
npveefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpexAeHUI Heo6X0aMMO coboaaTb

yKa3aHusA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEHAEHMUE. B uenax cHuxeHuA
pUCKa Noay4eHna TpaBM NPoYTUTE AaHHOe
PYKOBOACTBO M0 3KCnJyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHUE. O3HaKombTecb €O

BCEMM yKa3aHUAMM NO TEXHUHKE
6e30nMacHOCTH, APYrMMU UHCTPYHLUAMM,
WANIOCTPaLMAMMN U TEXHUYECKUMMN
XapaKTepucTUKamu, npeaocTaB€HHbIMU
BMECTE C 3TUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobozeH1e Karyx-M6o U3 yrasaHHbIX HUHe
UHCTPYKLMI MOMET CTaTb MPUYUHOM NOPaMeHus
S/IEKTPUIECKUM TOKOM, NoXapa n/wm cepbesHbIX
TpaBm.

Heo6xoAMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLMU U1
yHKa3aHUA No TeXHWKe 6e30nacHOCTU ANA
MCnoJsib30BaHUA B Gyayluem.

MepepaBaTb 91EKTPOUHCTPYMEHT CIEAYIOLLEMY
B/Iafie/IbLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
[OKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCTH

4.1 YHasaHuA No TeEXHUHKe 6e3onacHoOCTU
ANA KPOMOYHOro ¢gpesepa

a) BBupgy onacHocTu noBpexpeHus ¢ppe3on

COGCTBEHHOrO COEeAMHUTE/NIbHOrO NpPoBoAa

LepHUTE 3IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 32

62 un3o0UpoBaHHbIe NOBEPXHOCTU PYKOATOH. pu

KOHTaKTE C HaXOAALLMMMUCA NOA HaNPAKeHNeM
npoBOAaMM BO3MOXKHA Nepefaya HarnpsmeHus Ha
MeTa/IMYeCKNe YacTh MHCTPYMEHTa U yaap
9NIEKTPUYECKUM TOKOM.

6) YcTaHOBUTE U HafleHO 3aPUKcupynTe
3aroToBKY C MOMOLLbIO CTPYOLUH WX UHBIM
o6pa3om Ha yCTOWYMBOM OCHOBaHUM.
YCTONYMBOCTb 3aroTOBKM MNpU €€ yAepHUBaHUN
TOJIbKO PYKOW MK KOPMYyCOM Tena He
rapaHTMpoBaHa, YTO MOMXET NPUBECTU K NoTepe
KOHTPOJIA B X04€ paboThl.

4.2 [ononHuTesbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTH

Hap,eBaFlTe NoaxoAALLMI pecnvpaTop.

McnonbayiiTe cpeacTsa 3almThl OpraHoB
cnyxa.

HapeBaiTe 3aWmuTHbIE OYKM.

Mepen NnpoBeAEHUEM KaKWUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHWs, TEXHUYECKOro 06CyHMBaHUA
WM OYUCTHM U3BJIEKANTE CETEBYIO BUIKY U3
PO3EeTHM.

3arkMMHoM 6apaluek (3) Bceraa Ao/IKeEH ObITb
KpenKo 3aTaHYT Npu paboTe C MHCTPYMEHTOM.

He nbiTanTech pesaTb C/IMWKOM MasieHbKKne
3aroToBKH.

3aroToBKKM HEGO/BLLOrO pasmepa SOHKHbI ObITb
3aKpeneHbl TaKMM 06pa3oM, YTOObI OHU He
BbINanaun Npy paboTe MHCTPYMEHTOM (Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO CTPYOLMHBI).

MpoBepsAnTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBME
MHOPOAHbIX NpeameToB. MNpu paboTe Bcerga
cnepuTe 3a TeM, YTo6bl hpe3ep He HaxoaWa Ha
rBO34M U NOAOGHbIE NPEAMETbI.

He pgoTparueaiitech 40 BpalyaoLerocs
MHCTpyMeHTa! YaansaiiTe CTpyHKy U Apyroii Mycop
TOJ/IbKO MOC/1e MOJIHOM OCTaHOBKU
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

He npuKacaritecb K ppesepy cpasy nocne
ncnonb3oBaHuA. OH MOKET ObITb O4EHb FOPAYUM U
BbI3BaTb OMOMM KOXM.

OnacHocTb TpaBMUPOBaHMA OCTPbIMU KPOMKaMn

dpes. Npr HeOBXOAMMOCTU ANIA 3aLUTHI

NOAJIOKUTE NOACTABKY.

He ponycKaeTcsa o6paboTKka maTtepmanos,

BbIAENAOLWMX ONacHble A1 340P0BbA Mbl/ib NN

napsbl (B YaCcTHOCTH, acbecTa).

MHCTPYMEHT He paspeLlaeTca aKCrniyaTMpoBaTh B

faepwarene.

CHUeHWe NbIJIeBOW Harpy3sKu
NPEAYNPEXAEHMUE. Moinb,

06pa3oBaBLUAACA B pesy/ibTaTe WMPOBKM
Hamaa4yHom 6ymaron, pacnmamBaHms, LWAUMOBKMY,



CBEPJIEHWA U APYTUX BUAOB PaboT, MOKET
COAepKaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX
W3BECTHO, YTO OHW BbI3bIBAOT PaK, BPOHKAEHHbIE
nedeKTbl UK Apyrye NOBPEXAEHNUA
penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx
XUMUYECKUX BelLeCTB:
- CBMHEL, B KPaCcKe C COAepHaHWeM CBUHLA;
- MUHepasibHas Mblb OT CTPOUTESIBHOTO KUpnuYa,
LEMEHTA U APYrvX BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu;
- MbILUbSAK U XPOM M3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM
[ PEBECHHBI.
CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK YacTo Bbl
BbIMNOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTO6b! YMEHBLUUTL
BO34ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTaiTe B
NOMELLEHMNAX C A OCTAaTOYHOM BEHTUNALMEN U C
MCMOJ/Ib30BaHWEM pPa3peLLEHHbIX CPEACTB
WMHAMBUAYANBHON 3alWThbl, HANPUMED, C
pecnupaTopamu, pa3paboTaHHbIMU CrieLanbHO
AN dUNbTPaLMM MUKPOCKOMUYECKMUX YaCTULL.

OTO TaKKe KacaeTcs Mblan OT APYrMx MaTepuanos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbiib gy6a unm 6yka), metanna,
ac6ecrta. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1eBaHUA — 3TO,
Hanpumep, annepruyeckmne peaxLmm,
3ab0/1eBaHUA apixaTesibHbIX NyTen. He
JonycKanTe nonagaHuaA nbliv BHYTPb opraHMama.

Heobxoanmo cobntogaTs TpeboBaHUA JUPEKTHUB,
[EeVCTBYIOLMX B OTHOLLEHWM MaTepuanos.,
nepcoHana, BapuaHToB NPUMEHEHUA U MecT
npoBefeHusA paboT, a TaKKe HalLMOHasIbHble
npegnucaHua (Hanpumep, NoIoKEHUA 06 oxpaHe
TpyAa, npasuna yTuaMsaumm).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLmxca 4acTuL, He
JonycKarTe 06pasoBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYaloLLEM NMPOCTPaHCTBeE.

[na cneymanbHbIX paboT UCNONb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIMYECTBO YacCTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaoLLyto Cpeay.

Mcnonb3yrte noaxogAilee yCTPOMUCTBO yaaNeHus
MblAW.

[na ymeHbLUEHUA MbINEBOKM HArpy3Ku fenante
cnepyoliee:

- He HanpaBns#Te BbiGpacbiBaemble U3
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA YacTuULbl M OTPABOTaHHbIM
BO3/yX Ha Ce61, HaXOAALLMXCA PAJOM JIIOAEN
WJIX Ha CKOMJIEHMA MbINN.

Mcnonb3ynTe BbITAXHOE YCTPOMCTBO U/nnn
BO3/yXO04YMCTUTEIb.

Xopoluo npoBeTpuBanTe paboyee MeCTO U
COAEPHUTE ero B YUCTOTE C MOMOLLbIO Nbliecoca.
MoagmeTaHne nan NpogyBKa TONbKO NOAHUMAIOT
nbl/1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiiTe 3aLMUTHYIO OAEKAY MblIECOCOM
unun ctupanTe. He npoayBaiTe ogexay
BO3/lyXOM, He BblGMBa1Te U He CMeTanTe ¢ Hee
nblb.

5. 0630p

Cwm. cTp.21 3.

1 BeoikntoyaTens
2 Lkana (ansa onpegeneHuns rayouHbl
dpesepoBaHus)

PYCCKWM ru

3amunmMHol GapalleK (a1a onpeaeneHus
rny6uHbl pesepoBaHus)
PerynnpoBo4HbIN BUHT (418 onpeaeneHns
rny6uHbl hpesepoBaHms)

LnuHaens

3arumHan raika

LlaHroBbIi 3armm

Hanpasnstowas naHesb

O6nacTb 3axBarTa MHCTPyMeHTa

CtpenKa (yKasblBaeT Hanpas/ieHne xoga

hpesbl)
BuHT

3aumTHOE CTEKNO

MopacTaBka (ans onpeaeneHns rny6uHbl
dpesepoBaHus)

MapannenbHbi ynop

Ynop ¢ HanpasAfAoLWUM POSUKOM
HonuposanbHbii hnaHel,

6. BBopg B aKkcnyaTauuio,

peryaupoBKa

Mepea BBOAOM B 3KCM/yaTaLmio NpoBepbTe,
COBMafaloT /v yKasaHHble Ha 3aBOJICKOM

TabMUKE 3HAYEHWS HANPAMEHMA U 4aCTOTbl CETH
C napameTpamu 371eKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM BCceraa nogxodanTe
YCTPOMCTBO 3awuThbl OT TOKa yTeuku (Y30) ¢

MaKC. TOKOM OTK/o4eHns 30 MA.
m M3BNEKNTE BUNKY U3 PO3ETHM.

6.1

YctaHoBHKa ¢pes

[nA BbICOKOM CKOPOCTHU BpaLleHus
MHCTPYMEHTa HEO6XOANMbI Ka4eCTBEHHbIE

tpe3sbl (M3 BbICOKOKA4YECTBEHHOM
ObICTPOPENKYLLEN CTaM UM TBEPAOTO Criasa).

Mcnonb3yiTe TONbKO Takne dpesbl, KOTopble
paccuynTaHbl Ha CKOPOCTb BpaLLleHWs Ballero

3/1eKTPOMHCTPYMeHTa. CM. rnaBy TexHUYecKue
AaHHble.

Mcnonb3yiTe TonbKo dhpesbl, gnameTp
XBOCTOBMKA KOTOPbIX NOAXOANT K

KpenexHOMY OTBEePCTHUIO LaHroBoro saxuma.

1.
2.

Bes BcTaBneHHOM Gpesbl LLaHroBYIO raiky
MOMXHO 3aTArMBaTh TObKO BPYYHYHO.
He vcnonbayiiTe Tynble nam NoBpeAeHHbIe
dpesbl.
M13BEKUTE CETEBON LUTEKEP.
OcnabbTe 3axnMHOM 6apalueK (3) CHUMUTE
noacTasky (13) ABUKEHNEM BHU3.

CM puc. A:

2

. BcTtaBbTe pesy B LaHroBbivi 3auM (7) Ha BCIO

[/IMHY XBOCTOBMKA.
YaepmuvBaniTte WwWnuHaenb (5) rae4yHbIM KNlo4oMm

Ha 13 MM 13 KOMMJIEKTa NOCTaBKMU.

Tyro 3aTAHWTE LAHroBylo rarky (6) rae4HbiM

KAO4YOM Ha 19 MM M3 KOMMNIEKTa NOCTaBKU.

YcTaHOBWUTE HA MECTO NoAcTaBky (13).
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6.2 PerynupoBKa rny6uHbl ¢ppesepoBaHuA

YucToe 1 6e3onacHoe ppesepoBaHme

[OCTUraeTca Npy MaKCUMasIbHOW ry6uHe
dpesepoBaHua 6 MMm. Takum 06pasom asurartesb
TaKXe 3almwaeTca oT neperpysku. bonbluas
rny6uHa ppe3epoBaHUs MOXKET GblTb JOCTUIHYTa
3a HECKOJIbKO MPOXOA0B.

1. N3BNeKuTe BUIKY U3 PO3ETHU.

2. OcnabbTe 3amuMHOM 6apaleK (3).

3. TMoBepHyB peryMpoBOYHbIN BUHT (4),
oTperyavpyiTe noactasky (13) TaK, 4To6bI
dpesa cnerka Kacanacb NoBepxXHOCTH
3aroTOBKMU.

4. HacTtpoiTte noactasKy (13) Ha HYMHYIO ryGuHY
(pesepoBaHMA NP NOMOLLM LIKasbI (2),
BpaLlasn perysMpoBOYHbIN BUHT (4).

5. KpenKo satAHUTe 3amnMHoOM 6apaluek (3),
‘(~ITO)6bI 3admKCMpOBaTb NOJIOHEHWE NOACTaBKU

13).

6.3 3ameHa LaHroBoro 3axuMma
Cwm. puc. F.

1. N3BNeKuTe BUSIKY U3 PO3ETHU.

2. OTBUHTWTE LL@HrOBYIO ramKy (6).

3. 3ameHuTe LaHroBbli 3auM (7).

4. HaBWHTWTE LAHroByio ramky (6) Bpy4Hyio, He
3aTArveas.

6.4 YcTaHOBHKa 3alWMUTHOrO CTeKNa
Cwm. puc. G.

1. N3BneKuTe BUSIKY U3 PO3ETHU.
2. YcTaHoBuWTE 3alMTHOE CTeKNO (12), KaK
MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

7. Ucnonb3oBaHue

7.1 BHNl0YEHME U BbIK/IIOYEHUE
3apeNncTByiTE KHOMKY BbiKtovaTens (1).

| = BKn.
0 = Bbikn.

7.2 Pa6ouue yHa3aHuUA

MpaBunbHoe ob6palleHue
Hpenko aepxuTe MHCTPYMEHT B 061acTu
3axsaTta (9).

YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha 3aroTOBKY TaK, 4ToObI
(dpesa He Kacanacb 3aroToBKW. BrounTb
WMHCTPYMEHT M AOKAATLCA AOCTUKEHNSA NOHOM
CKOPOCTM BpaLleHnsa. ToNbKO nocne aToro
BBOAWTE (Ppesy B 3aroTosKy. [NoacTasKa (8)
CKOJIb3MT MO 3aroTOBHE.

HanpasneHnune nopgauu

Pa6oTaliTe Bcerga, ABUrasch B
NPOTUBOMNONOKHOM HanpasaeHun. Beerga
npoaBuranTe MHCTPYMEHT, KaK NMoKasaHo Ha
pucyHKe. Cm. puc. B.

Ha nHcTpymeHTe cTpenkoi (10) nokasaHo
HanpasieHue xoaa hpesbl.

CnegyeT paboTaTtb C yMEPEHHOM noJajen,
COOTBETCTBYOLLEN 0OpabaTbiBaeMoMy
martepuany.

7.3 OTHNagblBaHWe UHCTPYMEHTa nocne
Ucnosib3oBaHUA

Mocne 3aBeplueHuWs NpoLecca bpe3epoBaHus
BbIK/IOYUTE MHCTPYMEHT U OT/IOMMTE ero TONbKO
nocse OCTaHOBKM ABUraTens.

7.4 CneuuasnbHble peuUMbl paboTbi:

®pesepoBaHue C Napasiie/ibHbiM YNIOpPOM

(puc. C)

1. 3akpenuTe napannenbHbli ynop (14) Ha
MHCTPYMEHTE Npu nomoLm BuHTa (11).

2. OcnabbTe 6apallKoBbIM BUHT (a) M yCTaHOBUTE
Henaemoe paccTofHue Jo gpesbl. 3aTAHUTE
6apallKoBbIV BUHT (a).

Ynop ¢ HanpasaAwWwMm posiuKom (cm. puc. D)
Ynop ¢ HanpasnfAwoLwmrM poarkom (15)
MCcnonbayeTca Ana hpe3epoBaHMA U3OTHYThIX
KPOMOK

1. 3akxpennexue ynopa (15) Ha MHCTpyMeHTe npu
nomoLym BuHTa (11).

2. OcnabbTe 3aXMMHOM BUHT (a).

3. C nomoLwpto perynmpoBoyHoro BuHTa (b)
yCTaHOBUTE ¥eNaemMoe paccTosHue A0 bhpesbl.

4. CHoBa 3aTAHWUTE 3aMMHOW BUHT (a).

HonupoBanbHblit pnaHey (cm. puc. E)
[na dpesepoBaHmMs NO 3aKPENIEHHOMY Ha
3aroToBKe WabJoHy.

1. OcnabbTe BUHTHI (@), 4HTOObI CHATb NOACTaBKY
(8). BcTaBbTe KonupoBasibHbIM hnaHey, (16), a
3aTeM 3aKpenuTe NoAcTaBKy (8) npu NnomoLum
BUHTA.

2. Mpunoxwte WwabnoH (b) K 3aroToBKe (C).
YCTaHOBWUTE MHCTPYMEHT Ha LWabaoH K
HanpaBsbTe ero Tak, 4ToObl KONMMPOBAJIbHbIN
dnaHew, (16) ckonb3nn No Kpato wabdoHa (b).

MpesepoBaHue BAOJb N1AHKHU,

NPUKPENIEHHO K 3aroToBKe / ppe3epoBaHue

Nno NPAMO JIMHUK pa3MeTHH

1. 3aKpenuTe NiaHKy Ha 3aroToBKe W NpoBeauTe
NPSAMbIM Kpaem MHCTPYMEHTa BLO/b NJIaHKM.
(Bcerpa ncnonb3ymnTe 0AMH U TOT e Kpawn.)

MpodunbHoe ppesepoBaHue

1. MNpu paboTe c NpoduIbHBIMK Pppe3amu
CHavana yaanamnrte CTpymKy 6onbluero
pasmepa, a 3aTeM CTPYHKY MEHbLLEro
pasmepa.

2. Mopaya fonKHa GbITb HE CIMLLKOM HU3KOW, B
NPOTMBHOM CJ/ly4ae ApeBecuHa obropaet n
dpesa npexaeBpeMeHHo Tyneer.

8. OuucTtHKa, TeXHU4ECHoe
obcnyxuBaHue

m U3BneKkuTe ceTeBOM LUTEKEP.

MHCTpYMEHT cnefyeT perynsipHo o4uiaTb OT
OT/IOEHWI NbIAK. MPK 3TOM C MOMOLLbIO



nblnecoca cnegyeT OYUCTUTb BEHTUNALMOHHbIE
LLeSIM Ha Kopnyce ABuraTens.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

3awmTa oT NOBTOPHOIO NycKa:
DNEeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaeT. CpaboTana
3alwmTa OT MOBTOPHOro nycka. Ecav npu
BK/IIO4EHHOM UHCTPYMEHTe ceTeBanA BUIKa
BCTaBNAETCA B PO3ETKY WK €C/IM Nnocsie c60s
BOCCTaHOB/IEHA Nofaya 3NeKTPonUTaHus,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTca. Bbikaounte n cHoBa
BH/IIOYNTE UHCTPYMEHT.

10. MpruHapgneHHOCTH

Mcnonb3yinTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
npuvHagaexHocTn Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAAIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYatoT Tpe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
nepeyYmCcIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnyaTaumu.

[MoNHBIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEHHOCTEN
CMOTpPUTE Ha caviTe www.metabo.com unu B
rnaBHOM KaTasiore.

11. PemoOHT

PeMOHT 21eKTPOMHCTPYMEHTOB AONKEH

OCYLLECTBNATLCA TONbKO
KBa/IMPULMPOBaHHbIMK CrieLmManmcTamm-
3NeKTprKamm!

MoBpexAeHHbIN CETEBOM Kabenb creayet
3aMeHSTb TOIbKO Ha CreLyuanbHbIN,
OopurMHanbHbIN ceTeBor kabenb Metabo, KoTopbin

MOMHO NpUOBPECTH B CepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nAa peMoHTa aneKTpoMHCTpyMeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npepcTaBuTenbLCTBO Metabo. Agpec cMm. Ha caiTe
www.metabo.com.

CnKMCKM 3anacHbIX YacTel MOMKHO CKavaTb C canTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa oOKpyHarlLen cpeabl

CobnogaiTe HauMoHasbHbIE NPeAnUcaHnsa no
3KOJIOrMYECKM 6e30nacHom yTuamnsaumm 1
nepepaboTHe OTCYHMUBLUMX UHCTPYMEHTOB,
YNaKOBKM U NPUHALIEHHOCTEN.

YNnaKoBOYHble MaTepuabl yTUAU3UPYIOTCS B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOM COracHoO
KOMMYHa/1IbHbIM npasuaamM. JonosHUTENbHYO
MHMOPMaLMIO MOXKHO HaWTU Ha caliTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTuausupyiite
H 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTtxogamu! CornacHo eBponenckom Jupek-
TnBe 2012/19/EC 06 oTXoAax a/N1eKTPUYECKOro H
9/IEKTPOHHOr0 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaUMOHa/IbHBIM HOpMaM, oTpaboTaBsLne
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOANIEKAT COOPY C Liesblo
WX MOCNEeAyYIOLLEN 9KONOrMYECKN 6Ge30MacHOM
nepepa6oTKu.

PYCCKWM ru

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepPUCTUKU

MoscHeHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTP. 3.
OcTtaBnisiem 3a o601 NpaBo Ha U3MEHEHUA C
Lie/1blo TEXHUYECKOMO YCOBEPLUEHCTBOBAHMA.

P4 =HOMWHaIbHasA noTpebaaeman MOWHOCTb

Ps =0TAaBaemMast MOLWHOCTb

ng =41CJI0 060POTOB XOJIOCTOTO X0Aa

n1 =4acToTa BpalieHuna npu HOMMHa/IbHOU
Harpyske

Hyaxc. =MaKc. BbiCOTa Xxoaa

Dyakc. =MaKc. AOMyCTUMbIV AnameTp dpesbl
m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabesns
YKasaHue: juaMeTp KpenexHoro oTBepcTma
LLaHroBOro 3axuMa yKasaH Ha 3aBOJCKOM
TabnnyKe MHCTPYMeHTa.

PeaynbTatbl U3MepeHuii Nosy4eHbl B
COOTBETCTBWM CO cTaHAapTom EN 62841.

[O] MHcTpymeHT Knacca 3awuTbi |l
~ MNepeMeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTepUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAyCMOTPEHHbIE
LENCTBYIOLMMU CTaHAapTaMu.

3Ha4YeHUA amnccum Wwyma

3Tv 3Ha4YeHMA NO3BOIAIOT OLeHMBATL U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cHMocTH OT
YCNOBUI 3KCMNyaTalummn, COCTOAHNA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW NCNO/b3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTHUYeCKan Harpy3Ka
MOXeET 6bITb BbILE UK HUHKE. [INA OLEeHKM
NPUMEPHOro YPOBHA SMUCCUM CIefyeT y4UTbIBATL
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl ¢
NMOHWMKEHHOM LYMOBOM Harpyskom. Onpegenvre
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraHM3aunoHHbIX
MEPONPUATHI, NO 3aLLMUTE NOML30BATENSA C YYETOM
TEX MW UHbIX 3HAYEHWI IMUCCUM LIyMa.

O6uiee 3Ha4YeHWe BMGPpaLUK (BEKTOpHAA cymMma

Tpex HanpasneHuit), pacyeT cornacHo EN 62841:

apn =3HayeHue Bnbpaumm
(PpesepoBaHune nasos B niMtax MAD)
Knh =KOo3pPULMEHT NOrpeLLUHOCTH (BUGpaLmA)

TUNWYHBIN aMOAUTYAHO-B3BELLEHHbIA YPOBEHb
3BYKOBOIO [jaB/IEHNA:

Loa =YPOBEHb 3BYKOBOTO AjaB/IEHMS

Lwa = ypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa =HKOI(DOULMEHT NorpewwHocTu

Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOKET

npesbiwatb 80 AB(A).

m Ucnonb3yiiTe 3aWuTHbIE HAYyLWHUKK!

ERL

CepTtudurar coorsetcteuaA: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.01845, cpok aencteusa ¢ 22.10.2018
no 21.10.2023 r., BblAaH opraHom rno
cepTudmKaummn npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCKUIA PoHA,
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CepTtundurauum»; Agpec(top. n paxr.): 153032,
Poccuickas Degepaumn, MBaHoBcKas 0671, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; ATrectar
akkpeauTaumm Ne RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 T.
Jernapaumsa o cootsetcTBum: Ne EASC N RU J-
DE.'609.B.00375/20, cpoK pencTeusA ¢
12.03.2020 no 10.03.2025 r., 3apeructpmpoBaHa
opraHoM no cepTudmrKaumm npogyKuumn O6LwecTso
C OrpaHUY4eHHON OTBETCTBEHHOCTbIO
"HezaBucurmas akcnepTnsa'; Mecto HaxomaeHusn
(appec topuanyecKoro nnua) U agpec Mecta
ocyulecTBaeHuns geatensHoctn: 115280, Poccus,
ropoa MockBa, ynvua JleHnHckaa Cnoboga, Aom
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 211w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3/IEKTPOHHOM No4ThI: info@n-exp.ru; ATTectar
akKkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 .

CTtpaHa narotosnenus: Kuran

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Nepmaxus
MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, 4 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npounsBogcTBa yKasaHa Ha
MHhOPMaLMOHHOM TabNYKe MHCTPYMEHTA B
dopmare mm/rrrr

CpoK cny6bl U3genua coctaBnsaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K aKCnyaTauumn no UCTedeHmun 5
NIET XpaHeHUA C AaTbl U3roToBNEeHNs 6e3
npeaBapuTEIbHOW NPOBEPKU



YKPAIHCbHKA uk

OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHICTIO 3aABNAEMO: Lj hpe3epu
Ans 06pOOKM KpavoK 3 ifeHTudiKauieto 3a TUMOM i
HOMepOoM mogeni *1) Bignosigae yciMm YNHHUM
MONIOKEHHAM AUPEKTMB *2) i HOPM *3). TeXHi4Hy
OOKyMeHTaUilo ana *4) - ouB. Ha CcTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

®Dpesep 45191 06pO6KM KpanoK NiaxoauTb Ans
(pesepyBaHHA AePEBUHU, JEPEBONOAIGHMX
marepianis i niacTmac.

3a NOLWKOAMEHHS, BUK/IMKAHI eKcnyaTalieto He
3a NpusHa4YeHHAM, Hece BigNoBIAabHICTb
BMKJ/IOYHO KOPUCTYBau.

HeobxigHo AOTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npasw/ 3anobiraHHA HeWacHUM BUNagxKam, a
TaKOMX NpaBua TEXHIKM 6€3NeKu, HaBeAEeHUX B LM
IHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€NIEKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAKEHD
[OTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CUMBOJIOM!

@ NONEPEAHEHHA — 3 meTol0 3HMHKEHHA

PU3WKY OTPUMaHHS TiIECHUX YLLKOAKEHb

npounTamTe Lo IHCTPYKLto 3 eKcnyaTadii.

m NONEPEAMKEHHA - MpouunTaiTe BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu, iHCTPYHLii,
inocTpauii Ta cneuundgikauii, HagaHi 3 uum
€/IeKTPOiHCTPYMEHTOM. HeBMHOHAHHA yCix
1o[aHUX HUMHYE IHCTPYKLI MOM#e MpU3BECTU [0
YPameHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEI i/abo
TAMKUX TPABM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn gNa maibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaiTe Ball €1IE€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pa3oMm 3 LMK JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuaa 3 TEXHIKK
6e3neKru

4.1 IHCTPYHKLUIi 3 TexHiKM 6e3neKu ansa
¢pe3epa gna 06po6KU Kpaitok

a) TpumaiiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKU 3a
i30/1b0BaHi NOBEPXHi Nif Yac po60TH, OCKINIbKK
€ PU3UK 3iTHHEHHA ppe3epa 3 Kabenem
HUBJIEHHA caMoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOLO Nifj, HANPYroK MOXe
Np13BECTM A0 Nepeaadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTasneBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUYMHUTH
YParKeHHsA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

b) 3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTilKili NOBepxHi 3a
Aonomoroto 3aTucKadiB a6o B iHLWKI cnoci6.
AKWwo TprmaTh 3aroToBKY MLLE PYKOIO abo NpoTH
Tina, ue npmsBeae Ao ii HecTabiNIbHOCTI, BHACNILOK
4YOro MOX/IMBA BTpaTa KOHTPOJII0.

4.2 [lopaTKOBi NpaBuia TEXHIKU 6e3neKu

BMKopMCTOByﬁTe npuaaTHUM pecnipaTop.

@ Hapsravite 3axvcHi HaBYLIHUKM.

Mepepn npoBeaeHHAM pobIT i3 perytoBaHHs,
nepeoCcHaLLEeHHs, TEXHIYHOro 06CTyroByBaHHA 260
OYMLLEHHA BUTATHITb MEPEXEBUM LITEKEP 3
PO3ETKM.

Mig yac po60TH 3 iIHCTPYMEHTOM ranka 3i
cTepxHeM (3) mae 6yTv 3aBKAM MILHO 3aTArHyTa.

He HamaraiTecs 06po6aATU fyHKe ManeHbKi
3aroTOBKM.

HeBennKi 3aroToBKKM MatoTb 6yTH 3aKpinieHi Tax,
06 BOHM He BMBINIbHIOBANMCA Mif, Yac poboTu 3
iHCTPYMEHTOM (HanpuKnag, 3aTUCHITb
CTpYOLMHOI0).

MpoKoHTpooNTE, L0 Ha 3aroTOoBL BiACYTHI
CTOPOHHI NpeameTH. Mig Yac po6oTh 3aBH M
CTETe 3a TUM, o6 He ppesepyBaTH LBAXM TOLLO.

He poTopKanTeca [0 iIHCTPYMEHTaIbHOI HacaaKH,
Wwo o6epTaeTbea! Buganavte TMpCy Ta iHLe CMITTA
TiNIbKM NICNA NOBHOT 3YNMUHKU iIHCTPYMEHTY.

He TopKaiTecs dpesu ogpasy nicns
BMKOPUCTaHHA. Ppesa Moxe byTu AyHe rapaqoro i
CMPUHUHUTM OMIKM.

He6e3neka TpaBMyBaHHs roOCTPMMM KpaKamu
tpesn. 3a noTpebu BCTAHOBITb ONOPHY CTiKY Y
MaKCHUMaJIbHO HUMKHE MOJIOMKEHHA AJIA 3aXMCTY.

He ponycKkaeTbcs 06po6Ka maTepianis, Lo
BUAINAIOTb He6e3neyHi 418 340poB’sA N abo napum
(30Kpema, asbecT).

He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT TifIbKM 3 OAHIED
PY4KOIO.

3HUKEHHA BNJUMBY Nuny:

NONEPEAEHHA - nun, wo yTBopuBCA
BHaCNIOK WAidyBaHHA HAXAAYHUM
nanepomM, po3nutoBaHHSA, LWAipyBaHHSA,
CBEPAIHHA Ta IHLIKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHM, LLLO CMPUYMHSAIOTb PaK, BPOAMHEHI
AedeKTr abo iHWI YLUKOAKEHHA PENPOAYKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagmn TakMX XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeLb y hap6i 3 BMiICTOM CBUHLIO
- MiHepaJibHUI N 3 BYAiBE/IbHOT LLer/iv, LEMEHTY
Ta iHWKX PEYOBUH LerNAHOT KNagKu, a TaKoM
- MULL'AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.
CTyniHb PU3KKY 3a/IEXUTb Bif, TOrO, AK YacTO BU
BWMKOHYETE Lien BMA poGiT. LLo6 3MeHWwuTn BB 67

MpautoBaTh B 3aXMCHUX OKY/IApax.
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XiMIYHUX PEYOBWH: NpauonTe B NPUMILLEHHSAX 3
[OCTaTHLOI BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHNM
0COBUCTUM 3aXMCHWUM CTIOPAAMEHHAM, AK-OT
pecnipaTtop, po3pobaeHui cnewianbHo ANlA
dinbTpaLii MIKPOCKOMIYHNX HACTUHOK.

Lle TaKOX CTOCY€eTbCA NIy Bif iHWKMX MaTepianis,
HanpuKknag AefAKnX BUAIB AepeBa (4epeBUHHUMN
nun py6a abo byKka), meTany, as6ecTy. IHLWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKnag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXAJIbHUX LUJIAXIB.
YHuKainTe noTpaniaHHA NIy BCepeanHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHSA, @ TAKOX AePHaBHUX NpaBu
(HanpvKnag, NoIoXKEHHA NPO OXOPOHY NpaLli,
yTHAi3aLio ToLo).

3abesneyyiTe yN0BAOBAHHA NWUY B MiCLii
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKanTe Moro BigKNaAeHH:A Ha
NMOBEPXHSAX.

[ns cnevjanbHUX poGiT BUKOPUCTOBYMTE
BignoBigHe npunapaa. Lle 03BOIUTL 3MEHLLNTH
KiIbKICTb Ny, WO HEKOHTPOIbOBAHO
noTpanafATb y AOBKINNA.

BuKopucToByiiTe BianoBigHi 3aco6u yN0BAOBaHHSA
nuny.

[na 3MeHLWeHHA BNAnBY Nuay:

- He HanpaB/IANTE MOTIK NOBITPSA, L0 BUXOAUTL 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoAATLCA
no613y, Ta Ha CKYN4YeHHA nuay;
BMKOPUCTOBYMTE BUTAXHUIM NPUCTPI Ta/abo
ouuLLyBad noBsiTps;

fo6pe nposiTptoliTe poboye micue Ta
3abe3nevynTe YNCTOTY 3a LONOMOro0 Nniococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iiMae nuAa y noBiTps.

3axucHuI ogAar HEOH6XiAHO OYUCTUTU 3a
Z[ONOMOroH nNuiococa abo npaHHsA. He moxHa

1oro npogysaTtu, BUGMBATU @60 YNCTUTH LLITKOL.

5. Ornap

Aws. cTop.2T1a 3.

MNepemukay YBIMK/BUMK

LLikana (rnnbuHa ppesepyBaHHA)
[aliKka 3i cTepkHEM (rMbnHa hpesepyBaHHs)
PerynioBanbHWM rBUHT (rnbmHa
(pesepyBaHHA)

LnuHpens

3aTucKHa ranka

LlaHroBumi 3aTunckau

OnopHa nnactvHa

MoBepxHA AnA TPUMaHHA

10 CrtpinKa nokasye HaNnpPsAMOK 06epTaHHsA

dpesn)
11 BUHT

12 3axucT over

13 OnopHa cTirKa (rnbuHa dpesepyBaHHsA)
14 MapanenbHuit ynop

15 Ynop 3 HanpsMHWM POJIMKOM

16 HKonitoBanbHui dnaHeLp

© oo~ O A WON =

6. BBepeHHA y eKkcnayaraluito,
HanawTyBaHHA

MNepen noyaTKOM poGOTH NEpEKOHaNTeCH,

LLI0 BKa3aHi Ha TexXHi4HiM Tabanyui npunagy
Hanpyra Ta YyacToTa B Mepexi criBnagaroTb 3
JaHVMMK BaLLOT €NIeKTPOMEPEXI.

3aBHau nigraYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMOo
BigKMto4eHHs (M3B) 3 makcmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

m BUTArHITE MEPEEBUI LUTEKEDP 3 PO3ETHM.

6.1 BcTraHoBNeHHA (ppe3un

OCKiNbKM YacToTa 06epTaHHs iIHCTPYMeHTa

[y}e BUCOKa NOTPIBHO BUKOPUCTOBYBATH
BMCOKOSIKICHI hpesu (3 WBKHAKopi3abHOI cTani
abo TBEPAUX CMNaBiB).

BukopucToByWiTe e dpeaun, 3paTHi

npawoBaTi 3 4acTo 0b6epTaHHA
iHCTpyMeHTa. [InB. po3ain «TexHiyHi
XapaKTepUCTUKN».

BuKopucToByiTe TiNlbKkK Ti hpe3epu, giameTp
XBOCTOBMKA fIKMX BiANOBiAAE OTBOPY
LLlaHroBoro saTtucKava.

Bes ycTaHOBIEHOT hpe3mn 3aTUCKHY rarKy
MOMXHa 3aTAryBaTH Ti/IbKU PYKOLO.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH Tyni a6o
MOLLUKOAKEHI hpesu.

1. BUTArHYTM MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHMU.

2. OcnabuTtu ramky 3si cteprHem (3) i onycTutH
OMOPHY CTiMKy (13) AoHU3y.

Aus. man. A.:

3. BcTaBTe (ppesy Ha BCo JOBHKUHY XBOCTOBUKA Y
LLaHroBwmi 3aTunckay (7).

4. 3ynuHITb WNUHAENb (5) ralKoBMM K/OYEM Ha
13 MM, WO BXOAUTb 4O KOMMIEKTY.

5. MiyHo 3aTArHiTe 3aTUCKHY raiky (6) sa
[OMOMOrot0 raiKoBoro Kitoya Ha 19 mMm.

6. 3HOBY BCTaHOBITb OMOPHY CTiNKy (13).

6.2 PerynioBaHHA rNM1M6uHU dpe3epyBaHHA

YucTe Ta 6e3neyHe bpesepyBaHHsa

[0CAraeTbCA 3a MaKCUMasbHOI FIMBUHM
pesepyBaHHsa 6 MM. Lie TaKOXK 3axumLLiae ABUMYH
Bifi NnepeBaHTareHHs. BinbLuy rnnbuHy
hpesepyBaHHA MOXHA AOCATTH LLIAXOM
BMKOHaHHS KiJIbKOX MPOXOAIB.

1. BUTATHITb MEPEXEBUN LUTEKEP 3 PO3ETHU.

2. BigkpyTiTb ranky si ctepxHem (3).

3. lMoBepTatoym perynoBaibHUM rBUHT (4)
BipEryIlONTE ONOPHY CTiMKY (13) TaK, wob
(hpesa 3/1erka TopKanaca noBepxHi 3aroToBKU.

4. BCTaHOBITb ONOPHY CTiMKy (13) Ha NOTpPiBHY
rAMBUHY hpesepyBaHHA NoBepTarym
perynoBabHUM MBUHT (4) | KOHTPOJIIOKYK
MOJIOKEHHSA 32 ONOMOro0 WKanm (2).

5. MiuHo 3aTArHiTh rarky 3i ctepHem (3), Wwob
3adikcyBaTu OMOpHY CTiMKy (13).

6.3 3amiHa LBaHroBoro saTucKa4a
Aue. man. F.



BUTArHITE MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKMU.
BigKpyTiTb 3aTUCKHY raiky (6).

. 3aMiHiTb LaHroBui 3aTnckas (7).
HaKpyTiTb 3aTUCKHY raiky (6) pyKoto, He
3aTAryiTe.

IS

6.4 BcTaHOBNIEHHA 3aXUCTYy ouen
Aus. man. G.

1. BUTArHITb MEPEKEBUN LUITEKEP 3 PO3ETHW.
2. BcTaHoBITb 3axuCT o4eli (12), AK NoKasaHo.

7. ERcnnyartauif

7.1 YBIMKHEHHA i BUMUKaHHA
HaTucHite nepemukay YBIMK/BUMK (1).

|=BBiIMKHEHHS
O=BMMKHEHHA

7.2 Pob6oui BKasiBKK

HepyBaHHA
TpumaliTe iIHCTPYMEHT 3a NOBEPXHIO AN1A
TpumaHHs (9).

BcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha 3aroTOBKY TakK, LWo6
dpesa He TopKanacs 3aroToBKW. YBIMKHITb
iHCTPYMEHT i JoyeKanTecs, JOKW BCTaHOBUTLCSA
MaKcuMasibHa YacToTa obepTaHHA. TisibKu nicaa
LbOro PO3noYmMHamTe 06pOGIEHHA 3aroTOBKU
dpesoto. OnopHa nauta (8) Mae KOB3aTH Mo
3aroToBL;.

HanpAamoK npocyBaHHA

3aB¥au npauonTe NpoTH HaNPAMKY O6epTaHHs.
3aBauM NpocyBanTe iIHCTPYMEHT ynepea, AK
noKasaHo Ha MaslloHKy. [iue. man. B

HanpsmMok o6epTaHHA ppe3n 3a3Ha4eHO CTPISIKOO
(10) Ha iIHCTpYMEHTiI.

MpautoiiTe 3 NOMIPHOIO Nogaveto, BIANOBIAHO A0
06pobtoBaHOro Marepiany.

7.3 Po3amilweHHA Ha 36epiraHHaA nicna
BUKOPUCTaHHA

Micna 3aBepLUeHHA npoLecy dppes3epyBaHHA
BUMKHITb IHCTPYMEHT i nepeg, TUM fK BigKnacTu
Moro goyeKanTeca NOBHOI 3yMUHKW ABUIYHA.

7.4 CneuianbHi peumMu po6oTu:

®pesepyBaHHA 3 napasie/ibHUM yNnopom

(man. C)

1. BcTaHoBiTb NapanensHui ynop (14) Ha
iHCTPYMEHT 3a fonomoroto reuHTa (11).

2. BigKpyTiTb rBUHT-6apaHeLb (a) i HanawTynTe
HEeOoOXiAHY BifCTaHb A0 Ppe3n. 3aTArHiTb
rBUHT-6apaHeLp (a).

Ynop i3 HanpAMHUM ponMKom (auB. man. D)

Ynop i3 HanpAMHUM poanMKOMm (15)

BMKOPWUCTOBYETHLCA A7 (hpe3epyBaHHA 3a

KPUBOJIHIMHOIO KparKow

1. BcTaHoBiTb ynop (15) Ha iIHCTpYMEHT 3a
gonomoroto reuHTa (11).

2. BigKpyTiTb 3aTUCKHWI rBUHT (a).

3. HanawTy#Tte HeobxiaHy BiacTaHb A0 dpesu 3a
[0MOMOroI0 peryoBasbHOro rsuHTa (b).

YKPAIHCbHKA uk

4. 3aTArHiTb 3aTUCKHWI IBUHT ().

HoniloBanbHuit pnaHeub (AnB. man. E)
[ns ppesepyBaHHa 3a LWABIOHOM, 3aKpinIeHnm
Ha 3aroToBLyj.

1. BigKpyTiTbrBUMHTH (@), LWOG 3HATM ONOPHY NJINTY
(8). BcTaBTe KonitoBanbHui hnaHeub (16) i
NOTiM 3HOBY MPUKPINITb FBUHTAMKU ONOPHY
nauty (8).

2. 3adikcyBaTu WwabnoH (b) Ha 3aroTosL; (C).
PoaTaluyiTe iHCTPYMEHT Ha a6 ioHi 1
HanpaBAsANTe MOro TaK, Wo6 KonitoBasbHWUM
t(bJ;aHeu,b (16) KoB3aB y3A0BK Kpato LwabioHa

b).

®MpesepyBaHHA B3[0BH NJaHKW, 3aKpinaeHoi

Ha 3aroToBLi/(ppe3epyBaHHA nicna npaAmMoi

3apy6Ku

1. 3akpiniTb NNaHKy Ha 3aroToBLi Ta cnpsAMynTe
iHCTPYMEHT y3/[J0B} M/J1aHKM 3a A0NOMOro0
NpPAMOI KparKu ONOpHOI NIMTU. (3aBKaAM
BUKOPWCTOBYITE Ty camy KpawKy).

I'IpodJlanl ¢pesun
. Mig yac BUKOHaHHA po6IT 3 NPOdiINBEHUMK
hpesamu cnepLuy BUAANANTE BEIMKY CTPYHKY,
a noTimM MeHLy.

2. LWBunakicTb npocyBaHHA He NOBUHHA ByTH
3aHW3bKOIO, IHaKLLe AepeBrHa 06ropaTUMe, a
dpesa nepegyacHo 3aTynuTLCA.

8. OuMLleHHA, TEXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

BUTATHYTU MepeeBUi LUTEKeP 3
PO3ETHM.

IHCTPYMEHT Chlif, peryifapHo o4umLLyBaTH Big,
BiAKNaAeHb nuiy. BeHTUNALNMHI 0TBOPKM ABUIyHA
ouMLLyBaTK 3a AONOMOro NKococa.

9. YcyHeHHA HecnpaBHOCTel

3axucT Bif, NOBTOPHOIO NyCKy:

IHCTpyMeHT He npautoe. CnpautoBaB 3axumcCT Bif
NMOBTOPHOrO 3anycKy. AKLO Npy1 yBIMKHEHOMY
iHCTPYMEHTi BU/IKa Kabesio UBIEHHA
BCTaBNAETLCA B PO3ETKY, abo nicnsa 36010
BifIHOB/IEHO MOAaYy €/1eKTPOKMUBIIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anycKaeTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

10. NMpunapgpa

BrKOpUCTOBYWTE TiNbKKW OpUriHanbHe Npunaaaa
Metabo.

BuKopucToByiTe TilbKM Te NpuUnaaas, ake
BignoBigae BUMoram i napameTpam Li€i iHCTPYKL,T 3
eKcnayaradii.

MoBHWI acOpTUMEHT NpUNaaana AvB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasio3i.
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11. PemoHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iCHIOBATUCA TiIbKW KBasidhiKoBaHNMM
daxisuAMK-eneKTpmuKamm!

MoLwKoaKeHNM MepeXeEBUI KAGENb MOXKHA
3aMiHWUTHM TiZIbKW Ha CnewiasibHUiA, OpUriHAIbHUIA
mMepereBuin kabenb Metabo, AKkMI MOXKHa
npuabatu y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTa Metabo
3BEpTaNTeCh 40 PEriOHa/IbHOro NPeACTaBHULTEA
Metabo. Agpecu gmB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnKCKM 3anacHUX YacTMH MOXKHa 3aBaHTaXUTU Ha
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT goBKinaa

JoTpumyiTeca HalioHaIbHUX NpaBu 6e3neyHol
yTuni3auji i nepepo6KU BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaJIbHUX MaTepianis i
npunaaan.

MakryBanbHi MaTepiany yTUisyloTbCA BiAMNOBIAHO
00 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHaIbHUMU
npasunamu. logatkosy iHPoOpmMaLiito MOXHa
3HaWTH Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

Tinbku ana KkpaiH EC: He yTunisymTe
E €/IEKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 No6yToBUMM

Bigxoaamu! 3rigHo 3 anpeKrTmBoto EC 2012/
19/EU npo eneKTpuyHi Ta eNIeKTPOHHI MPUCTPOI Ta
BiANOBIAHMMM HaUiOHa/IbHUMK HOPMaMK
BignpauboBaHi eIeKTPOIHCTPYMEHTH NigNAraioTb
pO3AiNnbHIM yTUAi3aLii 3 MeTolo ix noganbLoi
€KO0J10ri4YHO 6e3MneYHoT NepepobKy.

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoscHeHHA [0 AaHuX, HaBedeHWX Ha cTop. 3.
3asnmwaemo 3a cob600 NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

P4 =HOMiHa/IbHa CMOXMWBAaHa NOTYKHICTb

P> =BigfaBaHa NOTYHKHICTb

No =YacToTa 06epTaHHsA Ha X0JIOCTOMY XOfi

ny =Ki/NIbKiCTb 06€pTiB NpY HOMiHa/ILHOMY
HaBaHTaMEHHI

Hmax =Makc. Bucota xogy

Dmax =MaKc. onyctumum giameTtp ppesu

m =Bara 6e3 Kabeno

MpumitKa: [liameTp 0TBOPY LLAHrOBOro 3aTMcKaya
BKA3aHO Ha NacnopTHIN TabanyLi iIHCTpyMeHTa.

PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPMMaHI 3rigHo 3i
ctaHpapTom EN 62841.

[O] HCTpyMeHT Knacy 3axucTy I
~  3MiHHUI CTPYM

Ha BKa3saHi TeXHIi4Hi XxapaKTepUCTUKH
MOLUMPIOTBLCA AONYCKK, NepeabdadveHi YAHHUMK
cTaHgapTamu.

m 3HaveHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 403BONAIOTL OLiHIOBATH i
MOPIBHIOBATHN EMICit0 LLYMY PiSHUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEHHO Bif yMOB
eKcnayaralulii, cTaHy eNeKTPOIHCTpYyMeHTa abo

70  po604MX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HaBaHTaMHEHHA

MOMe 6yTU BULLE ab0 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pasKoBOro piBHA emicii BpaxoByiTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHayTe nepenik
opraHisauiiH1x 3ax04iB WoA0 3axucTy
KOpPUCTYBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YM iHLIMX
3Ha4yeHb eMicCii Lymy.

CymapHe 3HayeHHs BibpaLljii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsAMKiB) pO3paxoByeTbCA BigMNoBiAHO A0
ctaHgapTy EN 62841:

ap, =3Ha4eHHA Bibpau,i

(bpesepyBaHHs nasis y nauti MAD)
Kh =HEBU3HAYEHICTb (KOMBaHHSA)
PiBeHb 3BYKOBOIro TUCK! TMOoMm A:
Loa = piBEeHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI NMOTYXHOCTI

KPA’ Kwa = HOedilieHT NOXMBKH

Mg 4ac po60TH piBEHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTh

80 ab (A).

m MpautoBaTn B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 30pA Ha, 22

c. CeaToneTpiBcbKe
KuiBcbKa 06..

08141, Kuis
www.metabo.com
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