G2 i
08-824

gze oy

| S— —
08-825

Sza= e
08-826

PL  INSTRUKCJA OBSLUGI

EN  INSTRUCTION MANUAL

RU  PYKOBOZCTBO 10 3KCMNYATALMN
HU HASZNALATI UTASITAS

RO  INSTRUCTIUNI DE DESERVIRE

SK  NAVOD NA POUZITIE



neo-tools.com

m INSTRUKCJA

Klucze dynamometryczne z mikroregulacja
PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

1. Niniejszy klucz dynamometryczny to przyrzad precyzyjny przeznaczony wytacznie do dokrecania wkretow, srub i nakretek
do wiasciwego momentu obrotowego.

2. Nie nalezy go stosowac do odkrecania ,zapieczonych nakretek’, podwazania przedmiotow, jako substytut miotka lub
zamiast zwyktego klucza zapadkowego.

3. Nie przyktada¢ momentu obrotowego przekraczajacego maksymalny moment klucza. Site przyktada¢ wylacznie do
uchwytu. Nie stosowac zadnych elementow przedtuzajacych (np. rurek zaktadanych na rekojesc).

4. Uchwyt gtowic klucza dynamometrycznego wspdtpracuje z glowicami narzedziowymi Neo. W przypadku stosowania
specjalnych gtowic, nastawi¢ moment obrotowy zgodnie ze wzorem przedstawionym na ilustracj.

5. Upewnic sig, ze moment obrotowy klucza zostat nastawiony doktadnie wedtug zalecen opisanych w odpowiednich danych
technicznych. W przeciwnym wypadku zastosowany moment obrotowy moze by¢ za maty lub za duzy, co w konsekwencji
doprowadzi do uszkodzenia skrecanego elementu.

6. W zadnym wypadku nie nalezy demontowac klucza. Silnie naprezone elementy wewnetrzne moga powodowac powazne
obrazenia ciata, jesli zostang zwolnione w niekontrolowany sposob.

7. Okresowo nalezy przeprowadzi¢ kalibracje klucza. Klucz nalezy kalibrowa¢ przynajmniej raz w roku, po kazdym
nieprawidtowym uzyciu lub przecigzeniu lub po przepracowaniu 5000 cykli (,klikniec”).

Typy glowic

1. Glowica ‘ Zapadka dwukierunkowa, 45 zebéw: umozliwia prace klucza w prawo oraz w lewo.
grzechotkowa & Nalezy pamieta¢, ze klucz zostat skalibrowany wylacznie do pracy w prawo, o ile nie
stata zaznaczono inaczej.

ﬂ W celu przefaczenia klucza do pracy w lewo, przekrecic¢ przetacznik w prawo.

§Cr—

W celu przetaczenia klucza do pracy w prawo, przekrecic przetacznik w lewo.

2 Ucl.wwyt ) Wspdtpracuje z réznymi typami gtowic zapadkowych - z gtowicami ptaskimi,
glowic nasadowymi oraz nasadowymi otwartymi

Okragta Kwadratowa
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Klucz dynamometryczny wskazuje osiggniecie zadanego momentu
obrotowego poprzez przeskok o kilka stopni, ktéremu zwykle towarzyszy
styszalne, klikniecie”.

Korpus z hartowanej stali stopowej

CZYTELNA SKALA:
Dodatkowa skala momentu obrotowego
Podstawowa skala momentu obrotowego — podziatka gtéwna

Podstawowa skala momentu obrotowego - podziatka precyzyjna

Ergonomiczny, miekki uchwyt

Nasadka blokujagca zapobiega przypadkowej zmianie wybranego
momentu obrotowego

@
=
Odblokuj @

[a

w

>

Ustaw moment obrotowy Zablokuj @

Odciagnac nasadke blokujaca we wskazanym kierunku.

Obréci¢ uchwyt w prawo, aby zwiekszy¢ moment obrotowy, lub w lewo, aby go zmniejszy¢. Moment obrotowy nalezy
ustawiac przesuwajac sie w gore skali. Jesli zadany moment obrotowy zostanie przekroczony, nalezy zmniejszy¢ moment
0 jeden obrot ponizej zadanego, a nastepnie ponownie ustawi¢ zadany obrot.

Podziatka gtowna wskazuje moment obrotowy w jednostce podstawowej i dodatkowej. Podziatka precyzyjna wskazuje
doktadna nastawe jednostki podstawowej. Zobacz ponizsze przykfady.

Wcisna¢ nasadke blokujaca, aby zablokowac rekojes¢. Podziatka precyzyjna moze by¢ nieznacznie przesunieta wzgledem
znacznika linii srodkowej, co nie wptywa na doktadnos¢ ustawien.
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PRZYKLADOWE USTAWIENIA

rn 100 Lb . ft 335N.
wrenc wrench wrenc

T

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m
221 Lb.in 80 N.m 244 Lb.ft

STOSOWANIE KONCOWEK

Koncowki, ktére odsuwaja srodek przykrecanego tacznika od osi symetrii napedu grzechotki, powoduja, ze faktyczny moment
obrotowy rézni sie od wskazanego na kluczu. Z tego powodu konieczne jest wprowadzenie korekty nastawionego momentu
obrotowego zgodnie ze wzorem na nastepnej stronie

oj = [

[j T(E) - moment obrotowy przykladany przez koncéwke
(wymagany moment obrotowy)

b 16

AN

Ej T(W) - moment obrotowy nastawiony na kluczu

T(W) =T(E) TLE

PRZYLOZENIE MOMENTU OBROTOWEGO

1. Zatozy¢ odpowiednig koncéwke lub nasadke na naped kwadratowy grzechotki oraz na tacznik, ktéry ma by¢ dokrecony.

2. Przytozy¢ dtonia site do rekojesci (WYLACZNIE DO REKOJESCI). Druga dionia mozna przytrzyma¢ glowice zapadkowa, aby
ja ustabilizowac, szczegdlnie w przypadku stosowania diugich koricowek. Nie wptynie to znaczaco na doktadnos¢ klucza.

3. Jesli zastosowana sita bedzie wymagata uzycia obydwu dtoni, druga dion nalezy oprze¢ na pierwszej dtoni. Nigdy nie
nalezy opierac drugiej dioni w innymi miejscu na kluczu.

4. Powoliistabilnie pchac lub ciggnac klucz, az do chwilowego przeskoku, ktéremu moze, ale nie musi, towarzyszy¢, kliknigcie”.
W tym momencie nalezy natychmiast przerwa¢ przyktadanie sity. NIE PRZEKRACZAC MOMENTU OBROTOWEGO!

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nadmiernie dokrecone lub uszkodzone taczniki, koricowki lub sam klucz moga nagle peknac. W takim przypadku uzytkownik

moze straci¢ rownowage, upas¢ lub ulec innym obrazeniom. Podczas korzystania z klucza nalezy stanac¢ stabilnie na podtozu,

pamieta¢ o zachowaniu réwnowagi, a w razie koniecznosci stosowa¢ odpowiednia uprzaz, podparcie plecéw lub inne

urzadzenia zabezpieczajace.

KONSERWACJA

1. Jesli klucz nie bedzie uzywany, nalezy ustawic¢ najnizszy moment obrotowy oraz umiescic klucz w dostarczonym futerale.

2. Nie smarowac klucza - z wyjatkiem mechanizmu dk 0. Mechanizm zapadk mozna smarowac wedtug potrzeb
za pomocg kilku kropel oleju maszynowego.
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3. Do czyszczenia klucza nie stosowac acetonu ani innych rozpuszczalnikow. Uzy¢ czystej szmatki nasgczonej ptynem do
mycia okien lub denaturatem.

4. Klucz nie zawiera podzespotéw serwisowanych przez uzytkownika, z wyjatkiem mechanizmu zapadkowego. W zadnym
wypadku nie nalezy demontowa¢ klucza dynamometrycznego. Jesli konieczna bedzie interwencja serwisu, dostarczy¢
klucz do najblizszego autoryzowanego centrum serwisowego producenta.

CERTYFIKACJA

Niniejszy klucz dynamometryczny zostat skalibrowany przed dostawa z doktadnoscig do +/- 3% w kierunku w prawo.

Doktadnos$¢: +4% wskazanej wartosci w prawo, £6% wskazanej wartosci w lewo, w prawo, od 20% do 100% petnej skali. Spetnia

lub przewyzsza wymagania norm ASME B107.14M-1994, 1SO 6789.

INSTRUCTIONS m
Micro adjusting Torque Wrenches

READ BEFORE YOU USE

e\

X X

1. This torque wrench is a precision instrument intended to be used only to tighten screws, bolts and nuts to a desired torque.

2. Do notuseitas a "nut breaker’, pry bar, hammer, or in lieu of a regular ratchet wrench.

3. Do not apply torque in excess of the maximum capacity of the wrench. Apply load on the grip only, and do not use any
handle ex tension bars (a piece of pipe put over the grip).

4. Head Holder torque wrench should be used with NEO heads.If using special heads,please set torque as formula on Pic A.

5. Make sure that you adjust the wrench to the exact torque units your specifications call for, or you will severely undertorque
or over-torque, causing severe damage to the equipment you are working on.

6. Do not disassemble the wrench for any reason. Highly stressed internal components may cause severe injury when re
leased in an unintended manner.

7. The wrench should be re-calibrated periodically. The calibra tion of the wrench should be checked at least once a year, after
any abnormal handling or overloading, or after 5,000 cycles ("clicks").

Head types
1. Fixed ‘ 45-tooth reversible ratchet: wrench operates in both clockwise and counterclockwise
R.at:;\ee( \/ direction. However, unless stated otherwise, the wrech is calibrated in clockwise direction

only.
head v

n = Twist shifter cap clockwise for countercklockwise direction
4 Cr
Twist shifter cap countercklockwise for clockwise direction
ﬁ- Tdead Holds different size Ratchet Heads, Open End, Box End or Open Box End heads.
older

Round Square
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Torque wrench indicates when the preset torque has been reached by
releasing for a few degree of free travel, which is usually accompanied by
an audible "click” signal.

Hardened alloy steel housing

/ /

EASY TO READ SCALES:
Secondary Torque Units
Major Primary Torque Units

Minor Primary Torque Units

Ergonomic soft grip

Lock Knob secures selected torque from accidental change

SETTING TORQUE
1 3
.‘ A%
@ - "\) /
— P
o 5 setting torque Lock 3

[S

Pull the lock knob out, should be visible.

Turn the grip in the clockwise direction to increase the torque, and in the counterclockwise to decrease it. Please set torque
going up the scale. If you exceed desired torque, please adjust torque to one revo lution below the desired torque, then
back up.

3. The major scales show the amount of torque in both primary and scondary units. The minor scale shows fine increments
in primary units. See examples below.

4. Pushthelock knob in to lock the grip. The minor scale may be slightly off the centerline mark without affecting the accuracy

of your settings.
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EXAMPLES OF SETTING

30 N. 100 Lb,ft 335N.
wrenc wrench wrenc

23.5 Lb.ft
32N.m

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m
221 Lb.in 80 N.m 244 L b ft

USE OF EXTENSIONS
Attachments and non-standard heads will cause the applied torque to be different from the set torque.Consequently when
using them,the set torque must be adjustd in accordance with the formula shown on below.

[j T(E) - Torque applied by extension (de sired torque)
Ej] T(W) - Torque set on the wrench

AN

L
W) =TE)

APPLVING TORQUE
Insert an appropriate socket or drive attachment onto the square drive of the ratchet and onto the fastener you want to
tighten.

2. Apply hand pressure to the grip, and ONLY TO THE GRIP. You may support the wrench at the ratchet head with the other
hand to steady it, especially when using long socket extensions, with out appreciably affecting the accuracy of the wrench.

3. If, due to the required effort, you need to use both hands, put the other hand on the top of the first hand, never on any
other part of the wrench.

4. Apply slow and steady pull or push until the wrench momen tarily releases, with or without a distinct "click” sound. Release
the pressure right at this point. DO NOT OVERTORQUE!

SAFETY WARNING

Overtorqued or defective fasteners, sockets, as well as the wrench itself, may suddenly break causing you to lose balance, fall, or
to suffer other trauma. Be sure that you have firm footing, are properly balanced, and if necessary are using appropriate harness,
back support, or other safety device.

MAINTANANCE
1. When not in use, adjust the wrench to its lowest reading and store it in the provided case.
2. With the exception of the ratchet mechanism, do not lubricate the wrench. The ratchet mechanism may be lubricated as
needed with a few drops of light machine oil.
7
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3. Do not use acetone or other solvents to clean the wrench, use window cleaners or denatured alcohol applied with a clean

4. cloth instead.

5. With the exception of the ratchet mechanism, there are no user-serviceable parts. Do not disassemble the torque wrench
for any reason. When service is needed, send the wrench to the nearest factory-authorized service center.

CERTIFICATION

This torque wrench is certified to have been calibrated prior to shipment to the accuracy of +/- 3% in the clockwise direction.

Accuracy: +4% clockwise 6% CCW of indicated value, CW, from 20% to 100% of full scale . Meets or exceeds ASME

B107.14M-1994, 1SO 6789 Standards.

m UHCTPYKLMN

MukpomeTpryeckmne Knoum c perynupyemMbiM MOMEHTOM
MPOYTUTE NMEPEA UCMOJIb3OBAHUEM

1. [lMHaMOMETPUYECKMIA KMo — 3TO BbICOKOTOUHBIN MHCTPYMEHT, NPeHa3HaueHHbI TONbKO ANA 3aTArMBaHUA BUHTOB,
60nTOB 1 raek c TpebyembiM MOMEHTOM.

2. He ucnonb3yiTe ero Kak «raiikoBepT», MOHTUPOBKY, MOMIOTOK M/I1 BMECTO OObIYHOTO TPELLIOTOUHOTO KAoua.

3. He npuk iATe MOMEHT, np A MaKcl Y0 MOWHOCTb FaeyHoro Kniova. MpuknagpiBaiite Harpysky
TONBKO Ha PYKOATKY 11 HE CMONb3YIATe HUKAKMX HacaloK (Hanpumep, KyCoK TpyBbl, HaeTbIl Ha PyKOATKY).

4. [IMHamMOMeTPUYeCKUiA KMo C AepxaTenem rofioBKi CedyeT UCMonb3osaTb ¢ ronoskamu Neo. Mpn vcnonb3osaHnm
CreynanbHbIX rolOBOK YCTaHOBITE MOMEHT MO $pOpMyIIe Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe.

5. Y6eauTech, YTO Bbl OTPETYNMPOBAN KIIOY B COOTBETCTBUM C TOUYHBIMY 3HAYEHUAMU MOMEHTa, TpeGyeMbiMM BalwMu
creynrKauMAMM, NHaye Bbl MOXETe MPUNIOXMTb HEAOCTATOUHBIN UM YPE3MEPHBII MOMEHT 3aTAXKM, 4TO NPUBEAET K
CepbesHoMy NOBPeX/eHNio 060pyA0BaHNA, Ha KOTOPOM Bbi paGoTaeTe.

6. Hu B Koem cyuae He pasbupaiite Koy, CUbHO HarpyeHHbIe BHYTPEHHIE KOMMOHEHTbI MOTYT MPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBMam Npu CAyyaitHOM OTMYCKaHUM.

7. CnepyeT neproanyecki NpoBoaTL KannGpoBKy Kioua. KanubpoBky Kiioya ciefyeT NpOBOANTL He pexe OAHOrO pasa B
rog, nocse no6oro HeHOPManbHOro O6PALLEHNA C HAM WY NEPErpy3Kw, a Takxe nocne 5000 LMKNOB («Len4KoB»).

Tunbi ronosok

1. OuKcupoBaHHan PeBepcuBHas TpewoTka ¢ 45 3y6uamm: Koy paboTaeT Kak MO YacoBOW CTpesnke, Tak u
TpewjoToyHan \% NPOTMB YacoBow CTpenkun. OfHAKO, €N He YKa3aHo MHOE, KiloY KannbpyeTca TONbKo B
ronoeka / HanpaeneHnm No YacoBoW CTPeKe.

n = MoBepHUTe KONMAayoK nepeknioyaTens Mo YacoBOW CTPenike AnA
Hanpas/eHs NPOTUB YaCoBOI CTPENKM

MoBepHWUTe KONNaYoK NepekioyaTeNa NPOTUB YacoBOW CTPENKM ANA HanpaeneHnsa

2 [lepxatens 0 YacoBO CTpesiKe

ronoeku E [lepXuT TPeLLOTOuHbIE FONIOBKM PasHbiX Pa3MepOB, C OTKPbITHIM
L 3€BOM, 3aKPbITbIM 3€BOM WU KOMGUHUPOBAHHbIE FONOBKY.

Kpyrnbiin KsagpaTHbIin
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n

] KAN  Knio4 Y , Koraa Jit W MOMeHT
[OCTUTHYT MyTem OTMYCKaHNA Ha HECKOJbKO rpajycoB CBOGOAHOTO X0Aa,
4TO 0BbIYHO COMPOBOX/IAETCA 3BYKOBBIM CUTHANIOM «LLefIuKan.

Kopnyc 13 3aKaneHHoii nernpoBaHHoii ctanu

/

/

7

JIETKVE ANA YTEHWA WKAJbI:
BTOpuYHbIe eAnHMLbI MOMeHTa
OcHOBHble NepBUYHbIE eANHNLbI MOMEHTa

BcnomoraTenbHble NepBuyHble eAUHULbI MOMEHTa

DProHOMIUYHasA MArKas PyKoATKa

KHorlka 6710KMpOBKM NpeAoXpaHAeT BbiGpaHHbIi MOMEHT 3aTAXKU OT
CnyyaitHoro nsmeHeHnamomentu obrotowego

YCTAHOBKA MOMEHTA:
1 3
@ i @ N
\ 7
= =
Pas6noxuposary @ yCTaHOBKa MOMeHTa 3a6nokuposar @

1. BbiTAHUTE KHOMKY 6/10KUPOBKY, OHa JOMKHa ObiTb BUHA.

TMoBepHWUTe PyKOATKY MO YaCOBOI CTPEsKe, YTOBbI YBENMUNTL MOMEHT, U MPOTUB YacOBOW CTPENKMA, YTOBbI yMEHbLIUTL

ero. YcTaHaB/MBaiiTe MOMEHT, NOAHNMAACH BBEPX MO LKane. ECA Bbl MPEBbICUAN 3HaueH1e HEOBXOANMOTO KpyTALLEro

MOMEHTa, OTPEry/MpyiiTe ero Ha ofMH 0GOPOT HIKE HEOBXOAMMOTO 3HaUEHNS, 3aTeM Ha3aj 40 HYXKHOTO 3HaUEHUA.

3. OcCHOBHbIE WKasbl MOKA3bIBAIOT BENMUMHY MOMEHTa B MEPBUYHBIX 11 BTOPUUHBIX eAuHULaX. BcnomoraTenbHan Lwkana
M0Ka3bIBAET TOUHbIE NPUPALLEHNA B NEPBUYHBIX eAVHILAX. CM. PUMEPbI HIbKe.

4. Haxmute Ha KHOMKy p 4TOGbI b PYKOATKY. BcromoratenbHan wWKana MOXET HEMHOro
OTK/OHATLCA OT OTMETKM Ha LIEHTPaIbHOI IMHIN, He BAWNAA Ha TOYHOCTb HACTPOEK.

~N
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100 Lb,ft 335N.
wrench wrenc
/ﬁ
1 111 |N
T
30 |20

Lh

23.5 Lb.ft 113.5 N.m
32 N.m Lb

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m

221 Lb.in 80 N.m 244 Lb.ft
WUCNO/b30BAHUE YASIMHUTENEN
YanuHuTenu, KoTopble OTBOAAT LEHTP Kperexa OT LEHTPasbHOW NINHUM MPUBOAA TPEWOTKM, MpuBesyT K TOMY, uTO
3 GeKTNBHBIN MOMEHT 3aTAXKM ByeT OTIMYATLCA OT NOKa3blBaeMoro Ha Kiioue. CrieloBaTeNlbHO, MOMEHT 3aTAXKM ra@YHoro
Knio4a HeO6XOANMO CKOpPPEeKTMPOBaTh Mo GopMyJie, NPUBEAEHHOI Ha Ceayiolen CTpaHuLe.

[ @@ e

[j T(E) — MOMEHT, NPUNOKEHHBIN C MOMOLbIO YANUHUTENA (HEOGXOANMBI MOMEHT)

Ej] T(W) — MOMEHT, yCTaHOBIEHHBIN Ha Killoue

TW)=TE) T

MNPUNOXEHUE MOMEHTA

1. YcTaHOBWTE COOTBETCTBYIOLLYIO FOIOBKY AN Haca/iKy Ha KBafJpaTHbI NPUBOJ, TPELWOTKIA 1 Ha KpenexHyIo ieTallb, KOTopyio
Bbl XOTUTE 3aTAHYTb.

2. Haxmnte pykoi Ha pykoaTky, TOJIbKO HA PYKOATKY. [lpyroii pykoii Bbl MOXeTe MOAAEPXMBaTb raeuHblil Koy y
TPELIOTOYHON TONOBKM, YTOGbI CTabUnM3MpoBaTh €ro, 0COGEHHO MPW UCMONb30BaHUM ANNHHBIX YANUHUTeneil, 6e3
CyLIECTBEHHOTO BAVAHWA Ha TOYHOCTb K/loua.

3. Ecnmms-3a Tpebyemoro ycunma Bam HeOGXO/IMO UCTONb30BaTh 06e PYKK, MONOXITE BTOPYIO PYKy CBEPXY Ha NepByio, a He
Ha Nio6yio IPYrylo YaCTb ra@YHOro Kiioya.

4. MenneHHo 1 paBHOMEPHO NPUK| iTe cuny nnm /iTe, NOKa KNIoy Ha MrHOBEHIe He OTNYCTUTCA C OTYET/INBbIM
3BYKOM Lenuka nnm 6e3 Hero. NpekpaTiTe HaxMMaTb NPAMO B 3Tom mecTe. HE MPEBLILUAATE MOMEHT!

NPEAYNPEXXAEHWUE O COBJIIOAEHUN TEXHUKW BE3ONMACHOCTU

CKpyueHHble Ui ledeKTHbIE KPEMexHble AeTanu, ToNoBKY, a Takke Cam K/ioY MOTyT BHE3aMHO CIOMATbCs, YTO MOXeT

NPUBECTN K NOTepe paBHOBECUS, MafieHuIio U1 Apyrum Tpaemam. ObecneysTe, 4To6bI y Bac 6bINO yCTOMUMBOE MONOXKEHME,

npaBubHOE PaBHOBECUE 1, €C/IN HEOBXOAMMO, MCTONb3yilTe MOAXOAAIME PeMHI 6E30MaCcHOCTY, ONOpY ANA CMIVHLI UK

[pyroe 3aluTHOe YCTPOICTBO.

TEXHUYECKOE OBCNTYXKUBAHUE

1. ECAV K7loY He UCMOfb3yeTCs, YCTaHOBUTE €0 Ha M HMASIbHOE 3HAUeHNE 11 XPaHuTe B NocTaBnAemMom GyTiape.

10
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2. He cmasbiBaiiTe Koy, 3a UC XpanoBsoro . NPy HEOBXOAMMOCTY XPANOBOV MEXaHM3M MOXHO CMa3aTb
HECKONBKIMI KanysAMU CBET/IONO MALLNHHOTO Mac/a.

3. [InA ouncTKM KNloua He MCMONb3yiiTe aLeToH UM pyriie PacTBOPUTENM, UCNONb3yiTe CPeAiCTBa ANA MbITbA OKOH Wn
[IeHaTyPUPOBAHHBIiN CIMPT, HAHOCHMBIIN YACTON TKAHBIO.

4. 3a UCKMIOYEHNEM XPAMNOBOTO MEXaHN3Ma, KN4 He MMEeT feTanelt, KOTopble MOryT 06C/yXIMBaTbCA Nonb3oBatenem. Hu B
Koem ciyyae He pasbuparite JuHaMOMETpUYEeCKIin Knioy. Ecnn TpeGyetca o6ayxuBaHue, OTpasbTe Koy B 6nvkaitumni
aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHDIN LIEHTP.

CEPTUOUKALMA

[MaHHblil AMHAMOMETPUYECKNI KNIOY MEeT CepTUGUMKAT O TOM, YTO Mepef] OTNPaBKOI1 OH KanuGpoBaH Mo YacoBoW CTpeiKe ¢

TOYHOCTbIO +/- 3%.

TouHoOCTb: + 4% No YacoBoii CTpenke + 6% NPOTUB YaCOBOW CTPENKYM OT yKa3aHHOro 3Ha4YeHUA Mo YacoBoi cTpenke, oT 20% Ao

100% nonxoin wkanbl. CootseTcTBYeT CTaHAapTam ASME B107.14M-1994, 1SO 6789 unu npeBsbilaeT nx.

HASZNALATI UTASITAS m
Mikro-beallitasi nyomatékkulcsok

KERJUK OLVASSA EL A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT

1. Ez a nyomatékkulcs egy olyan precizios szerszam, amelyet csak csavarok, csavarfejek és anyak megfelelé nyomatékkal
torténé meghuzasahoz alkalmazhato.

2. Ne hasznélja azt "csavar megszakitoként', feszitévasként, kalapacsként vagy normal csavarkulcsként.

3. Ne alkalmazzon olyan nyomatékot, amely meghaladja a csavarkulcs maximalis kapacitasat. Csak a markolatra helyezzen
terhelést és ne hasznaljon semmilyen fogantythosszabbito rudat (egy csédarabot, amelyet a markolatra erdsit).

4. A csavarfej tarté nyomatékkulcsot Neo szerszamfejekkel kell hasznalni. Specialis fejek hasznalata esetén kérjuk, allitsa be a
nyomatékot a képen bemutatottak szerint.

5. Ugyeljen arra, hogy a csavarkulcs pontosan az On éltal megkivant nyomaték értékre legyen beallitva, kiilénben az alé- vagy
tulterhelt nyomaték sulyos karokat okozhat abban a berendezésben, amelyen On éppen dolgozik.

6. Semmilyen okbol ne szerelje szét a cs6kulcsot. A fokozott nyomatéknak kitett bels alkatrészek nem kivant moédon térténd
szabadon bocsatasa stlyos sériiléseket okozhat.

7. A csavarkulcsot rendszeresen Ujra kell kalibralni. A csavarkulcs kalibralasat legalabb évente egyszer, vagy barmilyen
rendellenes mikédés, tdlterhelés utan, illetve 5000 munkaciklus ("kattanas") utan ellendrizni kell.

Fej tipusok

1. Régzitett ‘ 45 fokos megfordithaté racsni: a csavarkulcs az 6ramutaté jarasaval megegyez6 és az dramutatd
racsnis fej & jarasaval ellentétes iranyban is miikodik. Eltér6 informacio hidnyaban a csavarkulcsot csak az
o6ramutatd jarasaval megegyezé iranyban keriinek kalibralasra.

Az dramutaté saval ellentétes iranyhoz forditsa el a valtétarcsat az

g &utam\/al megegyez6 iranyaba

Az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyhoz forditsa el a valtotarcsat az éramutatéval
ellentétes iranyaba

2. Fej-tarté H Kiilonboz6 mérett racsnis fejek tarolasahoz, nyitott végu, zart dobozos vég, vagy
ﬁ ﬁ nyitott dobozos végu fejekhez.
Kerek Négyzet
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A nyomatékkulcs jelzi amikor sikertilt elérni az elére bedllitott nyomatékot
néhany fokozatu szabad mozgas engedésével, amelyet altalaban hallhaté
Jkattanas”kisér.

Edzett acél6tvozet test

/ /

KONNYEN LEOLVASHATO SKALA:
Méasodlagos nyomaték egységek

Fébb elsédleges nyomaték egységek
Kisebb elsédleges nyomaték egységek

Ergonomikus lagy markolat

A zarégomb blokkolja a kivalasztott nyomaték értéket a véletlen
modositas ellen

NYOMATEK BEALLITAS:
1 3
| o
@ - @i
— Aﬂ
Kioldas @ nyomaték beallitas Blokkolas @

[S

Huzza ki a blokkolé gombot, hogy lathatéva véljon.

A nyomaték novelése céljabdl forgassa el a fogantyut az dramutatd jarasaval megegyezd, annak csokkentéséhez pedig
az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban. Kérjiik, allitsa be a nyomatékot a skala alkalmazasaval. Ha tullépi a kivant
nyomatékot, kérjik, dllitsa a nyomatékot egy egységgel a kivant nyomaték ala, majd térjen vissza a kivant értékre.

3. Af6 skalan olvashato le a nyomaték értéke mind az elsédl mind a masodl mértékegységekben. A masodl
skélan az elsédleges mértékegységekben végezhetd el a finom beallitas. Az aldbbiakban néhany példa lathato.

4. A markolat régzitéséhez nyomja be a blokkolé gombot. Ha a kisebb skala a kozépvonalhoz nemiképp eltolva lathato, az

nem befolyasolja a bedllitdsok pontossagat.
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BEALLITASI PELDAK
30 N. 100 Lb,ft 335N.
wrenc wrench wrenc

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m
221 Lb.in 80 N.m 244 | b ft
KIEGESZITOK HASZNALATA
Azok a hosszabbitasok, amelyek eltavolitjak a kotéelem kézéppontjat a racsnis meghajté tengelyétdl, a kulcson feltlintetett

nyomaték értéktdl eltéré tényleges nyomatékot eredményeznek. llyen esetben a csavarkulcson beéllitott nyomatékot a
kovetkez6 oldalon bemutatott képlettel kell modositani.

&

j] T(E) - A meghosszabbitassal elért nyomaték (kivant nyomaték)

M|

T(W) - A csavarkulcson beallitott nyomaték
L

T(W) =T(E) TE

A CSAVARKULCS ALKALMAZASA
Helyezze be a megfelel6 csavarfogé aljzatot vagy tartozékot a racsnis egység négyzet alakd végére majd a meghtizandé
régzitéelemre.

2. Nyomja le a tenyerével a markolatot, ES CSAK A MARKOLATOT. A mésik kezével stabilizlhatja a kulcsot a racsnis fejnének
alatamasztasaval, kiilonésen hosszabb aljzat-hosszabbiték hasznélatakor, anélkiil, hogy ez észrevehetden befolyasolna a
csavarkulcs pontossagat.

3. Ha a sziikséges erékifejtés miatt mindkét kezét hasznalni kell, tegye a masik kezét az els6 kezére, soha ne a csavarkulcs
masik végére.

4. Lassan és egyenletesen hiizza vagy nyomja meg a szerszam nyelét, amig a csavarkulcs egyértelm(i "kattanas" hanggal vagy
anélkiil pillanatra elenged. Ebben a pillanatban sziintesse meg azonnal a nyomast. NE NYOMJA A SZERSZAMOT TOVABB!

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES

A tulzottan meghuzott vagy hibés rogzitéelemek, aljzatok, valamint maga a csavarkulcs hirtelen eltdrhetnek, és ez az On
egyenstlyanak elvesztéséhez, eleséshez, vagy egyéb sériilésekhez vezethet. Gy6zédjon meg arrél, hogy szilard alapokon,
megfeleléen kiegyensulyozott pozicidban all, és ha sziikséges, hasznaljon megfelel6 biztonsagi hevedert, hattamlat vagy mas
biztonségi eszkozt.
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KARBANTARAS

1.

Ha nem hasznalja, allitsa a csavarkulcsot a legalacsonyabb nyomatéki értékre, és tarolja a mellékelt dobozban.

2. A racsni mechanizmus kivételével sehol ne kenje meg a csavarkulcsot. A racsnis mechanizmus sziikség szerint néhany
csepp kénny( gépolajjal megkenhetd.

3. Ne hasznéljon acetont vagy mas olddszert, ehelyett hasznaljon tiszta textilidval felhordott ablaktisztitoszereket vagy
denaturalt alkoholt a csavarkulcs tisztitasahoz.

4. Aracsnis mechanizmus kivételével a szerszam nem rendelkezik a felhasznal6 éltal javithato alkatrészekkel. Semmilyen okbol ne
szerelje szét a csGkulcsot. Ha javitasra van sziikség, kiildje el a csavarkulcsot a legkozelebbi gyari hivatalos szerviz kézpontba.

TANUSITVANYOK

A nyomatékkulcs a szallitas el6tt +/- 3% pontossaggal keriilt kalibralasra az dramutato jarasaval megegyez6 iranyban.
Pontossag: + 4% az dramutato jarasaval megegyezéen, + 6% CCW a megadott értékre, CW, a teljes skéla 20% -tdl 100% -ig. Megfelel
vagy meghaladja az Amerikai Angol Gépészmérnéki Tarsasag kévetelményeinek B107.14M-1994, 1SO 6789 Szabvanyok.

m INSTRUCTIUNI
Chei dinamometrice cu micro-reglare

CITITI INAINTE DE UTILIZARE

s/
\‘

X

6.

7.

Aceasta cheie dinamometrica este un instrument de precizie conceput exclusiv pentru a strange suruburile si piulitele la
cuplul corect.

Nu trebuie utilizata pentru a desuruba,piulite gripate’, pentru sustinerea obiectelor, ca substitut de ciocan sau in loc de
o cheie cu clichet obisnuita.

Nu aplicati un cuplu care depaseste cuplul maxim al cheii. Aplicati forta numai pe maner. Nu folositi elemente de extensie
(de exemplu, tuburi atasate la maner).

Suportul pentru capetele cheii dinamometrice coopereazi cu capetele uneltelor Neo. In cazul utilizarii unor capete
speciale, setati cuplul conform modelului din ilustratie.

Asigurati-va ca cuplul cheii a fost setat exact conform recomandarilor descrise in datele tehnice relevante. In caz contrar,
cuplul aplicat poate fi prea mic sau prea mare, ceea ce in consecinta duce la deteriorarea elementului insurubat.

in niciun caz nu trebuie s& demontati cheia. Componentele interne foarte tensionate pot provoca vatdmari corporale grave
daca sunt eliberate intr-un mod necontrolat.

Periodic, cheia trebuie calibrata. Cheia trebuie calibrata cel putin o data pe an, dupa orice utilizare sau supraincarcare
incorecta sau dupa 5000 de cicluri (,clicuri”).

Tipuri de capete

1.Capde Clichet in doua directii, 45 de dinti: permite cheia sa functioneze la dreapta i la stanga.
clichet fix * Va rugam sa retineti ca cheia a fost calibratd numai pentru functionarea spre dreapta, cu exceptia
/ cazului in care se mentioneaza altfel.

= Pentru a comuta cheia spre stanga, rasuciti comutatorul la dreapta.

Pentru a comuta cheia sa lucreze la dreapta, rotiti comutatorul la stanga.

2. Prindere E Conlucreazi cu diferite tipuri de capete de clichet - cu capete plate, prize si prize
capete _ ﬁ deschise.

Rotunda Pétrata
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Cheia dinamometricd indicd atingerea unui cuplu dat printr-un salt de
cateva grade, de obicei insotit de un,,clic” sonor.

Corpul din aliaj de otel calit

/

/

SCARA LIZIBILA:
Scara cuplului suplimentar
Scara de baza a cuplului - scara principala

Scara de baza a cuplului - scara de precizie

Maner ergonomic, moale

Capacul de blocare previne schimbarea accidentala a cuplului selectat

SETAREA CUPLULUI:
1 3
W ,
% ~ "‘ /
= =
Deblocheaza @ Seteaza cuplul Blocheazd @

[S

Trageti inapoi capacul de blocare in directia indicata.

Rotiti manerul spre dreapta pentru a mari cuplul sau spre stanga pentru a-l reduce. Cuplul trebuie stabilit prin deplasarea
in sus. Daca cuplul dorit va fi depasit, trebuie sa reduceti cuplul cu o rotire sub cel dorit si apoi stabilti din nou rotirea dorita.
3. Scara principala indica cuplul in unitatile de baza si secundare. Scara de precizie indica setarea exacta a unitatii de baza.
Vezi exemplele de mai jos.
4. Impingeti capacul de blocare pentru a bloca manerul. Scara de precizie poate fi usor deplasata in raport cu marcajul liniei

centrale, ceea ce nu afecteazé precizia setarilor.
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EXEMPLE DE SETARI
30 N. 100 Lb ft 335N.
wrenc wrench wrenc

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m
221 Lb.in 80 N.m 244 L b ft

UTILIZAREA CAPETELOR
Capetele care indeparteaza centrul racordului insurubat de axa de simetrie a actionarii cu clichet, determind ca cuplul real
difera de cel indicat pe cheie. Din acest motiv, este necesar sa corectati cuplul setat conform formulei de pe pagina urméatoare.

A E L

Q>l§§j:{I -

[ T(E) - Cuplul aplicat prin capat (cuplul necesar)

b 86

Ej] T(W) - cuplu setat pe cheie

L
W) =T®) 5

APLICAREA CUPLULUI
Asezati capatul sau capacul de fixare corespunzator pe actionarea patrata a clichetului si pe racordul care trebuie strans.

2. Aplicati cu ména forta pe maner (NUMAI PE MANER). Cu cealaltd méana, puteti tine capul de clichet pentru a-| stabiliza, mai
ales atunci cand utilizati varfuri lungi. Acest lucru nu va afecta in mod deosebit precizia cheii.

3. Incazulin care forta aplicata necesita utilizarea ambelor maini, mana a doua trebuie sé se sprijine pe prima mana. Nu puneti
niciodata cealaltd mana intr-un alt loc pe cheie.

4. Impingeti sau trageti usor si constant cheia pana la saltul momentan, care poate fi sau nu insotit de un "clic". In acest
moment, forta trebuie oprita imediat. NU DEPASITI CUPLUL!

AVERTIZARI DE SIGURANTA

Racordurile stranse excesiv sau deteriorate, capetele sau cheia in sine pot crapa brusc. in acest caz, utilizatorul isi poate pierde
echilibrul, poate s& cada sau sa sufere diverse leziuni. Cand utilizati cheia, stati ferm la sol, nu uitati sa va mentineti echilibrul si,
daca este necesar, folositi un ham, un suportul pentru spate sau alte dispozitive de siguranta.

INTRETINEREA

1. Daca cheia nu va fi utilizata, setati cuplul cel mai mic si puneti cheia in tocul furnizat.

2. Nulubrifiati cheia - cu exceptia mecanismului cu clichet. Mecanismul cu clichet poate fi lubrifiat la nevoie cu cateva picaturi
de ulei de masina.

3. Nu folositi acetona sau alti solventi pentru a curata cheia. Folositi o carpa curata imbibata cu lichid pentru spalat geamurile
sau spirt denaturat.

4. Cheia nu contine componente care pot fi reparate de utilizator, cu exceptia mecanismului cu clichet. In niciun caz nu

16
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trebuie s& demontati cheia dinamometrica. Daca este necesara interventia service-ului, furnizati cheia celui mai apropiat
centru de service autorizat al producatorului.
CERTIFICARE
Aceasta cheie dinamometrica a fost calibrata inainte de livrare cu o precizie de +/- 3% spre dreapta.Precizie: + 4% din valoarea
indicati la dreapta, + 6% din valoarea indicat4 la stinga, la dreapta, de la 20% la 100% din scala completa. Indeplineste sau
depaseste cerintele standardelor ASME B107.14M-1994, 1SO 6789.

E3
Mikro nastavovaci momentovy kla¢

PRECITAJTE SI PRED POUZITiM

1. Tento momentovy klu¢ je precizny nastroj urceny iba na dotiahnutie skrutiek a matic na pozadovany kratiaci moment.

2. Nepouzivajte ho ako,drvi¢ matic’, pacidlo, kladivo alebo namiesto bezného racriového kltca.

3. Nepouzivajte kratiaci moment presahujici maximalnu kapacitu kluca. Zatazujte iba rukovit a nepouzivajte Ziadne
predlZovacie tyce (kus rary polozeny na rukovat).

4. Momentovy klu¢ drziaka hlavice by sa mal pouzivat s hlavicami nastrojov Neo. Ak pouzivate 3pecidlne hlavice, krutiaci
moment nastavte podla vzorca na obrazku.

5. Dbajte na to, aby ste nastavili klti¢ na presné kritiace momenty, ktoré pozaduju vase Specifikacie, v opatnom pripade
dosiahnete vyrazne nizsi alebo vy3si kratiaci moment a sposobite vazne poskodenie zariadenia, na ktorom pracujete.

6. Kla¢ v ziadnom pripade nerozoberajte. Vysoko naméhané vnutorné komponenty mézu pri netimyselnom uvolneni
sposobit vazne zranenie.

7. KIa¢ by sa mal pravidelne kalibrovat. Kalibracia kli¢a by sa mala skontrolovat najmenej raz ro¢ne, po akejkolvek neobvyklej
manipulacii alebo pretazeni alebo po 5 000 cykloch (,kliknutiach”).

Typy hlavic
1. Pevna 45-zubova otoc¢na racna: ¢ pracuje v smere hodinovych rucic¢iek a aj proti smeru
hlavica ra¢ne s hodinovych ruciciek. Pokial nie je uvedené inak, klu¢ sa kalibruje iba v smere hodinovych
/ ruciciek.
n Kryt postvaca otacajte v smere hodinovych ruciciek pre smer proti smeru
5 hodinovych ruciciek
Kryt postivaca otacajte proti smeru hodinovych ruciciek pre smer v smere hodinovych
ruciciek
2. Drziak . P ’ : . P .
N Na hlavice racne roznych velkosti, hlavice s otvorenym koncom, ockové hlavice
hlavice Q@ " ‘ A
alebo o¢koploché hlavice.
okrthlo hranaté
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Momentovy kli¢ oznacuje, kedy bol dosiahnuty prednastaveny kratiaci
moment uvolnenim o niekolko stupriov volného pohybu, ktory zvycajne
sprevadza zvukovy signal, kliknutia”.

Telo z kalenej legovanej ocele

/ /

JEDNODUCHE CITANIE STUPNIC:
Jednotky sekundarneho kratiaceho momentu
Hlavné jednotky primarneho krutiaceho momentu

Vedlajsie jednotky primarneho kratiaceho momentu

Ergonomicka jemna rukovét

Blokovaci gombik zaistuje zvoleny kratiaci moment pri ndhodnej zmene

NASTAVENIE MOMENTU:

1 3
| By
) ~ ‘ /
& @ N
Odomknit @ Nastavenie momentu Zamknat @

[S

Vytiahnite blokovaci gombik, mal by byt viditelny.

Rukoviét otocte v smere hodinovych ruciciek na zvysenie krdtiaceho momentu a proti smeru hodinovych ruciciek na jeho
znizenie. Nastavte kratiaci moment zvy3ovanim stupnice. Ak prekrocite pozadovany kritiaci moment, nastavte kratiaci
moment na jednu otacku pod pozadovany kritiaci moment a potom sa vratte o kisok spat.

3. Hlavné stupnice ukazuju velkost kratiaceho momentu v primarnych aj sekundarnych jednotkach. Vedlajsia stupnica
ukazuje jemné zvysovanie v primarnych jednotkach. Pozri priklady nizsie.

4. Blokovaci gombik zatlacte dovnlitra, aby sa uzamkla rukovat. Vedlajsia stupnica moze byt mierne mimo stredovej ciary bez

toho, aby to malo vplyv na presnost vasich nastaveni.
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PRIKLADY NASTAVENIA

30 N. 100 Lb,ft 335N.
wrenc wrench wrenc

25.0 N.m 59 Lb.ft 331 N.m
221 Lb.in 80 N.m 244 | b ft
POUZITIE PREDLZEN{
Predfzenia, ktoré postvaju stred upeviovaného prvku od stredovej ciary pohonu racne, maju za nésledok to, ze skuto¢ny

kratiaci moment sa lisi od momentu zobrazeného na kltci. V désledku toho musi byt kratiaci moment nastaveny na kluci
korigovany pomocou vzorca uvedeného na nasledujlcej strane.

A ; 1
| O3 |k
3
[ T(E) - Kratiaci moment aplikovany pomocou predizenia (pozadovany kratiaci
moment)
Ej] T(W) - Kratiaci moment nastaveny na kluci

TW) =T T

APLIKACIA KRUTIACEHO MOMENTU

1. Do stvorhranného pohonu raéne a do upevnovacieho prvku, ktory chcete utiahnut, nasadte prislusni objimku alebo
nastavec pohonu.

2. Tlakruky vyvijajte na rukovit a LEN NA RUKOVAT. KIi¢ na hlavici raéne mézete podopriet druhou rukou, aby ste ho upevnili,
najma pri pouziti dlhych nastavcov objimok, bez toho, aby ste vyrazne ovplyvnili presnost kluca.

3. Ak z dévodu potrebného usilia potrebujete pouzit obidve ruky, druht ruku polozte na hornt cast prvej ruky, nikdy nie
nainu Cast kluca.

4. Pomaly a rovnomerne zatiahnite alebo zatlacte, az kym sa kli¢ na okamih neuvolni, so zretelnym zvukom kliknutia” alebo
bez neho. V tomto bode uvolnite tlak. NEVYVIJAJTE PRILIS VYSOKY KRUTIACI MOMENT!

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE

Upeviovacie prvky, objimky, ako aj samotny klti¢ s nadmernym kratiacim momentom alebo tie, ktoré st chybné, samézu nahle

zlomit a spésobit stratu rovnovahy, pad alebo iné zranenie. Uistite sa, Ze mate pevné podpery, si spravne vyvazené a ak je to

potrebné, pouzivaju vhodny postroj, opierku chrbta alebo iné bezpe¢nostné zariadenie.
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UDRZBA

1.
2.

3.

S vynimkou ra¢nového mechanizmu kli¢ nemazte. Raciiovy mechanizmus méze byt podla potreby namazany niekolkymi
kvapkami lahkého strojového oleja.

Na cistenie kluca nepouzivajte aceton ani iné rozpustadla, namiesto toho pouzivajte Cistiace prostriedky na okna alebo
denaturovany alkohol na ¢istej handricke.

S vynimkou ra¢nového mechanizmu neexistuju ziadne casti, ktoré by mohol obsluhovat pouzivatel. Momentovy klu¢ v
Ziadnom pripade nerozoberajte. V pripade potreby zaslite kltu¢ do najblizsieho autorizovaného servisu.

CERTIFIKACIA

Tento momentovy klu¢ je certifikovany ako kalibrovany pred expedovanim s presnostou +/- 3 % v smere hodinovych ruciciek.
Presnost: +4 % v smere hodinovych ruciciek £6 % proti smeru hodinovych rucic¢iek z uvedenej hodnoty, v smere hodinovych
ruciciek, od 20 % do 100 % pIného rozsahu stupnice. Splia alebo prekracuje ASME

B107.14M-1994, 1SO 6789 Normy.
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