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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 9-2. Inner flange 13-2. Screw
2-1. Front lever 9-3. Saw blade 14-1. Vacuum cleaner
3-1. Rear wing nut 9-4. Outer flange 14-2. Hose
4-1. Stopper 9-5. Hex bolt 16-1. Clamp lever
5-1.0" position 10-1. Mounting shaft 16-2. Rip fence (Guide rule)
5-2.45° position 10-2. Inner flange 17-1. Adjusting screw for 0~
5-3. Cutting line 10-3. Saw blade 17-2. Adjusting screw for 45°
5-4. Screw 10-4. Outer flange 18-1. Triangular rule
6-1. Switch trigger 10-5. Hex bolt 19-1. Base
6-2. Lock-off button 11-1. Ring 19-2. Screw
7-1. Light 11-2. Inner flange 19-3. Saw blade
8-1. Hex wrench 11-3. Saw blade 20-1. Limit mark
8-2. Loosen 11-4. Outer flange 21-1. Screwdriver
8-3. Tighten 11-5. Hex bolt 21-2. Brush holder cap
8-4. Shaft lock 12-1. Hex wrench
9-1. Mounting shaft 13-1. Dust nozzle
SPECIFICATIONS
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Blade diameter 165 mm 190 mm
at 0° 54.5 mm 67 mm
Max. cutting depth at 45° 39.5 mm 48.5 mm
at 50° 35.5mm 43.5 mm
No load speed (min™") 5,500
Overall length 297 mm 310 mm
Net weight 3.7 kg 3.7 kg 4.0 kg 4.0 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE078-1
Intended use
The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece. With

appropriate saw blades, aluminum can also be sawed.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.32 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model HS6100,HS6101

Sound pressure level (Lpa) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model HS7100,HS7101

Sound pressure level (Lpa) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model HS6100,HS6101

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



Work mode : cutting metal
Vibration emission (an ) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting metal
Vibration emission (an ) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO013-6

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. A DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation



where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.
Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9.

10.

1.

12.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be

placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.
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To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.
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Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened
or improperly set blades produce narrow kerf causing
excessive friction, blade binding and kickback.
Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious

personal injury.
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17.

Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

18.

19.

20.

21.

22.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts". Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever
is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

23.

24.

25.

26.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.
Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1
Fig. 2 /
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27. Before setting the tool down after completing

28.

a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.
Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

\/g'

29.

30.

31.

32.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.
Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with



gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

33. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

Bevel cutting

Fig.2

Fig.3

Loosen the front lever and rear wing nut. Set for the
desired angle (0° - 50°) by tilting accordingly, then tighten
the lever and wing nut securely.

Fig.4

Use the 45° stopper when you do precise 45° angle
cutting. Turn the stopper clockwise fully for bevel cut (0° -
45°) and turn it counterclockwise for 0° - 50° bevel cuts.
Sighting

Fig.5

For straight cuts, align the 0° position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
45° position with it. The position of the top guide is
adjustable.

Switch action
Fig.6
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.
Do not pull the switch lever hard without pulling the
lock-off lever. This can cause switch breakage.

For Model HS6101, HS7101
Lighting the lamp

/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

Fig.7
The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use gasoline, thinner or the like to clean the
lens of lamp. Using such substances will damage
the lens.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing saw blade

/\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
Fig.8
To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the wrench to loosen the
hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.
For tool with the inner flange for a 15.88 mm
hole-diameter saw blade

Fig.9

Mount the inner flange with its recessed side facing
outward onto the mounting shaft and then place saw
blade, outer flange and hex bolt.



BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

For tool with the inner flange for other than 15.88
mm hole-diameter saw blade

Fig.10

The inner flange has a certain diameter protrusion on
one side of it and a different diameter protrusion on the
other side. Choose a correct side on which protrusion fits
into the saw blade hole perfectly.

Next, mount the inner flange onto the mounting shaft so
that the correct side of protrusion on the inner flange
faces outward and then place saw blade and outer flange.
BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

AcCAUTION:
Make sure that the protrusion "a" on the inner
flange that is positioned outside fits into the
saw blade hole "a" perfectly. Mounting the blade
on the wrong side can result in the dangerous
vibration.
Fig.11
When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Hex wrench storage

Fig.12
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.13

Fig.14

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
dust nozzle on the tool using the screw. Then connect a

hose of the vacuum cleaner to the dust nozzle as shown
in the figure.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Always use a front grip and rear handle and firmly
hold the tool by both front grip and rear handle
during operations
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without the
blade making any contact. Then turn the tool on and wait
until the blade attains full speed. Now simply move the tool

forward over the workpiece surface, keeping it flat and
advancing smoothly until the sawing is completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly follow
your intended cut line, do not attempt to turn or force the
tool back to the cut line. Doing so may bind the blade and
lead to dangerous kickback and possible serious injury.
Release switch, wait for blade to stop and then withdraw
tool. Realign tool on new cut line, and start cut again.
Attempt to avoid positioning which exposes operator to
chips and wood dust being ejected from saw. Use eye
protection to help avoid injury.

Fig.15
Rip fence (Guide rule)

Fig.16

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the clamp lever on the front of the base. It also makes
repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting for accuracy of 0° and 45° cut
(vertical and 45° cut)

Fig.17

Fig.18

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 0° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Adjusting for parallelism

Fig.19

The parallelism between the blade and the base has
been factory adjusted. But if it is off, you can adjust it as
the following procedure.

Make sure all levers and screws are tightened. Slightly
loosen the screw as illustrated. While opening the lower
guard, move the rear of base so that the distance Aand B
are equal. After adjusting, tighten the screw. Make a test
cut to get a correct parallelism.

Replacing carbon brushes

Fig.20

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.



Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.21
After replacing brushes, plug in the tool and break in

brushes by running tool with no load for about 10 minutes.

Then check the tool while running and electric brake
operation when releasing the switch trigger. If the electric
brake is not working correctly, have the tool repaired by a
Makita service center.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
. These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Saw blades
Rip fence (Guide rule)
Guide rail
Guide rail adaptor
Hex wrench
Joint

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPATHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. Baxinb 9-1. Ban KpinneHHs 13-1. Wryuep ans nuny
2-1. MNepepaHin Baxinb 9-2. BHYTpiLLHi chnaHeub 13-2. MBUHT
3-1. 3agHs cmyLukoBa raiika 9-3. [luck nunm 14-1. Munococ
4-1. Ctonop 9-4. 30BHilLHiN bnaHeub 14-2. WnaHr
5-1. MonoxeHHs 0° 9-5. BonT i3 LWecTMrpaHHoo rosiBKoo 16-1. 3aTUCKHWI Baxinb
5-2. MonoxeHHs 45° 10-1. Ban kpinneHHs 16-2. HanpsimHa nnaxka
5-3. JliHist pisaHHs 10-2. BHyTpiLuHii donanewb (peecTtpoBa MiTka)
5-4. [BUHT 10-3. Auck nunu 17-1. TBUHT peryntoBaHHs Ans kyta 0
6-1. KHonka BuMuKaya 10-4. 30BHiLUHIN (hnaHeub 17-2. TBUHT perynioBaHHs Ha 45 °
6-2. KHonka 6rokyBaHHs! BUMKHEHOTO 10-5. BonT i3 WwecTurpaHHoo roniskoto 18-1. TpukyTHa niHiika
MOMNOXEHHS 11-1. Kinbue 19-1. OcHoBa
7-1. MipcBivyBaHHs 11-2. BHyTpilwHin pnaHeub 19-2. [BUHT
8-1. WecTurpaHHwii knto 11-3. Ouck nunu 19-3. Ouck nunu
8-2. Mocnabutn 11-4. 30BHiLUHIN (hnaHeLb 20-1. O6bmexxyBarnbHa BigMiTKa
8-3. 3ararHytn 11-5. BonT i3 LWecTUrpaHHo roniBkoto 21-1. BukpyTka
8-4. dikcatop 12-1. WecTurpaHHuin Knioy 21-2. KoBnayok LLiTkoTpumaya
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
[LiameTp gucky 165 Mm 190 mm
Ha 0° 54,5 Mmm 67 Mm
Makc. rmnbuHa pisaHHs Ha 45° 39,5 Mm 48,5 Mm
Ha 50° 35,5 Mmm 43,5 Mm
LLiBnakicTe xonocToro xony (XB.‘1) 5500
3aranbHa goBXuHa 297 MM 310 Mm
Yucra Bara 3,7 kr 3,7 kr 4,0 kr 4,0 kr
Knac 6eaneku 2]

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpamMmn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs!.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

BUKOpUCTaHHSA 3a NPU3HAYEeHHAM
IHCTPYMEHT ~ NpusHaveHo  Ans

no3goBXHbOMo  Ta

ENE078-1
LWym

ENG905-1

PiBeHb Wymy 3a wwkanmoi A y TUNOBOMY BUKOHAHHI,

nonepeyYHoro pisaHHs 3a NPAMOIO NiHielo Ta pidaHHA Nig
KOCUM KyTOM MO [epeBuHi Yy MILHOMY KOHTaKTi i3
noetannio. AKWO BCTAHOBUTW BiAMOBIAHI NMWUMbHI AUCKN,

MOXHa TakoX pi3aTh antomiHin.
ENF100-1

[nA BUKOPUCTaHHA Bif HU3bKOBOMLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI EneKTpUYHOro npunagy
CrpUYMHSAE A0 KONMBaHHS Hanpyrv. Ekcnnyartauis uboro
NPUCTPOID 3a HECTNPUATIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BMAMHYTW Ha poboTy iHworo obnagHaHHA. MoxHa
npunycTuTK, Wo npu onopi mepexi 0,32 Om abo Huxk4e,
Hisikoro HeraTMBHOTO BNNVBY He Byae. MepexHa poseTtka,
0o skoi Byge nigkniodaTUCs NPUCTPIA, NoBuHHa Gyau
3axuLLeHa 3anobikHUKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM
BUMMKAYeM MNaBHOrO PO3YiMnmnioBaHHs.

BM3Ha4YeHu BignosiaHo no EN60745:
Mogenb HS6100,HS6101

PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Loa): 89 AB(A)
PiBeHb akycTn4HOi NoTy>HOCTI (Lwa): 100 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

Mopens HS7100,HS7101

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Loa): 90 AB(A)
PiBeHb akycTnuHoi noTyHOCTI (Lwa): 101 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyiiTecs 3aco6ammu 3axucTy cryxy



ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Moaens HS6100,HS6101

PexvmM poboTu: NUNsSHHA AepeBUHU
Bibpauist (aroaer): 2,5 m/c? a6o MeHLue
Moxunbka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHs meTany
BiGpaList (aroqm): 2,5 M/
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopens HS7100,HS7101

Pexum poboTu: NUNSHHA AepeBUHN
Bibpauist (aron6r): 2,5 m/c? abo MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexwvm poboTu: pisaHHs meTany
BiGpaList (arogm): 2,5 M/C?

Moxunbka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsiHO Y
BiAnNoBigHOCTI no CTaHAAPTHUX MeTofiB
TECTYyBaHHA Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCA AONs
NOPIBHSAHHSA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  TakoX
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA AN NOnepeaHboi  OUiHKK
BNNMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWCTaHHSA Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLi.

3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axucTy oneparopa, WO BignoBiAaTMMyTb ymMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CkrmagoBi pobo4voro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOgi Mif Yac 3anycky).
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GEAO010-1

3acTepexeHHA CTOCOBHO TeXHiKKU
6e3neku npu poborTi 3
eneKTponpunagamm

YBATA! nlpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BcCi IHCTpyKUil.
HepoTpumaHHs faHux 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIiN MoXe
npu3BecTW [0 YPaXeHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx Tpasm.
36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB013-6

NOMNEPEMAXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTHU 3 LIUPKYNAPHOIO
nunoto

Mopsipok ekcnnyaTauii

1. A HEBE3MEKA: 3aBxan TpumanTe pyku Ha
BiACTaHi BiA4 30HM pi3aHHA Ta Big nNonoTtHa.
TpumainTe Opyry pyKy Ha OOMOMiXHIA pyyui
abo koxyci ABUryHa. Akwo Tpumatu nuny oboma

pykamu, iX TpaBMyBaHHA nonotHom 6yae
HEMOXITMBUM.
2. 3a0OpOHAETbLCA MNPOCTAraTM PyKU HUXK4e

petani. Koxyx He 3axuwae Bif NonoTHa BHU3Y
aetani.

3. Cnig  BigperynioBaTu  rMUOMHY  pi3aHHsA
BiANoBiAHO A0 ToBLMHM AeTani. LoHanveHwe
oauH 3ybelb NOMOTHa MOBMHHO GyTW MOBHICTIO
BMIHO BHU3Y AeTani.

4. 3abopoHsieTbcsi  TpumaTM  pAeTanb, WO
pixeTbcsa, y pykax abo no 3a Horow. Cnig
3aKkpinMTM petanb Ao cTiMkoi nnuTU. [yxe
BaXMUBO MiANEPTU HaNeXHUM YMHOM poboye
Micue Ansi Toro, Wwob MiHiMi3yBaTu He3axuLLeHiCcTb
Tina, 3aigaHHsA nonoTtHa abo BTpaTy KepyBaHHS.



TunoBsa intocTpauis HanexXHoi onopu pyy4ku, getani Ta
WHYPY XKMBMEHHA (AKLO €)

5. TpumalTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbku 3a
isonboBaHi noBepxHi Aepxaka nig 4ac
BUKOHaHHA Aii, 32 AKOI PiXy4YuMihn iHCTPYMEHT
MoXe 3a4enuTu CXoBaHy eneKkTponpoBoaKy abo
BrnacHunm  Apit.  TopkaHHA  CTpymoBegy4oi
NPOBOAKM MOXe NPU3BECTU [0 NepeAaHHs Hanpyrm
[0 MeTaneBux YacTUH eNeKTPOIHCTPYMeHTa Ta 4o
ypaXeHHsi onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

6. Mig yac No340BXHBLOrO NUIIAHHA cnig 3aBXxaun
KOPUCTYBaTUCA HanpsIMHOK NiaHkow abo
npaMol niHinkorw. Lle nokpawutb TOYHICTb
pi3aHHA Ta 3MEHLUUTL IMOBIPHICTb 3aigaHHsA nesa.

7. 3aBxau cnig BUKOPUCTOBYBaTU [AUCKM  3i
WNUHAENBLHUMK  OTBOpaMu  BiAnoBigHOro
po3mipy Ta copmmu (anmasHi [o Kpyrnux).
[Ouckn, Wwo He BignoBigalTb  NPUHANEXHOCTSAM
ONst KPINMeHHs, NpawuioloTb eKCLEHTPUYHO, Lo
npusBeae 40 BTPaTU KOHTPOMHO.

8. Hikonu He cnig BUKOPUCTOBYBaTU
nowkomkeHi abo HenpaBunbHi WaKbu a6o
6onTu gucky. LWaibn Ta 6onTm amcky cneuianbHo
npusHayeHi Ansi BaLWIOro iHCTPYMEHTY ANs TOro,
o6 3abe3neuntun onTUMarnbHi poboui
BnacTvBOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyartadito.

MpuunHM Biagayi Ta BigNoBiAHI nonepemkeHHA

- Bigpmava ue HecnogiBaHa peakuis 3allemMneHoro,
3acTpsirnoro abo 3mileHoro MUIbHOrO MOMoTHA,
Lo npu3BoauTb oo HEKOHTPONbOBaHOMO
BWCTPINIOBaHHS MunuM Bropy Ta i3 getani y
HanpsiMKy 4o onepartopa.

- Konu nonotHo 3auiemunocb abo LiinbHO 3aino B
nponuni, MNOMOTHO 3YMNWHAETLCH Ta MpaLtoYnin
OBWTYH NpU3BOAWTL A0 LWIBWMAKOMO  BigKMAAHHS
npucTpoto Jo onepartopa.

- #Akwo nonoTtHo 3akpyTunocs abo 3micTunocs B
npopisi, 3ybeub 3agHbLOTO Kparw MOMoTHa MoXe
BCTPOMUTUCS Y BEPXHIO MOBEPXHIO AIEPEBUHMU, LLO B
CBOIO Yepry npusBege [0 BMXOAY MNOMOTHA i3
nponuna Ta BiAckaKkyBaHHIO Oro 40 onepaTopa.

MpuymHoo BigAadi € HenpasBuilbHEe KOPUCTYBaHHS

nunoto Ta/abo HenpaBWnbHWIA NOPAAOK ekcrnyaTauii abo

yMOBM  ekcnnyaTauii, Ta X MOXHa  YHWUKHYTH
OOTPUMYIOYMCh  3anobikHMX — 3axodiB, WO HaBedeHi
HDKYe:

9. Cniag MiuHO o6oma pykamu Tpumatu nuny 3a

PYUKY Ta PO3MICTUTU PYKM TaKUM YMHOM, LLOG
NPOTUCTOATU 3ycunnio Bigaadi. Cnig 3aMHATY
NonoxeHHs1 3 Gyab-ikoro 60Ky NonoTHa, ane
He Ha ofHiM NpAMIN 3 HUM. Y pasi Bigaadi nuna
BiACKOUMTb Has3ap, ane onepatop  3MOXe
KOHTpOMoBaTH 3yCcunns Bigaadi, Akwo dyae BXuUTo
BCiX 3aN0BiXHUX 3aX0aiB.

Y pasi 3aigaHHa nonoTtHa abo AKWO pi3aHHA
3yNUHEHO 3 ©OyAb SIKMX MPUYMH, chig
BigNyCTUTM BMMMUKA4Y Ta NoTpumatu nuny B
maTepiani HepyxoMoO AOKW NOSIOTHO NOBHICTIO
He 3ynuHuTbeA. Hikonu He cnig HamaraTtucs
3HATU Nuny i3 Aetani abo BUTArTK ii nig 4ac
Ppyxy nosrioTHa, B MNPOTUIMEXHOMY BUNaaKy
cradetbes BIOOAYA. PetenbHo ornsiHeTe nuny
Ta ckoperymTe ii, Wob yCyHyTU NpUYMHY 3aigaHHs
nosoTHa.

MNig yac NOBTOPHOro BCTAaHOBIIEHHS MUNU Ha
Aetanb, B AeTani cnif BiaueHTpyBaTH NUnbHe
MOMOTHO B Mponuni Ta nepeBipuTU, UM He
3ayenunucsa 3y6's nunu B Matepiani. AKwo
nunbHE MOMOTHO 3alLEMIIEHE, BOHO MOXe BUWATK
abo BigckounTn i3 gertani nig Yac NOBTOPHOMO
YBIMKHEHHS! NANW.

Cnip onupaTtu Benuki naHeni ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTh pU3uK 3alemMrneHHs NonoTHa abo
BigAayi. Benvki naHeni nporMHaoTbCa nig CBOEO
Baroto. [MaHenb cnig onupatn 3 o6ox 6Gokis, Gins
NiHii pidaHHsA Ta 6ins kpato naHeni.

10.

1.

12.
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[Ons Toro, wob6 3ano6irtu Bigaavi, cnig nignupartn
AOLKYy a6o naHenb 6insA npopisy.

[

He cnip cnupatn powky a6o naHeni
Ha BigcTaHi Big npopi3y.




13.

14.

15.

16.

He cnin kopuctyBatuca Tynumm abo
noliKkoAXXeHMMM nonotHamu. Hesaroctpeni abo
HernpaBuIIbHO BCTaHOBMEHI MOMOTHa BUKOHYHOTb
BY3bKMA MpPOMWM, WO NpW3BOAMTbL A0 3a1MBOro
TepTs, 3aigaHHsA nonoTHa abo Biggavi.

Mepen noyaTKkoMm pi3aHHA cnif 3aTArHYTM Ta
3aKpinMTUM 3aTUCKHI Baxeni perynoBaHHA
rMWGMHM MomnoTHa Ta Haxuny. AKwo nig yac
pi3aHHs BigperynboBaHe MOMOTHO NMOCYHETbLCS, Le
MOXXe NPU3BECTM [0 oro 3aigaHHs abo Bigaadi.
3 ocobnnBoto 06epexHICTIO cnia BUKOHyBaTH
Bpi3aHHA B iCHYIOYi CTiHM a6o iHwWi HeBMAUMI
30HU. Buctynaioue neso Moxe 3iTkHyTUCS 3
npegMeTamu, Lo CNPUYKUHATL Bigaady.
IHcTpymeHT cnig 3ABXOWU miuHOo Tpumatm
o6oma pykamu. HIKOJMIMN He knagiTb pyku a6o
nanbui no3agy nunu. Y pasi Biggadi nuna moxe
NpoCTO MEpecKoYMTM Balli pyku, Ta CEepiiosHO
nopaHuTU.

17.

Hikonu He MoXHa NpuknagaTv cuny A0 NUnu.
Cnia  HaTMckaTM Ha nuny ynepep Ha
LWBUAKOCTI TaKMM YMHOM, W06 ne3o pisano He
3MeHLWyYM wBuAKocTi. [puknagaHHs cunm
MOXe NPU3BECTU A0 HEPIBHOTO Mpopisy, BTpaTh
TOYHOCTI Ta MOXNMBOI Biaaauvi.

DYHKLiA HNKHLOrO KOXyXxa

18.

19.

llopaza nepea nouyaTtkom poGoTu cnip
nepeBipATU HarexHe 3aKpPUTTA HUXKHLOIO
koxyxy. He cnia nouuMHatu poboty, sAKwWo
HWXHIA 3aXMCHUI KOXYX HE PyXaETbCA BiNlbHO
Ta oapa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnif
3aTuckaTM abo 3aTAryBaTM HMXKHIN KOXYX Y
BiAKPUTOMY MOMOXEeHHi. AKWO nuna B1UNaakoBo
Brafe, HWKHIA 3aXMCHUIA KOXYX MOXeE MOrHyTUCS.
Cnig  niOHATM  HWXHIA  3aXMCHUA  KOXYX 3a
[OMOMOrOK PYYKM Ta MepekoHaTuCs, Lo BiH
BiNlbHO NepecyBaeTbCsi Ta HE TOPKAETLCS NONOTHA
abo iHWoOi vactuHu npu Oyab-siKOMy KyTi Ta
rMWUBMHI pi3aHHs.

Cnia nepeBipuTU (DyHKUiIOHYBaHHSA MPYXUHU
HWKHLOTO  3aXUCHOro  Koxyxa. Y  pasi
HeHanexHoi poGoTU 3axMCHOro Koxyxa Ta
NPYXuHK, iX cnip BiApeMoOHTyBaTM nepepn
BUKOPUCTAHHAM.HWXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX MOXe

20.

21.

22.

noBinbHO npautoBaTtu npu HasiBHOCTI
MOLLKOKEHNX YaCTWH, KNevKux BigknageHb abo
HanunaHHs Gpyay.

HWXHIN 3aXMCHUIA KOXYX MOXHa BiABOAUTH
pyKaMu TiNbKM NpU BUKOHaHHI cneuianbHUX
npopisiB, Takux sik “BpisaHHA” Ta “kombGiHOBaHe
pisaHHA”. MigHIMITE HWXHIN 3aXUCHUI KOXYX 3a
AOMOMOrol0 PYyYKW BiABeAEHHA Ta, AK TiNbKu
ne3o yBige y Mmartepian, BiANYCTiTb HMWXHINA
3axucHui Koxyx. [lig vac ycix iHwux BuAiB
pi3aHHsi  HWXKHIA  3aXMCHWA  KOXYX  MOBUHEH
npaLtoBaTii aBTOMaTUYHO.

Mepen BCTaHOBMEHHSIM NUMM Ha BepcTaT abo
nignory cnia 3aBxAav nepeBipATH, WOG HUXKHIN
3aXMCHUIA KOXYX MOKpUBaB ne3o. HesaxuuieHe
neso, WO pyxaeTbcsi 3a iHepuielo, npusseae Ao
nepecyBaHHsi MWW Has3ad, pi3aHHs yCbOro Ha
cBoemy wnsxy. Cnig nam'atatu, wWo nicns
BVMMKHEHHS1 Mepemmkava AUCK MoTpebye Aeskui
yac Anst NoBHOI 3yMMHKK.

LLlo6 nepeBipuTM HWXHIA KOXYX, Moro cnig
BiAKPUTU BPY4HY, a MoOTiM HeobGXxigHO
BiANycTUTH i noauBUTUCS, AK BiH
3aKpuBaeTbcsA. Takox crif nepekoHaTucs, Lo
pyyka BiOBeOeHHS He TOPKAETbCH KoXyxa
iHCTpyMeHTa. 3anuieHHs nosnoTtHa
Hesaxuwennm e OYXXE HEBE3MNEYHUM, apxe
MOXe NPU3BECTN 0 CEPINO3HMX TPaBM.

[OopaTkoBi nonepeaXeHHsi Npo HeGe3neky

23.

24.

25.

26.

Cnip 6yTM ayxe obepexHUM niA yac pisaHHsA
cupoi AepeBUHU, NicomaTtepiany, o6pobneHoro
nia  TuckoMm, abo cyuKyBaTOi [epeBWHM.
3abesneyte nnaBHe nepecyBaHHsi iHCTPyMEHTa
BNepea, He 3MEeHLLYIYM LWBUAKOCTI NOMoTHa, Wwob
3anobirtu neperpisaHHio 3y6’iB NonoTHa.

He cnig Hamaratucsa 3abupaTtu BigpizaHuun
maTepian nig yac pyxy nonortHa. lNepea Tum sik

3abpatun BiApizaHumn martepian, cnip
povekaTtucs, NoKun MOSIOTHO
3YNUHUTLCA.[IONOTHO pyXaeTbCs 3a iHepuieo
nicns BUMKHEHHS.

Cnia yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [lepep

noyYyaTkoMm poGoTU ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsIXM 3 nicomartepiany.

Cnia noknacTy WuUpLy YacTUHY OCHOBU NUnu
Ha Ty YacTUHy AeTani, Aka Mae TBepay onopy,
Ta Hi B sIKOMY pasi He Ha Ty YacTUHY, WO Bnage
nicna pisaHHa. Hanpuknap, Ha MantoHky 1
306paxeHo sk MPABUJIbHO cnig Bigpisatn
Kpai gowku, Ta Ha ManwHky 2 sk HE ChiA.
KopoTki Ta ManeHbki aeTani cnig o60B'A3k0BO
nputuckatn.. 3ABOPOHAETBCA TPUMATU
MAJEHbKI OETANI PYKAMU!



Fig. 1

Fig. 2

27. Mepen onyckaHHAM  iHCTpyMeHTa nicns
3aBepLlUeHHA pi3aHHA, cnipg nepesipuTh, Wo6
HWXHI 3aXMCHUIA KOXYX 3aKpuBCA Ta neso

MOBHICTIO 3ynnuHuinocs.

28. Hikonn He cnip npo6yBaTtu pizatn
LUMPKYNAPHOIO NMUMOLO, AKLWO BOHa 3aTUCHYTa
newaramum goropu Horamu. LUe Aayxe
HeGe3ne4yHo Ta MoxXe Mpu3BecTM Ao
CEepPHO3HOro NopaHeHHs.
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29. [eski matepianu MalwTb y CBOEMY cKnapi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaXxHi,
Wo6 3anobirT BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
Ge3nekn BUpOOHUKa MaTepiany .

30. 3abGOpOoOHAETLCA 3YNUHATU Ne3a, HaTUCHYBLUU
Ha 6G0KOBY NOBEPXHIO NUMLHOTO fne3a.

31. 3aBxaun BUKOPUCTOBYW nonoTHa

peKkomeHAOBaHi B UbOMy nocibHuky. He cnig

BMKOPUCTOBYBaTU abpa3uBHi kona.

MNuna mae 6yTy rocTpoto Ta yucToro. [lepeBHnin
nek Ta cMomna, 3acTurmi Ha  MonoTHax,
CMOBINbHIOOTL NUIY Ta 36iNbLUYOTb PU3KK BigaaYi.
Onsi Toro wo6 neso 6yno 3aBxau YMCTWM, Crif,
no-neplie, 3HATU NOro 3 IHCTPYMEHTa, MOTiM
NoYnCTUTM 3a AOMOMOrO0 3acoby Ans BuaaneHHs
cMOnMW Ta neky, rapsyoi BoguM abo racy.
3ab0pOoHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATU GEH3MWH.

Mia 4yac kopucTyBaHHA iHCTPYMEHTOM cnip
oAsiraTU  NUNO3axMCHY Macky Ta 3acobu
3axMCTy OpraHiB crnyxy.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BTpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcA Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(wWo MpMXoAWUTbL NPU YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAKN CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpMMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX B LbOMY [OKYMEHTi, Moxe
NpPU3BECTU [0 CEePUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

32.

33.

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
PerynioBaHHsA rMM6uHM pizaHHA
Fig.1
/N\OBEPEXHO:
Micnsi peryntoBaHHs rMUBUHK pisaHHs cnif 3aBxau
HaifiHO 3aTArHYTY Baxinb.
MocnabTe Baxinb Ha HaNPSMHIA rMWGKHW Ta NepecyHbTe
OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxigHil rmunbuHi pisaHHsi
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUN BaXinb.
Ons 3abe3nevyeHHs piBHiLLOro pi3aHHs, cnig
BiaperynioBaty rmubuHy pi3aHHs TakuM YMHOM, L6 3a
Mexi geTani Buxoguno He Oinblie, Hik ogunH 3ybGeLp
nonoTtHa. BukopucTaHHs BipHOI  MWMOWHKU  pi3aHHs
gornomMarae 3HM3UTU noTeHuianbHy Hebesneky BIOOAUI,
sika MOXe NpU3BeCTW 40 NOpaHeHb.

PizaHHA nig kyTom

Fig.2

Fig.3

MocnabTe nepedHiin Baxinb Ta 3a4HI0 CMYLLKOBY ramky.
YcTaHoBiTb  GaxkaHuih  kyT  (0°-50°),  BignosigHO

HaXWNMBLLM OCHOBY, @ NOTIM HaANHO 3aTAMHITL BaXinb Ta
CMYLLIKOBY Fanky.



Fig.4

[Ina BUKOHaHHS TOYHOro pi3aHHA nig kyTom 45° cnig

BMKOpPUCTOBYBaTWM cTonop AnsA kyta 45°. [loBepHiTb

cTonop o yrnopa 3a TrOOVMHHWKOBOI CTpinkow Ans

pisaHHa nig kytom 0°-45°, a ons pisaHHsA nig KyTom
0°-50° noBepHiTb NOro NPOTU FOANHHWUKOBOT CTPINKN.

BucraBnsiHHA

Fig.5

[Ons  BMKOHaHHA MpsAMWUX po3pisiB  Cnig  CymiCTUTU

nonoxeHHss 0° y nepegHii YacTWHI OCHOBW i3 niHiel0

po3pidy. [ns kocux pospisiB nig kytom 45° i3 niHieto
pos3pi3dy cnig cymicTuTM nomnoxeHHss 45°. MonoxeHHs

BEPXHbOI HAaNPsIMHOI MOXHa BigperynoBaTtu.

Lis BuMukaua.

Fig.6

/\OBEPEXHO:

. Tepend BMUKaHHSAM  iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
060B'A3kOBO  MEPEBIPTE, YU KHOMKA BMMMKaya
HOpManbHO cnpaupoBYE | Nicna  BiAMycKaHHA
NoBepPTaETLCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

Ana Toro, wo6 3anobirt BUNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO

Kypka BMMKaya, nepenbadeHa KHorka O6riokyBaHHs

BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wo6 3anyctutu
IHCTPYMEHT,  HaTUCHiITb Ha  KHOMKY  GroKyBaHHS
BMMKHEHOTO MOMOXEHHA Ta HaTWUCHITb Ha Kypok

BMMKHEHOTO MOMOXEHHS. [Ins 3ynMHEHHS poboTn Kypok
cnig BianycTUTH.

He moxHa i3 cunot HaTuckaTu Ha Baxinb BMUKada, He
HaTUCHYBLUIM Ha Baxinb ONOKyBaHHS BUMKHEHOrO
NornoxeHHs. Lle Moxe nNpu3BecTy 40 NOIOMKY BMUKaYa.

Ona mopeni HS6101, HS7101
YBiMKHEeHHA niacBivyBaHHSA

/\OBEPEXHO:

. He pauBiTbca Ha cBitTno abo GesnocepedHbO Ha
[pkeperno ceitna.

Fig.7

Konu iHCTpyMEHT BMUKaloTb [0 CiTi, 3aropsieTbcsi

namnouka. Jlamnoyka NpogoBXye ropitTvi 40 TWX Nip, AOKK
iHCTpYMeHT Hy Byae BiaKno4eHo Bif CiTi.

NMPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3 NiH3W  NiACBITKM
KOPUCTYMTECH CyXOl0 TKaHUHOW. Byaste obepexHi,
Wwo6 He noapsnat¥ niH3y MNiACBITKA, TOMY LIO
MOXXHa NOTiPLUMTK OCBITIIOBAHHS.

. [Ons  uuweHHs ckna nixtapa  nigceBivyBaHHA
HEMOXHa BUKOPWUCTOBYBAaTU GEH3UH, PO3YMHHUK
abo nopi6bHi matepianu. BUKOpUCTaHHS TakUx
PEYOBMH MOLUKOAUTbL CKIO.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepea TuUM, K 3alHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, MnepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBMEHHSA NOJSIOTHA NUNN

/\OBEPEXHO:

. MepeBipTe, Wo6 nonotHo 6yno BCTaHOBMEHe Tak,
wo6 3ybui 6ynu HanpaBneHi Bropy B HamnpsiMky
nepeaHbOi YaCTUHMW IHCTPYMEHTa.

- [na BcTaHoBRNeHHs abo 3HATTA nonmoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATW  TiMbkM  KMOY  BUPOOHWULTBA
komnaHii Makita.

Fig.8

[ns Toro, Wo6 3HATV NONOTHO, CAif NMOBHICTIO HATUCHYTH
3aMOK Bana TakuM YMHOM, WO6 MOMOTHO He Mormo
obepratuch, Ta 3a 4OMNOMOrOH0 Krtoya nocnabutu 6onT i3

LIECTUrPaHHOIO  TOMiBKOK, MOBEPHYBLUM MO0  MPOTU

roAuHHWMKOBOT  CTpinku. [loTim cnig BUAHATKM  6onT,

30BHILLHIN conaHeub Ta NOMoTHO.
ns iHCTpyMeHTa i3 BHYTpiWHiM donaHuem ans

noroTHa i3 AiameTpom orBopy 15,88 Mm

Fig.9

BcTaHoBiTE  BHYTPIWHIN  cbnaHeub,  HanpaBuBLUK

BUTOYEHY 4acCTWMHY Ha30BHi, HAa Ban KpinneHHs, noTim

BCTaHOBITb MONIOTHO, 30BHIWHIA ¢hnaHeub Ta GonT i3

LUECTUrPaHHOO roNiBKOH.

OBOB'A3KOBO MILUHO 3ATAMHITbL BONT I3

LWECTUI'PAHHOLO IMONIBKOKO 3A NOOMHHWMKOBOKO

CTPIJIKOHO.

[ns iHcTpyMeHTa i3 BHYTpIilWHiM cdonaHuem nig

MOJIOTHO, AiaMeTp OTBOPY AKOro € iHWWUM, Hix 15,88

MM

Fig.10

BHyTpiWwHin dnaHeupb mMae BUCTYN neBHOro AdiameTtpa 3
ogHoro 6oky Ta BUCTYN 3 AiaMeTpoM, L0 BiOpi3HAETLCSA
Bif nonepeaHboro, 3 iHworo 6oky. BubepiTe npaBunbHWM
6iK, BUCTYN SIKOTO TOYHO MiAXOAMTb [0 OTBOPY MOMOTHA.
[MoTiM BCTaHOBITb BHYTPIWHIN hnaHeubs Ha Ban
KPIiMNEeHHs1 TakUM YMHOM, o6 Bik BHYTPILWHBOrO dnaHus
3 npaBuIbHUM BUCTYNOoM OyB HanpaBrieHui HasoBHi,
nicns 4Yoro BCTAHOBITb MOMIOTHO MUMAM Ta 3OBHILLHIN
dnaHeup.

OBOB'A3KOBO MILUHO 3ATAMHITb BONT I3
LWECTUIPAHHOLO IMOMIBKOKO 3A NMOAMHHWMKOBOKO
CTPIJIKORO.

/N\OBEPEXHO:

. MepekoHawTecs, wo BUCTYN "a Ha
BHYTPilIHbOMY chnaHui, HanpaBNeHW Ha30BHi,
TOYHO NiAXOAUTL A0 OTBOPY "a" NonoTHa nNunu.
BcTaHOBREHHs  MonoTHa  Ha

BMCTYN  iHLIOroO
niametpa Moxe npusBecT p[o HebesneyHol



Bibpauii.
Fig.11
ig Yac 3MiHM NONOTHA CMiA TaKOX OYUCTUTU BEPXHI Ta
HWDKHIN KOXYXM MOMOTHA Bi TUPCH, WO Hakonuyunachb.
OpHak, Taki Aii Ha 3amilaTb HeOBXiAHOCTI NepeBipku
po6oTun HWDKHBOTO KOXKyxa nepeq KOXHUM
BUKOPUCTAHHSIM.

36epiraHHsa WeCcTUrPaHHOro Kr4va

Fig.12

Konu wecturpaHHuin KnioY He BUKOPUCTOBYETLCS, OO
BiH He 3arybuBcs, noro cnig 3bepirat sik nokasaHo Ha
MaroHKy.

MigknoyeHHA nunococa

Fig.13
Fig.14
AKWo BM XxoveTe BUKOHATU onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPUMA@HHAM ~ YMCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnifg

nigknioumMT nunococ Makita. BcTaHOBiTE HaKOHEYHMK
ONs MUY Ha IHCTPYMEHT 3a AOMNOMOroto rBUHTIB. IMoTim
NpueaHaWTe LWNaHr Nnococa A0 HaKOHEYHWKa ANs nuiny,
SIK MOKa3aHo Ha MarltoHKy.

3ACTOCYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT cnif nnaBHO nepemiliati no npsmin
ninii. [JoknagaHHa 3ycunb abo nepekpydyBaHHs
{HCTpyMEHTa MOXYTb NPU3BECTU A0 WOro neperpisy
Ta Hebes3neyHol BigdadYi, WO B CBOK Yepry Moxe
Npu3BeCTW 0 CEPNO3HMX TPaBM.

. Cnig 3aBXau BUKOPUCTOBYBATU 3afHI0 i NEPEaHI0
pyykM Ta MiLUHO TpUMaTK iHCTpyMeHT 3a obuasi
pyu4Kkm nig vyac pobotu.

IHCTPYMEHT cnig Tpumatu MiuHo. Ha iHCTPYMeHTI € Ak

nepegHsi, Tak i 3agHst pyyka. Tpumatu iHCTPYMEHT cnig

3a 06MABI pyyku. AKLWO Nuny Tpumatn oboma pykamu, To

BOHWM He MOXyTb OyTWu nopidaHi nonotHoM. BcTaHoBiTb

OCHOBY Ha JeTarb, Lo pi3aTUMETbCSI TaKUM YMHOM, LLOo6

NonoTHO ii He Topkanock. MNoTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta

3axaiTb, OOKM MNOMOTHO HaGepe MNOBHOI LUBWAKOCTI.

Tenep cnig NPocTo NepemMiCTUTU IHCTPYMEHT Brepes no

NnoBepxHi AeTani, yTPUMYK4YM NOro Ha NIOWMHI Ta

NNaBHO MPOCYBalYM 1Oro, OOKU MWUMsSIHHS He Oyae

3aBepLLUEHO.

[nsi TOYHOrO pi3aHHsA Crif 4OTPMMYBATU NPAMOI NiHii, Ta

npocysaTy MUy 3 OQHAKOBO LWBMAKICTIO. SAKLLO nig Yac

pi3aHHsa HanNpsM pi3aHHsA BiOXWNSAETLCS Big HaMiYeHoro,

HeMOXHa HamaraTucb NoBepHyTH abo C1not HanpaBuTU

iHCTPYMEHT Ha3ap Ha niHilo pisaHHs. Taki Aii MoxyTb

Npu3BecT! [0 3aKNMHIOBAHHA MOMOTHa Ta Bigdadi i3

nofanbLLIOK TSHKKOK TpaBMoto. BignycTite nepemukad,

3a4ekaiiTe, AOKV MOMOTHO 3yNUHWUTLCSA, a NoTiM 3abepiTb
iHCTpYMeHT. BucTaBTe iHCTPYMEHT Ha HOBY MiHit0 pi3aHHs

Ta MOYHITb pi3aHHA 3HOB. Hamaramtecb Ha 3anWmaTtu

TaKMX MOJIOXKEHb, Y sikUX 6uM 3-Mig nNunv Ha onepaTtopa

nertina tupca abo Tpickn. [Ons 3anobiraHHs TpaBmam
cnig Basratv 3acobu 3axucTty oven.

Fig.15
HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa MiTKa)

Fig.16

3pyyHa HanpsiMHa NnaHka 403BOMsAE POOUTN HANTOYHILLI
npami  pospian. Cnig nNpocTo nepecyHyTV HanpsiMHy
nnaHky BRNpuTyn OO Kpako AdeTtani Ta 3akpinutu ii y
MOMOXeHHi 3a [OMOMOrol  3aTUCKHOTO Baxens B
nepegHin YactuHi ocHoBu. Lle Takox gae MOXNMBICTb
6araTopa3oBOro BUKOHaHHS PO3pi3iB OAHAKOBOT LUMPUHM.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TMM, sIK OrNSIHYTY IHCTPYMEHT, a60 BUKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiAKIIOYEHUN Bif Mepexi.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nomibHi peuosuHu. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOMbOopY,
nedopmalii Ta NosBY TPILLMH.

PerynioBaHHA TOYHOCTI pi3aHHsA nig KyTom 0°
Ta 45° (BepTuKanbHe pisaHHS Ta pi3aHHA nig
KyTOM 45°)

Fig.17

Fig.18

PerynioBaHHss 6yno BUKOHaHO Ha 3aBofi. AKWo
perynioBaHHs 36unocs, cnig BigperynioBat rBUHTU
perynioBaHHsi 3a [OMOMOrOK LUECTUrPaHHOMO Krioua,
nepesipsitoumn KyT nonotHa 0° abo 45° BiAHOCHO OCHOBM
3a A0MNOMOrOK TPUKYTHOI NiHINKKN, KOCUHLSA TOLLIO.

PerynioBaHHsA napanenbHOCTi

Fig.19

PerynioBaHHs  napanenbHOCTi MK MOMOTHOM  Ta
ocHoBoto Byno BMKOHaHO Ha 3aBopi. |Hakwe i MoxHa
BigperyniosaTty, [OTPVMYHOYMCH HWKYeHaBegeHol
npouenypu.

[MepekoHanTecs, WO BCi Baeni Ta rBUHTW 3aTAMHyTI.
3nerka nocrnabTe rBWHT, SIK MOKa3aHO Ha MarloHKY.
BigkpuBalouM HWXKHIN  3aXUCHUN  KOXYX, NEepemicTiTb
3agHI0 YacTMHY OcHoBM, WO6 BiacTaHi A Ta B 6ynu
ofHakoBUMM. Micnsi BUKOHaHHS perynioBaHHs 3aTArHiTb
rBuHT. 3pobiTb  NpoGHWMI  po3pi3, wWob gocaArtn
napanenbHoCTi.

3aMiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.20

PerynsipHo 3HimManTe Ta nepesipsnTe BYrifbHi LWiTKW.
3amiHonTe X, KONW 3HOC CSira€ rpaHWYHOI BiOMITKU.
ByrinbHi  WiTkKM NOBWUHHI BYyTM uUCTMMKM Ta BifNbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaTK 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToByiite
NVLLEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.



[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.21

Micns 3amiHW WITOK YBIMKHITb IHCTPYMEHT B Mepexy Ta
NPUTPITb WiTKK, AaBLUM IHCTPYMEHTOBI nonpavtoBaTtu 6e3
HaBaHTaXeHHs1 6nm3bko 10 xBunuH. lMoTim nepesipTe
iHCTpyMEHT nig 4ac pobotn, a Takox pobory
eneKTPUYHOro ranbma, KOMW  BiAMYCKAETbCSA  Kypok
BMMKa4a. AKWO  enekTpuyHe  rasbMo  Mpauioe
HeHaneXHWM YMHOM, 3BEPHITLCS [0 CEepBICHOTO LieHTpa
Makita ans npoBeaeHH pEMOHTHUX POBIT.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOATKOBE NMPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHo
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUIi 3 ekcrinyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOrOCb HLLOrO OCHAaLLEHHs1 abo npunagas Moxe
CNpUYMHUTM  TpaBMmyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPWUCTOBYBaTM  NuLLe 3a
NpU3HaYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

[eTanbHOMY O03HaVOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech

0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. MonotHa nunu

. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MmiTka)

. HanpsivHa peika

«  ApganTep HanpsiMHOT peviku

. LecTurpaHHui kntou

« Mydra

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTM CMMCKYy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMIIEKTY IHCTpYMEHTA sk CTaHAapTHe Npunagas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATWCS 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Dzwignia 9-2. Kotnierz wewnetrzny 13-2. Sruba
2-1. Dzwignia przednia 9-3. Tarcza 14-1. Odkurzacz
3-1. Tylna nakretka motylkowa 9-4. Kotnierz zewngtrzny 14-2. Waz
4-1. Ogranicznik 9-5. Sruba szesciokatna 16-1. Dzwignia zaciskowa
5-1. Punkt 0° 10-1. Watek montazowy 16-2. Prowadnica wzdtuzna
5-2. Punkt 45° 10-2. Kotnierz wewnetrzny 17-1. Sruba regulacyjna dla kata 0 °
5-3. Linia ciecia 10-3. Tarcza 17-2. Sruba regulacyjna dla 45°
5-4. Sruba 10-4. Kotnierz zewnetrzny 18-1. Ekierka
6-1. Spust przetacznika 10-5. Sruba szesciokatna 19-1. Podstawa
6-2. Przycisk blokady 11-1. Pierscien 19-2. Sruba
7-1. Lampka 11-2. Kotnierz wewnetrzny 19-3. Tarcza
8-1. Klucz szesciokatny 11-3. Tarcza 20-1. Znak ograniczenia
8-2. Odkrecanie 11-4. Kotnierz zewnetrzny 21-1. Srubokret
8-3. Dokreci¢ 11-5. Sruba szesciokatna 21-2. Pokrywka uchwytu szczotki
8-4. Blokada watu 12-1. Klucz szesciokatny
9-1. Watek montazowy 13-1. Dysza odpylania
SPECYFIAKCJE
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Srednica tarczy 165 mm 190 mm
przy kacie 0° 54,5 mm 67 mm
Maks. gtebokosc¢ cigcia przy kacie 45° 39,5 mm 48,5 mm
przy kacie 50° 35,5 mm 43,5 mm
Predkos$c¢ bez obcigzenia (min'1) 5500
Diugos¢ catkowita 297 mm 310 mm
Ciezar netto 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE078-1
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wykonywania
wzdtuznych i poprzecznych cig¢ prostych oraz cigé pod
katem w drewnie, gdy spoczywa ono na obrabianym
elemencie. W przypadku zastosowania odpowiednich

tarczy tnacych, istnieje roéwniez mozliwos¢ cigcia
aluminium.

ENF100-1
w przypadku niskonapieciowych sieci

elektroenergetycznych o napigciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych powoduje
wahania napigcia. Postugiwanie sig¢ urzadzeniem przy
niesprzyjajacych parametrach zasilania moze mie¢
niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzadzen. Przy
impedancji sieci zasilajacej mniejszej lub réwnej 0,32
Ohm mozna zatozy¢, ze niekorzystne efekty nie wystapia.
Gniazdo zasilajgce uzywane do podigczenia tego
urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem

topikowym lub automatycznym o
charakterystyce wytaczania.

zwlocznej

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model HS6100,HS6101

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model HS7100,HS7101

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 101 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy



ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Model HS6100,HS6101

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (anv): 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (anw): 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, tj.
czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

REczna Pilarka Tarczowa

Model nr/ Typ: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne 2z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745

20

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB013-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PILY TARCZOWEJ

Procedury cigcia

1. /\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno zblizaé
rak do tarczy ani do strefy ciecia. Druga reke
nalezy trzymaé¢ na pomocniczym uchwycie lub
obudowie silnika. Trzymanie narzedzia oburacz
chroni rece przed zranieniem przez tarcze.

Nie wolno siega¢ rekoma pod spéd
przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarcza.
Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowac¢ do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnie elementu moze wystawac najwyzej
jeden caty zab tarczy.

Przecinanego elementu nie wolno trzymaé¢ w
rekach badz na nodze. Element nalezy
zamocowac¢ do stabilnej podstawy.Prawidiowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i
ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty kontroli.



Typowy przyktad ilustrujacy sposob trzymania narzedzia, podparcia

pr g
(jezeli wystepuje).

oraz popr przewodu

Jesli narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wilasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie
wylacznie za izolowane uchwyty. Zetkniecie z
przewodem  elektrycznym  pod  napieciem
spowoduje, ze takze odstoniete elementy
metalowe narzedzia znajdq sie pod napieciem i
mogg grozi¢ porazeniem operatora pradem
elektrycznym.

Podczas ciecia wzdluznego nalezy zawsze
stosowac prowadnice wzdtuzng lub
prowadnice prosta. Zwieksza to doktadnos¢
ciecia i zmniejsza prawdopodobienstwo
uwiezienia tarczy.

Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidtowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, beda obracaé sie
mimosrodowo, grozac utratg kontroli.

Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych albo
niewlasciwych podktadek albo $rub do
mocowania tarczy. Podkiadki i $ruba do
mocowania tarczy zostaty zaprojektowane
specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w
celu zapewnienia jego optymalnego dziatania i
bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim ostrzezenia

odrzut stanowi nagta reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajaca na
niekontrolowanym uniesieniu pilarki w gére i
wyrzuceniu jej z przecinanego elementu w kierunku
operatora;

Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu stron
rzazu tarcza zakleszczy sie, wowczas reakcja
silnika  spowoduje  gwaltowne  wypchnigcie
urzadzenia w tyt w kierunku operatora;

jezeli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona Ilub wygieta, zeby
znajdujace sie na jej tylnej krawedzi moga wkiuc
sie w gorng powierzchnie drewna wypychajac
tarcze z rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia
w tyt w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji pilarki
i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.

Mozna go unikngé podejmujac odpowiednie $rodki

ostroznosci, ktére podano ponizej.

9. Przez caly czas pilarke nalezy trzymaé¢ mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposdéb, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowaé
odskoczenie narzedzia w tyt. Operator moze
jednak kontrolowa¢ sity odrzutu, jezeli zostang
podjete odpowiednie $rodki ostroznosci.

10. W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w materiale
do momentu catkowitego =zatrzymania sie
tarczy. Nie wolno wyciaga¢ lub wycofywac
narzedzia z przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje si¢ w ruchu, bowiem w przeciwnym
razie moze wystapi¢ odrzut.Nalezy zbadac¢
przyczyne zakleszczania sie tarczy i podjac
stosowne $rodki zaradcze, aby jg wyeliminowac.

11. Przed ponownym uruchomieniem narzedzia
znajdujacego sie w elemencie nalezy ustawi¢
tarcze tnaca w srodku rzazu i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy nie sa wbite w material. Jezeli
tarcza bedzie zablokowana, woéwczas w
momencie uruchomienia pilarki moze zosta¢
wypchnieta ku goérze albo wystapi odrzut.

12. Duze plyty nalezy podpierac, aby
zminimalizowaé¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sie pod wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
ustawione pod ptytg w sasiedztwie linii ciecia po
obu jej stronach oraz w poblizu koncoéw piyty.

[/ 0 U \J

Aby uniknaé odrzutu, przecinana deske lub plyte
nalezy podeprze¢ w sasiedztwie miejsca ciecia.
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e

Nie wolno podpiera¢ deski lub ptyty z
dala od miejsca cigcia.

13.

14.

15.

16.

Nie wolno uzywac¢ tepych lub uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie
zainstalowane tarcze dajg waski rzaz, ktéry jest
przyczyng nadmiernego tarcia, zakleszczania sie
tarczy i odrzutu.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy dobrze
dokreci¢ i zablokowa¢ dzwignie ustawienia
gltebokosci i kata ciecia.Przesuniecie sie
elementéw regulacyjnych w trakcie ciecia moze
doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.

Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ciecia w s$cianach
badz innych pustych przestrzeniach. Wystajaca
tarcza tngca moze zagtebi¢ sie w niewidoczne
elementy, ktére z kolei moga wywotaé odrzut.
Narzedzie nalezy trzymaé¢ ZAWSZE oburacz.
NIE WOLNO trzyma¢ reki lub palcow za
pilarka.W przypadku wystgpienia odrzutu pilarka
moze z fatwoscig odskoczy¢ w tyt przesuwajac sie
po rece, powodujgc powazne obrazenia.

17.

Pilarke nalezy prowadzi¢c bez uzywania
nadmiernej sity. Pilarke nalezy popycha¢ do
przodu z predkoscia, przy ktoérej tarcza nie
zwalnia podczas cigcia. Nadmierny docisk moze
bowiem powodowa¢ powstawanie nieréwnych
rzazéw, prowadzi¢ do utraty precyzji ciecia i
stwarza¢ mozliwos¢ odrzutu.

Funkcja ostony dolnej

18.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidtowo si¢ zamyka. Nie
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20.

21.

22.

wolno uruchamiaé pilarki, jezeli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka si¢ z
op6znieniem. Ostony dolnej nie wolno w
zadnym wypadku przywiazywaé¢ ani w inny
spos6b unieruchamiaé w pozycji otwarte;j.
Jezeli narzedzie przypadkowo upadnie, ostona
moze ulec wygieciu. Nalezy wiec jg unie$¢ za
pomocg uchwytu cofania i upewni¢ sie, czy
swobodnie sie przesuwa i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci cigcia.

Sprawdzi¢ dzialanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli ostona i sprezyna nie dzialaja
prawidiowo,  wowczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
dolna moze przesuwaé sie¢ z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.

Ostone dolng wolno cofaé recznie tylko w
przypadku specjalnych cieé, typu ,ciecia
wgtebne” i ,cigcia zlozone”. Unies¢ ostone
dolng za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w materiat, zwolni¢ ja. W
przypadku pozostatych operacji ciecia ostona
dolna powinna dziata¢ w spos6b automatyczny.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub
podioge nalezy zwréci¢é uwage, czy ostona
dolna zastania tarcze. Nieostonigta tarcza,
obracajgca sie sitg bezwtadnosci, spowoduje ruch
narzedzia w tyt, ktére bedzie cigto wszystko co
napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
Swiadomos$¢, ze od momentu zwolnienia
przefacznika do chwili zatrzymania sie tarczy
uptywa pewien czas.

Aby sprawdzi¢ dolng ostone, nalezy ja
otworzy¢ reka, a nastepnie zwolni¢ i
obserwowa¢ zamkniecie ostony. Nalezy

réwniez sprawdzi¢, czy uchwyt wysuwany nie
styka sie z obudowa narzedzia. Pozostawienie
odstonietej tarczy jest BARDZO NIEBEZPIECZNE i
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

23.

24.

25.

26.

W przypadku ciecia wilgotnego drewna,
impregnowanej cisnieniowo tarcicy lub drewna
z sekami zachowaé¢ szczeg6lng ostroznosc.
Utrzymywac jednostajny ruch posuwisty narzedzia
bez zmniejszania predkosci obrotowej tarczy w celu
uniknigcia przegrzania sie zgbow pity.

Nie prébowa¢é wyjmowaé zablokowanego
materiatu, gdy tarcza znajduje sie¢ w ruchu.
Przed chwyceniem zablokowanego materiatu
poczekac az tarcza zatrzyma sie catkowicie.Po
wytaczeniu tarcze obracajg sie bezwtadnie.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
ciecia nalezy skontrolowa¢ tarcice i usunaé z
niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze



podparta, a nie po tej, ktéra odpada w
momencie przecigcia. Dla przyktadu rys. 1
ilustruje PRAWIDLOWY sposéb odcinania
konca deski, a rys. 2 sposob
NIEPRAWIDLOWY. Jezeli przecinany element
jest krétki lub ma niewielkie rozmiary, nalezy
go unieruchomié. NIE WOLNO
PRZYTRZYMYWAC KROTKICH ELEMENTOW

REKA!

Fig. 1

Fig. 2

27. Przed odlozeniem narzedzia po zakonczonej
operacji cigcia nalezy upewnic¢ sig, czy ostona
dolna zamknela sie i czy tarcza jest
nieruchoma.

Nie wolno podejmowaé prob ciecia pilarka
zamocowang do gory nogami w imadle. Jest
to wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢

do powaznych wypadkow.

28.
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29. Niektore materialty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Nie wolno zatrzymywac tarczy wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywa¢ zadnych
tarcz.

Tarcza powinna by¢é zawsze naostrzona i
czysta. Stwardniata zywica i smota drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i
zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcza tngca powinna
by¢ zawsze czysta. W celu oczyszczenia tarczy
nalezy ja najpierw wymontowaé z narzedzia,
nastepnie oczysci¢ zmywaczem do zywicy i smoty,
goraca wodg lub nafta. Nie wolno stosowac
benzyny.

Do pracy nalezy  zaktada¢ maske
przeciwpylowgq oraz ochraniacze na uszy.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

30.

31.

32.

33.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1

/NUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.
Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtebokos$ci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignie.
Gtebokos$¢ cigcia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wiecej niz na wysokos$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze cigcie. Stosowanie
prawidiowego ustawienia gtebokosci ciecia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére groza
obrazeniami ciata.



Ciecie pod katem

Rys.2
Rys.3
Poluzowaé dzwignie przednig oraz tylng nakretke
motylkowa.  Ustawi¢  wymagany kat (0°-50°),

przechylajac odpowiednio narzedzie, a nastgpnie dobrze
zamocowac dzwignig i nakretke motylkowa.

Rys.4

Do precyzyjnego ciecia pod katem 45° stuzy ogranicznik
kata 45°. Obréci¢ ogranicznik do oporu zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara do ciecia pod katem (0°-45°),
a nastepnie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do
cie¢ pod katem 0°-50°.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii

Rys.5

W przypadku cie¢ prostych wyréwna¢ punkt 0° w
przedniej czesci podstawy z linig cigcia. W przypadku
cie¢ pod katem 45°, nalezy wyréwnac z nig punkt 45°.
Pofozenie gornej prowadnicy posiada mozliwo$¢
regulaciji.

Wiaczanie
Rys.6

AUWAGA:

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci

zawsze sprawdzaé¢ czy spust wigcznika dziata

poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zataczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociggnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ narzedzie, wcisnij przycisk blokady i pociagnij
za jezyk spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania

urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przefacznika.
Nie ciagna¢ mocno dzwigni przetacznika bez

pociagniecia dzwigni blokady. Moze to spowodowaé
uszkodzenie przetacznika.

Dla modelu HS6101, HS7101
Wiaczanie lampki

/AUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

Rys.7

Kontrolka zasilania zapala sie w momencie podtaczenia
narzedzia do zasilania. Swieci sie ona, dopdki narzedzie
nie zostanie odtgczone od zasilania.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
o$wietlenia.
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Do czyszczenia soczewki lampki nie wolno uzywac

benzyny, rozcienczalnika ani im podobnych
substancji. Stosujac tego typu substancje mozna
uszkodzi¢ soczewke.

MONTAZ

/NUWAGA:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Demontaz lub montaz tarczy

/AUWAGA:
Tarcze nalezy montowac w taki sposdb, aby zeby
znajdujace sie w przedniej czesci narzgdzia byty
skierowane ku gorze.
Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy uzywac¢
wytacznie klucza firmy Makita.

Rys.8

W celu zdemontowania tarczy nalezy nacisna¢ blokade
watka, aby tarcza nie mogta sie obracac¢, i odkreci¢
kluczem $rube szesciokatng przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Nastepnie wyciagnij S$rube
szesciokatna i $ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
Dotyczy narzedzia z kotnierzem wewnetrznym dla
tarczy tnacej z otworem o srednicy 15,88 mm

Rys.9

Zamontowa¢ kotnierz na watku montazowym,
wewnetrznym wgtebieniem skierowanym na zewnatrz,
po czym zatozyé tarcze tnaca, kotnierz zewnetrzny i
$rube imbusowa.

SOLIDNIE DOKRECIC SRUBE IMBUSOWA W PRAWO.
Dotyczy narzedzia z kotnierzem wewnetrznym dla
tarczy tnacej z otworem o srednicy innej niz 15,88
mm.

Rys.10

Po obu stronach kotnierza wewnetrznego znajduja sie
wystepy o réznej $rednicy. Nalezy wybra¢ odpowiednig
strong, ktorej wystep idealnie pasuje do otworu tarczy
tnace;j.

Nastgpnie zamontowa¢ kotnierz wewnetrzny na watku
montazowym, prawidlowg strong z  wystepem
skierowang na zewnatrz, po czym zatozy¢ tarcze tnacq i
kotnierz zewnetrzny.

SOLIDNIE DOKRECIC SRUBE
PRAWO.

IMBUSOWA W

/NUWAGA:

- Upewni¢ sie, ze wystep ,a” na kotnierzu
wewnetrznym ustawiony na zewnatrz idealnie
pasuje do otworu ,a” tarczy tnacej. Montaz
tarczy tnacej zlg strona moze spowodowaé
niebezpieczne wibracje.



Rys.11

W przypadku wymiany tarczy nalezy koniecznie oczysci¢
ostone goérng i dolng z nagromadzonych trocin.
Czynno$¢ ta jednak nie moze zastgpi¢ kontroli
poprawnosci dziatania ostony  dolnej przed
kazdorazowym uzyciem narzedzia.

Przechowywanie klucza szesciokatnego
Rys.12

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Podtaczenie odkurzacza

Rys.13
Rys.14
W celu zachowania czysto$ci podczas operacji cigcia,
podiacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita.

Przytwierdzi¢ dysze odpylania na narzedziu przy
pomocy Sruby. Nastepnie do dyszy odpylania podtaczy¢
waz odkurzacza wedtug rysunku.

DZIALANIE

A\UWAGA:

- Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz linii
prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub zmiana
kierunku  prowadzenia narzedzia powoduje
przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystapienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry moze
by¢ przyczyna powaznych obrazen.

Nalezy zawsze uzywac¢ uchwytu przedniego i
rekojesci tylnej, a podczas pracy trzymac narzedzie
zaréwno za uchwyt, jak i rekojesc.

Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Narzedzie

zaopatrzone jest zaréwno w uchwyt przedni jak i rekojes$¢

tylna. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych elementéw, aby
zapewni¢ pewny chwyt. Jezeli pilarka trzymana jest
oburacz, nie ma mozliwosci pokaleczenia rak przez
tarcze. Ustaw podstawe narzedzia na elemencie do
ciecia w taki sposob, aby tarcza nie stykata si¢ z nim.

Nastepnie wigcz narzedzie i odczekaj, az tarcza uzyska

petng predkos¢. Nastepnie po prostu przesuwaj

narzedzie plynnie do przodu nad cietym materiatem,
trzymajac je ptasko, az do zakonczenia cigcia.

Aby uzyska¢ gtadkie rzazy, staraj sie cia¢ w linii prostej i
utrzymywaé statq predkos¢ posuwu. Jezeli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie prébuj skrecac

narzedziem ani wracac¢ do niej na site. Mozna bowiem w

ten spos6b zakleszczy¢ tarcze, zwiekszajac ryzyko

niebezpiecznego odrzutu i ewentualnych powaznych
obrazen. Zwolnij przetacznik, odczekaj, az tarcza
zatrzyma sig, a nastgpnie wycofaj narzedzie. Ustaw
narzedzie wzdtuz nowej linii ciecia i rozpocznij ciecie na

nowo. Stan w taki sposob, aby wylatujace z pilarki wiéry i

trociny byly skierowane w przeciwng strong. Korzystaj z

okularéw  ochronnych, aby zmniejszy¢ ryzyko

25

zaprészenia.
Rys.15
Prowadnica wzdtuzna

Rys.16

Poreczna prowadnica wzdiuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowa¢ ja w tym pofozeniu za pomoca
dzwigni dociskowej w przedniej czesci podstawy.
Umozliwia ona réwniez wykonywanie powtarzalnych cig¢
o tej samej szerokosci.

KONSERWACJA

AuWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja doktadnosci ciecia 0° i 45°

(w pionie i pod katem 45°)

Rys.17

Rys.18

Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jezeli
wystepuja jednak pewne odstepstwa, wyregulowa¢ za
pomocg klucza szesciokatnego ustawienie $rub
regulacyjnych, kontrolujac réwnoczesnie kat 0° lub 45°,
jaki tworzy tarcza z podstawa, wykorzystujac w tym celu
ekierke, przymiar kata prostego, itp.

Regulacja réownolegtosci

Rys.19

Réwnolegtosé pomiedzy tarczg a podstawa zostata
wyregulowane fabrycznie. Jesli jednak réwnolegtos$é
wymaga regulacji, nalezy wykona¢ nastepujaca
procedure.

Upewni¢ sig, czy wszystkie dzwignie i $ruby sg
prawidtowo dokrecone. Lekko poluzowaé $rube, jak
pokazano na rysunku. Po otwarciu dolnej ostony
przesunagé tylng czes¢ podstawy, tak aby odlegtos¢ Ai B
byta réwne. Po zakonczeniu regulacji nalezy dokreci¢
Srube. Wykonaé testowe cigcie w celu uzyskania
prawidtowej réwnolegtosci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.20

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢é obydwie
szczotki jednoczes$nie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.



Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.21

Po wymianie szczotek nalezy wiaczy¢ urzadzenie i
dopasowac¢ szczotki, uruchamiajgc narzedzie na okoto
10 minut bez obcigzenia. Nastgpnie sprawdzi¢ dziatanie
narzedzia podczas pracy. Skontrolowa¢ réwniez
skuteczno$¢ hamulca elektrycznego po zwolnieniu
jezyka spustowego przetgcznika. Jesli hamulec
elektryczny nie dziata prawidtowo, narzedzie nalezy
naprawi¢ w centrum serwisowym firmy Makita.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

Auwaca:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elekironarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze tnace
Prowadnica wzdluzna
Reling prowadzacy
Adapter prowadnicy
Klucz szesciokatny
Ztaczka

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Parghie

2-1. Parghie frontala

3-1. Piulita-fluture posterioara
4-1. Opritor

5-1. Pozitie de 0°

5-2. Pozitie de 45°

5-3. Linie de taiere

5-4. Surub

6-1. Tragaciul intrerupatorului
6-2. Buton de deblocare

7-1. Lampa

8-1. Cheie inbus

8-2. Desurubati

8-3. Strangere

8-4. Parghie de blocare a axului
9-1. Ax de montare

Explicitarea vederii de ansamblu

9-2. Flansa interioara

9-3. Panza de ferastrau

9-4. Flansga exterioara

9-5. Surub cu cap hexagonal
10-1. Ax de montare

10-2. Flanga interioara

10-3. Panza de ferastrau
10-4. Flansa exterioara

10-5. Surub cu cap hexagonal
11-1. Inel

11-2. Flansa interioara

11-3. Panza de ferastrau
11-4. Flansa exterioara

11-5. Surub cu cap hexagonal
12-1. Cheie inbus

13-1. Duza de praf

13-2. Surub

14-1. Aspirator

14-2. Furtun

16-1. Parghie de strangere

16-2. Rigla de ghidare

17-1. Surub de reglare pentru 0°
17-2. Surub de reglare pentru 45°
18-1. Echer

19-1. Talpa

19-2. Surub

19-3. Panza de ferastrau

20-1. Marcaj limita

21-1. Surubelnita

21-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
Hl
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm 190 mm
la 0° 54,5 mm 67 mm
Adancime maxima de taiere la 45° 39,5 mm 48,5 mm
la 50° 35,5 mm 43,5 mm
Turatia in gol (min’™") 5.500
Lungime totala 297 mm 310 mm
Greutate neta 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Clasa de siguranta 2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE078-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata executarii taierilor longitudinale si
transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un
contact ferm cu piesa de prelucrat. Cu panze de ferastrau

adecvate, pot fi executate si taieri ale aluminiului.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,32 Ohmi, se poate presupune ca
nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatda cu o
siguranta fuzibild sau un intrerupator de protectie cu

caracteristica de declansare lenta.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model HS6100,HS6101

Nivel de presiune acustica (L,a): 89 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 100 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model HS7100,HS7101

Nivel de presiune acustica (L,a): 90 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 101 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG900-1
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Model HS6100,HS6101

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic



Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibratii (anm): 2,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibratii (anm): 2,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii n timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ferastrau circular
Modelul nr. / Tipul: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEBO013-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU CIRCULAR

Proceduri de taiere

1. A\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de
zona de taiere si panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nu introduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodatd piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabild. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire a
panzei sau de pierdere a controlului.



O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprijinire a
piesei si | e a cablului de ali tare (daca este cazul).

5. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate cand executati o operatie in
care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Contactul
cu un cablu aflat sub tensiune va pune sub tensiune
si piesele metalice expuse ale masinii si ar putea
duce la electrocutarea utilizatorului.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Folositi intotdeauna pénze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.

8.  Nu folositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

- Reculul este o reactie bruscd la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;

- cand panza este intepenitd sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid magina catre operator;

- daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara a
panzei se pot infige fata superioara a lemnului
cauzand extragerea panzei din fantd si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedeelor sau conditilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

9.  Mentineti o prizd ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul

poate provoca un salt inapoi al ferastraului, insa
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10.

12.

fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adoptd masuri de precautie adecvate.

Atunci cand panza se freaca, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemigcat in material pana cand panza se
opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu pénza aflata in
migcare deoarece existd risc de recul.
Investigati cauza frecarii panzei si luati masuri de
eliminare a acesteia.

Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freaca, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.
Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a péanzei.
Panourile mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub panou trebuie amplasate suporturi
pe ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea panoului.

[/ 0 U \J

Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.

2!

[

Nu sprijiniti placa sau panoul la distanta
mare de locul de taiere.

N
»

Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frictiune,
intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea



15.

16.

reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

Aveti deosebita grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate tdia obiecte care pot
provoca un recul.

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana sau
degetele in spatele ferastraului. Daca apare un
recul, ferastraul va sari usor inapoi peste mana
dumneavoastra, provocand vatamari corporale
grave.

17.

Nu fortati niciodatd ferastraul. Impingeti
ferastraul inainte la o viteza care sa permita
panzei sa taie fara sa incetineasca. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi neuniforme,
reducerea preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei inferioare

18.

19.

20.

nainte de fiecare utilizare, verificati inchiderea
corecta a aparatoarei inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodata aparatoarea
inferioara in pozitia deschisa. Dacd scéapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
parghia de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “taierile
combinate”. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreaza materialul, eliberati aparatoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
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21.

22.

automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a aseza
ferastraul pe banc sau pe podea. O panza
neprotejata, aflatd in rotire libera, va provoca
deplasarea ferastraului inapoi, taind orice obiecte
din calea ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru
oprirea completd a panzei dupa eliberarea
comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti-o manual, apoi eliberati-o si
examinati  inchiderea  aparatoarei. De

asemenea, verificati ca maneta de retragere sa
nu atingd carcasa masinii. Este FOARTE
PERICULOS sa lasati panza expusa, acest lucru
putand cauza vatamari corporale grave.

Avertizari de siguranta suplimentare

23.

24.

25.

26.

Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnata sub presiune sau lemn
cu noduri. Pastrati o viteza de avansare uniforma
pentru masina fara reducerea vitezei panzei
pentru a evita supraincalzirea dintilor panzei.

Nu incercati sa indepartati materialul taiat
cand panza este in migcare. Asteptati pana
cand panza se opreste inainte de a apuca
materialul taiat.Panzele continud sa se miste
putin si dupé oprirea masinii.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care este
sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreazd modul CORECT de taiere a capatului
unei placi, iar figura 2 ilustreaza modul
ERONAT de taiere. Daca piesa de prelucrat
este scurtd sau mica, fixati-o. NU iNCERCA'[I
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

Fig. 1




Fig. 2

27. Inainte de a ageza masina dupi finalizarea unei
taieri, asigurati-va ca aparatoarea inferioara s-a
inchis si ca panza s-a oprit complet.

Nu fincercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnatd intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate conduce la accidente grave.

28.

—
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29. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

Folositi intotdeauna panzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.
Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul i ragina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si sporesc
riscul de recul. Pastrati panza curatd prin
demontarea de pe masgina si curatarea ei cu
solutie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte
sau petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.
Purtati o masca de protectie contra prafului si
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTISMENT:
NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

30.

31.

32.

33.
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respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de aschiere
Fig.1

A\ATENTIE:

Dupa reglarea adancimii

intotdeauna ferm parghia.
Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa n sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.
Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat
sa nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de tdiere corecte ajuta la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2
Fig.3
Slabiti parghia frontala si piulita-fluture posterioara.
Reglati unghiul dorit (0° - 50°) prin inclinarea

corespunzatoare a masinii, apoi strangeti ferm maneta si
piulita-fluture.

Fig.4

Folositi opritorul de 45° pentru a executa taieri oblice
precise in unghi de 45°. Rotiti complet opritorul in sens
orar pentru o taiere inclinata (la 0° - 45°) si rotiti-l in sens
anti-orar pentru taieri inclinate la 0° - 50°.

Vizarea

Fig.5

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia de 0° din partea
frontala a talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru
taieri inclinate la 45°, aliniati pozitia de 45°. Pozitia
ghidajului superior este reglabila.

Actionarea intrerupatorului

Fig.6

/\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.



Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

Nu trageti puternic parghia de comutare fara a trage
parghia de deblocare. Comutatorul se poate rupe.

Pentru modelul HS6101, HS7101
Aprinderea lampii

/\ATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau n sursa de lumina.

Fig.7
Lampa se aprinde atunci cand masina este conectata.
Lampa ramane aprinsa pana la deconectarea masinii.

NOTA:
. Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Nu folositi benzind, diluant sau alte substante
asemanatoare pentru curatarea lentilei |ampii.
Folosirea acestor substante va deteriora lentila.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masginii.

Demontarea sau montarea panzei de ferastrau

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca panza este montatd cu dintii
indreptati in sus n partea frontala a masinii.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.
Fig.8
Pentru a demonta panza, apasati parghia de blocare a
axului astfel incat panza sa nu se poata roti si folositi
cheia pentru a desuruba surubul cu cap hexagonal in
sens anti-orar. Apoi indepartati surubul cu cap hexagonal,
flansa exterioara si panza.
Pentru masina cu flansa interioara pentru o panza
de ferastrau cu orificiul cu diametru de 15,88 mm
Fig.9
Montati flanga interioara cu cavitatea orientata in exterior
spre axul de montare, apoi instalati panza de ferastrau,
flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal .
ASIGURATI-VA CA STRANGETI FERM SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL, IN SENSUL ACELOR DE
CEASORNIC.
Pentru masina cu flansa interioara pentru o panza
de ferastrau cu un orificiu diferit de orificiul cu
diametru de 15,88 mm
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Fig.10

Flanga interioara are o proeminentd cu un anumit
diametru pe o parte si o proeminentd cu un diametru
diferit pe cealalta parte. Alegeti partea corectd cu
proeminenta care se incadreaza perfect in orificiul
panzei de ferastrau.

Apoi, montati flansa interioara pe axul de montare, astfel
incat partea corectd a proeminentei de pe flansa
interioara sa fie orientata in exterior si apoi instalati
panza de ferastrau si flansa exterioara.

ASIGURATI-VA CA STRANGETI FERM SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL, IN SENSUL ACELOR DE
CEASORNIC.

A\ATENTIE:

- Asigurati-vad ca proeminenta "a" de pe flansa
interioara, pozitionata in exterior, se incadreaza
perfect in orificiul "a" al panzei de ferastrau.
Montarea panzei pe partea incorecta poate duce la
vibratii periculoase.

Fig.11
La schimbarea péanzei, aveti grija sa curatati si
rumegusul acumulat pe aparatoarea superioara i

inferioara a panzei. Aceasta operatie insa, nu elimina
necesitatea de a verifica functionarea aparatoarei
inferioare Tnainte de fiecare utilizare.

Depozitarea cheii inbus
Fig.12

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus dupa
cum se vede in figurd pentru a nu se pierde.

Conectarea unui aspirator
Fig.13

Fig.14

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati duza de praf la masina folosind surubul. Apoi
conectati un furtun al aspiratorului la duza de praf in
modul prezentat in figura.

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:

Aveti grija s& deplasati masina lent inainte, n linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea masinii vor avea ca
efect supraincalzirea motorului si  reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.
Folositi intotdeauna un maner frontal si unul
posterior si tineti masina ferm de manerul frontal si
manerul posterior in timpul lucrului.
Tineti masina ferm. Masina este prevazutd cu un maner
frontal si unul posterior. Folositi-le pe ambele pentru a
apuca ferm masina. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi tiate de panza. Asezati talpa
pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in contact cu
aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca panza sa



atinga viteza maxima. Apoi deplasati pur si simplu
masina fnainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontala si avansand lent pana
la finalizarea taierii.

Pentru a obtine tdieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti sa
urmariti corect linia de taiere preconizata, nu incercati sa
rotiti sau sa fortati masina napoi catre linia de taiere.
Aceastd actiune poate bloca panza si poate provoca
reculuri periculoase cu posibile vatamari grave. Eliberati
butonul declangator, agteptati ca panza s& se opreasca
si apoi retrageti magina. Realiniati masina cu noua linie
de taiere si reincepeti taierea. Tncercati sa evitati pozitiile
care expun operatorul la agchiile si rumegusul aruncate
de ferastrau. Folositi ochelari de protectie pentru a evita
ranirile.

Fig.15

Rigla de ghidare

Fig.16

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieri
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu maneta de strangere de pe partea frontala a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taierilor
repetate cu latime uniforma.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
debrangat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea preciziei de taiere la 0° si 45°
(taiere verticala si la 45°)
Fig.17

Fig.18

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare o
dereglare, ajustati suruburile de reglare cu o cheie inbus
in timp ce verificati unghiul de 0° sau 45° al panzei fata
de talpa folosind un echer sau un vinclu etc.

Reglarea paralelismului

Fig.19

Paralelismul dintre lama si talpa a fost reglat din fabrica.
Daca insa are loc o deplasare, puteti regla paralelismul
conform procedurii urmatoare.

Asigurati-va ca toate manetele si suruburile sunt stranse.
Slabiti ugor strangerea surubului in modul ilustrat. Tn timp
ce deschideti aparatoarea inferioara, miscati talpa spate
astfel incat distantele A si B sa fie egale. Dupa reglare,
strangeti surubul. Efectuati o taiere de proba pentru a
obtine paralelismul corect.

33

inlocuirea periilor de carbon

Fig.20

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sa fie ih permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.21

Dupa inlocuirea periilor, conectati scula si rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute.
Apoi verificati masina in timpul functionarii si
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declangator. Daca frana electrica nu opereaza corect,
solicitati repararea uneltei la un centru de service Makita
autorizat.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

- Panze de ferastrau

- Rigla de ghidare

- Sina de ghidare

- Adaptor pentru sina de ghidare

- Cheie inbus
Articulatie

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

1-1. Hebel

2-1. Vorderer Hebel

3-1. Hintere Fligelmutter
4-1. Anschlag

5-1. Position 0°

5-2. Position 45°

5-3. Schnittlinie

5-4. Schraube

6-1. Schalter

6-2. Entsperrungstaste
7-1. Lampe

8-1. Sechskantschlissel
8-2. Losen

8-3. Anziehen

8-4. Spindelarretierung
9-1. Befestigungsschaft

9-2. Innenflansch

9-3. Sageblatt

9-4. AuRenflansch

9-5. Sechskantschraube

10-1. Befestigungsschaft
10-2. Innenflansch

10-3. Sageblatt

10-4. AuBenflansch

10-5. Sechskantschraube
11-1. Ring

11-2. Innenflansch

11-3. Ségeblatt

11-4. AuRenflansch

11-5. Sechskantschraube
12-1. Sechskantschliissel
13-1. Absaugstutzen

Erkldrung der Gesamtdarstellung

13-2. Schraube

14-1. Staubsauger

14-2. Schlauch

16-1. Klemmhebel

16-2. Parallelanschlag
(Fihrungsschiene)

17-1. Einstellschraube fiir 0°

17-2. Einstellschraube fiir 45°

18-1. Einstelldreieck

19-1. Fu

19-2. Schraube

19-3. Sageblatt

20-1. Grenzmarke

21-1. Schraubendreher

21-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Séageblattdurchmesser 165 mm 190 mm
0° 54,5 mm 67 mm
Max. Schnitttiefe 45° 39,5 mm 48,5 mm
50° 35,5 mm 43,5 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 5500
Gesamtlange 297 mm 310 mm
Netto-Gewicht 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE078-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug eignet sich fiir Langs- und Querschnitte
sowie Gehrungsschnitte mit Winkeln in Holz bei engem
Kontakt mit dem Werkstlick. Mit entsprechenden

Séageblattern kann auch Aluminium gesagt werden.
ENF100-1

Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge  von  Elektrogeraten  verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,32 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fiir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tragen
Ausldseeigenschaften geschitzt sein.
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ENG905-1
Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell HS6100,HS6101

Schalldruckpegel (Lpa) : 89 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 100 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell HS7100,HS7101

Schalldruckpegel (Lpa) : 90 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 101 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.



ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Modell HS6100,HS6101

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): max. 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anm): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HS7100,HS7101

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): max. 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher

Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der

Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Handkreissage

Modelnr./ -typ: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,

in Serie gefertigt werden und

den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
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AulRerdem werden die Gerate gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO013-6

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
KREISSAGE

Vorgehensweisen beim Sagen

1. A GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom
Schnittbereich und vom Sé&geblatt fern. Legen
Sie Ihre andere Hand auf den Zusatzgriff oder
auf das Motorgehause. Nur mit beiden Handen
an der Sage konnen Sie Schnittverletzungen
durch das Sageblatt vermeiden.

Greifen Sie nie unter das Werkstiick. Unter
dem Werkstlck bietet Ihnen die Schutzvorrichtung
keinen Schutz.

Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des
Werkstiicks ein. Unter dem Werkstiick sollte
weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung
sichtbar sein.

Halten Sie das zu schneidende Werkstiick
niemals in lhren Handen oder iiber lhrem Bein.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick
korrekt abstlitzen, um Korperverletzungen, ein
Verkanten des Blattes oder den Verlust der
Kontrolle mdglichst zu vermeiden.



Typische Abbildung einer richtigen Handhaltung,
Werkstiickabstiitzung und Kabelfiihrung (falls relevant).

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fiihrenden Kabel wird der Strom an
die Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Verwenden Sie bei Langsschnitten immer
einen Parallelanschlag oder eine
Fiihrungsschiene. Dies verbessert die

Genauigkeit des Schnitts und verringert die
Gefahr des Verkantens des Sageblatts.
Verwenden Sie stets Blatter der richtigen
GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des
Spindellochs. Sageblatter, die nicht den
Montageteilen der Sé&ge entsprechen, laufen
exzentrisch und flhren zum Kontrollverlust.
Verwenden Sie niemals defekte oder vom
Original abweichende Unterlegscheiben oder
Bolzen. Die Unterlegscheiben und der Bolzen
wurden eigens fur lhre Sage entwickelt, um einen
Betrieb mit optimaler Leistung und Sicherheit zu
gewabhrleisten.

Ursachen und Gefahren von Riickschldgen

Ein Rickschlag entsteht als plétzliche Reaktion auf
ein eingeklemmtes, fest sitzendes oder falsch
ausgerichtetes ~ Sageblatt und fihrt zum
unkontrollierten Springen der S&age aus dem
Werkstlick zum Bediener.

Wenn das Séageblatt abgeklemmt ist oder durch
den sich nach unten abschlieRenden Schlitz fest
eingefasst ist, verkantet es sich und die Motorkraft
lasst die Sage schnell in Richtung des Bedieners
springen.

Wenn sich das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
verschiebt, kénnen die Zahne an der hinteren
Kante des Sageblatts in die Oberflache des Holzes
reinragen und dazu fiihren, dass das Ségeblatt aus
dem Schlitz tritt und zurlGck in Richtung des
Bedieners springt.

Ruckschlage werden durch eine falsche Handhabung
der Sage und/oder unsachgemaRe Bedienschritte oder
-umsténde verursacht und kénnen durch die unten
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aufgefiihrten Manahmen vermieden werden.

9.

12.

Halten Sie die Sidge stets mit beiden Handen
gut fest, und legen Sie lhre Arme so an, dass
Sie Riickschldage abwehren konnen. Stellen
Sie sich seitlich zum Sageblatt hin, jedoch
niemals in gleicher Ebene mit dem Sé&geblatt.
Ein Rickschlag kénnte dazu flhren, dass die
Sage nach hinten springt. Rickschlagkréfte
kénnen jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.

Wenn das Séageblatt sich verkantet oder Sie
den Sigevorgang aus irgendeinem Grund
unterbrechen, betdtigen Sie den Ausloser, und
halten Sie die Sige bis zum kompletten
Stillstand des Sageblatts im Material, ohne sie
dabei zu bewegen. Versuchen Sie niemals, bei
laufendem Séageblatt die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fir das Verkanten des Séageblatts und
ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen.

Wenn Sie die Sage im Werkstiick erneut
starten, setzen Sie das Sageblatt mittig in den
Schlitz ein, und stellen Sie sicher, dass die
Sagezdhne nicht in das Material greifen. Falls
sich das Sageblatt verkantet, kann es beim
erneuten Starten des Werkzeugs hochspringen
oder vom Werkstlick zurtickschlagen.

GroBe Werkstiicke miissen abgestiitzt werden,
um die Gefahr eines eingeklemmten
Sageblatts oder eines Riickschlags zu
vermeiden. Groe Werkstlicke neigen dazu, sich
unter ihrem Eigengewicht durchzubiegen. Stlitzen
miissen von beiden Seiten unter dem Werkstiick
angebracht werden, nahe der Schnittlinie und der
Werkstiickkante.

Um einen Riickschlag zu vermeiden, stiitzen Sie das
Brett oder das Werkstiick nahe der Schnittstelle ab.

[/ 0 U \J
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Stiitzen Sie das Brett oder Werkstiick nicht
zu weit von der Schnittstelle ab.

13.

14.

15.

16.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sageblatter. Stumpfe oder falsch
eingesetzte Sageblatter fiihren zu einem sehr
engen Schlitz, der eine hohe Reibung, ein
Verkanten des Sageblatts und einen Riickschlag
zur Folge hat.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der
Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn sich
wahrend des Sagens das Sé&geblatt verschiebt,
kann dies zum Verkanten oder einem Riickschlag
des Sageblatts fuhren.

Gehen Sie bei Schnitten in Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche besonders
vorsichtig vor. Das vorriickende Sageblatt kann
maoglicherweise in Objekte ségen, wodurch ein
Ruckschlag verursacht werden kann.

Halten Sie das Werkzeug STETS mit beiden
Handen gut fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand oder lhre Finger hinter die Sage. Im Fall
eines Ruckschlags kann unter Umstanden die
Sage UuUber lhre Hand zuriickspringen, was
schwere Personenschaden verursachen kann.

17.

Verwenden Sie die Sdge niemals mit Gewalt.
Schieben Sie die Sidge mit einer
Geschwindigkeit vor, die es ermoglicht, dass
das Séageblatt mit konstanter Geschwindigkeit
sagt. Ein zu starkes Driicken der Sage kann zu
unebenen Schnitten, zu Ungenauigkeiten und
moglicherweise zu Riickschlagen fiihren.

Funktion der beweglichen Schutzhaube

18.

20.

21.

22.

23.

Priifen Sie vor jeder Inbetriecbnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie die Sdge niemals, wenn sich
die Schutzhaube nicht ungehindert bewegt
und unverziiglich schlieBt. Die bewegliche
Schutzhaube darf niemals in der gedffneten
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wenn Sie die Sage versehentlich fallen
lassen, kann sich die bewegliche Schutzhaube
verbiegen. Ziehen Sie zum Offnen der
beweglichen Schutzhaube den Hebel nach hinten
und stellen Sie sicher, dass die Haube frei
beweglich ist und bei allen Schnittwinkeln und
Schnitttiefen weder das Ségeblatt noch irgendein
anderes Teil beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
bewegliche Schutzhaube. Wenn Schutzhaube

und Feder nicht ordnungsgemaf
funktionieren, missen sie vor der
Inbetriecbnahme  gewartet werden. Die

bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstanden oder
Ablagerungen unter Umstédnden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.

Die bewegliche untere Schutzhaube darf nur
fiir spezielle Schnitte  wie z. B.
» Tauchschnitt* und
,Kombinationsschnitt* von Hand

zuriickgeschoben werden. Ziehen Sie zum
Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel, und lassen Sie die Schutzhaube los,
sobald das Sageblatt in das Material eindringt.
Fir alle anderen Séagearbeiten muss die
bewegliche Schutzhaube automatisch betatigt
werden.

Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt, bevor Sie
die Sdge auf die Werkbank oder den Boden
legen. Ein ungeschitztes, noch nachlaufendes
Ségeblatt fiihrt dazu, dass die Sage nach hinten
lauft und dabei alles zersagt, was ihr im Weg steht.
Beachten Sie, dass das Sageblatt nach dem
Loslassen des Schalters einige Zeit nachlauft,
bevor es zum Stillstand kommt.

Um die bewegliche Schutzhaube auf
ordnungsgemiBe Funktion zu {iberpriifen,
offnen Sie diese Schutzhaube von Hand,
lassen Sie die Schutzhaube los, und
beobachten Sie, ob die Schutzhaube schlief3t.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass der Hebel
fur das Zuriickziehen der Schutzhaube das
Werkzeuggehéduse nicht beriihrt. Ein frei
liegendes S&geblatt ist SEHR GEFAHRLICH und
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Zusétzliche Sicherheitshinweise

Seien Sie beim Sdgen von feuchtem Holz,
Spanplatten oder Holz, das Astlécher enthilt,



besonders vorsichtig. Stellen Sie die
Schnittgeschwindigkeit so ein, dass ein
gleichbleibender Vorschub des Werkzeugs ohne
eine Verringerung der Geschwindigkeit mdglich ist.
Versuchen Sie niemals, abgesédgtes Material
zu entfernen, wahrend sich das Séageblatt
dreht. Warten Sie bis zum Stillstand des
Ségeblatts, bevor Sie abgesdgtes Material
entfernen.Sageblatter  laufen nach dem
Ausschalten nach.

Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Setzen Sie das Werkzeug mit der grofen
Auflagefliche des Gleitschuhs auf den Teil
des Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material. Als
Beispiele zeigt Abb. 1 den RICHTIGEN und
Abb. 2 den FALSCHEN Weg fiir das Absédgen
des Brettendes. Wenn das Werkstiick zu kurz
oder zu klein ist, spannen Sie es ein.
VERSUCHEN SIE NIEMALS, KURZE
WERKSTUCKE PER HAND ZU HALTEN!

24.

25.

26.

Fig. 1

Fig. 2

27. Warten Sie nach dem Bearbeitungsvorgang auf
den Stillstand des Séageblatts, iliberpriifen Sie
die Schutzhaube auf geschlossene Stellung
und setzen Sie das Werkzeug erst danach ab.

Versuchen Sie niemals, die Kreissdge nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefahrlich und kann

zu schweren Unféllen fiihren.

28.

38

29. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie

die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

30. Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.
31. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung

empfohlenen Sageblétter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

Halten Sie das Sageblatt scharf und sauber.
Getrocknete Harz- und Holzreste auf dem
Sé&geblatt vermindern die Drehzahl der Sage und
erhdhen das Risiko eines Riickschlags. Halten Sie
das Sageblatt sauber, indem Sie es aus dem
Werkzeug montieren und mit einem Harz- und
Teerentferner, heiRem Wasser oder
Waschpetroleum  reinigen. Verwenden Sie
niemals Benzin.

Tragen Sie bei der Arbeit eine Staubmaske
und Horschutz.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

32.

33.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe
Abb.1

/\ACHTUNG:

Ziehen Sie den Hebel

Schnitttiefe stets fest an.
Ldésen Sie den Hebel an der Tiefenfihrung und verstellen
Sie den Gleitschuh nach oben oder unten. Arretieren Sie
den Gleitschuh an der gewiinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.
Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Sageblattzahn
unter dem Werkstiick herausragt. Die Verwendung der
richtigen  Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden filhren
kénnen.

nach Einstellung der

Gehrungsschnitt
Abb.2

Abb.3

Lésen Sie den vorderen Hebel und die hintere
Fligelmutter. Neigen Sie das Werkzeug auf den
gewlinschten Winkel (0° bis 50°) und ziehen Sie
anschlieend den Hebel und die Fliigelmutter fest an.

Abb.4

Verwenden Sie flir genaue 45°-Gehrungsschnitte den
45°-Anschlag. Drehen Sie den Anschlag flr
Gehrungsschnitte von 0° bis 45° im Uhrzeigersinn und
fur Gehrungsschnitte von 0° bis 50° entgegen dem
Uhrzeigersinn.

Schnittlinie

Abb.5

Fir Geradschnitte richten Sie die Position 0° an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf Ihre Schnittlinie aus. Fur
45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position 45° an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf Ihre Schnittlinie aus. Die
Position der oberen Flhrung ist einstellbar.

Einschalten
Abb.6

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Zum Start des Werkzeugs mussen die Entsperrungstaste

39

gedriickt und der Ausloseschalter gezogen werden.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausldseschalter los.

Betatigen Sie den Umschalthebel niemals mit Gewalt,
ohne dabei den Arretierhebel zu driicken. Dadurch kann
der Schalter beschadigt werden.

Fiir Modell HS6101, HS7101
Einschalten der Lampe

/N\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt
Lichtquelle.
Abb.7
Die Lampe leuchtet auf, sobald das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen ist. Die Lampe leuchtet,

bis das Werkzeug von der Stromversorgung getrennt
wird.

ins Licht oder die

ANMERKUNG:

- Verwenden Sie fiir das Abwischen der Unreinheiten
von der Lichtlinse einen trockenen Lappen. Achten
Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse nicht zerkratzen,
dadurch kann ihre Leuchtkraft verringert werden.
Verwenden Sie zur Reinigung der Linse kein Benzin,
keinen Verdiinner oder Ahnliches. Die Verwendung
solcher Flussigkeiten beschadigt die Linse.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

AACHTUNG:

. Montieren Sie das Sageblatt so, dass seine Zahne
an der Vorderseite der Maschine nach oben zeigen.
Verwenden  Sie nur den  mitgelieferten
Makita-Schlissel zum Demontieren oder
Montieren des Sageblatts.

Abb.8

Zur Demontage des Sageblatts driicken Sie die
Spindelarretierung, um ein Drehen des Sé&geblatts zu
verhindern, und I6sen Sie die Sechskantschraube durch
Linksdrehung des Sechskantschlissels. Nehmen Sie
dann Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt
ab.

Fiir Werkzeuge mit dem Innenflansch fiir ein
Séageblatt mit einem Lochdurchmesser von 15,88 mm

Abb.9

Befestigen Sie den Innenflansch mit dem abgestuften
Bereich nach aufien auf den Montageschaft; setzen Sie



anschlieRend Sageblatt, AuBRenflansch und
Sechskantschraube ein.

ZIEHEN SIE DIE SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN
FESTAN.

Fiir Werkzeuge mit dem Innenflansch fiir ein
Sageblatt mit einem anderen Lochdurchmesser als

15,88 mm

Abb.10

Der Innenflansch hat einen speziellen
Durchmesservorsprung auf einer Seite und einen
anderen Durchmesservorsprung auf der anderen Seite.
Wahlen Sie die richtige Seite, bei der der Vorsprung
perfekt in das Séageblattloch passt.

Befestigen Sie nun den Innenflansch auf den
Montageschaft, so dass die richtige Seite mit dem
Vorsprung am Innenflansch nach aulen zeigt; setzen
Sie anschlieRend Sageblatt und AuRenflansch ein.
ZIEHEN SIE DIE SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN
FESTAN.

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass der Vorsprung "a"
am Innenflansch perfekt in das Ségeblattloch
passt. Das Anbringen des Blattes auf der falschen
Seite kann zu gefahrlichen Vibrationen fiihren.

Abb.11

Vergessen Sie beim Austausch des Sageblatts nicht, das
angefallene Sagemehl vom oberen wund unteren
Blattschutz zu entfernen. Dies ersetzt jedoch nicht vor
jeder Inbetriebnahme die Uberpriifung der Funktion der
beweglichen Schutzhaube.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.12

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

AnschlieBen eines Staubsaugers
Abb.13

Abb.14

Um groRere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an |hr
Werkzeug an. Montieren Sie den Absaugstutzen mit der
Schraube an der Maschine. SchlieRen Sie dann den
Schlauch eines Staubsaugers an den Stutzen wie in der
Abbildung dargestellt an.

ARBEIT

/A\ACHTUNG:
Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
sachte vor. UbermaRige Druckausiibbung oder
Verdrehen des Werkzeugs bewirken eine
Uberhitzung des Motors und  geféhrliche
Riickschlage, die mdglicherweise zu schweren
Verletzungen fihren kénnen.

40

Verwenden Sie stets einen vorderen und hinteren
Griff, und halten Sie wahrend der Arbeit das
Werkzeug am vorderen und hinteren Giriff sicher
fest.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das
Werkzeug verfugt sowohl liber einen vorderen als auch
einen hinteren Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um so
bestmdglich das Werkzeug zu umfassen. Wenn Sie die
Sage mit beiden Handen festhalten, vermeiden Sie
Verletzungen durch das Sageblatt. Setzen Sie den
Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstlick auf, ohne
dass das Séageblatt mit ihm in Berlihrung kommt.
Schalten Sie anschlieBend das Werkzeug ein und
warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Schieben Sie nun das Werkzeug flach und
gleichmanRig Uber die Oberflache des Werkstlicks vor, bis
der Schnitt vollendet ist.
Fir saubere Schnitte halten Sie Ihre Schnittlinie gerade
und die Geschwindigkeit gleichmaRig. Wenn der Schnitt
nicht genau lhrer beabsichtigten Schnittlinie folgt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug zuriick zur
Schnittlinie zu drehen oder mit Gewalt zu schieben. Dies
kann zum Einklemmen des Sageblatts fiihren und somit
zu einem gefahrlichen Rickschlag und méglicherweise
zu schweren Verletzungen. Betatigen Sie den Schalter,
warten Sie auf den Stillstand des Sageblatts und ziehen
Sie dann das Werkzeug zuriick. Setzen Sie das
Werkzeug an der neuen Schnittlinie an und starten Sie
den Séagevorgang erneut. Versuchen Sie dabei,
Positionen zu vermeiden, in denen der Bediener den
entstehenden Sagespanen und -staub ausgesetzt ist.
Tragen Sie eine Schutzbrille, um Verletzungen zu
vermeiden.

Abb.15

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Abb.16

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiilhrung  besonders  genauer  Geradschnitte.
Schieben Sie den Parallelanschlag einfach satt

anliegend gegen die Werkstlckkante, und sichern Sie
den Anschlag mit dem Feststellhebel an der Vorderseite
des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf gleiche Breite
sind ebenfalls moglich.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.



Einstellen der 0°- und 45°-Schnittgenauigkeit
(Vertikal- und 45°-Schnitt)

Abb.17

Abb.18

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenommen. Sollte
sie verstellt sein, missen Sie die Einstellschrauben mit
einem Sechskantschllssel nachjustieren, wahrend das
Sageblatt mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels, etc. in den Winkel von 0° oder 45°
gebracht wird.

Einstellen auf Parallelitat

Abb.19

Die Parallelitdt zwischen Gleitschuh und S&geblatt
wurde werkseitig eingestellt. Sollte die Parallelitat jedoch
nicht mehr gegeben sein, kdnnen Sie die Parallelitat wie
folgt einstellen.

Stellen Sie sicher, dass alle Hebel und Schrauben
festgezogen sind. Losen Sie die Schrauben etwas, wie
dargestellt. Offnen Sie die untere Schutzhaube und
verschieben Sie die hintere Seite des Gleitschuhs so,
dass die Abstande A und B gleich sind. Ziehen Sie nach
dem Ausrichten die Schraube fest. Fihren Sie einen
Probeschnitt aus, um die Parallelitét zu Uberprifen.

Kohlenwechsel

Abb.20

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.21

Nach Austausch der Birsten schlieBen Sie das
Werkzeug an die Stromversorgung an und fahren Sie die
Biirsten ein, indem Sie das Werkzeug etwa 10 Minuten
ohne Last laufen lassen. Priifen Sie dann das Werkzeug
im Betrieb und auch den Betrieb der elektrischen Bremse
durch Loslassen des Ausléseschalters. Falls die
elektrische Bremse nicht richtig funktioniert, bringen Sie

das Werkzeug flir eine Reparatur zu einem
Makita-Servicecenter in Ihrer Nahe.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatztele von Makita
durchgefiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
Flhrungsschiene
Flhrungsschienenadapter
Sechskantschlissel

Verbindung

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér

beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 9-2. Belsd illesztdperem 13-2. Csavar
2-1. Ellils6 kar 9-3. Flirészlap 14-1. Porszivd
3-1. Hatsé szarnyasanya 9-4. Kiils6 illesztéperem 14-2. Cs6
4-1. Utkdzoé 9-5. Hatlapfejli csavar 16-1. Szoritokar
5-1. 0" -0s pozicio 10-1. Tartétengely 16-2. Parhuzamvezetd (vezet6vonalzo)
5-2. 45 ° -0s pozicio 10-2. Belsé illesztéperem 17-1. Bedllitocsavar 0 -ra
5-3. Vagovonal 10-3. Flirészlap 17-2. Bedllitocsavar 45 ° -hoz
5-4. Csavar 10-4. Kilsé illesztéperem 18-1. Haromszdgvonalzé
6-1. Kapcsolo kioldégomb 10-5. Hatlapfejl csavar 19-1. Alaplemez
6-2. Kireteszel6gomb 11-1. Gydrl 19-2. Csavar
7-1. Lampa 11-2. Belsé illesztéperem 19-3. Flirészlap
8-1. Imbuszkulcs 11-3. Frészlap 20-1. Hatarjelzés
8-2. Lazitsa meg 11-4. Kulsé illesztéperem 21-1. Csavarhizé
8-3. Rogziteni 11-5. Hatlapfeji csavar 21-2. Kefetart6 sapka
8-4. Tengelyretesz 12-1. Imbuszkulcs
9-1. Tartétengely 13-1. Porkifavo
RESZLETES LEIRAS
Modell HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Flrészlap atméréje 165 mm 190 mm
0°-nal 54,5 mm 67 mm
Max. vagasi mélység 45°-nal 39,5 mm 48,5 mm
50°-nal 35,5 mm 43,5 mm
Uresjarati sebeség (min'1) 5500
Teljes hossz 297 mm 310 mm
Tiszta tdmeg 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE078-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam hossziranyl és keresztiranyu, ferde,
egyenes- és gérvagasok végzésére hasznalhato
faanyagokban, ugy, hogy kézben szorosan érintkezik a
munkadarabbal. A megfelel6 flirészlapokkal aluminium

is flrészelhetd.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségti arameloszto
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készllék
Uzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,32 Ohmmal egyenlé vagy annal kisebb
értékl halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhodz
hasznalt halézati csatlakozot biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzékkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN60745szerint

Tipus HS6100,HS6101

angnyomasszint (Lya) : 89 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus HS7100,HS7101

angnyomasszint (Lya) : 90 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:



Tipus HS6100,HS6101

Mikodési méd: favagas
Vibracidkibocsatas (anw): 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Mikddési moéd: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Tipus HS7100,HS7101

Mikddési moéd: favagas
Vibraciokibocsatas (anw): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Mikodési méd: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anm): 2,5 m/s®
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok &sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Korflrész
Tipus sz./ Tipus: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd
hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
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Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

6.6.2011

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

GEB013-6

A KORFURESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Vagasi eljarasok

1. A VESZELY: Kezét tartsa tavol a fiirészlaptol
és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flrészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védélemez nem
tudja megvédeni Ont a flirészlaptél a munkadarab
alatt.

Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyezo értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.

Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatdmasztasa a testének sériilését, a
firészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkerlilendé.



Tipikus példak a helyes kéz a
és a csatlakozézsingr el Py

(ha alkal

A visszarugas okai

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
a sajat vezetékébe Utkozhet. JE16” vezetékekkel
valé érintkezéskor az elektromos szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerllnek, és megrazhatjak
a kezel6t.

Parhuzamos vagaskor mindig haszndlja a
parhuzamvezet6t vagy egy egyenes
szélvezetot. Ez javitja a vagas pontossagat, és
csoOkkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.
Mindig csak a megfelel6 méretii és alaku
(gyémant vagy kerek) tengelyfurattal
rendelkez6 fiirészlapokat hasznalja. Azok a
flrészlapok, amelyek nem illeszkednek a régzité
alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
flirészlap alatéteket vagy fejescsavarokat. A
flirészlap alatétek és a fejescsavarok specidlisan
ehhez a szerszamhoz lettek tervezve, az optimalis
teliesitmény és a biztonsagos mikddés
biztositasa érdekében.

és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

a visszarlgas a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul all6 flrészlap
esetén, amely az iranyithatatlan szerszam
felemelkedését és  kilokddését okozza a
munkadarabrél a kezel iranyaba;

amikor a fiirészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezarddo flrészjaratban, a flrészlap megall és
a motor reakcidja a gépet gyorsan a kezel6
iranyaba lenditi;

ha a flrészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flrészlap fogai és hatsé
széle belevdjja magat a munkadarab felsé
feliletébe, midltal a flrészlap kiugrik a
flrészjaratbdl és a kezel® felé lendiil.

A visszarigds a szerszam helytelen hasznalatanak
és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye
és az alabb leirt 6vintézkedések betartasaval elkeriilhetd.

9.

Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és iranyitsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon
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1.

allni a visszarugaskor fellép6 eréknek. lgazitsa
a testét a flirészlap mindkét oldalara de ne egy
vonalba a fiirészlappal. A Vvisszarigas a
szerszdm  visszaugrasat okozhatja, de a
visszarugaskor fellépé eréket a kezeld lekiizdheti,
ha a megfelel6 évintézkedéseket betartja.

Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valamiért
meg kell szakitania a vagasi miveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul a
fiirészt az anyagban amig teljesen meg nem all.
Soha ne probadlja eltavolitani a flirészt a
munkadarabbél vagy visszahuzni a fiirészt
amig a filrészlap mozgasban van, mert
visszarugas léphet fel. Figyelie és korrigald

miveletekkel prébdlja megelézni a fiirészlap
meghajlasat.
Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a

munkadarabban, allitsa kézépre a flirészlapot
a flirészjaratban és gy6z6djon meg réla, hogy
a flirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba.
Ha flrészlap meghajlik, az kijdhet vagy
visszarighat a munkadarabb6l a szerszam
Ujrainditasakor.

A nagyméretii falapokat tamassza ala a
flirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A nagyméretl falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a
falap mindkét oldalara kell tenni, a vagoévonal
kdzelében és a lap szélétél nem messze.

A visszarugas elkeriilése érdekében tamassza meg

[/ 0 U \J

a deszkat vagy a lemezt a vagas kozelében.

sl

[

Ne tamassza meg a deszkat vagy
a lemezt a vagastol tavol.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirészlapokat.
A nem elég éles vagy rosszul beallitott flirészlapok



14.

15.

16.

keskeny fiirészjaratot eredményeznek, amely
tulzott surlédashoz, a fiirészlap meghajlasahoz és
visszarlgashoz vezet.

A flirészlap mélységének és a ferdevagas
szogének beallitasara szolgalo
reteszel6karokat meg kell huzni és rogziteni
kell a vagas megkezdése elétt. Ha a flirészlap
beadllitdsa elmozdul a vagas alatt, akkor a flirészlap
meghajolhat, ami visszarigast eredményez.
Kiilonosen figyeljen oda, amikor falak vagy
mas nem belathatatlan teriiletek vagasara
hasznalja az eszkoézt. A kiemelked6 flrészlap
olyan targyakba vaghat bele, amelyek
visszarugast okozhatnak.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével. SOHA ne nytujtsa a kezét vagy az ujjait
a flirész mogé. Ha visszarugas torténik, a flrész

kénnyen visszaugorhat a kezein at, komoly
sérlléseket okozva.
¢
<
17. Soha ne erbltesse a fiirészt. Olyan

sebességgel tolja elére a fiirészt, hogy a
flirészlap lassulas nélkiil vagjon. A flirész
erbltetése egyenetlen vagasokat, a pontossag
csokkenését és esetleg visszarugasokat okozhat.

Also flirészlapvédé funkcio

18.

19.

20.

Minden hasznalat ellendrizze, hogy az alsé
fiirészlapvédé megfeleléen zar. Ne miikodtesse
a flirészt, ha az also fiirészlapvédé nem mozog
akadalymentesen és nem zar azonnal. Soha ne
rogzitse vagy kosse ki az also fiirészlapvédot
nyitott allasban. Ha a flrész véletlenil leesik,
akkor a védélemez elhajolhat. Emelje fel az alsé
frészlapvédét a visszahuzé fogantyuval és
ellenérizze, hogy az szabadon mozog, és nem ér a
frészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semelyik vagasi szognél vagy vagasi mélységnél.
Ellendrizze az als6 fiirészlapvéddé rugéjanak
miikodését. Ha védé vagy a rugé nem
miikédik megfelel6en, azokat meg kell javitani
a hasznalat elé6tt. Az also flrészlapvédé lassan
mozoghat sérllt alkatrészek, gyantalerakédasok
vagy hulladék felhalmozédasa miatt.

Az als6 fiirészlapvédét csak specialis
vagasokhoz, mint pl. a ,leszur6é vagas" és a
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21.

22.

,kombinalt vagas", lehet kézzel felemelni.
Emelje fel az als¢6 flirészlapvédét a visszahuzé
karral, majd, amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, az als6 fiirészlapvédét el kell
engedni. Barmilyen mas vagas esetén az alsé
flrészlapvédonek automatikusan kell mikodnie.
Mindig nézze meg, hogy az alsé fiirészlapvédo
befedi a fiirészlapot, miel6tt leteszi a szerszamot
egy padra vagy a padléra. A védtelen, szabadon
forgé flirészlap miatt a szerszam elmozdulhat,
atvagva az utjaba keriil6 targyakat. Ne feledje, hogy
a flirészlap megallasaig valamennyi id6 eltelik a
kapcsol6 felengedése utan.

Az als¢ flirészlapvédo ellenérzéséhez kézzel
nyissa ki az also6 fiirészlapvédét, majd nyissa
fel és tekintse meg a védo6zarat. Ellendrizze azt
is, hogy a visszahuzé fogantyu nem érintkezik
az eszk6z motorhazaval.A fiirészlapot védetlendl
hagyni NAGYON VESZELYES és stilyos személyi
sériilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

23.

24,

25.

26.

Kiilonosen figyelijen oda nedves fa,
megfeszitett fatérzs, vagy gorcsos fa
vagasakor. Haladjon egyenletesen el6re a
szerszammal, a flrészlap sebességének

csOkkenése nélkil, hogy elkerllje a fiirészlap
fogainak felforrésodasat.

Ne probalja meg eltavolitani a levagott
anyagot, amikor a filirészlap még mozog.
Varjon, amig a fiirészlap leall, miel6tt

megfogja a levagott anyagot.A flirészlapok
szabadon forognak a lekapcsolas utan.

Keriilje a szegek atvagasat. A vagas
megkezdése el6tt ellendrizze a fatorzset, és
huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Tegye a filirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely
szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén. Példaként az 1. abra egy
deszkavég levagasanak HELYES modjat
mutatja, a 2. abra pedig a HELYTELENT. Ha a
munkadarab révid vagy kicsi, le kell fogatni.
NE PROBALJA A ROVID MUNKADARABOKAT
KEZBEN TARTANI!

Fig. 1




Fig. 2

Z

27.

28.

Miel6tt leteszi a szerszamot a vagas
befejezése utan, gy6z6djon meg réla, hogy az
also flrészlapvédé bezarodott és a fiirészlap
teljesen megalit.

Soha ne prébaljon a korfiirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kiilonosen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

29.

30.

31.

32.

33.

Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

Mindig csak az ebben a kézikonyvben leirt
flirészlapokat haszndlja. Ne hasznaljon
koszoritarcsakat.

A fiirészlapokat tartsa élesen és tisztan. A
firészlapokra keményedett katrany és fagyanta
lelassitia a flrészt és megndveli a visszarugas
kockazatat. Tartsa tisztan a flrészlapot ugy, hogy
el6szor leszereli azt a szerszamrél, majd
megtisztitia gyanta és katranyeltavolitéval, forré
vizzel vagy kerozinnal. Soha ne hasznaljon
benzint.

Viseljen pormaszkot
szerszam hasznalatakor.

és hallasvédét a

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.
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/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigord betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitdsa utdn mindig huzza
meg a szabalyozokart.
Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhatd szabalyozdkart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység bedllitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.
Atisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében gy allitsa
be a vagasi mélységet, hogy a flirészlapnak legfeljebb
egy foga nyuljon tul a munkadarabon. A megfelel6en
megvalasztott vagasi mélység elbsegiti a veszélyes
VISSZARUGASOK veszélyének csokkentését, amelyek
személyi sériléseket okozhatnak.

Ferdevagas

Fig.2

Fig.3

Lazitsa meg az elililsé kart és a hatsdé szarnyasanyat.
Allitsa be a kivant szoget (0° - 50°) a megfelelé dontéssel,
majd hizza meg a kart és a szarnyasanyat.

Fig.4

Hasznalja a 45°-os Utkdz6t ha pontosan 45°-o0s vagast
szeretne végezni. Forditsa el az tk6z6t az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba a ferdevagashoz (0° — 45°)
és forditsa el az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a
0° - 50° ferdevagasokhoz.

Vezetés

Fig.5

Egyenes vagasokhoz igazitsa a talplemez elején
talalhatdé 0°-os poziciét a vagasvonalra. A 45°-0s

ferdevagashoz igazitsa a 45°-os poziciét a vagasvonalra.
A févezetd pozicidja allithato.



A kapcsol6 hasznalata

Fig.6

AVIGYAZAT:
A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldégombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A kioldokapcsold véletlen meghlzasanak elkerilésére
egy kireteszeléSgomb van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a kireteszelégombot és huzza
meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz.
Ne huzza tulzott erével a kapcsoldkart, ha nem nyomta
be a kireteszel6kart. Ez a kapcsold térését okozhatja.

A modellhez HS6101, HS7101
A lampa bekapcsolasa

AVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

Fig.7

A jelz6lampa  kigyullad, amikor a szerszam

csatlakoztatva van az &aramforrashoz. A jelzélampa
vilagitani fog amig a szerszamot nem aramtalanitjak.

MEGJEGYZES:

Hasznaljon szaraz rongyot a lampa lencséin évo
szennyez3dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti a
megvilagitas erésségét.

Ne haszndljon benzint, higitét és mas hasonlé
anyagot a lampa lencséjének tisztitasahoz. Az
ilyen anyagok karositjak a lencsét.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap eltavolitasa és felhelyezése

AVIGYAZAT:
Ellenérizze, hogy a fiirészlap ugy lett felszerelve,
hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé mutatnak.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita kulcsot hasznalja.
Fig.8
A flrészlap eltavolitdsahoz nyomja be a tengelyreteszt,
hogy a flirészlap ne tudjon elfordulni, és a kulcs
segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva azt.
Ezutan csavarja le a csavart, és vegye le a kulsé
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illeszt6peremet és a flirészlapot.

15,88 mm-es bels6 furatatmérével rendelkez6 belsé
illesztéperemet hasznal6 korflirészhez

Fig.9

Helyezze fel a hornyolt oldalaval kifele nézdé belsé
illesztéperemet a tartétengelyre, majd helyezze fel a
korflrészlapot, a kllsé illesztéperemet és az
imbuszcsavart.

AZ IMBUSZCSAVART AZ ORAMUTATO JARASAVAL
EGYEZO IRANYBA SZOROSAN HUZZA MEG.

A 15,88 mm-es belsé furatatmérotél eltérd belsd
illesztéperemmel rendelkez6 korfiirészlap esetén

Fig.10

A belsé illesztéperem bizonyos atméréji kiemelkedéssel
rendelkezik az egyik oldalan, valamint egy eltéré
atméréji kiemelkedéssel rendelkezik a masik oldalan.
Valassza ki azt az oldalt, melynek kiemelkedése
tokéletesen beleillik a kérflirészlap nyilasaba.

Ezutan szerelie fel a belsé illesztéperemet a
tartétengelyre ugy, hogy a megfelel§ kiemelkedéssel
rendelkez6 oldala kifele nézzen, majd helyezze fel a
korflrészlapot és a kulsé illesztéperemet.

BIZONYOSODJON MEG ARROL, HOGY A
ROGZITOANYA BIZTOSAN MEG VAN HUZVA.
AVIGYAZAT:

Ugyeljen arra, hogy a kifele nézé ,a”

kiemelkedés a belsé illesztéperemen
tokéletesen illeszkedjen a korfiirészlap ,a”
nyilasaba. Amennyiben a flirészlapot a rossz
oldalaval szereli fel, veszélyes rezgés johet létre.
Fig.11
A flrészlap cseréjekor ligyeljen ra, hogy megtisztitsa a
fels6 és also flirészlapvédoét a lerakéddott flirészportdl.
Ezek a miveletek ugyanakkor nem helyettesitik az alsé
véddé mikodésének minden hasznalat elétt szikséges
ellenérzését.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.12

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az abran
lathaté médon, nehogy elvesszen.

Porszivo csatlakoztatasa

Fig.13

Fig.14

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy Makita porszivét a szerszdamhoz. Szerelje fel a
porkifivot a szerszamra a csavarokkal. Ezt kdvetéen

csatlakoztassa a porszivd csovét a porkifivéhoz az
abranak megfeleléen.



UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Figyelijen oda, hogy a szerszamot egyenes vonal
mentén, folyamatosan tolja elére. A szerszam
erbltetése vagy csavarasa a motor
tdlmelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarugasokat eredményez, amelyek sulyos
sérlléseket okozhatnak.
Mindig hasznalja az ellls6 markolatot és a hats6
fogantydt, és szilardan tartsa a szerszamot az
elllsé markolatanal és a f6 fogantyujanal fogva a
munka soran.
Erésen fogja a szerszamot. A szerszam elilsé
fogantyuval és hatulsé markolattal van ellatva. Hasznalja
mindkett6t a szerszam fogasahoz. Ha mindkét kezével a
firészt fogja, azokat nem vaghatja meg a flirészlap.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a fiirészlap ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja be
a szerszamot és varja meg, amig a flrészlap teljes
fordulatszamon forog. Most egyszeriien mozgassa el6re
a szerszamot a munkadarab fellileten, azt vizszintesen
tartva és haladva elére a flirészelés befejez6déséig.
A hibatlan vagasokhoz haladjon a fiirésszel egyenesen,
egyenletes el6rehaladasi sebességgel. Ha vagas nem
koéveti pontosan a tervezett vagévonalat, ne prébélja a
szerszamot visszaerdltetni vagy visszaforditani a
vagovonalhoz. Ha mégis igy tesz, az a flirészlap
beszorulasat okozhatja és veszélyes visszarigasokhoz
vezethet, amelyek komoly sériiléseket okozhatnak.
Engedje fel a kapcsolét, varja meg, amig a flirészlap leall,
majd huzza ki a szerszamot. Igazitsa Ujra a szerszamot
az uj vagovonalra és kezdje Ujra a vagast. Igyekezzen
elkerilni, hogy olyan testhelyzetet vegyen fel, amelyben
kiteszi magat a flrészbdl kilépd forgacsoknak és
frészpornak. Hasznaljon védészemiveget a sérllések
megel6zése érdekében.

Fig.15
Parhuzamvezet6 (vezetévonalzé)
Fig.16

A praktikus parhuzamvezetd extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illessze
a parhuzamvezet6t a munkadarab oldalahoz és régzitse
azt a talplemez elején taldlhatd rogzitdkarral. Ezzel
lehetévé valik egymas utan tébb azonos szélességi
vagas elvégzése is.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.

higitot,
Ezek
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elszinez6dést, alakvesztést

okozhatnak.

vagy repedést

A 0°-0s és 45°-0s vagasok (fliggdleges és
45°-0s vagasok) pontossaganak beallitasa
Fig.17

Fig.18

Ezt a bedllitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez nem
megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével allitsa be
a beallitécsavarokat, a flirészlap és a talplemez kdzotti
0°-os vagy 45°-os szbget egy haromszdgvonalzéval,
derékszogli vonalzéval, stb. ellenérizve.

A parhuzamossag beallitasa

Fig.19

A flrészlap és a talplemez parhuzamossaganak
beallitasat a gyarban mar elvégezték. Amennyiben ez
nem megfelels, a bedllitast On is elvégezheti a
kdévetkez6 maédon.

Ugyeljen ra, hogy minden kar és csavar régzitve legyen.
Enyhén lazitsa meg a csavart az abran latottak szerint.
Mialatt kinyitia az alsé flrészlapvédét, allitsa be a
talplemez hats6 részét ugy, hogy az A és B tavolsag
egyenld legyen. A beallitds utan hizza meg a csavart.
Végezzen tesztvdgast a parhuzamos bedllitas
ellenérzéséhez.

A szénkefék cseréje

Fig.20

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.21

A szénkefék cseréje utan mikodtesse a szerszamgépet
Uresjaraton kortlbelll 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszamgép miikodését és az elektromos féket a
kioldokapcsold felengedésekor. Ha az elektromos fék

nem mikédik megfeleléen, javittassa meg a
szerszamgépet Makita szakszervizben.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.



OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a

helyi Makita Szervizkdzpontot.
Firészlapok

Parhuzamvezeté (vezetévonalzd)
Vezetdsin

Vezetésin-adapter

Imbuszkulcs

Csatlakozo

MEGJEGYZES:

Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Packa

2-1. Predna packa

3-1. Zadna kridlova matica
4-1. Zardzka

9-3. Cepel pily

9-2. Vnutorna obruba

9-4. VonkajSia obruba
9-5. Sestboka skrutka

13-2. Srauba (Skrutka)
14-1. Vysava¢

14-2. Hadica

16-1. Upinacia paka

5-1. Poloha 0° 10-1. Montazny hriadel 16-2. Ochranné zariadenie na pozdizne
5-2. Poloha 45° 10-2. VnUtorna obruba rezanie (vodiaca linka)
5-3. Ciara rezania 10-3. Cepel pily 17-1. Nastavenie skrutky na 0°
5-4. Srauba (Skrutka) 10-4. Vonkajsia obruba 17-2. Nastavovacia skrutka pre 45 °
6-1. Spust 10-5. Sestboka skrutka 18-1. Trojuholnikové meradio
6-2. Tlagidlo odomknutia 11-1. Prstenec 19-1. Zakladna
7-1. Svetlo 11-2. Vnatorna obruba 19-2. Srauba (Skrutka)
8-1. Sesthranny franclzsky klu¢ 11-3. Cepel pily 19-3. Cepel pily
8-2. Uvolnit 11-4. Vonkaj$ia obruba 20-1. Medzna znacka
8-3. Utiahnut 11-5. Sestboka skrutka 21-1. Skrutkovaé
8-4. PosUvacovy uzaver 12-1. Sesthranny franctzsky kltg 21-2. Veko drziaka uhlika
9-1. Montéazny hriadel 13-1. Otvor na prach
TECHNICKE UDAJE
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Priemer ostria 165 mm 190 mm
pri 0° 54,5 mm 67 mm
Maximalna hibka rezu pri 45° 39,5 mm 48,5 mm
pri 50° 35,5 mm 43,5 mm
Otacky naprazdno (min’w) 5500
Celkova dizka 297 mm 310 mm
Hmotnost netto 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE078-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na vykonavanie pozdiznych a
prie€nych priamych rezov a zrezavania v uhloch do
dreva s pevnym kontakiom s obrobkom. Pri pouziti
prislusnych pilovych ostri je mozné pilit aj hlinik.

ENF100-1
Pre verejné nizkonapatové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy G€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,32 ohmov alebo nizS8ej mozno predpokladat, zZe
nenastanu Ziadne negativne U¢inky. Sietova zastrcka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model HS6100,HS6101

Uroveh akustického tlaku (Loa) : 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 100 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model HS7100,HS7101

Uroveh akustického tlaku (Loa) : 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 101 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:
Model HS6100,HS6101

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 2,5 m/s? alebo menej



Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (anwv) : 2,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 2,5 m/s? alebo mene;j
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (anu) : 2,5 m/s
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mbze sa
pouzit' na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich G€inkom.

/A\VAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia Ucinkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Kotucova pila

Cislo modelu/ Typ: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachaddza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spoloénost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko
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Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEAO010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB013-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE KOTUCOVU PiLU

Postu%rezania }

1. NEBEZPECENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druhu ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ostrim pod obrobkom.

3. Hibku rezania prisposobte hriibke obrobku.
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako
cely zub zo zubov ostria.

4. Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo
krizom na nohach. Zaistite obrobok k
stabilnému povrchu. Je délezité spravne obrobok
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
zovretie ostria alebo strata kontroly.

Typické zobrazenie spravneho opretia ruky, podopretia
obrobku a vedenia napajacieho privodu (ak je to pouzitelné).

5.  Elektrické naradie pri praci, kedy by rezné
prisluSenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte len za izolované uchopné povrchy.



Kontakt so ,zivym* vodicom mobze spdsobit
yvodivost” kovovych Casti elektrického naradia a
sposobit tak obsluhe zasiahnutie elektrickym
prudom.

Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte pravitko
na pozdizne rezanie alebo rovny vodiaci prvok
pozdiz okraja. Takto vylepsite presnost rezu a
znizite moznost' zaseknutia ¢epele.

Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus

okruhle). Ostria, ktoré nezodpovedaju
montédznemu vybaveniu pily, budd bezat
excentricky a spdsobia stratu kontroly.

Nikdy  nepouzivajte = poskodené alebo

nespravne podlozky alebo maticové skrutky
pre ostrie. Podlozky alebo maticové skrutky pre
ostrie boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecnej
prevadzky.

Priciny spatného narazu a patriéné vystrahy

spatny naraz je nahla reakcia na zovreté, pritlacené
alebo vyosené pilové ostrie, spbdsobujuce
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie pily od
obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati rychlost a
reakcia motora rychlo odrazi jednotku dozadu
smerom k obsluhujlicej osobe;

ak sa ostrie v reze skrati alebo vyosi, zuby na
zadnom okraji ostria sa m6zu zarypnut do horného
povrchu dreva a spdsobit zdvihnutie ostria zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujlcej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily
alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut

vykonanim

prislusnych protiopatreni uvedenych nizsie.

9.

10.

1.

Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena drzte
tak, aby ste odolali sile spatného narazu. Telo
drzte na jednej strane ostria, nie v linii ostria.
Spatny naraz by mohol spdsobit odskocenie pily
dozadu, ale spatny naraz méze obsluhujica osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.

Ked' sa ostrie zovrie alebo ked’ z nejakého
dovodu prerusite rezanie, uvolnite spina¢ a
drzte pilu bez pohnutia v materiale, kym sa
ostrie Uplne nezastavi. Nikdy neskusajte
nevyberajte pilu z rozrobeného rezu ani ju
netahajte dozadu, kym sa ostrie pohybuje,
inak moéze dojst’ k spatnému narazu. Zistite a
vykonajte napravné kroky a eliminujte pricinu
zovierania ostria.

Pri opatovnom spustani pily v obrobku
vycentrujte pilové ostrie v zareze a
skontrolujte, ¢i zuby pily nie s vnorené do
materialu. Ak je pilové ostrie zovreté, mdze sa
vysunut alebo spatne odrazit od obrobku pri
opatovnom spusteni pily.
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Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu. Velké
panely sa zvykna prehybat viastnou vahou.
Podpory treba umiestnit pod panel na oboch
stranach do blizkosti linie rezu a do blizkosti
okraja panela.

[/ 0 U \J

Aby nedoslo k spatnému narazu, podoprite
dosku alebo panel v blizkosti rezu.

2!

[

Nepodpierajte dosku alebo panel d'aleko od rezu.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené ostria
vytvaraju Uzky zarez, ¢o spdsobuje nadmerné
trenie, zovretie ostria a spatny naraz.
Uzamykacie packy nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria
poc€as rezania pohne, mdze spdsobit zovretie a
spatny naraz.

Maximalnu pozornost’ venujte pri rezani do
existujucich stien alebo inych zakrytych ploch.
Prenikajuca ¢epel moéze prerezat predmety s
dosledkom spatného narazu.

VZDY drite nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nepokladajte ruku €i prsty za pilu. Ak
doéjde k spatnému narazu, pila by mohla lahko
odsko¢it dozadu na vaSu ruku, ¢o by mohlo
spoOsobit vazne telesné poranenie.



17.

Nikdy pilu nepritlacajte. Tlaéte pilu dopredu
takou rychlostou, aby ostrie rezalo bez
spomalenia. Pritiaéanim pily vznikne
nerovnomerny rez, znizi sa presnost a hrozi
mozny spatny naraz.

Funkcia spodného krytu

18.

19.

20.

21.

22.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte dolny kryt,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa
dolny kryt nepohybuje volne a nezatvara sa
ihned'. Nikdy neupinajte ani neupeviiujte doiny
kryt v otvorenej polohe. Ak vam pila nechtiac
spadne, dolny kryt sa mdze ohnut. Nadvihnite
dolny kryt pomocou zatahovacej rukovate a
skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a nedotyka sa
ostria ani Ziadnej inej Casti pri vSetkych reznych
uhloch a hibkach.

Skontrolujte funkénost’ pruziny dolného krytu.
Ak kryt a pruzina nefunguju spravne, pred
pouzitim ich treba opravit. Dolny kryt mbéze
fungovat lenivo, ked ma poskodené &asti, lepkavé
uloZeniny alebo nanosy.

Dolny chrani¢ treba zatiahnut’ manualne len pri
Specialnych rezoch, ako su ,zapichovacie
rezy“ a ,zlozené rezy“. Nadvihnite dolny
chrani¢ pomocou zatahovacej rucky a pri
preniknuti ¢epele do materialu uvorlnite doiny
chranig. Pri vSetkych ostatnych spdsoboch pilenia
by mal dolny chrani¢ fungovat automaticky.

Pred tym, ako pilu polozite na stél alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i dolny kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujice sa ostrie spdsobi spatny
pohyb pily, priom prereze vSetko, €o jej bude stat’
v ceste. Majte na paméti €as, ktory trva ostriu, kym
sa zastavi po uvolneni spinaca.

Ak chcete skontrolovat’ spodny kryt, otvorte
ho rukou, nasledne ho uvofnite a sledujte
zatvarane krytu. Taktiez skontrolujte, Ze
zat'ahovacia rukovat sa nedotyka skrine
naradia. Ponechanie &epele bez ochrany je
VELMI NEBEZPECNE a méze viest k vaznym
osobnym poraneniam.

Dopliiujuce bezpecnostné vystrahy

23.

Zvlast budte opatrni pri rezani vihkého dreva,
tlakom spracovaného stavebného dreva alebo
dreva obsahujuceho hrée. Zachovavajte hladky

53

posuv ndradia bez zniZovania rychlosti Cepele,
aby ste predisli prehrievaniu hrotov ¢epele.

24. Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa cepel pohybuje. Pred uchopenim
rezaného materialu pockajte, kym sa cepel
nezastavi.Cepele sa po vypnuti otagaju.

25. Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, €i
na stavebnom dreve nie su klince a pripadne
ich odstrarite.

26. Sirsiu éast’ zakladne pily poloZte na tu éast’
obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Priklad
- obr. 1 ukazuje SPRAVNY spésob odrezania
konca dosky a obr. 2 ukazuje NESPRAVNY
sposob. Ak je obrobok kratky alebo maly,
upnite ho svorkou. KRATKE KUSY NIKDY
NEDRZTE V RUKE!

Fig. 1

Fig. 2

27. Pred odtiahnutim nastroja po vykonani rezu
vzdy pockajte, kym sa dolny kryt nezatvori a
ostrie sa uplne nezastavi.

28. Nikdy neskusSajte pilit s kotuc¢ovou pilou
uchytenou vo zveraku hore nohami. To by
mohlo spdsobit’ zavazné nehody, lebo je to
velmi nebezpecné.
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Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

29.

30. Ostria nezastavujte boénym tlakom na pilové
ostrie.

Vzdy pouzivajte ostria odporic¢ané v tomto
navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.

Ostrie udrziavajte ostré a ¢isté. Guma a Zivica z
dreva stvrdnuté na ostriach spomaluju pilu a
zvy$uju riziko moznosti vzniku spatného narazu.
Ostrie udrziavajte Cisté - najskdr ho vyberte z
nastroja, potom ho vycistite odstrafiovaéom gumy
a Zzivice, horticou vodou alebo petrolejom. Nikdy
nepouzivajte benzin.

Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachovu
masku a ochranu sluchu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

31.

32.

33.

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

/\POZOR:
Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiahnite
paku.

Uvolnite paku na pravitku hibky a posufite podlozku

nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu
zabezpecte podlozku dotiahnutim paky.
Cistejsie a bezpeénejsie rezy dosiahnete takym

nastavenim hibky rezu, aby pod obrobkom pre&nieval len
jeden zub. Pouzivanie spravnej hibky rezu pomaha
znizit pripadné nebezpe&né SPATNE NARAZY, ktoré
mozu spdsobit zranenie os6b.

Skosené rezanie

Fig.2

Fig.3

Uvolnite prednd packu a zadnu kridlovi maticu.

Naklonenim nastavte pozadovany uhol (0° — 50°), potom
packu a kridlovd maticu bezpecne dotiahnite.

Fig.4

Pri presnom 45° reze pouzite doraz 45°. Pre Ukosovy rez
(0° — 45°) uplne otocte doraz v smere hodinovych
ruciciek a proti smeru hodinovych rugciciek pre ukosové
rezy 0° — 50°.

Zameriavanie

Fig.5

Priame rezy dosiahnete vyrovnanim polohy 0° na
prednej strane podlozky s vasou liniou rezu. Ukosové

rezy pod uhlom 45° dosiahnete vyrovnanim s polohou
45°. Poloha horného vodiaceho prvku je nastavitelna.
Zapinanie
Fig.6
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Aby nedochadzalo k ndhodnému vytiahnutiu spustacieho
spina¢a, nachadza sa tu odomykacie tlagidlo. Nastroj
spustite stlatenim uzamykacieho tlacidla a potiahnutim
spustacieho tladidla. Zastavite ho uvolnenim spinaca.
Nevytiahnite silno packu vypinata bez potiahnutia
odomykacej packy. Méze to spdsobit zlomenie vypinaca.



Pro Model HS6101, HS7101
Zapnutie ziarovky

APOZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.

Fig.7
Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator. Indikator
svieti, kym nastroj neodpojite.

POZNAMKA:

Na utretie necistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchu handri¢ku. Davajte pozor, aby ste $oSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.

Na Ccistenie skla Ziarovky nepouzivajte benzin,
riedidlo ani podobné latky. Uvedené latky poSkodia
sklo Ziarovky.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vybratie alebo vlozenie pilového kotuca

APOZOR:
Uistite sa, Ze kotu¢ je vloZzeny tak, aby zuby
smerovali k prednej ¢asti nastroja.
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kluce spolo¢nosti Makita.
Fig.8
Pri vyberani kotuca stlatte postvacovy uzaver tak, aby
sa kotu¢ nemohol otacat a prislusnym kfd¢om uvolnite
skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru hodinovych
ruciciek. Potom vyberte skrutku so Sesthrannou
hlavou, vonkajsiu prirubu a kotu¢.
Pre naradie s vnatornou prirubou na reznu ¢epel' s
priemerom otvoru 15,88 mm
Fig.9
Vnutornd prirubu namontujte na montazny hriadel tak,
aby jej strana s preliacinou smerovala von a nasledne
nasadte reznu cepel, vonkajSiu prirubu a Sesthrannu
skrutku.
SESTHRANNU SKRUTKU UTIAHNITE DOKLADNE V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.
Pre naradie s vnatornou prirubou na reznu ¢epel s
priemerom otvoru inym ako 15,88 mm

Fig.10

Vnutorna priruba ma vycnelok uréitého priemeru na
svojej jednej strane a vyénelok iného priemeru na druhej
strane. Vyberte spravnu stranu kde vyénelok dobre
zapadne do otvoru na reznej ¢epeli.

V dalSom namontujte prirubu na montazny hriadel, a to
tak, aby spravna strana s vy€nelkom na vnutornej
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prirube smerovala von; nasledne nasadte reznu Cepel a
vonkajsiu prirubu.

SESTHRANNU SKRUTKU UTIAHNITE DOKLADNE V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.

/A\POZOR:
Davajte pozor, aby vycnelok ,a“ sa vnutornej
prirube smerujuci von dosadol do otvoru ,,a“ na
reznej ¢epeli. Namontovanie ¢epele na nespravnu
stranu méZe mat za nasledok nebezpecéné vibracie.
Fig.11
Pri vymene kotuca je potrebné tiez vygistit horny a dolny
pilovy kryt od nahromadenych pilin. Okrem toho je vSak
potrebné pred kazdym pouzitim skontrolovat prevadzku
dolného krytu.

Uskladnenie Sest’hranného francuzskeho
klaca

Fig.12

Ak Sesthranny francuzsky kl'd¢ nepouzivate, uskladnite
ho podfa obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Pripojenie vysavaca
Fig.13

Fig.14

Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysavac
Makita. Pomocou skrutiek namontujte prachovu hubicu
na nastroj. Potom podla obrazka pripojte k prachovej
hubici hadicu vysavaca.

PRACA

/A\POZOR:
Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii.
Tla¢enim alebo kratenim nastroja sa prehreje
motor a vzniknd nebezpecné narazy, ktoré mézu
spOsobit vazne zranenie.
Vzdy pouzivajte prednul rukovat a zadnu rukovat a
nastroj pri praci drzte pevne oboma rukami za
prednu i zadnu rukovat'.
Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a
zadna rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve
drzadla. Ak obidvomi rukami drzite pilu, nemozete si ich
porezat. Nastavte predlozku na obrobok tak, aby sa pri
rezani nedotykala koti¢a. Potom zapnite nastroj a
pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost. Teraz
nastroj len posuvajte vpred po povrchu obrobku,
postupujte plynulo az do skongenia pilenia.
Cisty rez dosiahnete, ked bude va$a linia rezu priama a
rychlost rezania jednotna. Ak rez nedodrziava vasu
predpokladan liniu rezu, nesnazte sa otocit alebo tlacit
nastroj spat do linie rezu. Kotu¢ sa méze zadriet a
sposobit nebezpecné narazy a pripadné vazne zranenie.
Uvolnite spinag, pockajte, kym sa kotu¢ zastavi a potom
odtiahnite nastroj. Znovu nasmerujte nastroj na novud
liniu rezu a zacénite rezat znovu. Snazte sa vyhnut
polohovaniu, ktoré spdsobi, Ze operator je vystaveny



trieskam a pilinam odletujucim z pily. Pouzivajte
ochranu o¢i, zvy$i sa vasa ochrana pred zranenim.

Fig.15

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
(vodiaca linka)

Fig.16

Pomocou pravitka na pozdiZne rezanie mézete robit
vynimo¢ne presné priame rezy. Pohodlne posuvajte
pravitko pri strane obrobku a svorkou na prednej strane
podlozky ho zaistite v polohe. Pomocou neho je mozné
urobit opakované rezy s jednotnou Sirkou.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Nastavenie presnosti rezu 0° a 45°

(vertikalny a 45° rez)

Fig.17

Fig.18

To nastavenie bolo uskutocnené v zavode. Ak je vSak
vypnuté, nastavte nastavovacie skrutky prisluSnym
kla€om pri kontrole 0° alebo 45° uhla kotu¢a k podlozke
pomocou trojuholnikového pravitka, prilozného uholnika
atd.

Nastavenie rovnobeznosti

Fig.19

Rovnobeznost ¢epele a zakladne bola nastavena pocas
vyroby. Ale ak nastavena nie je, mdzZete ju nastavit
nasledujucim postupom.

Utiahnite vSetky packy a skrutky. Mierne uvolnite skrutku,
ako je to znazornené na obrazku. Pri otvoreni dolného
chranica posunte zadnu c&ast =zakladne tak, aby
vzdialenost A a B boli rovnaké. Po Uprave znova
utiahnite skrutku. Vykonajte skuSobny rez, aby ste
dosiahli rovhobeznost'.

Vymena uhlikov

Fig.20

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si€asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.
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Fig.21

Po vymene kefiek nasadte a zapracujte kefky spustenim
nastroja bez zatazenia na dobu priblizne 10 minat. Potom
skontrolujte naradie v prevadzke a fungovanie elektrickej
brzdy pri uvolneni vypinaca. Pokial elektricka brzda
nefunguje spravne, nechajte naradie opravit v servisnom
stredisku spolo¢nosti Makita.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
osOb. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Pilové kotuce
Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie (vodiaca
linka)
Vodiaca lista
Adaptér vodiacej listy
Sesthranny franctizsky klté

Kib

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného

prislu§enstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa 9-2. Vnitfni pfiruba 13-2. Sroub
2-1. Predni packa 9-3. Pilovy list 14-1. Odsavac prachu
3-1. Zadni kfidlova matice 9-4. Vnéjsi pfiruba 14-2. Hadice
4-1. Doraz 9-5. Sroub s estihrannou hlavou 16-1. Upinaci packa
5-1.0° poloha 10-1. Hridel 16-2. Podélné pravitko (Vodici pravitko)
5-2.45° poloha 10-2. Vnitni pfiruba 17-1. Sefizovaci $roub pro 0°
5-3. Ryska fezani 10-3. Pilovy list 17-2. Regulacni $roub pro 45°
5-4. Sroub 10-4. Vnéjsi pfiruba 18-1. Trojuhelnikové pravitko
6-1. Spoust’ 10-5. Sroub s $estihrannou hlavou 19-1. Zakladna
6-2. Odjistovaci tlacitko 11-1. Prstenec 19-2. Sroub
7-1. Pracovni osvétleni 11-2. Vnitfni pfiruba 19-3. Pilovy list
8-1. Imbusovy kli¢ 11-3. Pilovy list 20-1. Mezni znacka
8-2. Povolit 11-4. Vnéjsi pfiruba 21-1. Sroubovak
8-3. Utahnout 11-5. Sroub s Sestihrannou hlavou 21-2. Vicko drzéku uhliku
8-4. Zamek hridele 12-1. Imbusovy kli¢
9-1. Hfidel 13-1. Prachova hubice
TECHNICKE UDAJE
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Prameér listu 165 mm 190 mm
pod uhlem 0° 54,5 mm 67 mm
Max. hloubka fezu pod Ghlem 45° 39,5 mm 48,5 mm
pod uhlem 50° 35,5 mm 43,5 mm
Otacky naprazdno (min’w) 5500
Celkova délka 297 mm 310 mm
Hmotnost netto 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE078-1
Ugel pouziti

Naradi je ureno k provadéni podélnych a pfi¢nych
pfimych fezd nebo Uhlovych pokosovych fezli do dieva
pfi pevném kontaktu s obrobkem. P¥i pouziti vhodnych

pilovych kotoucu Ize fezat také hlinik.
ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

P¥i spinani elektrickych pfistroji mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,32 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym

jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENGQ05-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
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Model HS6100,HS6101

Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model HS7100,HS7101

Hladina akustického tlaku (L,a): 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Model HS6100,HS6101

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anhw): 2,5 m/s? nebo méné



Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (an m): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (an, w): 2,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

. Emise vibraci béhem skutecného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Okruzni pila
€. modelu/ typ: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho
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GEAO010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potirebu.

si

GEB013-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
OKRUZNI PILE

Postupy pf¥i fezani

1. NEBEZPECI: Nepfiblizujte ruce k pracovni
oblasti ani ke kotouci. Druhou ruku drzte na
pomocném drzadle nebo krytu motoru.
Pfidrzovanim pily obéma rukama zamezite
poranéni rukou.

2. Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil. Kryt vas
nechrani pred dotykem kotouce z dolni strany.

3. Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod
dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub
pilového kotouce.

4. Nikdy nedrzte fezany dil v rukou ani si jej
nepokladejte na nohy. Uchytte dil ke stabilni
podlozce. Je dUleZité zajistit fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozZeni téla,
zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

Typické vyobrazeni spravného drzeni rukou, podepreni
dilu a vedeni napajeciho kabelu (je-li pouzit).

5.  P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
nastroje se skrytym elektrickym vedenim nebo
s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické



naradi pouze za izolované casti drzadel.
Kontakt s vodi¢em pod napétim prenese proud do
nechranénych kovovych ¢asti nafadi a obsluha
mUze utrpét uraz elektrickym proudem.

Pfi podélném Fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak
presnost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.
Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat vystfedné a zpusobi ztratu
kontroly nad nastrojem.

Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Sroub kotouce. Podlozky a Sroub
kotouce jsou navrzeny specialné pro tuto pilu a
zajistuji optimalni funkci a provozni bezpeénost.

Zpétny raz a souvisejici varovani

Zpétny raz je nahla reakce na skiipnuty, zachyceny
nebo nespravné sefizeny pilovy kotou€, ktera
zpusobuje nekontrolované zvednuti pily z dilu a
jeho vrzeni smérem k obsluze.

Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen
uzavienim spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti
smérem k obsluze.

Pokud se kotou¢ v fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zarezat
do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde ke zvednuti
kotou€e ze spary a vrhnuti nastroje smérem o
obsluze.

Zpétny raz je disledkem $patného pouziti pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.

9.

10.

1.

Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte
tak, abyste byli schopni odolat silam
vznikajicim pfi zpétném razu. Télo udrzujte na
strané od nastroje. NestOjte pfimo za
kotoucem. Zpétny raz by mohl zpUsobit vrhnuti
pily zpét. Pokud pracovnik pfijme odpovidajici
opatfeni, je schopen kontrolovat sily vznikajici pfi
zpétném razu.

Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte pilu bez pohybu v materialu,
dokud se kotoué¢ uUpIné nezastavi. Nikdy pilu
nevytahujte z materidlu ani jej netahejte
smérem zpét, je-li v pohybu kotoué. V

opacném pripadé muze dojit ke zpétnému razu.

Zjistéte pficinu vaznuti kotouCe a pfijméte
odpovidajici napravna opatreni.

Spoustite-li pilu opakované v dilu, umistéte
pilovy kotou¢ do stiedu drazky a zkontrolujte,
zda zuby kotouce nejsou zakousnuty do
materialu. Pokud pilovy kotou¢ vazne, mize se
pfi opakovaném spusténi pily zvednout nebo
vystrelit z dilu.
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12.

Velké desky podeprete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci provéSovat se
svoji vlastni vahou. Podpéry je nutno umistit pod
panel na obou stranach v blizkosti ryzky fezu a
okraje desky.

[/ 0 U \J

Podepienim desky nebo panelu v blizkosti
fezu zamezite zpétnému razu.

2!

[

Desku nebo panel nepodpirejte ve
vétsi vzdalenosti od fezu.

15.

16.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostfené nebo nespravné nastavené
kotouCe fezou Uzkou drazku, ¢imz dochazi k
nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce a zpé&tnému
razu.

Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky a
ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné
nastaveni kotouce, kotou¢ mize vaznout a mize
vzniknout zpétny raz.

Pfi fezani do stavajicich stén ¢&i jinych
neprehlednych mist zachovavejte zvySenou
opatrnost. Vy¢nivajici kotou¢ se mize zafiznout
do pfedmétu, jez mohou zpusobit zpétny raz.
Nastroj VZDY drite pevné obéma rukama.
NIKDY neumist'ujte ruce nebo prsty za pilu.
Dojde-li ke zpétnému razu, mGze pila snadno
odskocit smérem zpét pres vase ruce a zpUsobit
vam tak vazné poranéni.



17.

Pfi praci s pilou nikdy nevynakladejte
priliSnou silu. Pilu tlaéte vpred tak, aby kotouc¢
fezal bez zpomalovani. Pfili§ silny tlak maze
zpuUsobit nerovné fezy, ztratu presnosti a moznost
vzniku zpétného razu.

Funkce dolniho krytu

18.

19.

20.

21.

22.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fadné
uzavieni dolniho krytu. S pilou nepracujte,
pokud se dolni kryt nepohybuje volné a
okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte dolni kryt v oteviené poloze.
Pokud pilu ndhodné upustite, mtze se dolni kryt
ohnout. Zatahovacim drzadlem zvednéte dolni
kryt a ujistéte se, zda se kryt voIné pohybuje a zda
se ve vSech uUhlech a hloubkach fezu nedotyka
kotouc€e ani zadné jiné ¢asti naradi.

Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pfed zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohyboval pomalu z divodu
poskozenych dilt, lepkavych usazenin nebo
nahromadéni odpadniho materialu.

Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezi, jimiz jsou napfiklad
»zapichovaci“ ¢&i ,kombinované fezy*“.
Zvednéte dolni kryt pomoci zatahovaciho
drzadla. Jakmile kotou¢ vejde do materialu,
musi byt dolni kryt uvolnén. Pfi vSech jinych
typech fezani by mél dolni kryt pracovat
automaticky.

Pfed polozenim pily na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotou€. Nechranény dobihajici kotou¢
zpusobi pohyb naradi smérem zpét, pfi némz pila
pofeze cokoli se ji dostane do cesty. Dejte pozor,
nebot po uvolnéni spinace se kotou¢ zastavi az za
urcitou dobu.

Chcete-li provést kontrolu dolniho krytu,
oteviete dolni kryt rukou a pust'te jej — sledujte
pfitom zavirani krytu. Zkontrolujte také, zda se
zatahovaci drzadlo nedotyka plasté naradi.
Ponechani  kotouée nekrytého je VELMI
NEBEZPECNE a mize vést k vaznym zran&nim.

Dals$i bezpe€nostni upozornéni

23.

24.

25.

26.

Pri fezani vihkého dfeva, tlakové
impregnovaného reziva nebo sukovitého dreva
pracujte se zvySenou opatrnosti. Naradi vedte
do fezu plynule, aby se pohyb pracovniho nastroje
nezpomaloval a nedochéazelo k pfehtivani bfitu.
Neodebirejte ufezany material, pokud se
kotou¢ otaci. Pred uchopenim ufezaného
materialu pockejte, az se kotou¢
zastavi.Kotou¢ po vypnuti naradi jesté dobiha.
Nerezte hrebiky. Pred zahajenim fezani
zkontrolujte a odstraiite z dieva vSechny
pripadné hrebiky.

Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu éast dilu,
ktera je pevné podeprena a nikoliv na cast,
ktera po provedeni fezu odpadne. Pfiklad na
obrazku 1 ilustruje SPRAVNY zptisob odiezani
konce desky a obrazek 2 NESPRAVNY zplisob.
Pokud je dil kratky nebo maly, upnéte jej.
NIKDY NEDRZTE KRATKE DILY RUKOU!

Fig. 1
Fig. 2 /
b,
J NEs
N "~/
N
27. Pred odlozenim naradi po dokonéeni fezu se

28.
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presvédcte, zda se dolni kryt zaviel a zda se
kotouc¢ uplné zastavil.

Nikdy se nepokousejte fezat okruzni pilou
uchycenou vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpecny a muze
zpusobit vazné nehody.
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Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Nezastavujte pilové kotouée vyvinutim
postranniho tlaku.

Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
pfiru¢ce. Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce.
Rezaci kotoué udrzujte v naostfeném stavu a
Cistoté. Smula a pryskyfice zatvrdnuta na kotouci
pilu zpomaluje a zvySuje potencialni nebezpedi
zpétného razu. Pfi ¢isténi kotou€ nejprve vyjméte
z naradi a pak jej vycistéte prostfedkem k
odstrariovani smuly a pryskyfice, horkou vodou
nebo petrolejem. Nikdy nepouZivejte benzin.

PFi pouzivani nastroje noste protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

29.

30.

31.

32.

33.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
/\POZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
packu.
Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presurite zakladnu nahoru nebo doli. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.
nastavte hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevy¢nival
vice nez jeden zub listu. Pouziti spravnych hloubek fezu
pomaha omezovat nebezpe&i ZPETNYCH RAZU, které
mohou zpUsobit zranéni.
Sikmé fezani
Fig.2
Fig.3
Povolte predni packu a zadni kfidlovou matici.
Sklopenim nastavte pozadovany uhel (0-50°) a pevné
dotahnéte packu i kiidlovou matici.
Fig.4
Pfi provadéni pfesnych fezli pod Uhlem 45° pouzijte
zarazku pro Uhel 45°. Pii Ukosovém fezu (0—45°) otocte
zarazku zcela doprava a natocte ji vlevo pro ukosové
fezy 0-50°.
Zamérovani
Fig.5
Pfi pfimych fezech vyrovnejte 0° polohu na pfedni strané
zakladny s ryskou vyznacujici fez. Pfi provadéni
ukosovych 45° fezl vyrovnejte fez s 45° polohou. Poloha
horniho voditka je nastavitelna.

Zapinani

Fig.6

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjistovaci tlacitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Za spinaci packu netahejte pfili$ silng, aniz byste zatahli
za odjistovaci packu. Mohlo by dojit k poSkozeni spinace.



Pro Model HS6101, HS7101
Rozsviceni svétla

APOZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Fig.7
Svétlo se rozsviti pfi pfipojeni nastroje k elektrické siti.
Svétlo zustane svitit, dokud neni nastroj odpojen od
elektrické sité.

POZNAMKA:
- K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla

neposkrabali, mUze se tim zmens$it jeho svitivost.
PFi Cisténi skla svétla nepouzivejte benzin, fedidlo
ani zadnou podobnou latku. Pouziti takovych latek

sklo poskodi.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace pilového kotouce

APOZOR:
Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na pfedni
strané nastroje smérovaly zuby nahoru.
P¥i instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze kli¢
Makita.
Fig.8
PFi demontazi listu stisknéte zamek hfidele tak, aby se
list neotacel, a poté pomoci klic¢e povolte Sroub s
Sestihrannou hlavou proti sméru hodinovych rucicek.
Nasledné demontujte Sroub s Sestihrannou hlavou,
Pro naradi s vnitfni pfirubou pro pilové kotouce s
primérem otvoru 15,88 mm
Fig.9
Na hfidel nasadte vnitfni pfirubu zapu$ténou c&asti
smérem ven a pak nasadte pilovy kotou€, vnéjsi pfirubu
a imbusovy Sroub.
NEZAPOMENTE PEVNE DOTAHNOUT (VPRAVO)
IMBUSOVY SROUB.
Pro naradi s vnitini pfirubou pro jiné pilové kotouce
nez s otvorem o priuméru 15,88 mm
Fig.10
Vnitfni pfiruba ma na jedné strané osazeni urcitého
prdméru a na druhé strané osazeni jiného priméru.
Zvolte spravnou stranu, jejiz osazeni dokonale zapadne
do otvoru pilového kotouce.
Potom vnitfni pfirubu nasadte na hfidel tak, aby spravna
strana osazeni vnitini pfiruby sméfovala ven a nasadte
pilovy kotou¢ s vnéjsi pfirubou.
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NEZAPOMENTE PEVNE DOTAHNOUT (VPRAVO)
IMBUSOVY SROUB.

/A\POZOR:

. Zajistéte, aby osazeni ,a“ wvnitfni pfiruby
umisténé smérem ven dokonale zapadlo do
otvoru ,a“ pilového kotouce. Nasazeni kotouce
na chybnou stranu muze zpusobit nebezpecné
vibrace.

Fig.11

Pfi vyméné kotouce rovnéz nezapomerite ocistit horni a
dolni kryt kotou€e od usazenych pilin. Provedeni téchto
krokt vSak neznamend, Ze Ize pfed kazdym pouzitim
zanedbat kontrolu funkce dolniho krytu.

Ulozeni imbusového klice

Fig.12
Neni-li pouzivan, uloZte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Pripojeni odsavace prachu
Fig.13

Fig.14

K zajisténi Cistoty béhem Fezani pfipojte k nastroji
odsava¢ prachu Makita. Pomoci $roubl k nastroji
pfipevnéte prachovou hubici. Poté k prachové hubici
pfipojte hadici odsavace prachu, jak je ilustrovano na
obrazku.

PRACE

/A\POZOR:

Nastroj zlehka posunujte dopfedu po pfimé rysce.

Pokud na nastroj budete tlacit nebo jej zkroutite,

dojde k prehfati motoru a nebezpenému

zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni.

Vzdy pouzivejte pfedni drzadlo i zadni rukojet a pfi

praci timto zplisobem naradi pevné drzte.
Uchopte pevné nastroj. Nastroj je vybaven pfedni rukojeti
a zadnim drzadlem. Pouzijte oboji k pevnému uchopeni
nastroje. Budete-li pilu drZzet obéma rukama, nemuizete si
ruce porfezat kotouc¢em. Ustavte zakladnu na fezany dil
bez toho, aby doslo ke kontaktu s kotou¢em. Poté nastroj
zapnéte a pockejte, dokud kotou¢ nedosahne plnych
otacek. Nyni jednoduSe posunujte nastroj dopfedu po
povrchu dilu. UdrZujte jej rovné a pomalu posunuijte az do
ukonéeni fezu.
Chcete-li dosahnout Eistych fezu, udrzujte pfimou drahu
fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez
nesleduje pfesné drahu zamysleného fezu, nepokousejte
se o oto€eni nebo nasilné presunuti nastroje zpét na rysku
fezu. V opacném pfipadé by mohlo dojit k ohnuti kotouce,
nebezpeénému zpétnému razu a potencialnimu vaznému
poranéni. Uvolnéte spinac, pockejte na zastaveni kotouce
a poté nastroj vytahnéte. Ustavte nastroj na novou drahu
fezu a zahajte fez znovu. Pokuste se vyvarovat takového
umisténi nastroje, pfi kterém je obsluha vystavena tfiskam



a pilinam vyletujicim z pily. Pfedejdéte poranéni pouzitim
ochrany o¢i.

Fig.15

Podélné pravitko (Vodici pravitko)

Fig.16

Praktické podélné pravitko vam umozni provadét
mimofadné presné pfimé fezy. Podélné pravitko
jednoduse presurite az tésné ke strané obrobku a
upinaci packou na predni Casti zakladny jej zajistéte v
pozadované poloze. Pravitko rovnéZz umozriuje
opakované fezy stejné Sirky.

UDRZBA

APOZOR:
NeZz zacCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Nastaveni presnosti pro 0° a 45° fez
(svisly 45° fez)
Fig.17

Fig.18

Toto nastaveni bylo provedeno pfi vyrobé. Pokud vSak
neni spravné, otacejte imbusovym kli¢em stavécimi
Srouby a pfitom trojuhelnikovym pravitkem ¢&i pfiloznym
Uhelnikem kontrolujte 0° nebo 45° uhel kotouce
vzhledem k zakladné.

Sefizeni rovnobéznosti

Fig.19

RovnobéZnost kotouce a zakladny byla nastavena pfi
vyrobé. Jestlize je v8ak nespravna, muzete ji sefidit
nasledujicim postupem.

Ujistéte se, zda jsou dotazeny vS8echny packy a Srouby.
Podle obrazku pomalu povolte $roub. Pfi otevirani
dolniho krytu presurite zadni stranu zakladny tak, aby
byly vzdalenosti A a B stejné. Po sefizeni dotahnéte
Sroub. Provedte zkuSebni fez a zkontrolujte spravnost
rovnobéznosti.

Vyména uhlikd

Fig.20

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znadku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
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Fig.21

Po vyméné uhliku zapojte naradi do sité a spusténim asi
na 10 minut bez zatiZzeni nechte uhliky zabé&hnout.
Potom zkontrolujte zafizeni za chodu a po uvolnéni
spousté ovéfte funkci elektromagnetické brzdy. Jestlize
elektromagneticka brzda nepracuje spravné, nechte
naradi opravit v autorizovaném servisnim stfedisku
Makita.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba C&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mulze hrozit nebezpec€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni
stfedisko firmy Makita.
- Pilové kotouce
Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Vodici kolejnice
Adaptér vodici kolejnice
Imbusovy kli¢
Spojka

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
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