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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung
(Bild 1-3, 6-8, 11-14, 16)
Séagetisch
Séageblattschutz
Schiebestock

Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage
Parallelanschlag, komplett
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-/ Ausschalter mit Not-Aus Kappe
12 Exzenterhebel

13 GummifuB

14 Queranschlag-Schiene
15 Schraube

16 Absaugadapter

17 Senkkopfschraube

18 Loch (Spaltkeil)

19 Befestigungsschraube

O©CoOoO~NOOTLA~WN =
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20 Schraube

21 Fahrgestell

22 Skala

23 Parallelanschlag-Schiene
24 Halter

25 Schlitz

26 Schraube

27 Schlitz

28 Fuhrungsschiene

29 Standbein

30 Querstrebe

31 Langsstrebe

32 Standbein A

33 Werkzeug fur Sdgeblattwechsel
34 Werkzeughaken

35 Absaugschlauch

36 Innensechskantschlissel
37 Ringschlissel 13/19mm
38 Gabelschlissel

39 Tischverlangerung

40 Absaugadapter 96mm

41 Halter fir Absaugschlauch
42 Handgriff

43 Strebe fur Tischverlangerung

Sechskantschraube
Innensechskantschraube
Unterlegscheibe

Mutter (selbstsichernd)
Senkkopfschraube
Mutter

Madenschraube

Bugel

Q"o o0 oL

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
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® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Séageblattschutz

Schiebestock

Parallelanschlag

GummifuB3 (4x)

Queranschlag — Schiene
Fahrgestell

Parallelanschlag - Schiene
FlUhrungsschiene (2x)
Standbein A (1x)

Querstrebe (2x)

Langsstrebe (2x)

Standbein (3x)

Werkzeug fur Sageblattwechsel
Werkzeughaken
Absaugschlauch
Innensechskantschlissel
Ringschliissel 13/19mm
Gabelschlissel
Tischverlangerung
Absaugadapter 96mm

Halter fir Absaugschlauch
Handgriff (2x)

Strebe fir Tischverlangerung (2x)
Schiebeblock (ohne Abbildung)
Montagematerial
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art durfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sé&geblatter) verwendet wer-
den. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-

dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-

weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-

hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-

ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-

che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Séageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

e Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehodrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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4. Technische Daten

Wechselstrommotor............ccccceeueee. 230V ~ 50Hz
Leistung P.....cccoociiiiiiien. S2 20 min 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl ng ..o 2950 min™!
Hartmetallsageblatt.......... @315x @ 30x3,0mm
Anzahl der ZAhne..........ccceeveeeviiiiiiiee e 40
TischgroBe ....cccovovvvveeiiieeceieee, 800 x 550 mm
Tischverlangerung ..........cocceveveene 800 x 400 mm
Schnitthbhe max. .......ccoceeviieevienene 85 mm/90°
.......................................................... 52 mm/ 45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0 -85 mm

Ségeblatt schwenkbar .. ....stufenlos 0° - 45°

max. Werkstlickbreite............ccooovveeeiiiiinn. 1,6m
Absauganschluss ... ....36/@96 mm
GeWICht ..o ca.54 kg
SChUtZKIASSE: ....c.vviiviiiiieiie e |
Dicke des Spaltkeils:.........cccccvereerieeninen. 2,6 mm

Einschaltdauer:

Die Einschaltdauer S2 20 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
nur fur die auf dem Datenschild angegebene Zeit
(20 min) dauernd belastet werden darf. Andern-
falls wirde er sich unzulassig erwarmen. Wah-
rend der Pause kuhlt sich der Motor wieder auf
seine Ausgangstemperatur ab.

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 1870-19 ermittelt.

Betrieb

Schalldruckpegel L ..o, 95,3 dB(A)
Unsicherheit K ... 4dB
Schallleistungspegel L, .......covvennvee. 106,8 dB(A)
Unsicherheit K, ......coooooveiiiiiiii 4dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Kor-
relation zwischen Emissions- und Immissionspe-
geln gibt, kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet
werden, ob zuséatzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den
derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Im-
missionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten
die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
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benachbarten Vorgéngen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschéatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

® Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

e Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberprufen

e Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

e  Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muf frei laufen kénnen.

21.09.2016
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© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

* Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

6. Montage

Gefahr! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1 Montage des Untergestells (Abb. 1a, 2a-e,
3a-b,4-6)

Gefahr! Beachten Sie das Maschinengewicht

und nehmen Sie falls notwendig eine weitere Per-

son zur Hilfe.

* Drehen Sie die Tischkreissédge um und legen
Sie die Sage auf den Boden oder eine andere
Arbeitsunterlage. Hinweis! Legen Sie zwi-
schen Tischoberflache und Unterlage zwei
Kantholzer, damit der Giberstehende Spaltkeil
der Sage nicht beschadigt wird.

® Verschrauben Sie die Standbeine (29)
und das Standbein (32) mit den Sechs-
kantschrauben (a), Unterlegscheiben (c) und
Muttern (d) locker am Sagetisch.

* Das mit (A) gekennzeichnete Standbein
(32) muss an der vorderen linken Ecke des
Tisches befestigt werden, darin wird der Ein-
Ausschalter (11) befestigt.

® Verschrauben Sie gleichzeitig die beiden
FlUhrungsschienen (28) vorne und seitlich am
Tisch. Verwenden Sie dazu die Innensechs-
kantschrauben (b) und Muttern (d).

® Verschrauben Sie die GummifiBe (13) mit
den Senkkopfschrauben (e) und Muttern (f)
an den Standbeinen

® Verschrauben Sie den Absaugadapter (40)
an der Maschine.

® Verschrauben Sie die Querstreben (30) und
Langsstreben (31) mit Schrauben (a), Un-
terlegscheiben (c) und Muttern (d) an den
Standbeinen. Achten Sie darauf dass die
Bohrungen in den montierten Querstreben
und Langsstreben nach oben zeigen, fur spa-
tere Montage der Tischverlangerung (s. 6.2).

* Befestigen Sie die Anschlussleitung mit dem
Bugel (h) am Maschinengestell.

* Drehen Sie die Maschine so dass sie auf den
Standbeinen steht und ziehen Sie dann alle
Schraubverbindungen fest.

6.2 Montage fiir Handgriffe, Werkzeughaken,
Ein- Ausschalter , Fahrgestell und Tisch-
verldngerung (Bild 1a, 3a, 3b, 4-7)

® Verschrauben Sie Handgriffe (42) und den
Werkzeughaken (34) an den vorderen Stand-
beinen

® Ziehen Sie die Schraubverbindungen der
Flhrungsschienen fest.

® Verschrauben Sie den Ein- Ausschalter (11)
mit den Madenschrauben (g) am Standbein
(32)

® Verschrauben Sie das Fahrgestell (21) mit
den Sechskantschrauben (a), Unterleg-
scheiben (c) und Muttern (d) an den hinteren
Standbeinen.

e Verschrauben Sie die Streben (43) mit den
Sechskantschrauben (a), Unterlegscheiben
(c) und Muttern (d) an der Tischverlangerung
(39)

® Verschrauben Sie die Tischverlangerung (39)
mit den Sechskantschrauben (a), Unterleg-
scheiben (c) und Muttern (d) am Sagetisch
(1)

e Verschrauben Sie die Streben (43) mit den
Sechskantschrauben (a), Unterlegscheiben
(c) und Muttern (d) an der hinteren Querstre-
be (30)

® \Verschrauben Sie den Halter (41) fiir den Ab-
saugschlauch mit den Sechskantschrauben
(a), Unterlegscheiben (c) und Muttern (d)
hinten rechts am Séagetisch (s. Bild 1a)

6.3 Sageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 1,6-7)

® Séageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5) auf-
setzen, so daB die Schraube durch das Loch
(18) des Spaltkeils paft.

e Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sa-
geblattschutz muss frei beweglich bleiben.

* Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Warnung! Vor Sdgebeginn muB der Séage-

blattschutz (2) auf das Sagegut abgesenkt

werden.
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6.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 8)

6.5
°
°

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

Séageblattschutz (2) abnehmen

Die Senkkopfschraube (17) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge

Spaltkeil einstellen (Abb. 9/10)

Gefahr! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen,
in die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz demontieren (siehe 6.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 6.4)
Die Befestigungsschraube (19) lockern.
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der Ab-
stand zwischen Séagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.

Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.

Der Abstand zwischen Oberkante des Spalt-
keils und héchstem Punkt des Sageblattes
soll max. 2 mm sein.

Die Schraube (19) wieder festziehen und
Tischeinlage (6) montieren (Abb. 8).

Montage/Wechsel des Sageblatt

(Abb. 10)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe!

Die Tischeinlage durch I6sen der Senkkopf-
schraube entfernen (siehe 6.4)

Halten Sie den Séageblattflansch (j) mit dem
Werkzeug fur Sageblattwechsel (33).

Lésen Sie die Mutter mit dem Ringschlissel
(37).

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sa-
geblattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schrag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des neu-
en Sageblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zéhne muf in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 6.3., 6.5.)

* Bevor Sie mit der Sadge wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-

gen zu prifen.

7. Bedienung

Schalten Sie die Absauganlage ein, bevor die
Bearbeitung beginnt.

7.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 1)

®  Durch Dricken der griinen Taste ,|“ kann die-
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das Séageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf die
rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

® Drlcken Sie im Not-Aus Fall die rote Kappe.
Diese schaltet die Maschine ebenfalls aus.

7.2. Schnitttiefe (Abb 1)

Durch Drehen des Handrads (8), kann das Sage-
blatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe eingestellt
werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

7.3. Parallelanschlag

7.3.1. Anschlaghoéhe (Abb. 11-14)

* Verwenden Sie den Halter (24) zusammen
mit der Parallelanschlag-Schiene (23) als
Parallelanschlag.

® Der mitgelieferte Parallelanschlag besitzt
zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

e Je nach Dicke der zu schneidenden Materia-
lien muB3 die Anschlagschiene (23) nach Abb.
12, fUr dickes Material und nach Abb. 13 flr
dinnes Material verwendet werden.

® Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Fihrungsflache, missen die bei-
den Randelschrauben (26) gelockert werden,
um die Anschlagschiene (23) vom Halter (24)
zu lésen.

¢ Die beiden Réandelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene
(283) herausnehmen und in den anderen
Schlitz (25) wieder einsetzen.

® Anschlagschiene (23) wieder auf den Halter
(24) montieren.

-15-
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® Die Umstellung auf die hohe Flihrungsflache
muf analog durchgefiihrt werden.

7.3.2. Schnittbreite (Abb. 14)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3
der Parallelanschlag (7) verwendet werden.

® Der Parallelanschlag (7) kann auf der rechten
Seite des Sagetisches (1) montiert werden.

® Der Parallelanschlag (7) muB3 in die Fuh-
rungsschiene (28) des Sagetisches (1) einge-
setzt werden.

® Mittels der Skala (22) auf dem Tisch kann der
Parallelanschlag (7) auf das gewlinschte Maf3
eingestellt werden.

®  Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewunschten Po-
sition festgeklemmt werden.

® Beachten Sie dass die Skala (22) am Tisch
nicht gleichzeitig die hohe und flache Position
des Parallelanschlags bertlicksichtigt - ma-
chen Sie falls notwendig einen Probeschnitt
um das eingestellte MaB3 zu kontrollieren.

7.3.3. Anschlaglange einstellen (Abb. 11, 14)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu ver-
meiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Langsrichtung verschiebbar.

® Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

* Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

7.4. Queranschlag (Abb. 15)

* Verwenden Sie den Halter (24) zusammen
mit der Queranschlag-Schiene (14) als Quer-
anschlag.

e Schieben Sie den Queranschlag in die Fih-
rungsschiene (28) links am Sagetisch.

® Schraube (20) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewlinschte Winkelmaf zeigt.

e Schraube (20) wieder festziehen.

Achtung!

® Anschlagschiene (23) nicht zu weit in Rich-
tung Séageblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (23)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

7.5. Winkeleinstellung (Abb. 16)

® Losen Sie den Feststellgriff (9).

® \Verstellen Sie den Sageblattwinkel, indem
Sie das Handrad (8) zur Maschine hin dri-
cken und gleichzeitig drehen.

® Arretieren Sie den Feststellgriff.

8. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Gberprufen.

® Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl er-
reicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

® Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

e Uberpriifen und reinigen Sie regelmé&Big die
Absaugkanaéle.

* Die Kappe am Sageblattschutz kann abge-
nommen werden, so dass am Sageblatt-
schutz ein Absauschlauch angeschlossen
werden kann.

8.1.1 Ausfuhren von Langsschnitten
(Abb. 17)

Hierbei wird ein Werkstuick in seiner Langsrich-

tung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-

rallelanschlag (7) gedriickt, wéhrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das

Werkstlck abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Léangsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewuinschten Breite
einstellen. (siehe 7.3.)

e Séage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstlick legen und Werkstlick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

e Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschla-
ges) nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

®  Werkstlck immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.

® Der Schnittabfall bleibt auf dem Ségetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

e Lange Werkstlcke gegen Abkippen am Ende
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des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
sténder etc.)

8.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 18)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durch-
geflihrt werden.Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.Verschlissenen bzw. beschadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

8.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 19)

®  Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz/Schie-
beblock zu verwenden.

® Dabeiist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Verschlissenes Schiebeholz/Schiebeblock
rechtzeitig ersetzen.

8.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/20)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchge-

fuhrt.

® Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelma3
einstellen. (siehe 7.5.)

e Parallelanschlag (7) je nach Werkstlckbreite
und -héhe einstellen (siehe 7.3.1)

e  Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchflhren (siehe 8.1.1.und 8.1.2 und
8.1.3.)

8.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 21)

® Queranschlag auf das gewiinschte Winkel-
maB einstellen. (siehe 7.4.)

®  Werkstick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® S&ge einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstiick in Rich-
tung des Sageblattes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.

®  Warnung!
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstlck, welches abge-
schnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstlck vollstandig durchge-
schnitten ist.

® Sage wieder ausschalten.

Séageabfall erst entfernen, wenn das Sage-
blatt stillsteht.

9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

10.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBsig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

10.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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10.3 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

a0

[=

10.4 Transport

Transportieren Sie die Maschine nur durch An-
heben am Sagetisch und an den Handgriffen
(42). Verwenden Sie Schutzvorrichtungen wie
Séageblattschutz, Anschlagschienen niemals zur
Handhabung oder Transport.

Tipp! Fir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.5 Weitere Wartungshinweise

Prufen Sie vor jeder Benutzung

® die Not-Aus Funktion (11) der Maschine

® die Bremszeit nach dem Ausschalten (<10
Sekunden)

Sollte die Not-Aus Funktion defekt sein oder die
Bremszeit tiber 10 Sekunden liegen, verwenden
Sie die Maschine nicht weiter und wenden Sie
sich an den Kundendienst.

Platzieren Sie wahrend Transport, Montage, De-
montage, Unbrauchbarmachung und Verschrot-
tung die Maschine stets auf festem Untergrund,
so dass sie nicht in einer unkontrollierten Art und
Weise kippen oder umfallen oder sich bewegen
kann.

Anl_TC_TS_2031_U_SPK5.indb 18

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebrsten, Keilriemen, Tischeinlage,
Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.21-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.00.
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Spis tresci

9.

©ONOoGOA~LN

Wskazdéwki bezpieczenstwa
Opis urzadzenia i zakres dostawy
Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Montaz

Obstuga

Uzytkowanie

Wymiana przewodu zasilajagcego

10. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
11. Utylizacja i recykling
12. Przechowywanie

-23-
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Y
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Niebezpieczerstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

.24-

Anl_TC_TS_2031_U_SPK5.indb 24 21.09.2016 09:03:57



Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-3, 6-8, 11-14, 16)
Stét pilarski

Ostona tarczy pilarskiej

Drazek do przesuwania

Tarcza pilarska

Klin rozszczepiajacy

Wktadka podstawy

Prowadnica réwnolegta

Kotko reczne

Uchwyt nastawczy i mocujacy
Podstawa

Witacznik/ wytacznik z ostong wytacznika
awaryjnego

Dzwignia mimosrodowa
Gumowa stopka

Szyna przyktadnicy poprzecznej
Sruba

Adapter odsysania

Sruba z tbem wpuszczanym
Otwor (klin rozszczepiajacy)
Sruba mocujaca

Sruba

- 2 OooOoNOOOA~WN =

12
13
14
15
16
17
18
19
20
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Podstawa jezdna

Skala

Szyna przyktadnicy réwnolegtej
Szyna mocujgca

Szczelina

Sruba

Szczelina

Szyna prowadzgca

Noga

Element wzmacniajgcy poprzeczny
Element wzmacniajgcy wzdtuzny
Noga A

Narzedzie do wymiany tarczy
Hak narzedziowy

Waz odsysajacy

Klucz imbusowy

Klucz oczkowy 13/19 mm

Klucz ptaski

Przedtuzenie stotu

Adapter odsysania 96 mm
Uchwyt do mocowania weza odsysajgcego
Uchwyt

Podpora przedtuzenia stotu

Sruba z them szesciokatnym
Sruba z gniazdem szeéciokatnym
Podktadka

Nakretka (samozakleszczajgca)
Sruba z tbem wpuszczanym
Nakretka

Wkret

Kabtgk

oQ "o o0 oL

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

-25-
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Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Ostona tarczy

drazek do przesuwania

Prowadnica rownolegta

Gumowa stopka (4 szt.)

Przyktadnica poprzeczna — szyna
Podstawa jezdna

Przyktadnica rownolegta — szyna

Szyna prowadzgca (2x)

Noga A (1x)

Element wzmacniajgcy poprzeczny (2 szt.)
Element wzmacniajgcy wzdtuzny (2 szt.)
Noga (3x)

Narzedzie do wymiany tarczy

Hak narzedziowy

Waz odsysajacy

Klucz imbusowy

Klucz oczkowy 13/19 mm

Klucz ptaski

Przedtuzenie stotu

Adapter odsysania 96 mm

Uchwyt do mocowania weza odsysajgcego
Uchwyt (2x)

Podpora przedtuzenia stotu (2x)
Przesuwany blok (brak na rysunku)
Materiat do montazu

Oryginalna instrukcja obstugi
Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie
do wielko$ci urzgdzenia. Nie wolno przecina¢
wszelkiego typu okraglakow.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
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go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla tej mas-
zyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do Sciernic.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowa-

nia nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstuguijg i konserwuja
urzgdzenie, muszg sig zapoznac z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogoinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zasto-
sowania nie mozna catkowicie wyeliminowaé
okreslonych czynnikow ryzyka resztkowego. Ze
wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga
wystgpi¢ nastgpujace zagrozenia:

* Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cieta).
Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub
czesci przedmiotu obrabianego.
Peknigcie/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy, wzmoc-
nionych ptytkami z weglikéw spiekanych.
Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknigtych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne
Silnik pradu przemiennego ............. 230V ~50Hz

Moc P S2 20 min 2000 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego n0O

2950 min™
Tarcza ze stopu twardego @ 315 x @ 30 x 3,0 mm
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Liczba zgbOW........cocviiiiii 40
Wymiary stotu ........ccoecveiiiniinnnene 800 x 550 mm
Przedtuzenie stotu ........cc.ccceennee. 800 x 400 mm
Maks. grubos¢ przecinanego materiatu ................

85 mm/90°

52 mm /45°
Regulacja pionowa.......... bezstopniowa 0-85 mm
Tarcza przestawna obrotowo bezstopniowo 0-45°
Maks. szerokos¢ obrabianego przedmiotu...1,6 m
Ztgcze do odsysania.........c...cce... @ 36/Q 96 mm
Waga .....ccooiviiiieiiiei

Klasa ochronnosci: ....................

Czas dziatania:

Czas dziatania S2 20 min (praca krétkotrwata)
oznacza, ze silnik moze bez przerwy pracowac z
wydajnoscig nominalng tylko przez czas podany
na tabliczce znamionowej (20 min). W przeciw-
nym przypadku nastgpi jego niedozwolone prze-
grzanie. Podczas przerwy w pracy silnik stygnie
do temperatury wyjsciowej.

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 1870-19.

Praca

Poziom cisnienia akustycznego L, ..... 95,3 dB(A)
Odchylenie K, .....ocoveriienne
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K, «.oooveveiiiiiiiiicccic, 4dB

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie
muszg jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci
dla stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja
migdzy poziomami emisji i imisji, nie mozna na
tej podstawie wnioskowac, czy potrzebne sa
dodatkowe $rodki zabezpieczajgce, czy tez nie.
Czynniki, ktére moga wptywac na aktualny po-
ziom imisji na stanowisku pracy, obejmujg czas
oddziatywan, specyfike pomieszczenia robocze-
go, inne zrodta hatasu, np.: liczbe maszyn i innych
przebiegajacych w sgsiedztwie proceséw. Bez-
pieczne wartosci dla stanowiska pracy moga tez
rézni¢ sie w poszczegolnych krajach. Informacja
ta powinna jednak umozliwi¢ uzytkownikowi leps-
ze oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosié¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

e Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigza¢ urzagdzenia.

e W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczowg

i sprawdzi¢ na obecnos¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

Maszyne nalezy ustawic stabilnie, tzn.
przykrecic na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.
W wypadku juz obrabianego drewna uwazac
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.
Przed naci$nieciem wtacznika / wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wtasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.
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6. Montaz

Niebezpieczenstwo! Przed wszystkimi pra-
cami konserwacyjnymi, przezbrajaniem i
montazem pilarki tarczowej nalezy wyciagna¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

6.1 Montaz podstawy (rys. 1a, 2a-e, 3a-b,4-6)
Niebezpieczenstwo! Nalezy uwzgledni¢ wage
urzadzenia i w razie potrzeby poprosi¢ o pomoc
druga osobe.
Odwréci¢ pilarke do géry nogami i utozy¢
ja na ziemi lub innym podtozu. Wskazéwka!
Aby zapobiec uszkodzeniu wystajagcego
klina rozszczepiajgcego w pilarce, pomigdzy
powierzchnig stotu a podtozem nalezy
umiesci¢ dwa krawedziaki.

® Uzywajac srub z tbem szesciokatnym (a),
podktadek (c) oraz nakretek (d), lekko
przykrecic¢ nogi (29) oraz noge (32) do stotu
pilarki.

* Noge (32) oznakowang za pomocg (A),
do ktérej zamocowany bedzie wigcznik/
wytgcznik (11), przykreci¢ w lewym przednim
rogu stotu.

e Zprzodu oraz z boku stotu przykrecic obie
szyny prowadzace (28). W tym celu uzy¢ srub
z gniazdem szesciokatnym (b) i nakretek (d).

®  Uzywajgc Srub z tbem wpuszczanym (e) i
nakretek (f), przykreci¢ gumowe stopki (13)
do nodg.

® Przykreci¢ adapter odsysania (40) do mas-
zyny.

e Uzywajac srub (a), podktadek (c) i nakretek
(d), przykreci¢ elementy wzmacniajgce po-
przeczne (30) oraz podtuzne (31) do ndg.
Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby otwory w
zamontowanych elementach wzmacniajacych
byty skierowane ku goérze, co jest wazne ze
wzgledu na pdzniejszy montaz przedtuzenia
stotu (patrz 6.2).

®  Przymocowacé przewdd przytgczeniowy do
ramy maszyny za pomocg kabtaka (h).

e Odwrdci¢ maszyne i ustawic¢ jg na nogach,
nastepnie dokreci¢ wszystkie potgczenia
Srubowe.

6.2 Montaz uchwytéw, haka narzedziowego,
wiacznika/ wytacznika, podstawy jezdnej
i przedtuzenia stotu (rysunek 1a, 3a, 3b,
4-7)

®  Przykreci¢ uchwyty (42) i hak narzedziowy
(34) do przednich nég.

®  Dokreci¢ $ruby w szynach prowadzacych.
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* Uzywajac wkretow (g), przykreci¢ wtgcznik/
wytgcznik (11) do nogi (32).

®  Przykreci¢ podstawe jezdng (21) do tylnych
ndg za pomocay $rub z them szesciokgtnym
(a), podktadek (c) oraz nakretek (d).
Uzywajgc srub z tbem szesciokatnym (a),
podktadek (c) oraz nakretek (d), przykreci¢
podpory (43) do przedtuzenia stotu (39).

e Uzywajgc srub z tbem szesciokatnym (a),
podktadek (c) oraz nakretek (d), przykreci¢
przedtuzenie stotu (39) do stotu pilarki (1).

e Uzywajgc srub z tbem szesciokatnym (a),
podktadek (c) oraz nakretek (d), przykrecié¢
podpory (43) do tylnego elementu
wzmachiajgcego (30).

e Uzywajgc srub z tbem szesciokatnym (a),
podktadek (c) oraz nakretek (d), przykreci¢
uchwyt (41) mocujgcy waz odsysajacy do
stotu pilarki z tytu po prawej stronie (p. rysu-
nek 1a).

6.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys. 1, 6-7)

® Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposob, aby
Sruba przeszta przez otwor (18) w klinie
rozszczepiajgcym.

® Nie dokrecac za mocno sruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi si¢ swobodnie
poruszac.

e Demontaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Ostrzezenie!

Przed przystgpieniem do przecinania drewna

nalezy zawsze opuscic¢ ostong tarczy pi-

larskiej (2) nad przecinany przedmiot.

6 4 Wymiana wktadki podstawy (rys. 8)
Przy uzyciu srub (a) i nakretek (b) luzno
przymocowac do stotu pilarskiego (1) poszer-
zenia (33) i przedtuzenie stotu (39).

® Podpory (32) przykrecic¢ luzno do korpusu pi-
larki, poszerzen stotu (33) i przedtuzenia stotu
(39) (rys. 6).

e Ustawi¢ przedtuzenie (39) i poszerzenia stotu
(33) w jednym poziomie ze stotem pilarskim.

® Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci
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6.5 Ustawianie klina rozszczepiajgcego
(rys. 10)

Niebezpieczenstwo! Wyciagnac¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka

Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na maksymalng
gtebokosc¢ ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomié w tym potozeniu.
Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 6.2.)

Wyciggna¢ wktadke podstawy ze stotu pi-
larskiego (6) (patrz punkt 7.4)

Poluzowac srube mocujgca (19).

Klin rozszczepiajacy (5) przesung¢ na

tyle do gory, zeby odstep miedzy stotem
pilarskim (1), a gorng krawedzig klina
rozszczepiajgcego (5) wynosit ok. 10 cm.
Odlegtos$¢ pomiedzy tarcza pilarska (4) a kli-
nem rozszczepiajgcym (5) powinna wynosi¢
3-5 mm.

Odstep pomiedzy gorng krawedzig klina
rozszczepiajgcego a najwyzszym punktem
tarczy nie moze przekracza¢ 2 mm.
Dokreci¢ na powrét srube (19) i zamontowac
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 8).

6.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 7)
® Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Przy wymianie tarczy nalezy uzywac rekawic!
Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym i
usung¢ wktadke stotu (patrz 6.4).

Uzywajgc narzedzia do wymiany tarczy (33),
przytrzymac kotnierz mocujgcy tarcze (j).
Odkreci¢ nakretke kluczem oczkowym (37).
Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku
obrotéw tarczy pilarskie;.

Zdjg¢ kotnierz zewnetrzny i zdjgc zuzyta
tarcze pilarskg z kotnierza wewnetrznego,
Sciggajac ja w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej
nalezy starannie oczysci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic

Uwaga! Uwazac na kierunek obrotéw, skosna
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢ skie-
rowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej
(2) (patrz punkty 6.3.i6.5.)

Przed przystgpieniem do pracy z pilarka
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych i oston.
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7. Obstuga

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uruchomicé
instalacje wyciggowa.

7.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 1)

® Przez nacisniecie zielonego przycisku ,|“
mozna zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem
pitowania odczekac, az tarcza pilarska
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.
Aby wytgczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwo-
ny przycisk .0.

W razie potrzeby natychmiastowego zatrzy-
mania nacisnagé¢ na ostone wytagcznika awa-
ryjnego, co rowniez spowoduje wytgczenie
maszyny.

7.2 Gtebokos¢ cigcia (rys. 1)
Krecac korbka (8) mozna ustawic tarcze pilarskg
(4) na wymagang gtebokosc ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
gtebsze cigcia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara:
ptytsze cigcia

7.3 Prowadnica réwnolegta

7.3.1 Wysokos¢é ogranicznika (rys. 11-14)

e Uchwyt (24) wraz z szyng (23) petni funkcje
przyktadnicy rownolegtej.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (23) uzywa sie wg
rys. 12 - do materiatéw grubszych, a do
materiatéw cienszych zgodnie z rys. 13.

Aby przestawi¢ wysokos¢ prowadnicy (23)
na nizsza, nalezy poluzowac obie Sruby
radetkowane (26) i Sciagngc¢ prowadnice (23)
z szyny mocujgcej (24).

Wyjaé obydwie $ruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (23) i wtozy¢ po-
nownie przez drugg szpare (25).
Zamontowac ponownie prowadnice (23) na
szynie mocujacej (24).

Analogicznie wykonuje sig przestawienie na
wyzszg wysokos¢ prowadnicy.

-29-
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7.3.2 Szerokos¢ ciecia (rys. 14)

® Do cigcia wzdtuznego drewnianych ele-
mentéw nalezy uzywacé przyktadnicy
réwnolegtej (7).

® Przyktadnice rownolegta (7) mozna
zamocowac po prawej stronie stotu pilarki (1).

® Przyktadnica rownolegta (7) musi by¢ osad-
zona w szynie prowadzgcej (28) w stole
pilarki (1).

e Skala (22) na stole umozliwia ustawienie
przyktadnicy rownolegtej (7) w zadanej po-
zycji.

® Po nacisnigciu na dzwignie mimosrodowg
(12) przyktadnica zostanie zablokowana w
wybranej pozycji.

* Nalezy mie¢ na uwadze, ze skala (22) w stole
nie uwzglednia jednoczes$nie pozycji pio-
nowej oraz poziomej przyktadnicy — w razie
potrzeby nalezy wykonac cigcie probne, aby
sprawdzi¢ ustawienie.

7.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy
(rys.11,14)

® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (23) mozna przesuwaé
w kierunku wzdtuznym.

e Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy
powien by¢ styczny z teoretyczng linig, ktéra
zaczyna si¢ mniej wigcej na srodku tarczy pi-
larskiej i przebiega pod kgtem 45° w kierunku
do tytu.

e Ustawi¢ wymagang szerokosc¢ cigcia
- Poluzowac sruby radetkowane (26) i
przesunac¢ prowadnice (23) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sig z teoretyczng linig 45°.

- Ponownie dokreci¢ mocno sruby
radetkowane (26).

7.4 Prowadnica poprzeczna (rys. 15)

®  Uchwyt (24) wraz z szyng (14) petni funkcje
przyktadnicy poprzeczne;j.

® Wsunac przyktadnice poprzeczng do szyny
prowadzgcej (28) po lewej stronie stotu pi-
larki.

® Poluzowac srube radetkowang (20).

®  Obréci¢ prowadnice poprzeczng (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartos¢ kata.

®  Ponownie dokreci¢é mocno srube
radetkowang (20).

Uwaga!

® Nie przesuwac¢ prowadnicy (23) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

® Odlegtos¢ pomiedzy prowadnicg (23), a
tarczg pilarskg (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

7.5 Regulacja kata (rys. 16)

®  Poluzowac¢ uchwyt mocujacy (9).

® Aby wyregulowac¢ kat tarczy pilarskiej
docisng¢ do maszyny koto reczne (8) i
jednoczesnie przekrecic.

e Zablokowaé¢ uchwyt mocujacy.

8. Uzytkowanie

Ostrzezenie!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy prze-
prowadzenie ciecia probnego dla sprawdze-
nia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczekac przed
rozpoczeciem cigcia, az tarcza pilarska
osiggnie swojg maksymalng predkos¢
obrotowa.

e Zachowac ostroznos¢ przy nacinaniu!

® Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzacé i czyscic kanaty
odsysajgce.

® Po zdjeciu naktadki z ostony tarczy pilarskiej
mozna do ostony podtgczy¢ waz odsysajacy.

8.1.1. Wykonywanie cig¢ wzdtuznych (rys. 17)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na

dtugosc¢. Jedng krawedz przecinanego przedmi-

otu docisna¢ do prowadnicy rownolegtej (7), a

ptaska strona przedmiotu powinna przylegac do

stotu pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
by¢ zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.

Pozycja robocza przy wykonywaniu ciec¢

wzdtuznych nie moze leze¢ w jednej linii z wyko-

nywanym cigciem.

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do wysokosci przecinanego przedmi-
otu oraz wymaganej szerokosci. (patrz punkt
7.3)

®  Wigczyc pilarke

e Utozyc¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwac prze-
dmiot wzdtuz prowadnicy rownolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewg lub prawa
reka (w zaleznosci od pozycji prowadnicy
rownolegtej) tylko do przedniej krawedzi po-
krywy ochronne;.

® Przedmiot przesung¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajgcego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pi-
larskiej (4).

® Diugie przedmioty przecinane zabezpieczyé
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na koncu przed spadnieciem! (np.: przy po-
mocy stojaka itp.)

8.1.2 Przecinanie waskich przedmiotow

(rys. 18)
Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw o szerokosci
ponizej 120 mm nalezy koniecznie stosowac
drazek do przesuwania (3). Drgzek do przesuwa-
nia nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drgzek do przesuwania
nalezy natychmiast wymienic.

8.1.3 Przecinanie bardzo waskich przedmi-
otow (rys. 19)

Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich prze-
dmiotdw o szerokosci 30 mm lub mniejszej
niezbedne jest uzycie przesuwanego klocka/
bloku.

Zaleca sig przy tym korzystanie z niskiej
powierzchni prowadzacej przyktadnicy
réwnolegte;.

Zuzyty klocek/ blok nalezy odpowiednio
wczesnie wymienic.

8.1.4 Wykonywanie cig¢ ukosnych

(rys. 16/20)
Ciecia ukosne wykonywane sg z reguty przy zas-
tosowaniu prowadnicy rownolegtej (7).
® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 7.5.)
Ustawié prowadnice rownolegta (7) odpo-
wiednio do szerokosci i wysokosci przecinan-
ego przedmiotu (patrz punkt 7.3.1)
Wykonac cigcie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.1.1.i
8.1.20raz 8.1.3.)
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8.1.5 Wykonywanie cieé poprzecznych

(rys. 21)

Ustawi¢ przyktadnice poprzeczng w odpo-
wiedniej pozycji (patrz 7.4).

Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do pro-
wadnicy poprzecznej (14).

Wigczy¢ pilarke.

Aby wykonac cigcie nalezy przesungé
prowadnice poprzeczng (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.
Ostrzezenie!

Nalezy zawsze trzymac za prowadzony prze-
dmiot, nie wolno chwytac¢ za cze$c¢ przedmio-
tu, ktdra zostanie odcieta.

Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac

do przodu tylko do momentu catkowitego
przecigcia przedmiotu obrabianego.
Wytaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usunac dopiero po catkowitym zatrzymaniu
sie tarczy pilarskiej.

9. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.
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10. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

10.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wycierac czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

10.2 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

10.3 Zamawianie czg$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czgsci zamienne nalezy podac

nastepujgce informacje:

® Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

© Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na stro-

nie internetowej: www.isc-gmbh.info

A N
E "iErE Wskazéwka! Dla osiaggniecia

= doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.4 Transport

Transportowa¢ maszyne wytgcznie podnoszac
za stot pilarski. Nigdy nie uzywaé urzadzen
zabezpieczajgcych takich jak ostona tarczy pi-
larskiej i szyny ogranicznika jako uchwytéw pod-
czas przenoszenia lub transportu urzgdzenia.

10.5 Pozostate instrukcje dotyczace serwiso-
wania

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy

sprawdzic:

o funkcje awaryjnego wytgczania (11) maszyny

® czas hamowania po wytgczeniu (<10 s)

W przypadku gdy funkcja awaryjnego wytgczania
dziata nieprawidtowo lub gdy czas hamowa-

nia przekracza 10 sekund, nalezy zaprzestac
eksploatacji maszyny i skontaktowac sie z serwi-
sem.

Podczas transportu, montazu, demontazu,
wytgczania z eksploatacji oraz ztomowania mas-
zyna musi by¢ ustawiona na stabilnym podtfozu,
tak aby nie doszto do jej niekontrolowanego prze-
chylenia, przewrécenia lub poruszenia.

11. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

12. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajace sie* Pasek klinowy, szczotki wegtowe, wktadka pods-
tawy, drazek do przesuwania

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii
Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inainte de punerea in functiune
Montarea

Operare

Functionare

9. Schimbarea cablului de racord la retea
10. Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
11. Eliminarea i reciclarea

12. Lagar

©ONoGOA~LN =
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului
(Fig. 1-3, 6-8, 11-14, 16)
Masa de ferastrau
Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Surub de reglare si fixare
10 Suport

11 intrerupator pornire/oprire
12 Maneta excentrica

13 Picior de cauciuc

14 Limitator transversal

15 Surub

16 Adaptor de aspiratie

17 Surub cu cap inecat

18 Gaura (Pana de despicare)
19 Surub de fixare

20 Surub

21 Nut

O©CoO~NOOOIA~WN =
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22 Scala

23 Sina opritoare

24 Suport

25 Fanta

26 Surub

27 Fanta

28 Sina de ghidare

29 Picior

30 Contrafisa transversala

31 Contrafisa longitudinala

32 Picior A

33 Scula pentru schimbarea panzei de ferastrau
34 Carlig pentru scule

35 Furtun de aspiratie

36 Cheie hexagonala

37 Cheieinelarda 13/19 mm

38 Cheie fixa

39 Masa prelungitoare

40 Adaptor de aspiratie 96 mm

41 Suport pentru furtunul de aspiratie
42 Méner

43 Contrafisa pentru masa prelungitoare

Surub cu cap hexagonal

Surub cu cap hexagonal inecat
Saiba plata

Piulita (sigurantata)

Surub cu cap necat

Piulita

Stift filetat

Etrier

SQ "t o0 oL

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului i

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.
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Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Protectie panza de ferastrau

Tija de impingere

Limitator paralel

Talpa de cauciuc (4x)

Sina limitatoare transversala
Sasiu

Sina limitatoare paralela

Sina de ghidaj (2x)

Picior A (1x)

Contrafisa transversala (2x)
Contrafisa longitudinala (2x)
Picior (3x)

Scula pentru schimbarea panzei de ferastrau
Carlig pentru scule

Furtun de aspiratie

Cheie hexagonala

Cheie inelara 13/19 mm

Cheie fixa

Masa prelungitoare

Adaptor de aspiratie 96 mm
Suport pentru furtunul de aspiratie
Maner (2x)

Contrafisa pentru masa prelungitoare (2x)
Bloc de impingere (fara imagine)
Accesorii pentru montaj
Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea
pe lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii maginii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele

probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor utiliza doar panze de ferastrau adecvate
masinii, care sa corespunda caracteristiciilor
prezentate in aceste instructiuni. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o

reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si instructiunile de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa fie informati

despre pericolele posibile. In afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot

fi exclusi in totalitate. in functie de constructia si

structura masginii pot apare urmatoarele riscuri:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

e Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ ............... 230V~ 50 Hz
Putere P .52 20 min 2000 Watt
Turatia lamersingoln,.......... ...2950 min’!
Panza de ferastrau din metal dur ...........c..cccce..
@315x @30 x3,0mm

Numarul dintilor..........ccccoooiiiiiiiie 40
Dimensiunea mesei: 800 x 550 mm
Masa prelungitoare ......... 800 x 400 mm
In&ltimea maxima a taieturii. ............ 85 mm/90°
......................................................... 52 mm/45°

Reglarea inaltimii .fara trepte 0 - 85 mm
Péanza de ferastrau inclinabila .fara trepte 0° - 45°
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Latimea max. a piesei de prelucrat ............. 1,6m
Racord de aspirare ...........cc....... @ 36/@ 96 mm
Greutate: ................ ... cca. 54 kg
Clasa de protectie: ..........c.cccceueee |
Grosimea penei de despicare: ................. 2,6 mm

Durata de conectare:

Durata de conectare S2 20 min (functionare de
scurta durata) indica faptul ca motorul cu puterea
nominala are voie sa fie solicitat permanent nu-
mai pe durata de timp mentionata pe placuta de
date (20 min). in caz contrar motorul se incalzeste
exagerat. in timpul pauzei motorul se raceste din
nou la temperatura de pornire.

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 1870-19.

Functionare

Nivelul presiunii sonore LpA ................
Nesiguranta K, ...,
Nivelul capacitatii sonore L,
Nesiguranta K, «.ooooevrmieniiiiee

»Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru
sigure. Chiar daca exista o corelatie intre nivelul
de emisie si nivelul de imisie, nu se poate deduce
cu certitudine daca sunt sau nu necesare masuri
de precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini
si alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de
la tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa
pe utilizator sa poata estima mai bine pericolele
si riscurile.”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Tntretinet,i si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

® Se dezambaleaza ferastraul circular de masa
si se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

® Masina trebuie amplasata in conditii de stabi-
litate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

e Inainte de punerea in functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o finainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.
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6. Montarea

Pericol! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

6.1 Montarea suportului
(Fig. 1a, 2a-e, 3a-b, 4-6)

Pericol! Tineti cont de greutatea maginii si daca

este necesar, apelati la inca o persoana sa va

ajute.

© Rasturnati ferastraul circular cu masa si
agsezati ferastraul pe sol sau pe un alt suport
de lucru. Indicatie! Puneti intre suprafata
mesei si suport doua grinzi fasonate, astfel
incét sa nu fie deteriorata pana de despicare
a ferastraului.

o Insurubati usor picioarele (29) si piciorul su-
port (32) cu ajutorul suruburilor hexagonale
(a), saibelor intermediare (c) si piulitelor (d)
pe masa de ferastrau.

®  Piciorul suport (32) marcat cu (A) trebuit fixat
n coltul anterior stang al mesei de ferastrau,
aici se va fixa intrerupatorul pornire/oprire
(11).

¢ insurubati concomitent cele dou sine de
ghidaj (28) in fata si lateral pe masa. Folositi
in acest scop suruburile hexagonale (b) si
piulitele (d).

¢ Insurubati talpile de cauciuc (13) cu
suruburile cu cap necat (e) si piulitele (f) pe
picioarele suport.

° Tng;urubati adaptorul de aspiratie (40) pe
masina.

o insurubati contrafisele transversale (30) si
contrafisele longitudinale (31) cu ajutorul
suruburilor (a), saibelor intermediare (c) si
piulitelor (d) pe picioarele suport. Aveti grija
ca gaurile din contrafisele transversale si
longitudinale montate sa fie orientate in sus,
pentru a permite montarea ulterioara a mesei
prelungitoare (vezi 6.2).

® Fixati cablul de racord cu etrierul (h) pe su-
portul masinii.

o Intoarceti masina, astfel incat s stea in
picioare si strangeti bine toate imbinarile cu
suruburi.

6.2 Montarea manerelor, carligului pentru
scule, intrerupatorului pornire/oprire,
sasiului si mesei prelungitoare (Fig. 1a,
3a, 3b, 4-7)

o Tngurubagi manerele (42) si carligul pentru
scule (34) pe picioarele suport anterioare.
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e Strangeti imbinarile cu surub la sina de ghi-
daj.

° in§uruba1i intrerupatorul pornire/oprire (11) cu
stifturile filetate (g) pe picior (32).

e Insurubati sasiul (21) cu suruburile hexagona-
le (a), saibele intermediare (c) si piulitele (d)
pe picioarele posterioare.

 Insurubati contrafisele (43) cu suruburile
hexagonale (a), saibele intermediare (c) si
piulitele (d) pe masa prelungitoare (39).

° in@urubat,i masa prelungitoare (39) cu
suruburile hexagonale (a), saibele intermedi-
are (c) si piulitele (d) pe masa ferastraului (1).

 nsurubati contrafisele (43) cu suruburile
hexagonale (a), saibele intermediare (c)
si piulitele (d) pe contrafisa transversala
posterioara (30).

° in§uruba1i suportul (41) pentru furtunul
de aspiratie cu suruburile hexagonale (a),
saibele intermediare (c) si piulitele (d) in
partea dreapta in spate pe masa ferastraului
(vezi figura 1a).

6.3 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului (Fig. 1, 6-7)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2)
pe pana de despicare (5), astfel incéat surubul
sa se potriveasca in gaura (18) a penei de
despicare.

® Nu strangeti de tot surubul (15); protectia
pentru panza ferastraului trebuie sa ramana
mobila.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

Avertisment!

inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2) trebu-
ie coborat peste materialul de taiere.

6.4 Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 8)

e in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de
insertie a materialului aceasta trebuie
schimbata, deoarece exista un risc ridicat de
vatamare.

e Demontati protectia pentru panza de
ferastrau ((2)

e indepértati surubul cu cap inecat (17).

® Scoateti masa insertie a materialului (6)
uzata.

® Montajul mesei de insertie a materialului noi
se face in ordine inversa
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6.5. Reglarea penei de despicare (Fig. 9,10)

e Pericol! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea
de taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si
blocati-o.

© Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
6.2.)

o Indepértati masa insertie material (6) (vezi
6.4)

e Slabiti surubul de fixare (19).

° Tmpinget,i pana de despicare (5) in sus, pana
cénd distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

o Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana
de despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

e Distanta dintre marginea superioara a penei
de despicare si punctul cel mai inalt al panzei
de ferastrau trebuie sa fie de max. 2 mm.

e Strangeti din nou surubul (19) si montati
masa insertie material (6) (Fig. 8).

6.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 10)

® Atentie! Scoateti stecherul din prizal

© Purtati intotdeauna manusi la schimbarea
panzei de ferastrau!

¢ Indepértati masa de insertie a materialului
prin slabirea surubului cu cap inecat (vezi
6.4)

© Tineti flanga panzei de ferastrau (j) cu scula
pentru schimbarea panzei de ferastrau (33).

o Desfaceti piulitele cu cheia inelara (37).

© Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

° Demontati flansa exterioara si scoateti pan-
za uzata de ferastrau in jos de pe flansa
interioara.

o inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flangele acesteia trebuie curatate meticulos

© Noua péanza de ferastrau se va ageza in ordi-
ne inversa si se va strange.

o Atentie!l Tineti cont de directia de rotatie si
de inclinatia taietoare a dintilor care trebuie
sa fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

© Montati si reglati din nou pana de despicare
(5) precum si protectia pentru panza de
ferastrau (2) (vezi 6.3.si6.5.)

o nainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozi-
tivelor de protectie.
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7. Operare

Porniti instalatia de aspiratie inainte de ince-
perea lucrului.

7.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 1)

e Ferastraul poate fi pornit prin apasarea bu-
tonului verde ,I”. inainte de a incepe tiierea
asteptati pana cand panza de ferastrau atin-
ge turatia maxima.

e Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasat butonul rosu ,,0“.

e incaz de urgenta apasati capacul rosu. Aces-
ta decupleaza de asemenea masina.

7.2 Adancimea de taiere (Fig. 1)

Péanza ferastraului (4) poate fi setata la adanci-

mea de taiere dorita prin rotirea manivelei (8).

in sens antiorar:

adancime de taiere mai mare
in sens orar:

adancime de taiere mai mica

7.3 Limitator paralel

7.3.1 inél'gimea de oprire (Fig. 11-14)

e Utilizati suportul (24) impreuna cu sina limita-
toare paralela (23) ca si limitator paralel.

e Sina opritor (23) se va utiliza in functie de gro-
simea materialului de taiere, conform figurii
12, pentru material gros si conform figurii 13
pentru material subtire.

®  Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare
(28) pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat
(26) si scoasa sina opritoare (23) de pe su-
port (24).

® Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare
(23) si introduceti-le in cealalta fanta (25).

® Montati sina opritoare (23) din nou pe suport
(24).

® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj
mai inalta trebuie efectuata in mod analog.

7.3.2 Latimea de taiere (Fig. 14)

® Lataierea longitudinala a pieselor din lemn se
va utiliza limitatorul paralel (7).

® Limitatorul paralel (7) trebuie montat in partea
dreapta a panzei de ferastrau (1).

© Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in
sina de ghidare (28) a mesei de ferastrau (1).

® Cu ajutorul scalei (22) de pe masa de
ferastrau (1) puteti regla limitatorul paralel (7)
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la unghiul dorit.

® Prin apdsarea manetei excentrice (12) puteti
fixa limitatorul paralel in pozitia dorita.

© Tineti cont ca scala (22) pe masa ferastraului
nu indica simultan pozitia de inaltime si
planeitate a limitatorului paralel - daca este
necesar, executati o taietura de proba pentru
a verifica reglajul.

7.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 11,14)

® Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (23) poate fi deplasata in
directie longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al limita-
torului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge ntr-un unghi de 45° inapoi.

® Reglarea latimii de taiere necesare
- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si
impingeti sina opritoare (23) inainte pana
atingeti linia imaginara la 45°.
- Strangeti din nou suruburile cu cap striat
(26).

7.4 Limitator transversal (Fig. 15)

e Utilizati suportul (24) impreuna cu sina li-
mitatoare transversala (14) ca si limitator
transversal.

o Impingeti limitatorul transversal in sina de
ghidaj (28) din partea stanga a mesei de
ferastrau.

e Slabiti surubul cu cap striat (20).

© Rotiti opritorul transversal (14) pana ce
sageata indica dimensiunea unghiului dorita.

e Strangeti din nou surubul cu cap striat (20).

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (23) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

o Distanta dintre sina opritoare (23) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

7.5. Reglarea unghiului (Fig. 16)

® Desfaceti manerul de fixare (9).

® Reglati unghiul de inclinare al panzei de
ferastrau prin impingerea spre masina i roti-
rea concomitenta a rotiii de mana (8).

© Blocati manerul de fixare.
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8. Functionare

Avertisment!

® Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executa-
rea unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

e Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie.

e Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

e Capacul protectiei pentru panza ferastraului
este demontabil, astfel incat sa poata fi racor-
dat un furtun de aspiratie.

8.1.1 Efectuarea de taieturi longitudinale
(Fig.17)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul pa-

ralel (7) in timp ce suprafata plata este agsezata pe

masa ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coboréata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are

voie sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inéltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 7.3.)

®  Porniti ferastraul

® Asezati méainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paral-
el (7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

o impingeti ghidajul lateral cu mana stanga
sau cu ména dreapta (in functie de pozitia
limitatorului paralel) numai pana la muchia
anterioara a mastii de protectie.

o impingeti piesa intotdeauna pana la finalul
penei de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa
ferastraului (1), pana cand panza ferastraului
(4) se afla din nou in pozitia de repaus.

e Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi
de rostogolire, etc.)

8.1.2 Taierea pieselor inguste (Fig. 18)
Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele de
impingere uzate sau deteriorate.
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8.1.3 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 19)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica tre-
buie folosit neaparat un lemn de impingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai
joasa a limitatorului paralel.

e Inlocuiti la timp lemnul de impingere/blocul de
impingere uzat.

8.1.4 Executarea taieturilor oblice
(Fig. 16/20)

® Taieturile oblice se realizeaza in principiu uti-
lizénd limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi7.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de
latimea si Tnaltimea piesei de prelucrat (vezi
7.3.1)

® Executati taietura corespunzator latimii piesei
de prelucrat (vezi 8.1.1.,8.1.2.i8.1.3.)

8.1.5 Executarea taieturilor transversale

(Fig. 21)

© Reglati limitatorul transversal la unghiul dorit.
(vezi7.4.)

® Apasati piesa contra opritorului transversal
(14).

®  Porniti ferastraul.

° Tmpingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

® Avertisment!

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa
fie taiata.

° Tmpingeti in fata opritorul transversal (14)
pana ce piesa este taiata integral.

®  Opriti din nou ferastraul.

o indepartati resturile de taiere abia dup& ce
panza ferastraului s-a oprit.

9. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

10. Curatirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curéatire scoateti
stecherul din priza.

10.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

10.2 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

10.3 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

e Tipul aparatului

® Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

®  Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
sorii de inalta calitate de la

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
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10.4 Transportul

Transportati magina numai ridicand-o de masa de
ferastrau si de méanere. Nu folositi niciodata dispo-
zitivele de protectie cum ar fi protectia pentru pan-
za ferastraului si sinele limitatoare la manipulare
sau transport.

10.5 Indicatii de intretinere suplimentare

Verificati inainte de fiecare utilizare

® functia de oprire de urgenta (11) a maginii

® perioada de frAnare dupa decuplare (<10
secunde)

in cazul in care functia de oprire de urgenta este
defecta sau perioada de franare este de peste
10 secunde, nu mai utilizati magina si adresati-va
service-ului pentru clienti.

in timpul transportului, montérii, demontérii, scoa-
terii din folosinta si eliminarii maginii, aceasta tre-
buie asezata intotdeauna pe o suprafata stabila,
astfel incat sa nu se poata rasturna sau sa cada
in mod necontrolat.

11. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

12. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Curea trapezoidala, perii de carbune, masa
insertie material, tija de impingere
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

MHCTpYKLMM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHwue Ha ypeaa v 06emM Ha focTaBKa
YnoTtpeba no npegHasHadeHue

TexHWYECKM JaHHU

Mpeau nyckaHe B eKcnioaTtauus

MoHTar

O6enyBaHe

Pa6oTa

9. CwmsfAHa Ha MPEXKOBUS CbeAUHUTENIEH NMPOBOAHUK
10. MouncTBaHe, NoAAPBIKKA M NOPBYKA HA PE3EPBHM HacTU
11. EKonorocbo6pasHo OTCTpaHsABaHE U PeLMKIMPaHe
12. CbxpaHeHue Ha cKkiag,

©NOoGOA~ON
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BG

OnacHocrT! - 3a HamasiABaHe Ha onacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYETETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

BHumaHue! HoceTte npegnasHo cpepcTBO 3a c/iyxa. Bb3gencTBMETO Ha lWyma MOXe fa
npeaunsBuKa saryba Ha ciyxa.

%

BHumaHue! HoceTte npeanasHa MacKa npoTuB npax. [pu o6paboTKa Ha AbpBo 1 ApyrM Matepuanu
MOMeE fa ce NoABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa ga ce 06paboTBa marepuas, CbabprHaly,
asbect!

BHumaHue! Hocete npeanasHu oumna. Bb3HnKBalwmTe no Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
N3nnsalmTe OT ypeaa TPeCKM, CTPYHKM U Npax Morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyanTe UMPKYIAPHUA AUCK, [LOKATO Ce BBbPTU.
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OnacHocrT!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOM Npefna3Hy MepKu, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Ja ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMATE/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeda/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe,

3a Aa pasnonararte ¢ MHhopMaLmaTa Nno BCAKO

BpeMme. B cnyyait, ye Tpabsa Aa npefagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/yKasaHus 3a
6e3onacHOCT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N0J1YKU UK LWEeTH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCNEACTBME Ha HecbbaoAaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuuKM 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6E30MACHOCT Lie

HamepuTe B Npu/ioxeHaTa 6poLuypa.
OnacHocrT!
MNMpoyeTeTe BCMYKM yKa3aHUA 3a

6e30MacHOCT U UHCTPYKLMMU. [TponycKuTe npu
crnasBaHeTo Ha yKasaHusaTa 3a 6e30MacHoCT 1
MHCTPYKLMKUTE MOraT Aia UMart Kato nociaeauua

©/1eKTPUYECKM yaap, NOMap WMWK TEHKU
HapaHsiBaHusA. CbxpaHeTe 3a B 6baelue
BCUYKM YHa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUMK.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa

(¢wur.1-3, 6-8, 11-14, 16)
LinpKynapHa maca

3awpmTa Ha UMPKYIAPHUA OUCK
BytaneH npuT

LinpKynapeH guck

Hox 3a 3aK/IMHBaHe 1AM pasKanHBaHe
MoanoxkKa Ha maca

MapaneneH orpaHnumTen

PbyHO KONeno

Perynupatia v puKcmpalla gpbxKa

10 [JdonHa pama

11 MycKoB NpeBKAtOYBaTEN C aBapueH CTon
12 EKCLEHTPUKOB N10CT

13 l'ymeHo Kpaye

14 LLivHa Ha HanpeYHWA orpaHnynTen

15 BuHT

16 AganTep 3a npaxoynassHe

17 BWHT ¢ KOHyCHa rnasa

O©CoO~NOOIA~WN =
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18 OTBOp (pa3uenBsaly, KWH)

19 dPuKcupalla ravika

20 PbKoxBaTKa-60nT

21 Xoposu Konena

22 Ckana

23 WnHa Ha ycnopeaHus Bogay

24 Obpray

25 HaHan

26 BuHT

27 Hanan

28 Bogelwa wmHa

29 NoanopeH Kpak

30 HanpeyHa nognopa

31 HagnbHa nognopa

32 MNopnopeH Kpak A

33 Koy 3a cmAHa Ha pereLLma AUCcK
34 3akayasika 3a UHCTPYMEHTH

35 MapKyu 3a npaxoynaBsiHe

36 Koy wectorpam

37 Kniou 3Besga 13/19 mm

38 MaeyeH Koy

39 YabaxeHuve Ha naoTa

40 ApanTtep 3a npaxoynassaHe 96 MM
41 [bpray Ha MapKy4ya 3a npaxoynassaHe
42 [pbHKa

43 PasnbHKa 3a yab/rKasaHe Ha njota

a bont c wecTtocTeHHa rnasa

b BMHT C BbTpeLUEH LWeCcTOCTEH
¢ MopnomHa warba

d Camosagbpralla ranka

e BWHT ¢ KoHyCcHa rasa

f Mavika

g CamoHapeseH BUHT

h Croba

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna c nomoLLTa Ha onucaHus obem

Ha gocTtasKa. [1pu avncealm 4acTu, Mons,

06BbPHETE Ce HaN-KbCHO B paMKuTe Ha 5

paboTHM AHKW CNep NOKyNKa Ha apTuKyna

KbM HalnA LeHTBbpP 3a 06C!1y)|-(BaHe WUIN KbM

NyHKTa Ha npogamoba, KaTo NpeacTaBunTe

Ba/IMJHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTtemeH

JOKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta

Ha rapaHumoHHaTta Tabauua B uHdopmaumaTa

OTHOCHO 06CNYBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.

® OTBOpeTe onakoBKaTa M BHUMaTEHO
n3BageTe ypesa oT ornakoBKara.

e OTcTpaHeTe ONakoBBbYHMA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCTIOPTHM OCUIYPOBKU
(aKo uma TakvBa).

® T[lpoBepeTe ganv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
Nb/IEeH.
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® [lpoBepeTe fanv ypeabT u 3a npeau3BuKaHM OT ToBa LLETU UK
NPUHAANEXHOCTUTE HAMAT NoBpeamr OT HapaHsiBaHWA OT BCAKAKbB BUJ OTTOBOPHOCT
TpaHcnopTUpaHe. HOCH NOTPEBUTENAT/06CTYIKBALLOTO /1L, @ He
® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTte onakoBKaTa Ao NpON3BOAUTENAT.

U3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHWUS CPOK.
Mons, umaiTe npeaBus, Ye HawuTe ypeam

OnacHocrT! CbracHo NpegHa3Ha4YeHMeTo CH He ca

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca Npou3BeAEeHM 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYUICKA

AeTCcKU urpadku! [leua He 6MBa ga urpasat WM HaycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame

C NJ1acTMacoBU TOPOUYKH, HOSIMO MasTKU OTFOBOPHOCT, aKO YpeabT Ce U3Nnon3ea B

Aaetaiinu! CblyecTByBa onacHOCT Aa rvm NPOMMULLIEHM, 3aHAATHUNCKN MW MHAYCTPUAIHU

bTHAT U Aa ce 3agylwar! NPeAnpUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHU
JerHoCTy.

® [lpegnasuTen Ha AucKa

® N3byTBaLa LeKa TpabBa fa ce n3non3sar camo NOAXoAALLM

® YcnopepaeH Bogad 3a MalMHaTa LMpKYIapHU AUCKOBE, KOUTO

® [ymeHo Kpaye (4 6p.) CbOTBETCTBAT HA TEXHNUYECKMTE AaHHMN B TOBA

¢ LlnHa Ha HanpeyYHUs orpaHnymTen ynbTBaHe. Ynorpebara Ha OTpe3HU LWANGOBBYHM

e Xoposu Konena LLanbu OT BCAKaKbB BUJ, € 3abpaHeHa.

® |lwnHa Ha ycnopegHus Bogay

* Bopgewa wnHa (2 6p.) CbcTaBHa YacT oT ynorpebara no

® [lognopeH KpakK A (1 6p.) npegHasHayYeHue e CbLLOo Taka cbbagaBaHeTo

® HanpeyHa nognopa (2 6p.) Ha yKasaHuATa 3a 6€30MacHOCT, KaKTo U Ha

® HaanbrHa nognopa (2 6p.) yMbTBAHETO 3a MOHTAa} W YKasaHuATa 3a

® TlognopeH Kpak (3 6p.) eKcnnoartauma B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

® Hnwod 3a cMAHa Ha pereLuma AUcK Jlnua, KouTto o6CyKBaT 1 ce 3aHMmaBaT C

® 3aKayasiKa 3a MHCTPYMEHTH noAApbIKaTa Ha MalumHara, Tpsabea Aa ca

® MapkKyu 3a npaxoynassaHe 3ano3HaTu C HeqA 1 Aa ca MHGOPMUPaHH 3a

®  Hnwoy wecTtorpam Bb3MOM¥HUTE ONacHOCTW. M3BBH TOBa TpabBea aa

* Koy 3esga 13/19 um ce crasBarT Hal-TOYHO Ba/IMAHWUTE NpeanvcaHmsa

© [aeyeH KoY 3a NpeAoTBPaTABAHETO Ha 3/10MONYKU. [pyru

®  YabareHue Ha naoTta 06wy npasuna B chepata Ha paboTHaTa

® ApanTep 3a npaxoynassaHe 96 Mm MeAMLMHa U TEXHHYecKa 6e3onacHocT Tpabsa

° [Ibpway Ha MapKy4a 3a npaxoynassHe Cbllo Ja ce crnasBsar.

o [lpbxKa (2 6p.) lMpomeHn B malunHaTa nsKa4BaT Hamb/IHO

® PasnbHKa 3a ygbaaBaHe Ha niota (2 6p.) OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha NpousBoauTena

® B/IoKYe 3a BoAeHe Ha TeCHU JeTanm (He e M NpOU3THYALLM OT TOBA LWeTU. Bbnpeku

1M306paseHo) ynoTpebara no npegHasHadyeHue morar ga He

® [lpMHagNEerHOCTN 32 MOHTaX Ce OTCTPaHAT HaMb/HO ONpefeNieHn OCTaTbYHM

® YnbTBaHe 3a ynotpeba pUCKOBM aKTOpK.

® VYKasaHwusa 3a 6e3onacHa paboTta O6YyCNOBEHWN OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXKa Ha
MalLnHaTa Morar fa HaCTbNAT CegHuTe
MOMEHTH:

3. yno-rpesa no npegHasHa4YeHue ®  CbNPUKOCHOBEHWE Ha LIMPKYNAPHUA JUCK B

He MOKpWTa 30Ha Ha pA3aHe.

HacTONHWAT LMPKYNAP CNY}HM 38 HAZJTEIHO 1 ¢ Tocerarenctso BbB BLPTALMA Ce

HarnpeyHo psA3aHe Ha BCAKAKbB BUJ, AbPBETA, UNPKYNAPEH ANCK (HapaHABaHe ot

B CHOTBETCTBYME C rofieMmUHaTa Ha MalluHaTa. oTpA3BaHe).

Kpbmiv fbpBeTa OT BCIKaKbB BUA He TpstBa Aa ©  OGparteH yaap OT 3aroToBKM 1 4acT oT

ce pear. 3aroToBKM.
® [lyKHaTMHW B LIUPKYNAPHUA JUCK.

MalumHaTa TpAGBa fa ce 3Mos3Ba camo Mo ° Orxebpuasane Ha AePeKTHM 4acTu OT TELPA

npeaHasHayeHneTo i. Beaka no-HataTbluHa METas Ha LMPKYNAPHNA ANCK.

“3BbH TOBA yNoTpe6a He e No npejHasHa4eHwe. ¢ CnyxoBu yBpeaaHus npy He ynotpeta Ha

HeobxoaumaTta 3alwumTa 3a cayxa.
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° BpeaHv 3a 34paBeTo eMUCHM OT AbpBeHa
nenen npu ynotpe6a B 3aTBOPEHU
NoMeLLEHM.

4. TexHUYECHU AaHHU

[pOMEHMBOTOKOB ABUraTen........... 230V ~ 50Hz
MOLWHOCT P S2 20 min 2000 Watt
O60pOTH Ha NPA3EH XOA N, ...cvcvvvnenee. 2950 min™

TBbPAOCTNABEH PEHELL AUCK ...veveereeriereevererenas
@315 x @30 x 3,0mm

Bpoi 31b6m ....40

Pa3amepu Ha paGoTHMA NJIOT .......... 800 x 550 mm
YAabmKeHWe Ha MI0TA. .. ...eeeeeneeennnn. 800 x 400 mm
MakKc. BUCOYMHA Ha pA3aHe............... 85 mm/90°
.......................................................... 52 mm/45°

HacTtpoWKa Ha BucoumHara... 6escteneHHo 0 - 85
mm

HacTpoiKa Ha brbia Ha LMPKYNAPHWUA ANUCK
.... 6escTeneHHo 0° - 45°

Bpb3sKa 3a acnupauus................ @ 36/Q 96 mm
TEITI0 et npuén. 54 kg
HKNac Ha BaLLMTA: .eeeeeeeeeeee e |
[JebenvHa Ha pasuenBallma KAWH: .......... 2,6 mm

npOA'bn)HVITenHOCT Ha BHKJ1l0O4YBaHe:
MpoabaKMTENHOCTTA Ha BKtOYBaHe S2 20
MWH. (KpaTbK paboTeH PEKMM) 03Ha4aBa, 4e
ABUraTensiT C HOMMHaIHA MOLLHOCT MOXe

fa 6bae HaToBapBaH NPOABbAKUTENIHO Camo
3a BpemeTo (20 MUH.), KOETO € 03HAYEHO Ha
Tabenara c TEXHUYECKUTE AaHHW. B npoTtuBeH
CNyyan ABuUraTenifiT Moxe MHOrO Aja nperpee.
Mo Bpeme Ha naysara gsuratensaT OTHOBO Ce
oxJlaraa fo HeroBaTa U3xofHa Temneparypa.

OnacHocr!

LUym u BUGpaums

CToMHOCTUTE 3a LWyM 1 BUGpaLms ca noayyeHu
cbracHo EN 1870-19.

Pexunm
HnBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 95,3dB (A)
Hone6aHune KpA ............................................ 4dB

HWBO Ha 3ByKOBa MOLWHOCT L,
Honebanne K, ...............

106,8 dB (A)
..4dB
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,[10CO4YEHUTE CTOMHOCTU Ca CTOMHOCTH Ha
eMWCHUA U C TOBa He TPsiGBa CbLLEBPEMEHHO
[a npepctasnssar 1 6e30nacHU CTOMHOCTU Ha
paboTHOTO MACTO. Bbrnpeku, Ye nva Kopenaums
MeX Yy HMBaTa Ha eMrncKa U UMUCKUA, OT ToBa
He MOXe fja ce YCTaHOBM CbC CUI'YPHOCT, fanv
ca Heo6X0ANMU AONBAHUTENIHM NpeanasHn
MEpPKU UK He. DaKkTopuTe, KOMTO MoraT

Aa NoBJIMAAT HA HACTOALLOTO, HA/IMYHO Ha
paboTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUSA, ChAbPKAT
NpoAb/IHUTENNTHOCTTA Ha BBSAeVICTBMHTa,
0CO6EHOCTUTE Ha PaboTHOTO NOMeELLEHME,
OPYrv U3TOYHULM Ha LWYM U T.H., Hanp. 6pos

Ha MallnHUTE U opyru cbCegHu npouecu.
HapexaHuTe CTOMHOCTM Ha pabOTHOTO MSICTO
Morar CblUo TaKka Aa Bapupar B pas/iMyHnUTe
cTpaHu. Taaun nHbopmauusa obade Tpsabsa aa
faae Bb3MOXKHOCT Ha NoTpebuTens, fa npasu
no-go6pa npeueHKa Ha onacHOCTUTE U pucKa.”

Hocere 3awura 3a cayxa.
BMAHMETO Ha Lyma MOMe Aa NpUyMHY 3aryba
Ha cnyxa.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHEeTO Ha WyM 1

BUGpauuATa 40 MUHUMYM!

® lM3nonssanTe camo 6e3ynpeyHo
(DYHKLMOHMPALLM Ypeau.

* [lopgabprarite v NoYnCTBaNTe ypeaa
pefoBHO.

e T[lpurogete HaunHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypegaa.

° He npeTtoBapBsaviTe ypeaa.

® HoceTte ypega npu HEOGXOAMMOCT 3a
npoBepKa.

®  V3K/o4BanTe ypeaa, ako He ce 13nossBa.

BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo obcnyHBaTe TO3U €/IEKTPUYECKHHU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CblLeCTBYyBaT OCTaTb4yHHU

puckoBe. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OMacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

M U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte opoboBe, ako He ce
HOCM NoAxofsLla 3aluTHa MacKa NpoTmB
npax.

2. YBpemaaHe Ha c/lyxa, ako He ce HOCK
noaxoAsiua cayxosa 3almTa.
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5. Mpepu nyckaHe B eKcnioarayms NAB b/l Ha noTa. KbM Hero ce 3axsalla
NyCKOBUAT npeBKtoyBaten (11).
MNpeau cBbp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe ® EpHoBpemeHHo c ToBa 3aBuHTETE fBETe
BbPXY TMNOBaTa TaBe/IKa OTFOBAPAT Ha JaHHWUTe BOAELLM LMHKM (28) OTNpes 1 CTPaHWU4HO Ha
OT Mpeara. nnoTa. 3a LuenTa u3non3sanTe BUHTOBETE C
MpepynpewxpeHue! BbTpeLLeH wecTocTeH (b) U ravikuTe (d).
MNpeaun aa npeanpuemeTe HaCTPOMKKU Ha ® 3akpeneTe rymeHuTe Kpadeta (13) KbM
ypeaa BUHaru M3Abpn3aﬁTe MpexoBua noANOPHUTE KpaKa nocpeacTBOM BUHTOBETE
wierncern. C KOHycHa rmaBa (e) v ravikuTe (f).
* [lpuKpeneTe aganTepa 3a npaxoynassaHe
©  PasonakoBaWTe LypKynspa ¢ Tearaxa u (40) KbM MaLwMHaTa.
npoBepeTe 3a eBEeHTyasHW1 NoBpeau npu ® 3aBuWHTeTe HanpeyHuTe nognopu (30) u
TpaHcnopT. Hag bHUTE nognopw (31) KbM NOAMNOPHUTE
® MalumHaTta Tps6Ba fa ce MOHTUpa Ja CToM KpaKa ¢ nomolyTa Ha 6os1ToBeTe (a),
CTaBUW/HO, T.€. 1a CE CTETHE C BUHTOBE 3a warnbuTe (c) u ramkuTe (d). O6bpHeTe
Te3rsax, Win 3a 3jpasa noctaBKa. BHMMaHWe OTBOPUTE HA MOHTUPaHUTE
* [lpegu nycK B eKcnioarauma Tpsabsa Aa ca Hanpe4Hu 1 Ha/TbKHK MoAnopyu Aa Gbaar
MOHTMpPaHu NoA06aBaLL0 BCUHKU NI0HN U Haco4eHn Harope ¢ ornej nocieasaiins
3aLUMTHU NPUCMOCOBAEHMS. MOHTaX Ha YAb/IEHNETO Ha NaoTa (BX. 6.2).
®  LIMpKynapHUAT nCT TpabBa Aa MoXe aa ce © 3aKpeneTe 3axpaHBallus Kabesa KbM
[IBUM CBOBO/HO. pamKara Ha MalumMHaTa cbe ckobata (h).
® [lpu 06paboTBaH Beye AbpPBEH MaTepuan L4 3aBpreTe MalwuHaTta TaKka, 4e Aa 3actaHe
[a ce BHMMaBa 3a Yyxau Tena Kato Hanp. Ha noAnopHUTE KpaKka v Toraea 3aTerHete
rBO3Jev Wi BUHTOBE W.T.H. BCUYKWM BUHTOBW CbEAUHEHMA.
* [lpeav fa 3afencTsarte Kaoya 3a
BH/IIOYBaHE/M3H/II0YBAHE, Ce yBepeTe, Aanu 6.2 MoHTam Ha pbHKUTE, 3aKayasikata 3a
LUMPKYAAPHUAT IMCT € MOHTMPAaH NPaBMIHO U MHCTPYMEHTH, NyCKOBUA NpeBK/oYBaren,
Oanu NOABUKHUTE YacTu Ce ABUIKAT JIEKO. X0o[oBUTE HoJ1eN1a U YABL/TIHEeHUEeTo Ha

nnora (¢wr. 1a, 3a, 3b, 4-7)
® 3aBuWHTeTE ApbKKUTE (42) M 3aKavanKaTa 3a

6. MoOHTaK MHCTPYMeHTH (34) Ha NpegHUTE NOAMOPHM
KpakKa.

L4 CTerHeTte BUHTOBUTE CbeAnHeHnA Ha
BOAELLMTE LLUMHW.

® MoHTUpaKTe NyCKOBUA NPEBKJIIOYBATEN
(11) Ha noanopHMA Kpak (32) c nomoLlTa Ha
BMHTOBETE (Q).

6.1 MOHTa Ha 4O/IHATA OCHOBA ® 3akpeneTe xo4oBWTe Konena (21) Kbm
(dmr. 1a, 2a-e, 3a-b, 4-6) 3a/AHUTe NOAMOPHM Kpaka NocpeAcTsoM

LUEeCTOCTEHHUTE 6onTOBe (a), Wwarnobute (c)

rankute (d).

® 3aBuHTeTe nognopuTte (43) KbM
YAB/IKEHMETO Ha noTa (39) nocpeacTBOM
LLIEeCTOCTEHHUTE 6ONTOBE (a), LWanbuTe (c) 1
ramkute (d).

®  3aBWHTETE YAB/IKEHWETO Ha nnoTa (39)
KbM M10Ta Ha umpKynapa (1) ¢ nomolta Ha
LLIECTOCTEHHUTE 6ONTOBE (a), LWanbuTe (c) 1
rankute (d).

® 3aBuHTeTe nognopuTe (43) KbM 3agHaTa
HanpeyHa nognopa (30) ¢ nomoLTa Ha
LLIEeCTOCTEHHUTE 6ONTOBE (a), LWanbuTe (c) 1
ramkute (d).
MoHTupaiTe gbpiaya (41) Ha MmapKyya ¢
NOMOLLTa Ha WeCTOCTEHHUTE 6oTOoBE (a),

OnacHocrT! LLlekepbT TpA6GBa fa ce u3Bagu
OT Mpera npeau BCAKaKBU paboTu no
noappbHKa, NpecbopbaBaHe U MOHTaK Ha
LUpRynsapa.

OnacHoct! Cbo6paseTe ce ¢ TeroTo Ha

MallMHaTa 1 ako € HeOBGXOAMMO NMOMOJIETE HAKOM

aa Bu nomorHe.

®  OOGbpHeTe LUMPKYNApa 1 ro noctaBeTe Ha
3emATa UM BbpXy Apyra paboTHa OCHOBA.
YKasaHune! Mexay noBbpxHOCTTa Ha naoTa
Ha LMpKynspa 1 noga nocra.BeTe TPyn4yeTa,
3a Ja He NoBpeauTe M3aaBsallms ce
pasLensaLL, KuH.

® 3aBuWHTETE X/1262BO NOAMNOPHUTE KpakKa (29)
1 (32) KbM Na0Ta Ha LMPKynsapa ¢ noMmowta
Ha LeCTOCTEHHWTE 601TOBE (a), LanbuTe (C)
u ramkute (d).

®  OsHayeHusAT ¢ (A) noanopeH Kpak (32)
TpsA6Ba fa 6bAe NPUKPeneH KbM NpeaHus
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LwanéuTe (c) 1 ravikuTe (d) oT3ag BASCHO Ha
naoTa Ha LpKynapa (Bux dur. 1a).

6.3 MoHTam/geMoHTaX Ha LMpKRynAapHaTa

sawmTa (pwur. 1, 6-7)

MocTaseTe UMpKynsapHaTa 3awmra (2) Bbpxy
HOXa-KAuH (5), TaKa 4ye BUHTBT Aa nacsa
npes oTeop (18) Ha HOXa-KAWH.

He cTsaravite MHoro 3apaBo BUHT (15);
LUMpKynapHaTa 3aluTa Tpsabsa Aa octaHe
CcBOGOAHO NOABUKHA.

JeMOHTaXbT Ce n3BbpLUBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

MpepynpewxpeHue!

Mpeau aa ce 3ano4vHe pA3aHe € LLMPKyaApa
TpAGBa fa ce cnycHe UMpHyadpHaTa 3awumra
(2) Bbpxy maTepuana 3a pAasaHe.

6.4 CmAHa nopgJiomKara Ha Te3raxa (¢wur. 8)

Mpu nsHocsaHe 1M nospeaa NoasioKKara
Ha Tearaxa TpabBa Ja ce CMeHu, B NPpOTUBEH
C/lyyai CblyecTByBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT
HapaHsABaHe.

CsaneTe UMpKynsapHata sawuTa (2).
OTCcTpaHeTe eAnHMA BUHT CbC CKpUTa rasa
17).

M3BageTe n3HoceHara noj/omKa Ha Tesraxa
(6).

MoHTaxbT Ha HoBaTa NOAJ/I0XKa Ha Tesraxa
Ce M3BbpLUBaA B 06paTHa Noc/iefoBaTe/IHOCT.

6.5 Hactpolika Ha Ho¥a-KAuH (¢wr. 9,10)

OnacHocT! M3TerneTe WeKkepa oT Mpexa.
HacTpoiTe umpKynapHua ancT (4) Ha

MaKc. 4bn6o4nHa Ha pasaHe, MOCTaBeTe B
nonoxeHue 0° U puKcupanTe.
JeMoHTMpaWiTe uMpKynspHaTa salmTa (BUK
6.2)

M3BageTe noanoxKara Ha Tearaxa (6) (Bu
6.4)

Paaxnabete 3akpensaly BUHT (19).
M36yTanTe Harope Hoxa-KauH (5), JoKaTo
pPasCTOAHUETO MEXAY LMPKYNAPHUA TE3rax
(1) v ropHMA pBb Ha HOMa-KIWH (5) cTaHe
npu6a. 10 cm.

PascToaHneTo Meray LMpKYAApHUA CT (4)
1 HOXa-KAuH (5) Tpsabea aa e 3-5 Mm.
PascTtoaHneTo mexay ropHus pbo Ha
pasLenBaLlma KJMH 1 Hali-BUCOKaTa TOYKa
Ha UMPKYNAPHUA AUCK TpAbBa Aa 6bae He
noseye OT 2 MM.

CterHete OTHOBO BWHT (19) M MOHTUpainTe
noa/iIoxKara Ha Tesraxa (6) (¢wur. 8).

6.6 MoHTam/cMAHa Ha pemreLlLusa AUCK
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(cwmr. 10)

BHumaHue! N3KkntoveTe wencena.

Mpu cmAHa Ha gucKa cnaranTe pbraBumLm!
CHeMeTe BNO¥Kara Ha naoTa, Kato pa3sueTe
BMHTOBETE C KOHyCHa rN1aBa (B. 6.4).
3agpbiTe hnaHeua Ha agucka (j) c nomolta
Ha KJloYa 3a cMsaHa Ha gucka (33).
Pa3sBuiiTe rarikara nocpeacTBOM Kiova
3Besga (37).

BHumaHwue! lMaikara fa ce BbpTH MO NOCOKA
Ha BbpTEHE Ha LIMPKYNAPHUA JICT.
CBasieTe BbHLUHMA BaHew, v OT BbTPEeLLHKA
naHew, usternete nNoA HaKIoOH Hagoy
CTapuvA LUMPKYNAPEH NIUCT.

MouncTteTe BHMMATENHO hraHeua Ha
LIMPKYNAPHWA IMCT NPear fa MOHTUpaTe
HOBMSA LMPKYIAPEH JIUCT.

MHcTanupariTe nak HOBUA LIMPKYNAPEH
JIMCT B o6paTHa NocnefoBaTesIHOCT U ro
3aTerHere.

BHumanue! CnassaiTe nocoKkara Ha
[ABWMEHWe, HaK/I0HeHaTa 4acT Ha pA3aHe
Ha 3bouKUTE TpAGBaA Aa e No nocokara

Ha ABUMEHWe, T.e. a CouM Hanpes, (BUX
CTpenKara BbpXy UMpKynapHaTa 3almTa)
MoHTUpalTe OTHOBO HOXa-K/MH (5) KaKTo
1 UMpKynapHaTa 3awuTta (2) n HanpaseTe
HacTpoliKa (Bu 6.3., 6.5.)

Mpean nosTOpHa paboTa ¢ uMpKynsapa,
TpA6Ba Aa ce NpoBepu M3NpaBHOCTTA Ha
3alMTHUTE YCTPOMCTBA.
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7. O6cnyxBaHe

HanpasiABalla NoBbpPXHUHA.

BKAloueTe npucnocobneHneTo sa 7.3.2 lLinpnHa Ha pAsaHe (¢wur. 14)

npaxoynaBfHe, Npeau Aa 3anovyHere ®  Tpv HAATBIHO pAsaHe Ha AbpBEeHU AeTanin

obpaboTKa. Tpsi6Ba Aa “snosisBsare ycrnopeaHua Bogad
(7).

7.1 Kntou BRA./M3KA. (pur. 1) ® YcnopeaHusaT Bogad (7) MOXe Aa ce MoHTUpa

®  LIMpKynapbT MOXe Aa Ce BK/II0YM KaTo
Ce HaTUCHe 3eNeHnAT Knasuu ,I“. MNpeaun
[la ce 3ano4He ¢ psasaHeTo Tpabsa Ja ce °
n34yaKa UMPKYIAPHUAT IUCT Aa AOCTUMHE
MaKcMMasiHaTa Cv YecToTa Ha BbpTeHe.

® 3a ja ce U3K/OYM NaK LMPKYNAPBLT, TpAGBa °
[a ce HaTUCHe YepBeHUAT Knasumwl ,,0.

® B cnyyai Ha aBapuvs HATUCHETE YepBEHUSA

6yTOH. C HEero CbLLO MOXKETE Aa USKUUTE ©
MallmHara.
7.2 Abn6o4nHa Ha pAa3aHe (pur. 1) °

Cbc 3aBbpTaHe Ha pbyKara ¢ KonsHo (8),
LMPKYNAPHUA INCT (4) MOXe fJa ce HacTpou Ha
MCKaHaTta AbnboymHa Ha psA3aHe.

O6paTHO Ha YacOBHMKOBaTa CTpeJika:

OT fAcHaTa cTpaHa Ha naoTa Ha LuMpKyaspa
(1).

YcnopegHuaT Bogad (7) Tpabsa ga ce
MOHTMpa BbB Bogellarta LwuHa (28) Ha nnoTta
Ha uupKynspa (1).

MocpeacTBom ckanara (22) Ha niota
ycrnopeaHVAT Bogad (7) MOXe Ja ce HacTpou
Ha }enaHus pasmep.

Ypes HaTUCKaHe Ha eKCLLeHTPUKOBKA JI0CT
(12) ycnopegHmAT Bogay Moxe Aa 6bae
3acTOMNOPEH Ha ¥esaHaTa Nnosuums.

Mmawite npeasua, ye ckanata (22) Ha niota
He cnepBa eHOBPEMEHHO BUCOKOTO M
NOCKOTO MOJIOKEHME Ha ycnopeaHus BoAau
— aKo e HyXHO, HanpaseTe NpobeH cpes, 3a
[a NnpoBepuTe HaCTPOEeHUA pasmep.

no-roffiMa ’bA6o4MHA Ha pA3aHe 7.3.3 HacTtpoiika Ha AbnkuHaTa Ha

Mo nocoKa Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesiKa: °
no-manka gbnboymHa Ha pssaHe

7.3 MNapaneneH orpaHuuuTen °

7.3.1 BucoumHa Ha Bopaya (¢pur. 11-14)

* MsnonssaiTe gbpaya (24) saefHo ¢
LuMHaTa Ha ycnopeaHus Bogad (23) Kato
napanesieH orpaHuyuTeN. °

® B 3aBMCUMOCT Ha gebenvHaTta Ha
OTpA3BaHUTE Matepuanu, 3a geden
maTtepuan Tpabsa Ja ce u3nonssa
orpaHuymTenHa wuHa (23) cnopef our. 12, a
3a TbHBK Matepuan cnopeg our. 13.

® 3anpeHacTpoiBaHe Ha OorpaHuyuTesIHa
LKnHa (23) Ha No-HUCKa HanpasasBalla

orpaHuyuTensa (¢wur. 11,14)

3a pa ce n3berHe 3aknielBaHe Ha pA3aHua
matepwvas, orpaHuyYnTeNHa LWnHa (23) Moxe
[la ce n3aMecTBa HafTbHHO.

MpaKTryecko npaBwno: 3agHUAT Kpar Ha
OorpaHuyMTeNA rpaHnym ¢ Bbobparaema
JIMHKA, 3anoysalla NnpuGInM3nUTesIHO OT
cpepara Ha LMPKYIAPHWUA IMCT U MMHaBaLLa
noa 45° Hasag,.

HacTpoiTe HeobxogMmaTa LUMpoYnHa Ha
pA3aHe

- PasxnabeTe BuHTOBETE C HA3BLOEHN Masm
(26) 1 orpaHnumTenHa WwnHa (23) goKaro ce
gonpe Bbobparaemara 45° AMHUA.

- OTHOBO CTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bOEHU
rnasm (26).

NOBBPXHOCT, TpABBA Aa Ce pasxnabaTt 7.4 HanpeyeH orpaHuniuten (¢wr. 15)

[Bara BMHTa C Ha3bbeHu masu (26), 3a ga °
ce 0CcBO60AM OrpaHuymnTeHa WwuHa (23) ot
abprad (24).

® M3BapgeTe ABarta BMHTA C HA3bOEeHU ©
rnasu (26) npes eanHuna npouen (27) B
orpaHuyMTenHara wuHa (23) 1 ru noctaseTe °
naK B gpyrvs npouen (25). °

® MoHTUpaWiTe OTHOBO OrpaHUYMTENHA LUMHA
(23) Bbpxy Abpay (24).

®  AHanornyHo Ha ToBa TpabBa Ja ce U3BbPLLK °
NpeHacTpoMBaHETO KbM NO-BUCOKA
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M3nonsBanTe gbprkaya (24) 3aegHo ¢
LUMHATA Ha HanpeYHua orpaHuyuTen (14)
KaTo Hanpe4Ha 3agpbiKa.

Mnb3ranTe HanpeyHWs orpaHUYUTEN BbB
BOAeLaTa WuHa (28) oTasABO Ha nsoTa.
PasxnabeTe BUHT ¢ Ha3bbeHa rasa (20).
3aBbpTeTe HanpeyeH orpaHnunTen (14),
[OKaTo CTpesiKaTta Co4u UCKaHMA pasmep Ha
brbna.

OTHOBO CTerHeTe BMHTa C Ha3bbeHa rasa
(20).
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BHumaHue!

® He u3TnacKBaiTe orpaHuymTesnHa WnHa (23)
TBBPAE AaJsiey N0 NOCOKAa Ha LMPKYNAPHMA
[OVUCK.

® Pa3CTOoAHMETO MeXAy OrpaHuymTesNIHa LWNHA
(23) v uMpKynapeH nncT (4) Tpabea aa e
61130 2 CM.

7.5. PerynupaHe Ha brona (¢wur. 16)

® OcBobogeTe uKcHpallaTa apbHKa (9).

® [lpomeHeTe brbna Ha pexeLuma ANCK
KaTo NPUTUCHETE PBYHOTO KOeno (8) KbM
MaluMHaTa v eJHOBPEMEHHO BbPTUTE.

* bBnokuparnTe huKcHpallaTa ApbHKa.

8. PaboTa

MpepynpewxpeHue!

* [IpenopbyBame cnep BCAKa HOBa HACTPOMKA
[a npaBuTe NPoO6HO paA3aHe, 3a ga
NpoBepuTE HACTPOEHUTE pa3mepu.

® Cnep BK/OYBaHe Ha LMPKYyIsSpa u3vakamTe
[IOKaTO LUMPKYIAPHUAT JIUCT JOCTUTHE
MaKcumMasiHaTa Cv YecToTa Ha BbpTeEHe,
npeay Aa U3BbpLIMTE PA3AHETO.

®  BHumaHwue npu paspassaHe!

® M3nonssaniTe ypesa camo C U3CMyKBaHe
Ha npaxa. PeoBHO npoBepsABanTe u
noYyMcTBanTe CMyKaTe/IHUTE KaHau.

* HanaKkbT Ha 3awuTarta Ha LMpKYIspHUSA AUCK
MOe Aa ce u3Baju, TaKka ye 3a 3awmrara
Ha UMPKYISPHUA AUCK MOXKE Aia Ce CBbpIKE
CMyKaTesleH MapKyy.

8.1. UsnbsiHEHUEe Ha Hag/TbHHU OTPpe3un
(pur.17)

TyK ce pere feTain HagTbHHO.

EanHnAT pb6 Ha geTavna ce NpuUTUCKa KbM

napanenHus orpaHunymTen (7), foKaTo naocKara

CcTpaHa sierHe BbpXy LUMPKYNApHMA Tearax (1).

UnpKynsapHata 3awmTa (2) BuHaru Tpsaésa ga ce

cnycHe BbpXy AeTanna.

Mpu HaaBHHKM OTPEe3M PabOTHOTO MOJIOHEHWE

He TpAGBa HUKOra Aa e B eAHa MHUA C

NpOTMYAHETO Ha NpoLeca Ha paAsaHe.

® HacTtpo¥iTe napanenHus orpaHuunten (7) B
CbOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha AieTanna u
MCKaHaTa LWMpoYnHa. (Bux 7.3.)

®  BraoyeTe uMpKynapa

® [locTaseTe pbLETE CU CHC CBUTU NPBCTU B
XOPU30HTAJHO MOJIOKEHWE BBPXY feTanna
W Nb3HETE feTanna nokpav napanesHusa
orpaHunymTen (7) KbM LMPKYNAPHUA IUCT (4).

e CTpaHW4HO BOAEHE C NABa UK AACHA
pbKa (B 3aBMCMMOCT OT NMOJIOHEHNETO Ha
napanesHus orpaHuyMTeN) camo o NpeaHus
pb0 Ha 3aLUMTHWUA KanaK.

® BwHaru npokapBawTe feTanna o Kpaa Ha
HOXa-KauH (5).

® OTnagbKbT OT psA3aHeTo ocTaBa
BbPXY UMpKyasapHaTta maca (1), gokarto
LIMPKYNAPHUAT NCT (4) Ce HaMmpa OTHOBO B
MOJIOEHWE Ha NMOKOM.

° [bnruv petannum ocurypssanTe cpeLly
npeobpubliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
pasaHe! (Hanp. ¢ WweHaep Ha posiku 1 ap.)

8.1.2. PazaHe Ha TecHu getannu (pwur. 18)
HaanbHW 0Tpesu Ha JeTan/n C LUMpoYmHa
no-masnka ot 120 mm TpsA6GBa Aa ce M3BbpLUBaT
HenpemeHHO ¢ nomolyTa Ha 6yTaneH npbT (3).

B o6ema Ha gocTaBKa e BK/OHYEH ByTasieH nNpbT.
M3HoceH pecn. noBpeaeH 6yTaneH NnpbT TpsA6sa
HenpemeHHO fa ce CMEeHM.

8.1.3. PA3aHe Ha MHOro TecHU geTtanau
(dumr. 19)

®  3aHap/bHKHM CPe30Be Ha MHOMO TECHM
3aroToBKM C WwWupuHa 30 MM 1 No-Masiko
TpA6Ba Aa ce N3nons3Ba HenpeMeHHo
ObPBEHO TPyNye/610K4Ye 3a BoAeHe.

® B Teaun cnyyvau e 3a npegnovntaHe HUCKaTa
BOAELLA MOBBPXHOCT Ha yCropeaHUA Boga.

® UsHoceHoTO Tpynuye/6a0KYe TpsiGBa Aa ce
CMeHA CBOEBPEMEHHO.

8.1.4. UsanbnHeHMe Ha pA3aHe C HaK/JIOHeH
HOX (¢pur. 16/20)

PA3aHeTo ¢ HaK/NIOHEH HOX Ce M3BBbpLLBA

no NPUHLMMN KaTo ce M3Mno/13Ba napaseneH

orpaHunyuTen (7).

® HacTpoliTe UMpKyNApeH NCT (4) Ha UCKaHWA
pasmep brba. (BU¥ 7.5.)

® HacTtpolTe napanenHusaT orpaHnyuten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMpOYMHaTa M BUCoYMHaTa
Ha geTavina (Bu 7.3.1)

® UsBbpleTe pA3aHETO B CbOTBETCTBUE C
luMpoynHaTa Ha geTanna (Bu 8.1.1.1 8.1.2
18.1.3.)

8.1.5 UsBbpluBaHe Ha Hanpe4yHU cpe3oBe
(¢pwur. 21)

® HacTpoiTe HanpeyHWs OrpaHUYnTeN Ha
¥enaHua brba. (BX. 7.4).

® [lpuTHCHeTe AeTaina 34paBo KbM HanpeyeH
orpaHuniuTen (14).

®  BraoueTe uMpKynapa.

® [nb3HeTe HanpeyeH orpaHunymTen (14) n
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JeTalina no nocoKa Ha LMpPKYISPHUSA JIUCT,
3a Ja M3MbJHUTE oTpesa.

* T[pepynpempaeHue!
BuHaru 3apaBo ApbTe BOAEHWSA AeTans,
1 HUKOra cBo60OAHWS AeTaln, KOMTo ce
oTpA3Ba.

® [nb3raiTe BUHArM HanpeyeH orpaHnuynTen
(14) Hanpeg, AOKaTO ce OTpeXe HanbAHO
feTannbT.

®  M3Kao4eTe OTHOBO LMpKyAapa.

® OTnagbKbT OT pA3aHETO Ce OTCTpaHsBa,
e/,Ba Cc/ef, KaTo UMPKYNAPHUAT INCT cnpe Aa
ce OBUKM.

9. CmAHa Ha mperHoBua
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEKOBUAT CbeANHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol TpsibBa Aa

Cce CMeHu OT nponssoanTena Uan OT Heroearta
cepBu3Ha cnywba 3a 06CnyHBaHe Ha KAMEHTH
WA OT NOA06HO KBaMdUUMpPaHoO uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHmst Ha onacHocT.

10. NMounctBaHe, NnogApbHKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AEMHOCTH MO NoYncTBaHe
u3gbpneanTe Wwencena.

10.1 NMouucrBaHe

® [lo Bb3MOXHOCT NoAAbPIKANTE 3alUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWTE Npopesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax v
3ambpcaBaHums. [ouncteTe ypeaa ¢ ymucta
Kbpna uau ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34YyX NP HUCKO HanAraHe.

* [IpenopbyBame Bu ga noumcteare ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.

® [louvcTBanTe ypesa pefoBHO C BNamHa
Kbprna v ManKko Kaaves canyH. He
13ros3BanTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WAV pa3TBOPUTENIN; Te MOraT Aa pasagar
niacTMacoBuTe HacTu No ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
ypeaa fa He nonagHe soaa. NNpoHMKBaHeTo
Ha BoJa B e/leKTpoypeaa yBenmyasa pucka
OT €/IeKTPUYECKHM yaap.
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10.2 MopapbHKa
BbB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeaa HAMa ApYru 4acTH,
KOUTO M3UCKBAT NOAAPBKA.

10.3 MNopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opygBaHe:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTn Tpabea aa

ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHuU:

Bug Ha ypega

ApTUKYNEeH HOMep Ha ypega

MaeHTnduKkaumoHeH Homep Ha ypega

Homep Ha pesepBHa 4acT Ha Heobxogmumara

pesepBHa YyacT

AKTyanHu LeHU 1 MHhopMaums e HamepuTe Ha

www.isc-gmbh.info

a0

[=

CbBeTt! 3a f0o6bp pesyntar
Ha pa6oTa npenopbyBame
BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.4 TpaHcnopTupaHe

[MpemecTBariTe MalwmHaTa camo 4ypes

noBAWraHe Ha paboTHUSA NIOT U C MOMOLLTa

Ha pbKoxBaTKUTE. HMKOra He M3nonseavTe
npeanasH1Te yCTpomncTaa, Hanpuvep
npeanasHUA Kanak Ha AWcKa U orpaHuunTeNHUTE
LUMHKY, 3a Aia NpeHacATe v 3a ja
TpaHcnopTupare ypeaa.

10.5 lpyru ykasaHuA 3a noaapbHKa

MNpean BCAKO M3Mosi3BaHe NpoBepeTe:

®  dyHKUuMATa Ha aBapuiHKua cton (11) Ha
malumHara

® BpEMETO 3a CnupaHe cneg nskaysaHe (<10
CeK.)

AKO aBapuMHUAT cTON BGYTOH € NOBpeAeH au
BPEMEeTO 3a crnvpaHe Hagsuwwasa 10 cekyHau,
npeycTaHOBETE MONI3BAHETO Ha MallmMHaTa U ce
06bpHETE KbM CepBU3Ha Clyxba.

Mpw TpaHCnopT, MOHTaM, AEMOHTa, OpaKyBaHe
WKW NpeAaBaHe 3a BTOPUYHW CYPOBWUHW BUHATU
nocTaBsKnTe MaluMHaTa BbpXy 34paBa OCHOBA,
TaKa ye TA Aa He MOXe HEKOHTPOIMpaHo Aa ce
HaK/1I0HW, Aa NagHe UKW Aa ce NPEMECTM.

-58-

21.09.2016

09:03:59



11. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKanpaHe

YpenbT e onakoBaH C Les npeAoTBpaTaBaHe Ha
nospeau Npu TpaHcnopTrpaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHA M MOXe Aia Ce U3Mno0/i3Ba OTHOBO WM/K
Aa ce npepaboTu. YpeabT 1 NpUHaAIEKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pa3/IMyHK MaTepuanu,
Hanpumep MeTan 1 niactmaca. He nsaxsbpnanTe
noBpeAeHUTe ypeau 3aefHo ¢ GUToBUTE
oTnagbuu. Tpabea ga npegageTe ypeaa B
NOAXOASALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO ypenbT e
6bAe YHULLOMXEH CbOBPasHO M3NCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbje MMa NpUeMeH NMyHKT, MOXeTe Ja
nonyyuTe nHhopmMauma B obwmHaTa.

12. CbxpaHeHue Ha cKnap,

CrnagupaiTte ypena v NpuHagIexHoOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT OT
3aMpb3BaHe M KOETO Aia € HeJOCTBMHO 3a Aela.
OnTumanHaTta Temneparypa Ha CKaagupaHe e
mexay 5 1 30 “C. CbxpaHsBaiTe efeKTpU4ecKus
WMHCTPYMEHT B OpUrMHasHaTa My ornaxoBKa.
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Camo 3a cTpanu oT EC
He n3xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpU 6UTOBUTE oTnabuuml!

CbrnacHo EBponeiickata gnpektnsa 2012/19/EO 3a eNeKTpUYecKn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPeGEHNTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTHM TpAGBa Aa ce cboupat
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a eKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTtuBa 3a peLuKaMpaHe no OTHOLEHWE Ha NPU3nBa 3a BpbLLaHe:

CoBCTBEHUKBT Ha €/IeKTpoypena BMeCTO BpbllaHe anTepHaTuBHO C Len CbAENCTBUE € 3ab/IHKEH
Nno OTHOLLEHME Ha Les1IeCbobpasHOTO ONoA30TBOPSABaHE B cnyqaﬁ Ha 0TKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapMﬂT ypeg 3a uenTa CblLOo TaKa MOXeE a ce NPefocTaBm B MYHKT 32 06paTHO B3EMaHe, KbAeTo
Ce U3BbpLUBa OTCTPaHABaHe No CMUCH/IA Ha HALMOHANHUTE 3aKOHW 32 CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKIaAMpPaHeTO U PEeLMKANPaHETO Ha oTNaabLmM. ToBa He 3acAra NpUIoKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHU YaCTH OT NPUHAANEKHOCTUTE U MOMOLLHM CPEACTBa 6€3 eNIEKTPUHECKN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo MW APYT BUA pa3MHOMaBaHe Ha AOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTEIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JoMYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
v6X/.

3anaseHo e npaBOoTO 3a M3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU NPOMEHU
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UHdopmaLmsa OTHOCHO 06CNyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBu, KOUTO ca yNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, HMe pasnonarame ¢
KOMMNETEHTHW B 06C/yHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLe HAMepUTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CobluTe ca Ha Bauwe pa3nonoxeHue 3a BCAKaKbB BU CEPBU3HN PabOTU KaTo PEMOHT, HabaBsaHe Ha
pe3epBHU U UBHOCBALLM CEe YacTU UK cHabAABaHE C KOHCYMaTUBM.

Heo6xoaMmo e fa ce B3eMe Mo BHUMaHWeE, Ye CeAHWUTE YacTu NMpy TO3K NPOAYKT NoANewar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBAHe WM TaKoBa BCIEACTBME Ha yroTpebara UM pecr. CIeAHUTE YacTu ca
HEeOoBX0AMMM KATO KOHCYMaTUBM.

Hareropwmsa Mpumep
M3HocBawm ce yactn* KAMHOB peMbK, BbIIEHOBM YETKU, MOAIOKKA
Ha paboTHWUA NOT, TacKay 3a nojaBaHe Ha
netanna
HoHcymaTtvnBHM MaTepuanm/KoHcymaTmuem® Pexely anck
Jlunceaim yactm

* He ce BKOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMIEKT!

Mpu HegocTaTbLUM K aedeKTn Bu monmm ga ysegomuTe 3a cayyas Ha 4ePEeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTE BHUMaHWe Ha TOYHOTO OnUcaHWe Ha AedeKTa U BbB BCEKM Cyyaw
OTroBOpeTe 3a LenTa Ha C/IeHUTE BbMPOCK:

®  YpeabT paboTua W € Beye Uan AedeKTbT Ce e NPoABUA B CaMOTO Ha4ano?
® Hewo HanpaBwio v By e BnevatneHve npeauy fa ce nposasu AedeKTbT (MHaMKaumsa 3a gederta)?

® Cnopeg Bac B KaKBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKauMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuroOHHa KapTa

YBamaeMu KJMEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cayyan, ye BbNpeKu Toea TO3n ypef,

HAKOra He QyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXasnasame 3a Toa 1 Bu monum ga ce obbpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciyxba Ha agpeca, NOCOYeH B Tasun rapaHumoHHa Kapta. C yaoBo/CcTBME CMe

Ha Balue pa3nosioxeHue CbLo 1 Mo TenedoHa Ha NOCOYeHNs TenedoHEH HOMep 3a 06CyHBaHe.

OTHOCHO NpeAsABABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CU1a CIEAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YCN0OBWA Ce OTHACAT camo 3a NOTPeOUTENN, TOECT 3a BU3NYECKU ULLA, KOUTO
HAMa Aa U3MNoN3BaT ypeaa HUTO 3a NPOM3BOACTBEHM LieNN, HUTO 3a APpYr BUA CaAMOCTOATEIHA
ZeMHOoCT. Teaun rapaHLUMOHHW YCNOBUA PeraMeHTUpaT JOMbAHUTEIHU rapaHLMOHHU YCYTn, KOUTO
no-A0/y NOCOYEHUAT NPON3BOAUTEN JOMBAHUTE/IHO O6ellaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHums Ha
KynyBayuTe Ha HEroB1Te HOBM ypean. BalumTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHM Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnniatHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalya camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0NyNOCOYEHNA MPOU3BOANTES, KOUTO JOKA3YEMO Ce Ab/iaT Ha MPOM3BOACTBEH WK OTHACALL,
ce [0 marepuana gedeKT, 1 No HaL U3bop ce orpaHuyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HeAoCTaTbLUM MO ypeaa v Jo noaMaHaTta Ha ypega. Mons, umainTe npeaBua, Ye HalmuTe
ypeaum crnopeg, npefiHasHa4eHUEeTO CU He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAycTpManHa ynotpeba. lapaHLMoHEH JOroBop Nopasm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
YpeAbT € 61N M3MON3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWUA NepUog, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKN UK
WHAYCTPUaNHW NPeANPUATUA UK € BN M3NIOHKEH Ha NoAo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHuma ce U3KoYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCIEACTBUE HA HECHO/IIOAABAHETO HA YMbTBAHETO 3@ MOHTaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (Kato Hanp. NocpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBWIHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpexeHne
WAV BUJ, €NEeKTPUYECTBO) MM BCNEACTBME HA HECHONOAABAHETO Ha pasnopeaomTe 3a NoaapbHKa
1 TeXHUKa Ha 6€30MacHOCT UM NOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasiHW YCNOBUA,
XapaKTepHu 3a OKOJIHaTa cpeja Wan nopagu avncealla nogapbHKa u o6cnyxsaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHAAM BCIEACTBME HA HEMO3BO/IEHA UM NPO(ECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3non3saHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nam obopyasaHe), NPOHWKBAHE Ha Yy A Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHM
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUaaraHe Ha cuia Man YyAW Bb3AencTBusA (Kato Hanp. WeTu
BCNEeACTBME Ha najaHe).

- LLleTn no ypega mav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xally ce Ha U3HOCBaHe BCIEACTBME Ha MON3BaHe,
Ha 06M4aiMHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT garara Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMOHHM NpeTeHLUMKN cnefBa Aa ce NpeaAsaABar Npean U3TUYaHeTo Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMK1Te Ha AABe CEAMULIM, CNeq KaTo CTe OTKpuAK dedekTa. [pegasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHN NPETEHLMN Caef N3Tn4aHe Ha rapaHLMOHHMUA NEPUOZA € USKITIIOYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoj, B pe3y/TaT Ha Tasu yCcayra, U3sbplueHa no OTHOLEHWe Ha ypeaa
WX €BEHTYaIHO MOHTUPAaHW pe3epBHU YacTW. ToBa BarM CbLLO MPWU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasasuTe rapaHuMoHHa NpeTeHumMs, TpAabsa Aa perucTpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbh.info. NMoaroTeeTe KacosBaTa 6eneKa NN Apyru JOKYMEHTH, YA0CTOBEPABALLM
noKynKkara Ha ypega. Ypeau, Kouto 6baar usnpareHu 6e3 CboTBETHUTE AOKYMEHTH WK 6e3
thabpuyHa TabenKa, HAMa fa 6bAAT B3€TH N0/, BHUMAaHWE 3a rapaHLMOHHO 06C/yBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a UaeHTUdULMpaHeTo M. Cnep KaTo HaLMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YCTAHOBU
nospeaara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHuns ypea nin HOB ypeg,

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha pas3xoAuTe HUe oTCTpaHABamMe C yA0BONCTBME ChLLO TaKa
AedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BKJII0YEHM WK BEYE He Ce BK/0YBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a
uenTa, usnparerte, MoAs, ypeaa Ha HalliuA cepBu3eH agpec.

Mo oTHOLWEHME Ha U3HOCBALLM Cce, YNOoTpebaBaHu nau AedeKTHM YacTu obpbLiame BHUMaHWe Ha
orpaHnyeHuATa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHpopMaLUATa OTHOCHO 06C/TyBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva
Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

TomoBetnon

Xelplopog

Aettoupyia

9. AVTIKATAOTAOTN TOU aywyou oUVSEoNQ e TO SIKTUO
10. Kabaptopdg, ouvtripnon kal iapayyeAia avtaAAaKTIKWY
11. AidBeon oTa AMOPPIUHATA KAL ETIAVAX PN OLOTIONMOoN
12. ®vAagn

©ONoOGOA~ON
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®

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

®

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadr} TNG CUCKEUNG
(ek. 1-3, 6-8, 11-14, 16)
Maykog mploviov

MpooTacia rplovoAduag

ZUAo wbnong

MplovoAdua

Zopnva

‘EvBeTo Ttaykou epyaciag
MapdAAnAo téppa
Xelpotpox6g

AaBry puBong kat aochailong
Bdon

Awakortng ON/OFF pe kardkt yia
ATIEVEPYOTIONON EKTAKTNG AVAYKNG
Mox\Og ekkEVTPOU
AaoTIXEVIO TIOSL

Eykdpolog odnyog

Bida

MNpooapuoygag avappoédnong
Xwveutn Bida

O (opniva)

- 2 OooONOOOA~WN =

12
13
14
15
16
17
18
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Bida otepéwong

Bida

MAaioclo

KAipaka

MapdAAnAo tépua

Zmpypa

Zxopn

Bida

Zxopn

Oényog

MNodt

Katw eykdapoteg Sokdg

PaBdog katd prkog

MNosdLA

EpyaAeio yia aAAayn riplovodiokou
Kpepaotdpt ya epyaieio
2wAnvag avappoddnong

KAeldi ecwTteplkd eEdywvo
AaKTUALOEISEG KAELST 13/19 mm
AmAS KAELSL

Enéktaon ndykou epyaciag
Mpoocapuoygag avappddnong 96mm

41 Zmplypa yia cwAnva avappddnong
42 Xepohapn

43 Aokdg yla EMEKTAON TIAYKOU £pyaciag
a E&aywvn Bida

b Eowtepkd eEdywvn Bida

¢ Podéha

d Na&udad (aodaeiag)

e Xwveutn Bida

f  Ma&uadt

g Neipog pe omeipwua

h  Bpayxiovag

2.2 Zupnapadidopeva

Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepimTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTaveeite evTog
5 gpYACILWV NUEPWV aTTd TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaiovue va
TPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
syyunonq OTO TEAOG TWV OSNYLWV.

Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TN GUOKEUT).

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA CUCKELAGTAg

KOBWG Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOEVO.
EAEyETe TN ouokeun kal Ta agooudp ya
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
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®  ®uAd&te Tn cuokevaoia av yivetal pexpL v

apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kal Ta VALKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpeneTal
va maiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIpEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong Kat
acopugiag!

MNpooTtacia riplovodiokou

ZUAo wbnong

MapdAAnAog 0dnyog

NAaoTiXEVIO TIOSL (4X)

Eykdpolo tépua

MAaiolo pe Tpoxoug

MapdAAnAo téppa

Odnyog (2x)

MNodLA (1x)

Eykdpola §okog (2x)

PaBsog katd prikog (2x)

MosdL (3x)

EpyaAeio yia aAAayr) riplovodiokou
Kpepaotdpt yia epyaieio

ZwAnvag avappddnong

KAeldi turou AAAev

AakTUALOEIEG KAELST 13/19mm
AmAS KAELSI

EmnéxkTtaon naykou og urkog
Mpooapuoygag avappoédnong 96mm
2Py yia cwAnva avappddnong
XelpoAapn (2x)

AokdG yla TEKTAOT TIAYKOU epyaciag (2x)
MmAok wenong (xwpiq anelkovion)
YAlkd ouvappoAdynong
MpwTtdTUTEG 0ONYiES XPTIONG
Yrodei€elg aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To KUKAIKO TIpLoVL Tpartedlov Tipoopiletal

Yla Katd pHriKog kat eykapota kot (Mévo e
gyKkapalo 0dnyo) EVAwWV Tavtog idoug, avaioya
UE TO HEYEDOG TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL N
KOTIY) OTPOYYVAWV EVAWYV TTAVTOG €iS0Ug.

H pnxavn emutpénetatl va xpnotornondei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1ioM SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV omoio TipoopileTal. Na BAAReS
TIoV odeilovtal og TTapodUOLa XPrion 1 yia
TPAUMATIOHOUG TIavTog eidoug eublveTtal o
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XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE WG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT
1 Blounxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepInmTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Emutpémnetatl povo 1 xprion PLOVOAQUWY
KATAAANAWYV yla TN pnxavr (rmptovoAdueg HM 1
CV). AntayopeveTal n xprion mplovoAapwv HSS
Kal SLlaXwpPLoTIKWYV SioKwV TIavtog eidoug.

AvamnoomaoTo YEPOG TNG eVEESELYMEVNG XPTIONG
eival kat n pnon Twv vnodeifewv acdpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeifelg XelPLopoU otV odnyia xpriong. Ta
dtopa Tov Xelpidovtal Tn Pnxavr, TPEMeL va
eival eEolkelwPEVaA e TO XELPLOUO TNG KAl Va
EVNUEPWOOLV Yl EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnPovvTaAL AUOTNEA Ol
Slatdagelg mpoAnwng atuxnudatwv. Na
akoAouBouvTal eMiong Kat ot AAAOL YeVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aopAAelag. TPOTIOTOCELG OTN UNXAVY
arokAgiouv TNV €uBUVN TOU KATACKELAOTH aTtd
TIG {NULEG TTOU TIPOKUTITOUV A0 TN XPr|on auTh.
Map d6An TV evdedelypévn xprion Sev Urmopovv
Va aTtOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVOL KivEuvol.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng
unxavnq Sev anokAeiovtal Ta €EN1g:

Emadn) pe tov Tiplovodioko 0To akAAUTITO
THIMA TNG.

Eméppaon otov KivoUUEVO TIpLovodioko
(TPAUMATIONOG ATIO ALXUNEO AVTIKEIEVO)
Ekodpevdoviopog katepyalduevwyv
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

Opavon TpLovodiokou.

Ekopevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BA&BN Tng akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUUEVES
WTOOOTISES.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmopnég okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivntripag eVaAAACOOUEVOU PEUHATOS...............

......................................................... 230V ~ 50Hz
IGXUG P e S2 20 min 2000 Watt
NAertoupyia POAEVTING .o, 2950 min™
MplovoAdpa pe OKANPO METAANO ....ccvveenveeieanne.
............................ .2315x 02 30x3,0mm
APLOUOG SOVTUDV .. 40
Méyebog ndykou gpyaciag ....800 x 550 mm
Eméktaon ndykouv o€ PURKog.......... 800 x 400 mm
MEYIOTO UPOG KOTING v 85 mm/90°
.......................................................... 52 mm/ 45°
PuBuion vpoug.............. adlaBdabunta 0 — 85 mm

MNeplotpeddevn plovoAdua ........ adlaBadbunta
0° - 45°
MEY. TIAATOG KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU.........

Bdapog

Adpkela evepyoroinong:

H Sidpkela evepyoroinong S2 30 Aemtd
(ouvToun Aettoupyia) onuaivel, Twg o
KIVNTAPAG L€ TNV OVOUAOTIKN TAOT) ETUTPETETAL
Vva XPNOLUOTIOMOEl CUVEXWG LOVO YA TN
Sldpkela Tou avadEpeTal oTnV Tvakida pe ta
otolxeia (20 Aerttd). AladopeTtikd Ba {eotabei
uttepPoAikd. Katd tn Sidpkela Tou SIaAEIIATOq
KPUWVEL 0 KIVNTAPAG KAL ETTAVEPXETAL OTNV
apXIKT) TOU Beplokpaacia.

Kivéuvog!

©o6pupog kat Sovioelg

O1 TIEG BopuPwV kat Sovrioewv SlamoTwoNKav
oupdwva pe to poTuro EN 1870-19.

Aettoupyia

ZT46UN NXNTKNAG THEONG L, oo 95,3 dB(A)
ABEBALOTNTA K, oo 4dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly wevenieee 106,8 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y oo 4dB

,OLavadePOUEVEQ TILEG EivVaL TIUES EKTIOUTING
Kal dev eivatl ampaitnta Kat oL acPaAeiq THES
otn B€on epyaciag. Map 6Ao Tou untdpxeL
OUOXETION HETAEY TNG OTABUNG EKTIUTNG

KaL €l0PONG, Sev cuvendyetat aglomota

edv eival arapaitnm n Anwn nmpocbetwv
UETPWV acdaAeiag 1) 0xL Mapdyovteg mov Ba
uropovoav va ennPedoouV TNV UPLOTAPEVT)
oTAOUN €1poNg pUTWV 0Tn B€omn gpyaciag,
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mnepAapBavouy T Slapkela TG emidpaong, Ta
18laiTepa XAPAKTNPLOTIKA TOU XWPOU £pyasiag,
AAAEG TINYES BOPUROU KATTL., TT.X. TOV ApPLOUO TWV
HNXAVWYV Kal AAAWY YEITOVIKWV SLAaSIKACLWV.

Ol a€lomioTeqg TIHES BEONG EpYaTiag PIopouV
emiong va dladpépouv ano xwpa oe xwpa. H
TIANPodOopia auTr OKOTIEVEL OTO VA SWOEL OTOV
Xpnotn t duvatodtnTa KAAUTEPNG Kpiong Tou
Kivduvou.”

Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupovu kat TIg

dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOoLOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
katdotaon.

* Na ouvinpeite kal va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooapuélete OTN CUOKEUT TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKELN.

* AdrioTe TN oUOKeUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

MNpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOWUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

egpyaAgiov, upicTavtal TaAvta opiopEVOL

UTtoA€mopevol Kivéuvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTtopouv va apoucLacTouV

avaAoya pE TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOTACIAG aTIO OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotuomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEI TOU
SikTUoUu.

MNpoeidomnoinon!

Mpiv kAveTe puBUicELG OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

®  ZEMOKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
EAEYETE TO YA EVOEXOUEVEG {NIULEG ATTO TN
uetadopd

® H unxavn npémnel va Torobetndei o
otabepod onpeio, SnA. va Bdwlei mavw oe
Tidyko epyaoiag 1 o€ otepen Bdaon.

* T[lpwv mn B€0om o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodpaAeiag.

® HmplovoAdpa Tipérel va Uropel va Kiveitat
eAevBepa.

* Nampooéxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapPLA 1) BideQ KATT.

® T[lpwv evepyottoroeTe TovV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOel
OWOoTA Kat g KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOU[EevVA TUAUATA.

6. TomoO€tnon

Kivduvog! Mpiv amnoé 6A&eg TIg epyacieg
OCUVTIPNONG Kal TPOTIOTIOINGNG GTO KUKAIKO
mpLovL va Byadete To BUcua amod tnv npila.

6.1 Movtag tng Baong
(ewk. 1a, 2a-e, 3a-b,4-6)

Kivéuvog! Mpooé€te To BAPOg TNG UNXaAVNG§ Kat

eveXONEVWG {NTNOTE Kal ard AAAO ATOWO va

oag Bononoet.

®  AvarodoyupioTe TO TIPLOVL KaL TOTIOBETNOTE
To 0TO &Amnedo 1) oe AAAN emdpAvela.
YriodeiEn! BaAte peta&v g emupdvelag
TOU TIAYKOU £pYAOiag Kat TNG KATW
empavelag Suo EUAA yla va un rabet nuid n
TpoeEExouoa odrva TounG.

*  BidwoTte xahapd ta mtodia (29) kat To
oS (32) pe Tig eEdywveg Bideg (a), TIg
podéAeq (c) kal Ta tagadia (d) otov dyko
epyaoiag.

®  Tomodli (32) pe To XapakTnpLloTikd (A) ipemel
Va 0TEPEWDEL OTNV UMPOCTIVY) APLOTEPY
Ywvia TOU TIAYKOU, EKEL OTEPEWVETAL KAL

Slakortng ON/OFF (11).

*  BidwoTte ouyxpovwg Kat Toug U0 0dnyous
(28) umpooTA KAl 0TO TIAAL TOU TIAYKOU
epyaciag. MNa 10 oKoTO AUTO XPNOLLOTIO|OTE
TIq SV0 eocwTeplkd eEAywveg Bideq (b) kat Ta
na§uddia (d).

*  Bidwote Ta AaoTixévia édia (13) pe Tig
XWVEUTEG Bideg (e) kal pe ta ta&adia (f)
oTa odla.

*  Bidwote kat Tov avtdntopa avappdédnong
(40) otn unxavn.

*  Bidwote TIg eyKapoleg dokoug (30) kat
TIQ KATA Urjkog dokoug (31) pe Bideg
(a), podéAeg (c) kat pe Ta magudadia
(d) ota média. MNpoogkte oL TpUTEG OTIG
HOVTOPIOPEVEG EYKAPOLEG KAl KATA UIKOG
S0okoUg va Seixvouv Tpog Ta eMAvw yla
LETAYEVEDTEPN OTEPEWOT TNG EMAKTAONG
TOU TIAYKoU gpyaciag (BA. 6.2).

®  3TEPEWOTE TO KAAWSLIO EMEKTAONG LE TO
Bpaxiova (h) oto TAaiclo TNG Unxavng.

®  STpiYTe TN UNXavN £TOL WOTE VA OTEKETAL
ota Todla Katl odiEte 6GAoUg Toug PIEWTOVG
OUVOETHOUG.

6.2 MovTtapiopa XelpoAaBwyv, KPENACTAPLWV
epyaleiov, diakontn ON/OFF, mAaiciov
KOl EMEKTAOTG TIAYKOV gpyaciag (€ik. 1a,
3a, 3b, 4-7)

*  Bidwote TIG XEIPOAABES (42) kal TO
KpepaoTtapla epyaleiov (34) ota pnpootiva
nodia.

*  Katérmv ooiyyete MAAL TOUg BOWTOUG
OUVOETHOUG TWV O8Ny WV.

*  Bidwote Tov diakoértn ON/OFF (11) pe Tig
Bideqg (g) oto TOSL (32).

*  Bidwote To MAaiolo (21) pe Tig eEdywveg
Bideq (a), pe TIg podEAES (c) kal Ta Tagudadia
(d) ota miow Tod1a.

*  Bidwote TIg dokoug (43) pe TG eEAYwWVE]
Bideq (a), pe TIg podEAeS (c) kat Ta Ta&udadia
(d) oTnV emékTaon Tou TIAyKou epyaciag
(39).

*  Bidwote TNV EMEKTAON TOU TIAYKOU £pyaAciag
(39) pe T eEaywveg Bideq (a), pe TIg
podEAeQ (c) kat Ta taguadia (d) oTov Tdyko
epyaoiag (1).

*  Bidwote TIg dokoug (43) pe TG eEAywVE]
Bideq (a), pe TIg podEAeS (c) kal Ta Ta&udadia
(d) omnv Tiow eykdpota 5oko (30).

BidwoTte T0 otriptypa (41) yia Tov cwAnva
avappodnong e Tig eEaywveg Bideq (a),
He TIG podéAeg (c) kal ta ta&adia (d) ricw
Sekla otov Ttayko gpyaciag (BA. eik. 1a)
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6.3 TortoB£tnon / e§aywyn tng mpoctaciag

yla tnyv mnplovoAdpa (ek. 1, 6-7)
ToTtoBEeTNOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA
NG MPLovVoAdpag (2) oto oxiot (5) €tol
woTte n Bida va tawptadel otnv LT (18) TOu
oxiotn.

Mn odi&ete TTOAU TN Bida (15), T0
TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA TNG TIPLOVOAAUAG
TIPETIEL VA UTOPEL va Kiveital eAevbepa.

H amoouvappoAdynon yivetal otnv
avtioTpodn oelpd.

MNMpoegidomoinon!

Mpwv TNV €vap&n tng epyaciag mpemnel
n mpooTacia Tng MPLovoAduag (2) va
eival mavta XapnAwpevn mavw cTo
KATEPYA{OMEVO AVTIKEIUEVO.

6.4 AAAayr] Tou £€vOETOU TOU TIAYKOU

epyaociag (ek. 8)

2 e mepintwon $Oopdg 1 BAARNG TPETEL

va avTtikataotabel To €vOeTO TOu TIAYKOU
gpyaoiag, SladopeTikd upioTatal copapodg
Kivéuvog TPAUNATIOUOU.

Adaipéote T Sldta&n npootaciag g
TIPLOVOAANAG (2).

Adaipeote T 1 XwVeuTEQ Bideg (17).
BydAte mpog ta endvw 1o pBappévo EveeTo
TOU TIAyKOoU gpyaciag (6).

H cuvappoAdynon Tou véou €vBeTou yivetal
otV avtiotpodn oelpd.

. P0Buion Tou oxiotn (ek. 9,10)

Kivduvog! BydAte 10 ¢ig amod v tpida
Pubuiote tnv mplovoAdpa (4) oe pagoupu
pubp otte TO BAOOG KOTIMG, PEPTE TNV OTNV
B¢on 0° Kat aKvNTOTIOOTE TO.
ATIOOUVAPHOAOYNOT) TOU TIPOCTATEVUTIKOU
KOAUMHATOG TNG TIPLOVOAAUaAG (BAETE 6.2)
ATIOPAKPUVTE TO €VOETO TOU TIAYKOU
epyaoiag (6) (BAETEe 7.4).

XaAapwote TN Bida otepéwong (19).
2npw&Te TOV 0XioTn (5) IPOG TA EMAVW
UEXPLT artOoTaOoN LETAE TIAYKOU Epyaaciag
(1) kat emdvw akpng Tou oxiotn (5) va eival
Tiep. 10 ex.

H andéotaon peta&u mplovoAdpag (4) kat
oxiot (5) va eivat 3-5 xIA.

H anéotaon peta&u g mdvw dkpng Tng
odrivag Toung kat To uPnAdTEPOU onpeiou
TOU TIPLOVOSIoKOU Va gival To avwTeEPO 2mm.
Entavaooi€te T Bida (19) kal TomoberioTte
TO €VOETO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6) (elk. 8).

6.6 TomtoBO£Tnon/aAAayn Tou MPLovoSikGou
(ek.10)

* [poooxn)! BydAte To Buoua amod v npida.

*  Katd tnv aAAayr) Tou diokou va ¢popdte
yavtia!

* AdaipéoTe T0 €VOETO TOU TIAYKOU £PYATiag
pe Aaokdplopa Twv S00 XWVEUTWV BOWV
(BAéTE 6.4).

* Kpamote T pAavta tou diokou (j) e To
epyaAeio yia aAAayn) diokou (33).

*  Aaokdpete To TAEASL e TO SAKTUALOEISES
KAELSI (37).

* [poooxn! Ztpiwte TO TTA&IWASL OTNV
KaTeVBuVON TIEPLOTPODIIG TNG TIPLOVOAAUAG.

*  Adapeote TNV eEwTepIkn PAAVTIa KAl
Tpapr&te TNV MaALd TiplovoAdua Ao&d Tpog
TA KATW Ao TNV E0WTEPIKN PAAvTIa.

® [lpwv TV TOTIOBETNON TNG VEAG TIPLOVOAAUAG
KaBapioTe TPOCEKTIKA TNV GAAVTIa TNG
TIPLOVOAQHAG.

®  TomoBeTOTE TN VEA TIPLOVOAAUA OTNV
avtiotpodr) oelpd kal opi&te TNV

* [poooxn! MNpooéEte TnVv katevBuvon
Kivnong, n Ao&r MAgUpdA Twv SOVTIWV TIPETIEL
va deixvel Tpog TNV Katevbuvon kivnong,
SnA. va eival Tipog ta eunpog (BAETE BEAOG
OTNV POCTAGIA TNG TIPLOVOAANAG).

* Enavaromnobetrote To oxiotn (5) kat TNV
TPOOTAGCIA TNG TIPLOVOAdUAG (2) kal pubpioTe
(6.3,6.5.)

® [potovl apxioeTe TTAAL va epyAleOTE E TO
TPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWY aodaAeiag.

7. XEPIOMOG

Evepyormonjote 1o oUoTNa avappodpnong
TIPIV apXiCETE TNV €pyacia cag.

7.1. Alakomng evepyomnoinong/
arnevepyormoinong (k. 1)

* [Médovtag To mpdoivo TARKTPO LI uropeite
Va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. INpLv TNV
€vapén g epyaciag TePIUEVTE PEXPL VA
PTACEL N TIPLOVOAAUA TOV PEYIOTO APLONO
OTPODWV.

* [la va anevepyorooeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TILECETE TOV KOKKIVO SLaKOTTT™ ,,0%.

® e TepimTwon EKTAKTNG avAaykng TIECTE TO
KOKKLVO Tiwa. 'ETol amevepyoroleital kat n
Hnxavn.
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7.2 Ba®og komrig (eik. 1)

MNeploTpédovtag tn oTpoyyuAr Aapn (8) propei
va pUBWLOTEL N TIPLOVOAApA (4) 0To eTIOUOUUEVO
3&Bog korm|q.

AvTiBeTa TIpOG TN PopPa SEIKTWV POAOYIOU:
HEYaAUTEPO BABOG KOG

Mpog TN popd SeIKTWV POAOYLOoU:
HKPOTEPO BABOG KOTING

7.3 NMapdaAAnAo téppa

7 3.1 'Ygog téppuarog (eik. 11-14)
Xpnolporomote To otrpLyua (24) padi pe
ToV TIAPAAANAC 0dnyo (23) oav TapdAAnAo
TEéPUA.

®  AvAAoya e TO TIAX0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNoloToneel o odnyog
(23) ovpPwva pe TV eik. 12, yLa axv VAIKO
Kal oUUdWVA PE TNV €lK. 13 yla AeTTO VAIKO.

* [ia aAAayr Tou 0dnyou (23) otnv
XaunAdtepn emdpdvela, TPEMEL va
XaAapwBouv ot dvo Bideq e poléTa (26)
woTe va Aaokdpel 0 0dnyog (23) amd 1o
otpLypa (24).

o Adapéote TIg Vo Bideg pe polETa (26)
arod T oxoun (27) otov 0dnyod (23) kat
£MAVATOTIOOETAOTE TIG TNV AAAN OXIOUN
(25).

* Enavaronobetriote TOov 08Nyo6 (23) oTO
otpLypa (24).

* HaAAayr Tipog TNV EMAVW ETIHAVELA TIPETIEL
va ekteAeoTel avaioya.

7.3.2 NAdtog kotng (elk. 14)

®  Katd TIG ETIUNKELG KOTIEG EVAIVWYV TEMAXIWV
TIPETIEL VA XpNOoLoTtoleital To TlapdAAnAo
Tépua (7).

®  To mapdAAnAo téppa (7) uropei va
ToroBeTNOel 0N SeE1d TTAEUPA TOU TIAyKOU
epyaoiag (1).

®  To mapdAAnAo tépua (7) mpémnel va
TomoBeTNOEel 0TOV 08NS (28) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

* Me n Bonbela g kAipakag (22) oTtov Tayko
epyaoiag pmopei va pubpiotei To tapdAAnAo
TépUa (7) dTwg eTbupEiTE.

®  Me miieon Tou poxAou (12) uropei va
aodaAloTel 0 MApdAANAog 0dnyog otnv
emmbupovpevn Beon.

* TpoogEte Mwg N KAiLaka (22) oTov TIayko
gpyaoiag dev AapBdvel urtoWn cuyxpovweg
™V WnAn kat eminedn 6€omn tou apdAAnAou
TEPUATOG — EAV XPELAOTEL VA KAVETE

SOKILAOTIKY) KOTIY) Yla Va EAEYEETE TN
pUBLOM oag.

7.3.3 PUOuIon prjkoug 08nyou (eik. 11-14)

* [la va arnopUyeTe TO UMAOKAPIOUA TWV
AVTIKEILEVWYV TIOU KOPBETE, Kiveital 0 0dnyog
(23) o€ katda pnkog Katevbuvon.

* Baolkog kavovag: H miow dkpn Tou odnyou
OKOUUTIAEL O€ Jia 16eaTr YPapUn TIou apxilet
TePIMoU 0N HEON NG TIPLOVOAAUAG KAl
TINYQiVEL TIPOG TA TIOW O€ YWVid KATW TWV
45° .

®  PuBuion tou avaykaiov TAAToug
- XaAhapwoTe Tiq Bideg pe poléta (26) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUPOG TOV 05NY6 (23)
MEXPL Va €ABEeL o€ eTtadN e TNV 16eath
ypapun 45°.

- Zavaodi&te Tig Bideq e poléta (26).

7 4 Eykapoio téppa (ek. 15)

Xpnoloromrote To otrptyua (24) padi pe
TOV €yKApalo odnyo (14) ocav eykapaolo

TEPUA.

*  3mpwETE TO EYKAPGIO TEPUA OTOV 08Nyo (28)
aploTtepd oTov Tdyko epyaciag.

*  XaAapwote T Bida pe poléta (20).

®  >tpiYTte TOV EYKAPOLO 06NYO (14) HEXPL TO
B&Nog va deixvel TNV eTIOUUOVUEVN YwVia.

* Zavaodire n Bida pe poléta (20).

MNpoocoxn!

®  Mn omnpwé&ete Tov 08NYO (23) TTIOAU Babid
TPOG TNV KATeLBUVON TNG TIPLOVOAALAG.

® H andéotaon peTa&y tou 0dnyou (23) kat TNG
TIPLOVOAANAG (4) va eAwval Tep. 2 K.

7.5 PUBuon ywviag (k. 16)

° Anaocdaliote T Aafny akvnToroinong (9).

® Pubuiote T ywvia NG TPLOVOAAGUAG
EOVTAG TOV XELPOTPOXO (8) TIpog TNV
KatevBuVoN TNG UNXAVNAG KAl CLYXPOVWG
otpifovtag.

* AodahioTe T AaBr) akivntomoinong.

8. Aettoupyia

Mpoeidomoinon!

*  Metd anod kABe véa pUBLOTN CUVIOTOUUE
Mia SOKILAOTIKY) KOTIY| Yla EAEYXO TWV
pubpicewv.

®  MeTd TNV €vePYOTIOINON TOU TIPLOVIOU
TIEPIHEVTE, EXPL 1 TIPLOVOAAUA Va HTACEL
TOV PEYIOTO aplBUd OTPOdWYV, TPV
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EKTEAECETE TNV KOTIN.

® T[lpoooxr oTnv apxr g kormg!

® Na XPnOHOTIOLEITE TN CUOKEUT| LOVO LE
ovotnua arnoppodnong. Na eAéyxete
Kal va KaBapileTe TAKTIKA TOUG AywYoUq
aroppopnong.

* Mmopeite va apalp€oeTe TO KAAUUA OTNV
TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAG £TOL WOTE VA
uropei va ouvdebel cwArvag avappopnong
OTNV MPOOoTACiA TNG TIPLOVOAAAG.

8.1.1 EkTéAeon Stapnkwv Komwyv (€1K. 17)

ESw kOBeTE £va AVTIKEIUEVO O SLapnKN

Katevbuvon.

Mia dakpn Tou avTikeipevou miedetal mdvw oTov

TIAPAAANA0 08NYO (7), EVw 1 eTtimedn MAeUpA

OAKOUUTTAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).

H npootacia Tng mplovoAduag (2) mipérel

va givat Tavta XapnAwpEvn mavw oTo

KATEPYALOUEVO AVTIKEI|EVO.

H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev

ETUTPETETAL TIOTE VA E£ival O€ A YPAUUY] LE TNV

Topeia TNG KOTm|G.

®  Pubuiote Tov tapdAAnAo odnyo (7)
OUHGWVA pe To UPoG Tou Katepyalopevou
QAVTIKELEVOU KAl € TO ETIOUUOVHEVO
TIAATOG. (BAETE 7.3)

* Evepyoroinon mploviov

®  BdAte Ta x€pla 00g pe KAELOTA TA SAKTUAA
TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEUEVO OTOV TTIAPAAANAO
06nyo (7) Katd PrKog Tng TplovoAduag (4).

e Odénynon oto MAal e To aploTepo 1 Seki
X€pL (avaAoya pe tn 6€on Tou tapAAAnAou
06nyoU) LOVO HEXPL TNV UITPOCTLVY) AKPT TOU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUUHATOG.

® Na oTIpWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oxiotn (5).

®  To TURHA IOV ATIOKOBETAL TIAPAUEVEL OTOV
midyko epyaoiag (1) péxpt va akvnroromOei
TIAAL N TIpLOVOAdua (4).

®  AocdaAioTe TA HOKPLA AVTIKELEVA YIA VA UNV
TIECOLV OTAV KOTIOUV! (TT.X. ME pia Baon KATTL.)

8.1.2. Komr] 6TEVWYV avTIKEINEVWYV (E1K. 18)
ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEIUEVWV [E TIAATOG
Atyotepo ard 120 xIA. TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL
onwodnnote pe TN Ponbela EUAoU wbnong (3).
To &uAo wbnong cuumnepAappaveTat.

Na aAAGEETE apEOWS TO EVOEXOUEVWG
$OappéVo 1) EAATTWHATIKO EVAO WONONG.
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8.1.3 Kot TTOAU GTEVWV AVTIKEIHEVWV
(k. 19)
* [la SIaPnKELG KOTIEG TIOAU OTEVWV
QVTIKEWEVWV pe TIAATOG 30 XIALOOTWV
KaL AlyOTEPO, TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE
omwodnmoTe €va EUA0/Eva UTTAOK WONoNg.
® 3TNV TepIMTwon autr va TPOoTIATE TNV
XapnAn eriddvela Tou mapdAAnAou odnyou.
* To evdexopevwg pBappevo EuAo wbnong/
MITAOK WBONoNg va aviikadbiotatal eykaipwg.

8.1.4 EktéAeon Ao&wv komwv (elk. 16/20)
®  OLAo&€Eg KoTEG eKTEAOUVTAL KATA KavOva
Hexprion Tou apdAAnAou odnyou (7).

®  PUBuion g plovoAduag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BAEme 7.5)

®  PUBuon tou mapdAAnAou odnyou (7)
avAaAoya Ue To TIAATOG Kal To UYog (BAETe
7.3.1)

* EkteAéoTte TNV KOTI) AvAAoya pe TO TIAATOG
TOU KatepyalOpeVoU avTiKeipevou (BAETE
8.1.1 ka1 8.1.2 ka1 8.1.3)

8.1.5 EkTéAeon eYKAPCIWV KOTIWV (E1K. 21)

®  PUBION TOU EYKAPCLIOU TEPHATOG OTNV
embupovpevn ywvia. (BA. 7.4)

* [€ote TO avTikeipevo duvatd MAvw oTov
€ykapalo odnyo (14).

* Evepyoroinon mploviov

*  >mpwéTte TOV gyKAPalo odnyo (14) kal To
QAVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG
TNV KateLBLVON TNG TIPLOVOAGUAG Yid TNV
EKTEAEDT TNG KOTING.

* Mpoedomnoinon!

Na kpatdte avta yepd To KaodnyoUuuevo
KaTePYA{OPEVO QVTIKEIEVO, TIOTE TO KOUUATL
Tou Ba Kkorel.

*  Na oTpwyVeTE TOV EYKAPGTLO 08Ny (14)
navta 1600 Babid, pexpL va Korel TeEAEiwg To
QVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

®  AmevepyotomoTe TO TIPLOVL.

®  AMOPAKPUVTE TA ATIOPPIMUATA TOU
TPLOVIONATOG, HOVO adoU akivntoronbein
TIPLOVOAQAL.
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9. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSeONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Edv rtabet BAGRN to KaAwdlo ouvdeon

TNG CUOKEUNG He TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG
arnoduyn KvdUvou, va avTikataoTtadbel anod tov
KOTAOKEVAOTN 1) TO TUNUA TOu eEUTMPETNONG
TIEAATWV 1] aTt6 TIaPOUoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOoWTIO.

10. Kabaplopog, ouvtnpnon Kat
mapayyeAia avTaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byalete o Pig amd Tnv Tpida

KaBapiopog
Na kpatdre 600 110 EAeUBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTaAsCiag, TIS OXLOUES EEAEPLOLOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTIILETE TN CUOKELT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT).
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe TN CUOKeUN
AUEOWS PETA aTtd KABE Yprion.
Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT)
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

10.1
°

10.2 Zuvtiipnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.
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10.3 NapayyeAia avtaAAaKTIKWV KAt
a&eooudap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

Ap1Budg €idoug TNG CUOKEUNG

Ap1BubG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

ApLOUOG AVTAAAGKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg

oTnV loTooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,.E SupBouAn! Ma éva kaAd

w1 QTMOTEAEOHA TNG Epyaciag

0ag 0AG CUVIOTOUME
ageoovdp avwTtePNg
moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.4 Metadopa

MetadepeTe TN pnxavr HOVO avacnKwVovTag
™G and Tov TIAYKO EPYACiag Kal KpATwvTag Tnv
ano TIG XePOAABEG. MoTE pn xpnoworoleite
ouoTruata achaAeiag yla va Kpatdte 1) va
METADEPETE TN GUOKELT).

10.5 AAAeg UTIOSEiEEIG oUVTIIPNONG

Mpwv amd kabe xprion va eAEYXETE

® Tn Aettoupyia Zrorm Ektaktng Avaykng (11)
NG pNXavng

™ SdpKeLa LEXPL TNV TIANPT) AKLVNTOTIOMNGoN
META TNV arevepyortoinon (<10
SeutepodAeTTQ)

Edv n Aettoupyia Ztom ‘EkTaktng Avaykng
exelLurtooTei BAARN 1 €AV 1) SlApKeLa HEXPL
NV akvntoroinon eivat tévw arnod 10
SEUTEPOAETTTA, UN OUVEXIOETE TN XP1omn NS
MNXavng Kat EAATe o€ enadr) Ye TO TUNHA
€EUTINPETNONG TTIEAATWV.

Katd ) didpkela g petadopdg, Tng
OUVOPHOAOYNONG, TNG ATTOGUVAPHOAOYNONG, TNG
TpoeToaciag yia andéoupon va Tonobeteite

™ gnxavn dvta oe otadepn) erdpAvela €10l
WOTE Va N Kropei aBEANTa va méoel KATwW 1) va
METAKLVNOEL
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11. AldOeon ota anoppippata Kat
EMAVAXPNCLLOTIOINOoN

H ouokeur| BpiokeTal og pia cuokevaoia pog
aroduyn WV Katd ™ petadopd Autri n
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBel. H ouokeur kat ta e§aptpatda mg
artoteAovvTal anod Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr anodppun ivat

N MapAadoom o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLOPEVWY CUOKEUWV. EaQv dev yvwpileTe
TI0U BpioKETAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

12. ®VAaEN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVATIA TNG.
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoeldnq lHAvTag, YnKIpeg, EVOETO TTdyKou
£pyaciag, TPowaoTrPag
AVaAWOIUA UAIKA/OVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAAeipelg

* §ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2& TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* T[lowa SucAelToupyia mapatnPEeiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.

-75-
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA LaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur) autr Tap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUE Va amoTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpetnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal oty KApta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dBeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyUnong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

9.

©ONOoGOA~LN =

Gvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Montaj

Kullanim

Calistirma

Elektrik kablosunun degistiriimesi
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

Y
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

-78 -
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3, 6-8, 11-14, 16)
Testere tezgahi

Testere bicagdi korumasi
itme gubugu

Testere bigag!

Ayirma kamasi

Tezgah elemani

Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Altsehpa

11 Acil Kapatma kapakli Agik/ Kapali salteri
12 Eksantrik kol

13 Lastik ayak

14 Enine dayanak kizagi

15 Civata

16 Toz emme adaptéru

17 Gémme bagli civata

18 Delik (ayirma kamasi)

19 Sabitleme civatasi

20 Civata

21 Sasi

22 Kadran

23 Paralel dayanak kizagi

O©CoOoO~NOOTA~WN =
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24 Tutma elemani

25 Yarik

26 Civata

27 Yarik

28 Kilavuz kizak

29 Ayak

30 Enine travers

31 Uzunlamasina travers

32 Ayak A

33 Testere bicagi degistirme takimi
34 Kanca

35 Toz emme hortumu

36 Alyen anahtar

37 Yildiz anahtar 13/19mm

38 Duz anahtar

39 Tezgah uzatmasi

40 Toz emme adaptéri 96mm

41 Toz emme hortumu tutma elemani
42 Sap

43 Tezgah uzatmasi traversi

Alti kdseli civata

Alyen civata

Rondela

Somun (kendinden emniyetli)
Gomme bagli civata

Somun

Pim civata

Cember

= (o R B o RN @ BN o i ']

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda
Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!
Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo
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ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Testere bicagdi korumasi

itme gubugu

Paralel dayanak

Lastik ayak (4x)

Enine dayanak kizagi

Sasi

Paralel dayanak kizagi
Kilavuz kizak (2x)

Ayak A (1x)

Enine travers (2x)
Uzunlamasina travers (2x)
Ayak (3x)

Testere bicagi degistirme takimi
Kanca

Toz emme hortumu

Alyen anahtar

Yildiz anahtar 13/19mm

D0z anahtar

Tezgah uzatmasi

Toz emme adaptéri 96mm
Toz emme hortumu tutma elemani
Sap (2x)

Tezgah uzatmasi travers (2x)
itme blogu (resimsiz)

Montaj malzemesi

Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan
her tur agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tur
yuvarlak agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
(HM veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir.
Her trli kesme taslarinin ve HSS tipi testere
bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghdi ybnetmeliklerine de dikkat edil-
ecekir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

° Doénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

e Testere bicaginin kirlmasi

e Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olusmasi.

4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru...................... 230V ~ 50Hz
GUG P S2 20 min 2000 Watt
RolantidevrinO........cccceeeeeveeeenneeen. 2950 dev/dak

Sert metal digli testere bigagi ............ccccoeeiiinn.
......................................... @315 x @30 x 3,0mm

........................................................... 40

.... 800 x 550 mm

Tezgah genigletmesi ..........c.cccc...... 800 x 400 mm
Kesim yuksekligi max..........cccoeeevene 85 mm/90°
................................... 52 mm/45°
Yukseklik ayart .........ccco...... kademesiz 0 - 85 mm
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Testere bicagdi déndurulebilir ... kademesiz 0° - 45°

max. ig pargast genisligi............ccceeeeeeienenns 1,6m
Toz emme baglantisi .0 36/Q96 mm
AGIFIK .o yakl. 54 kg
Koruma SINIfL: ...ceeeiviiiieieeee e |
Ayirma kamasi kalinligi:...........cccocoeeeeeenene. 2,6 mm

Calistirma siiresi:

Calistirma suresi S2 20 min (kisa sureli
calistirma), motorun anma gui¢ ile sadece, tip
etiketi Uzerinde belirtilen stire (20 dakika) i¢in-
de surekli olarak ¢alistilmasina izin verildigine
isaret eder. Aksi takdirde motor asir derecede
1sinacaktir. Calismaya ara verildiginde motor tek-
rar baslangi¢ sicakligina erigecektir.

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 1870-19 normuna
gore Slgulmustdr.

Calistirma

Ses basing seviyesil , ... 95,3 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 4dB
Ses gug seviyesi L, ..o 106,8 dB(A)
Sapma K, oo 4dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve

ayni zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rtlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen,
bu degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir
sekilde karar verilemez. Su anda isyerinde mev-
cut olan emisyon seviyesini etkileyebilecek faktor-
ler, etkilerin suresini, calisma mekaninin 6zelligini,
diger gurultt kaynaklarini vs. icerir, rnegin ma-
kinelerin sayisi ve etraftaki diger islemler.
Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ul-
keden ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, teh-
likeyi ve riski daha iyi tahmin etmesine yardimci
olmak igin verilmistir.

Kulaklik takin.
Guriltt isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giirilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

o Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.
e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

e Testereyi ambalajindan cikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
¢erceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.

e Calistrmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

° Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best calisabildiginden emin olun.
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6. Montaj

Tehlike! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
bakim ve montaj caligsmalarindan énce fis
prizden cikarilacaktir.

6.1 Alt Cercevenin Montaiji
(Sekil 1a, 2a-e, 3a-b,4-6)

Tehlike! Makine agiridini dikkate alin ve

gerektiginde ikinci bir kisinin yardimei olmasini

saglayin.

e Tezgahl testereyi déndirin ve tabana yatirin
veya bagka bir althgin tizerine koyun. Uyari!
Tezgah yuzeyi ve altlik arasinda iki adet takoz
koyun, bdylece disari tagan ayirma kamasi
hasar gérmez.

® Ayaklar (29) ve ayagi (32) alti kdseli civata
(a), rondela (c) ve somun (d) gevsek bir
sekilde testere tezgahina sabitleyin.

® (A) harfiile isaretlenmis ayak (32) tezgahin 6n
sol kdsesine sabitlenmelidir, bu ayada sonra
Acik Kapali salteri (11) baglanacaktir.

®  Ayni zamanda her iki kilavuz kizagini (28)
tezgahin 6niine ve yanina sabitleyin. Bu
islemde alyen civata (b) ve somunlari (d)
kullanin.

® Lastik ayaklari (13) gdmme basgli civata (e) ve
somunlar (f) ile ayaklara monte edin

®  Toz emme adaptdrini (40) makineye sabit-
leyin.

® Enine traversleri (30) ve uzunlamasina tra-
versleri (31) civata (a), rondela (c) ve somun-
lar (d) ile ayaklara sabitleyin. Monte edilmis
olan enine ve uzunlamasi traverslerdeki de-
liklerin yukari bakmasina dikkat edin, bu de-
liklere sonra tezgah uzatmasi sabitlenecektir
(bakiniz 6.2).

®  Elektrik kablosunu cember (h) ile makine
sehpasina baglayin.

® Makineyi ayaklar tizerinde duracak sekilde
déndurun ve butin civata baglantilarini sikin.

6.2 Sap, kanca, Acik Kapali salteri, sasi ve
tezgah uzatmasinin montaiji
(Sekil 1a, 3a, 3b, 4-7)

® Saplari (42) ve kancalari (34) 6n ayaklara
monte edin

o Kilavuz kizaklarin civata baglantilarini sikin.

o Acik Kapali salterini (11) pim civata (g) ile
ayaga (32) sabitleyin

e Sasiyi (21) alti kdseli civata (a), rondela (c) ve
somunlar (d) ile arka ayaklara sabitleyin.

o Traversleri (43) alti kdseli civata (a), rondela
(c) ve somunlar (d) ile tezgah uzatmasina (39)

monte edin

® Tezgah uzatmasini (39) alti kdseli civata
(a), rondela (c) ve somunlar (d) ile testere
tezgahina (1) monte edin

° Traversleri (43) alti kdseli civata (a), rondela
(c) ve somunlar (d) ile arka enine traverse
(30) monte edin

®  Toz emme hortumu tutma elemanini (41) alti
koseli civata (a), rondela (c) ve somunlar
(d) ile testere tezgahinin arka sag bélimune
monte edin (bkz Sekil 1a)

6.3 Testere Bigcagi Korumasinin Montaji /
Demontaiji (Sekil 1, 6-7)

e Testere bigcagdi korumasini (2) vida ayirma
kamasi deliginden (18) gececek sekilde
ayirma kamasi (5) tizerine koyun.

e Vidayi (15) fazla sikmayin. Testere bicagi ser-
best sekilde dénabilmelidir.

® Demontaj islemi montaj igleminin tersi yonin-
de gergeklesir.

ikaz! Kesme iglemine baglamadan énce tes-

tere bicag! korumasi (2) kesilecek malzeme

tizerine indirilecektir.

6 4 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 8)
Tezgah elemani hasar goérdugiinde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yUk-
sek yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bigagdi korumasini (2) sékin

1 Gémme bagli civatalari (17) ¢ikarin.
Asinmig tezgah elemanini (6) ¢ikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj
isleminin tersi yoninde gergeklesir

6.5 Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi
(Sekil 9,10)

e Tehlike! Fisi prizden ¢ikarin

o Testere bigcagini (4) max. kesim derinligi 6lcu-
sline ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

e Testere bicagl korumasini demonte edin (bkz.
6.2)

® Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 6.4)

e Baglanti civatasini (19) gevsetin.

e Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5)
Ust kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm olun-
caya kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

® Testere bigagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

® Ayirma kamasinin ust kenari ile testere
bicaginin en yuksek noktasi arasindaki mesa-
fe maks. 2 mm olmalidir.

e Civatayi (19) tekrar sikin ve tezgah elemanini
(6) monte edin (Sekil 8).
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6.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi
(Sekil 10)

© Dikkat! Fisi prizden cikarin.

o Testere bicaklari ile ¢aligirken daima is eldi-
veni takin!

®  Gomme bagli civatayl sokerek tezgah
elemanini ¢ikarin (bakiniz 6.4)

o Testere bigagi flansini (j) testere bigcagi
degistirme takimi (33) ile tutun.

® Somunu yildiz anahtar (37) ile agin.

¢ Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yénlinde déndurun.

° Dis flangi ¢ikarin ve kullaniimig testere
bicagini asagiya dogru egdirerek i¢ flangdan
cikarin.

© Testere bicagi flangini montaj isleminden
once iyi bir sekilde temizleyin

® Yeni testere bicagini sékme isleminin tersi
yoénulnde takin ve sikin.

o Dikkat! Dénme yéniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme yénlinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bigagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi
korumasini (2) tekrar monte edin ve ayarlayin
(bkz.6.3.,6.5.)

o Testere ile tekrar kesim islemi yapmadan
6énce koruma donanimlarinin fonksiyonunu
kontrol edin.

7. Kullanim

Calismaya baslamadan énce toz aspirasyon
sistemini ¢caligtirin.

7 1 Acik/Kapal Salteri (Sekil 1)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere
caligtirilir. Kesim islemine baslamadan énce
testere bicaginin azami ¢alisma devrine
erismesini bekleyin.

o Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,0“ bu-
tonuna basin.

®  Acil durumda kirmizi kapaga basin. Béylece
makine durdurulur.

7.2 Kesim Derinligi (Sekil 1)

Kolun (8) déndurtimesi ile testere bicaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan y6niiniin tersine
dondiiriildiigiinde:

daha buyuk kesim derinligi
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Kol saat yelkovan yéniinde
dondiiriildiigiinde:
daha kiguk kesim derinligi

7.3 Paralel dayanak

7.3.1 Dayanak Yiiksekligi (Sekil 11-14)

e Tutma elemanini (24) paralel dayanak
kizagi (23) ile birlikte paralel dayanak olarak
kullanin.

® Kesilecek malzemenin kalinhidina bagl
olarak dayanak kizagi (23), Sekil 12'de
gosterildigi gibi kalin malzemeler ve Sekil
13‘da gdsterildigi gibi ince malzemeler igin
ayarlanacaktir.

® Dayanak kizagini (23) daha alcak kilavuz
yuzeye degistirmek icin her iki tirtill civatay!
(26) gevsetin ve dayanak kizagini (23) tutma
elemanindan (24) ayirin.

e Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (23)
icindeki yangin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yangin (25) icine yerlestirin.

¢ Dayanak kizagini (23) tekrar tutma elemani
(24) Gzerine monte edin.

® Yuksek kilavuz ylzey lUzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni alcak ylizeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

7 3.2 Kesim genisligi (Sekil 14)

Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

® Paralel dayanak (7) testere tezgahinin (1) sag
tarafina monte edilebilir.

e Paralel dayanak (7) testere tezgahinin kilavuz
kizagina (28) takilacaktir.

® Tezgah lzerinde bulunan kadran (22) ile pa-
ralel dayanak (7) istenilen dlclye ayarlanabilir.

e Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel daya-
nak istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

e Tezgah lzerinde bulunan kadran (22) ayni
zamanda paralel dayanagin Ust ve yassi pozi-
syonunu dikkate alamaz — gerektiginde aya-
rlanan &l¢uyl kontrol etmek icin bir deneme
kesimi yapiniz.

7.3.3 Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi
(Sekil 11-14)

e Kesilecek is pargasinin sikismasini énlemek
icin dayanak kizagi (23) uzunlamasi yénde
kaydirilabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baslayip 45° agl
ile arkaya dogru uzanan sanal bir ¢izgiye
dayanacaktir.

®  Gerekli kesim genigliklerini ayarlama
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- Tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (23) 45°lik sanal ¢izgiye temase-
dinceye kadar 6ne kaydirin.

- Tirtilli civatayi (26) tekrar sikin.

7.4 Enine Dayanak (Sekil 15)

® Tutma elemanini (24) enine dayanak kizagi
(14) ile enine dayanak olarak kullanin.

® Enine dayanag), testere tezgahinin solunda
kilavuz kizak (28) icine yerlestirin.

e Tirtill civatayi (20) gevsetin.

e Ok isareti istenilen agi 8lgusuni gésterinceye
kadar enine dayanagi (14) dénddrin.

e Tirtilli civatay (20) tekrar sikin.

Dikkat!

* Dayanak kizagini (23) ¢ok fazla testere bigagi
ybénune kaydirmayin.

o Dayanak kizadi (23) ve testere bicagi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

7 5 Aci ayari (Sekil 16)
Sabitleme sapini (9) agin.

® Kolu (8) makineye dogru bastirarak ve ayni
zamanda déndurerek testere bigagi agisini
ayarlayin.

e Sabitleme sapini sabitleyin.

8. Calistirma

ikaz!

® Her yeni ayarlama igleminden sonra, ayar-
lanan élgulerin kontroli igin bir deneme kesi-
minin yapilmasini tavsiye ederiz.

o Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bicaginin max. de-
vir hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

® Testereyi sadece toz emme dizeni ile
caligtirin.

® Toz emme kanallarini diizenli larak kontrol
edin ve temizleyin.

o Testere bicadi korumasindaki kapak
cikarilabilir, bdylece testere bicagi korumasina
toz emme duzeni baglanabilir.

8.1.1 Uzunlamasina Kesim Uygulamasi
(Sekil 17)

Bu kesim turtinde is parcasi uzunlamasina kes-

ilir. Is pargasinin bir kenar paralel dayanaga (7)

bastirilir ve ayni zamanda is pargasinin yassi tarafi

testere tezgahi (1) tizerinde durur. Testere bicagi
korumasi (2) daima is parcasinin tizerine indirilmis
olmalidir. Uzunlamasina kesim iglemindeki
calisma pozisyonu kesinlikle, kesme cizgisi ile
ayni gizgide olmamalidir.

® Paralel dayanagi (7) is parcasi yuksekligine
ve istenilen geniglige gore ayarlayin. (bkz.
7.3.)

® Testereyi calistinn

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapag! 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

* s pargasini daima ayirma kamasinin (5) so-
nuna kadar itin.

e Testere bigagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi
(1) tzerinde kalacaktir.

e Kesim igleminin sonunda uzun is parcalarinin
devrilmesini 6nlemek icin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

8.1.2 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 18)
Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3) kullanilacaktir.
itme gubugu sevkiyatin igerigine dahildir. Asinmig
veya hasarli itme cubuklarini derhal degistirin.

8 1.3 Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 19)
Genisligi 30 mm ve altinda olan gok dar
is pargalarinin uzunlamasi yénunde kesil-
mesinde mutlaka itme cubugdu/itme blogu
kullanilacaktir.

® Buislemde paralel dayanagin alcak kilavuz
yuzeyi tercih edilecektir.

*  Asinmis itme ¢ubuklarini/itme bloklarini
zamaninda degistirin.

8.1.4 Egik kesimler (Sekil 16/20)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7)

kullanilarak yapilacaktir.

o Testere bicagini (4) istenilen aci él¢usiline sa-
bitleyin (bkz. 8.5.)

e Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 7.3.1)

o s parcasi genisligine gére kesim islemini

-84-

Anl_TC_TS_2031_U_SPK5.indb 84

21.09.2016 09:04:00



gerceklestirin (bkz. 8.1.1 ve 8.1.2 ve 8.1.3)

8.1.5 Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 21)

® Enine dayanagi istenilen a¢i dl¢cisunu
ayarlayin. (bkz.7.4.)

e s pargasini siki bir sekilde enine dayanaga
(14) bastirin.

® Testereyi calistirin.

® Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bigcagi yénune itin ve kesimi gerceklestirin.

o Ikaz!
Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

® Enine dayanagi (14) daima is parcasi tam ola-
rak kesilinceye kadar ileri itin.

o Testereyi tekrar kapatin.

© Kesim talagini ancak testere bicagi durduktan
sonra temizleyin.

9. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

10. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

10.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

10.2 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

10.3 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

® Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

e Cihazin kod numarasi

o istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir

e ' H -
E"?#}E Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.4 Transport

Makineyi tasirken sadece testere tezgahindan
tutarak tasiyin. Ornegin testere bicagi korumasi ,
dayanak kizaklari gibi koruma tertibatlarini teste-
reyi hareket ettirmek veya tasimak igin kesinlikle
kullanmayin.
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10.5 Diger bakim bilgileri

Her kullanimdan énce kontrol edilecek noktalar

®  Makinenin Acil Durdurma fonksiyonu (11)

e Kapatma sonrasindaki frenleme suresi (<10
saniye)

Acil Durdurma fonksiyonu arizali oldugunda veya
frenleme suresi 10 saniyeden fazla oldugunda
makineyi kullanmaya devam etmeyin ve Musteri
Hizmetlerine bagvurun.

Transport, montaj, demontaj, kullanim digi birakma
ve makinenin hurdaya ¢ikariimasi igleminde teste-
reyi daima saglam bir zemin tizerine koyun.Boy-
lece testerenin kontrolsiz bir sekilde devrilmesi
veya diismesi veya hareket etmesi engellenir.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

12. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi bir
yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve

30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji
icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kayis, kdmur firgalari, tezgah elemani, itme
cubugu
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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