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Sprawdz dostepnos¢

* czesci zamiennych
LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESCI ZAMIENNYCH gtxservice.pl

58G061

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

G.0218

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBstUGI)

PILARKA BRZESZCZOTOWA
(WYRZYNARKA)
58G061

UWAGA:  PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

« Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie robocze
mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wilasny przewéd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na czesciach metalowych elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

* Rece nalezy trzymac¢ w odlegtosci bezpiecznej od zakresu
ciecia. Nie wsuwaé ich pod obrabiany przedmiot. Przy
kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranienia
sie.

« Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wytaczy¢. Brzeszczot
mozna wyjac z obrabianego materiatu wtedy, gdy znajduje
sie¢ on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna
bezpiecznie odtozy¢ elektronarzedzie.

« Nalezy stosowac¢ wylacznie nieuszkodzone brzeszczoty,
znajdujace sie w nienagannym stanie technicznym. Wygiete,
nieostre brzeszczoty moga sie ztama¢ dodatkowo moga miec
wptyw na linie ciecia, a takze moga spowodowac lub przyczynic¢
sie do odrzutu.

« Pyly niektorych gatunkow drewna, lub niektorych rodzajow
metalu moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia,a takze
wywolywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych
lub prowadzi¢ do zachorowan na raka.

- W czasie ciecia, nalezy uzywac masek przeciwpytowych, w celu
zabezpieczenia drég oddechowych przed pytem z ciecia.

- Nalezy stosowac odsysanie pytu podczas ciecia drewna.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

Wyrzynarka nie wolno przecina¢ rur wodociagowych.
Przeciecie rury powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.

Aby unikna¢ przecinania gwozdzi, srub i innych twardych
przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
doktadnie obrabiany materiat.

Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubos¢)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

Wyrzynarke nalezy trzymac dfonig zamknieta.

Przed nacisnieciem wiacznika upewnic¢ sie czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

Nie wolno dotykac¢ rekg elementéw bedacych w ruchu.

Nie wolno odkfada¢ wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie
wolno wtacza¢ wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

Nie nalezy dotykac brzeszczotu lub obrabianego materiatu
tuz po zakonczeniu pracy. Elementy te moga by¢ silnie
rozgrzane i moga spowodowac oparzenie.

W  przypadku stwierdzenia  nietypowego  zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wytaczyc i wyjac wtyczke z gniazda zasilajacego.

W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne
w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

» Przed podtaczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

» Przed potfaczeniem wyrzynarkikazdorazowo sprawdza¢ przewdd
zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

» Przewdd zasilajacy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie po
stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajace elektronarzedzie.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji wyrzynarki
jest klasy 2, o maksymalnej mocy <1 mW, przy dlugosci fali
promieniowania A = 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne
dla wzroku, jednak nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku
zrédfa promieniowania (zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke swiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzegad
nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

« Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

« Nigdy nie wolno umyslnie i nieumysinie kierowac wiazki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

« Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
Swiatfa laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wiazke swiatta
poprzez lusterka.

« Zawsze trzeba upewnic sie czy swiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych.

« Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig
odbijajaca $wiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia swiatta
w kierunku operatora, oséb trzecich i zwierzat.

« Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego

typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dlugosc fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukcji groza
niebezpieczeristwem narazenia sie na promieniowanie laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.
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Objasnienie zastosowanych piktogramoéw:

‘
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Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacja klasy drugiej

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chronic przed deszczem

6. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

7. Uwaga: Promieniowanie laserowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy.
Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecial
rozdzielajacego, ciecia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych
i metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo
- budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia
przeznaczeniem.

niezgodnie z jego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Wiacznik

Przycisk blokady wtacznika

Adapter

Kréciec odprowadzania pytu

Stopa

Rolka prowadzaca

Uchwyt brzeszczotu

Ostona

Pokretto regulacji predkosci pracy

Przefgcznik regulacji ruchu wahadtowego

. Pret ochronny

Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej

Wiacznik lasera

Otwor wyjsciowy wigzki laserowej
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* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
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MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA

®O

©

®

® b ©

®

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny -1 szt.
2. Adapter odprowadzania pytu -1 szt.
3. Prowadnica réownolegta -1 szt.
4. Walizka transportowa -1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odlaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sie bez uzycia narzedzi.

« Ustawi¢ przefacznik regulacji ruchu wahadtowego (10) w pozycji
L"i podniesc ostone (8) (rys. A).

Odciagnac¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (7) i wsuna¢ brzeszczot
do oporu w uchwyt brzeszczotu (7) (zeby brzeszczotu powinny
by¢ skierowane do przodu) (rys. B).

Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony w
rolce prowadzace;j (6).

Zwolni¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (7) i sprawdzi¢ czy
brzeszczot jest whasciwie osadzony.

Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono narys. C.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pytu z powierzchni obrabianego materiatu,
wyrzynarka zostata wyposazona w wiasny uktad zdmuchiwania i
odprowadzania pytu, ktéry oczyszcza powierzchnie ciecia. Uktad
zdmuchiwania i odprowadzania pytu pracuje bardziej skutecznie,
gdy ostona jest opuszczona.

« Wsung¢ adapter (3) do krécca odprowadzania pytu (4) i
zabezpieczyc¢ obracajac w lewo (rys. D).

» Podlaczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do adaptera
(3). Zwrdci¢ uwage na szczelne potaczenie.

PRZECHOWYWANIE BRZESZCZOTU
Wyrzynarka w tylnej czesci stopy (5) posiada praktyczny schowek na
przechowywanie brzeszczotéw.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Przed przytaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajgcej zawsze nalezy
sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada napieciu znamionowemu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisna¢ przycisk wiacznika (1) i przytrzymaé w tej
pozycji.
Wylaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (1).

Blokada wtgcznika (praca ciagta)
Wiaczanie:

» Wcisna¢ przycisk wigcznika (1) i przytrzymac w tej pozyciji.
« Wecisna¢ przycisk blokady wtacznika (2) (rys. E).
« Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (1).

Wylaczanie:

« Wecisnac i zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (1).
REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (9) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy
elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu. Zakres
regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.
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Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (9) (rys. F), tym
wieksza jest predkosc¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU

©

poza mozliwoscig regulacji jego ruchu posuwisto-zwrotnego
umozliwia lepsze dostosowanie parametréw pracy wyrzynarki do
wymagan obrabianego materiatu. Ruch wahadtowy regulowany
jest skokowo za pomoca przetacznika regulacji ruchu wahadtowego
(10) w zakresie od, 0" do IlII” (rys. G). Najkorzystniejszy dobdér skoku
ruchu wahadtowego dla poszczegélnych materiatéw zapewnia nizej
podana tabela

Dostepna mozliwos¢ regulacji ruchu wahadtowego brzeszczotu E

Ogdlnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0 - |

Blacha aluminiowa: | - I Tworzywo sztuczne: | - I

©

Drewno: |- lI

Sklejka drewniana: 0 - |

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego przetgcznik
regulacji ruchu wahadtowego nalezy ustawi¢ na 0. Przy cieciu
metalu zaleca sie stosowanie smarowania.

REGULACJA STOPY, PRZY CIECIU POD KATEM

Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia pod
katem w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

o Poluzowa¢ sruby mocujace stope (5) za pomoca klucza
szesciokatnego.

e Przesung¢ stope (5) do tylu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

Ustawi¢ stope (5) pod pozadanym katem, przesuna¢ do przodu i
zabezpieczy¢ dokrecajac sSruby mocujace (rys. H).

© © ©

Podziatka umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub
45° (w prawo lub lewo). Po zakonczeniu regulacji zawsze nalezy
umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

© e ©

©

Prowadnica do ciecia réwnolegtego moze by¢ montowana z prawej
lub lewej strony stopy wyrzynarki.

« Poluzowac $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej (12).

« Wsunac listwe prowadnicy rownolegtej w otwory w stopie (5),ustawic¢
pozadang odlegtos¢ (wykorzystujgc podziatke) i zamocowac
dokrecajac sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (12) (rys. ).

Listwa prowadzaca prowadnicy
skierowana do dotu.

réownolegtej powinna by¢

&

CIECIE

o Umiesci¢ przednig czes¢ stopy
przewidzianym do ciecia.

(5) ptasko na materiale

® © ®0O

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predkos$¢ obrotowa.

« Przesuwac powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej
wyznaczonej linii ciecia.

« W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo deIikatnie

prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage,
aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na@
brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije
sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba
dokonywania ciecia po tagodnym tuku nalezy zmniejszy¢ lub
catkowicie wytaczy¢ ruch wahadtowy.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

CIECIE ZWYKORZYSTANIEM LASERA

Zesp6t urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta laserowego
pokazujaca linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato ciecie.
Wiazka $wiatta laserowego stosowana jest do ciecia precyzyjnego.

« Wcisnag¢ przycisk wiacznika lasera (13) (laser zacznie emitowac
czerwong linie poprzez otwdr wyjsciowy wiazki laserowej (14)
(rys. J).

« Ustawi¢ odpowiednio stope (5) na materiale przewidzianym
do ciecia, wykorzystujac wigzke sSwiatta laserowego jako linie
odniesienia.

« Wykonac ciecie wzdtuz tej linii. Po zakonczeniu ciecia wylaczy¢
laser.

Pyl powstaty przy cieciu moze przytlumic swiatto lasera, dlatego
co jakis czas trzeba oczysci¢ generator lasera. Nigdy nie wolno
patrze¢ bezposrednio w promien lasera i nie wolno promienia
lasera kierowac ku jakiejkolwiek osobie.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE
« Wywierci¢ w materiale otwér o $rednicy 10 mm.

» Wprowadzi¢ brzeszczot w otwor i rozpoczaé wycinanie od
wykonanego otworu.

ZALECENIA DOTYCZACE WLASCIWEGO UZYTKOWANIA
WYRZYNARKI

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage,
aby nie przecigzac elektronarzedzia. Nadmierny nacisk wywierany
na brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co
odbije sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba
dokonywania ciecia po tagodnym tuku, nalezy zmniejszy¢ lub
catkowicie wytaczyc¢ ruch wahadtowy

Jesli stopa wyrzynarki nie przesuwa sie po obrabianym materiale,
lecz jest uniesiona, to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o
wiekszej liczbie zebdw.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
smarujacy (olej do przecinania). Przecinanie metalu bez smarowania
prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Najkorzystniejszy
dobor brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zebow L Zakres zastosowania
Dlugos¢
na cal
24 Miekka stal, metale
niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.

« Uzywac tylko wtasciwych i ostrych brzeszczotéw.
« Nie uzywac brzeszczotéw ze zniszczonym chwytem.

» Stosowac wiasciwe rodzaje brzeszczotéw.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

o Zaleca sie czyszczenie urzadzenia  bezposrednio

kazdorazowym uzyciu.

Po

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

« Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.



« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

Zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatosc.

« W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac
urzadzenie do serwisu.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Wyrzynarka
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 600 W
llo$¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 500-3000 min"'
Max. grubos¢ cietego | Drewno 65 mm
materiatu Metal 8 mm
Skok brzeszczotu 15 mm
Klasa lasera 2
Moc lasera <TmW
Dtugosc fali $wietlnej lasera A=650nm
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,1 kg
Rok produkgiji 2018

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw,
i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z
norma EN 60745.

Wartosci drgaf(wartos¢ przyspieszen) a, i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg

EN 60745-2-11, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN 60745 procedure pomiarowa i
moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgarh moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny moga spowodowad
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

GRA\PHITE

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wkaczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposoéb faczna ekspozycja
ma drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika
przed skutkami drgan, takie jak : konserwacja elektronarzedzia i
narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
wiasciwa organizacja pracy.

Poziom cisnienia akustycznego Lp, = 87 dB(A), K = 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Wartos¢ drgan przy, cieciu drewna”a, , = 6,02 m/s?%, K= 1,5 m/s?
Warto$¢ drgan przy,cieciu blachy metalowej” ay = 638 m/s?,
K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

»Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg w
Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do
tredci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wylacznie do Grupy Topex i podlegaja
ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementow,
bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4,
/Gydrté/ 02-285 Warszawa, Polska
Wyréb Wyrzynaraka

/Product/ /ig saw/

/Termék/ /Szurofuresz (dekopirfiiresz)/
Model

/Model./ 58G061

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi
dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/

/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses G6sszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU/
/2011/65/EU RoHS/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-11:2010;

EN 60825-1:2007; EN 55014-1:2006/+A1:2009/4+A2:2011;

EN 55014-2:1997/+A1: 2001/4+A2:2008;

EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub
siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the
Community and authorized to compile the technical file/

/A miszaki dokumentdcio dsszedllitdsdra felhatalmazott, a
kozésség teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy
neve és cime/

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselje/

Warszawa, 2018-01-22

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22 573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

[m] s [m]
[=]=d.
GTX

SERVICE
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
58G061

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

« Whenever working tool can hit hidden electric wires or its
own power cord during operation, hold the power tool only
by insulated surfaces of the handle. Contact with power supply
line may transfer its voltage to metal parts of the power tool and
cause electric shock.

« Keep hands at safe distance from the cutting area. Do not put
them under processed piece. Contact with blade may cause
injury.

« Switch off the jigsaw after work. Remove blade from
processed piece only when it is at standstill. This way you can
avoid recoil and it is possible to safely put the power tool away.

« Useonly undamaged blades in good technical condition. Bent,
blunt blades may break, additionally may affect cutting line and
cause recoil.

« Certain wood and metal types may be dangerous to health
and cause allergic reactions, respiratory tract illness or bel
carcinogenic.

- Use dust masks when cutting to protect your respiratory system
against produced dust.

- Use dust extraction system when cutting wood.
- Always provide good ventilation of your workplace.

« Do not cut water system pipes with the jigsaw. Cutting a pipe
may cause material damages or electric shock.

Carefully check the processed material before cutting to eliminate
possibility of cutting nails, bolts, or other hard objects.

« Do not cut objects thicker than allowed in technical specification
for a given material.

« Hold the jigsaw in a closed hand.

« Ensure the jigsaw does not have contact with the material before
pressing the switch.

« Do not touch moving parts with your hand.

« Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch
the jigsaw on when not holding it.

« Do not touch the blade or processed material immediately
after the work has been finished. Those elements may be hot
and may cause burns.

« When you see unusual behaviour of the tool or hear strange
noises, immediately switch off the tool and remove the plug from
mains socket.

« To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw
body uncovered.

« Before connecting the jigsaw to mains socket make sure the
supply voltage matches the voltage on the rating plate of the tool.

« Each time before connecting the jigsaw check the power cord, in
case of damage hand over to authorized workshop for repair.

« Power cord of the jigsaw always must be on the safe side, where
there is no danger of accidental damage by operating power tool.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

Laser device used in the jigsaw design is the class 2 with maximum
power below 1 mW and wavelength A = 650 nm. Such device is not

dangerous to eyes, however do not look directly at the source of
the light (temporary blindness hazard).

WARNING. Do not look directly at the source of laser beam. It may
cause hazards. Follow the below safety rules.

o Use the laser device in accordance with the manufacturer’s
instructions.

« Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser
beam at people, animals or any object other than processed
material.

« Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’
or animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance
by pointing the laser beam at mirrors.

« Always ensure the laser beam is directed at material which does
not have any reflective surfaces.

Reflective steel sheet (and other materials with reflective surface)
does not allow for laser use, because it might cause hazardous
light reflection directed at operator, bystanders or animals.

« Do notreplace laser unit with device of other type. All repairs must
be carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION
DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM
LASER DEVICE CLASS 2

Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Adjustments other than described in this manual put in danger of
exposition to laser radiation!

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

‘
L o
1 2 3 4

&® A

Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein.
Device with class Il insulation.
Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask)
4. Disconnect the power cord before starting maintenance or
operation.
. Protect against rain.
6. Keep the tool away from children.
7. Caution: Laser radiation.

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class Il. It is
driven by a single-phase commutator motor. The tool is designed for
making straight, coarse cuts, curved cuts and holes in wood, wood-
based materials, plastics and metals (provided that appropriate
blade is used).

wN
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Range of use covers repair and building works, and any work from
the range of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions
only.

®

A\
®

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.
1. Switch
Switch lock button
Adaptor
Dust extraction outlet
Footplate
Guiding roller
Blade holder
Guard
Work speed control wheel
. Switch for pendulum action setting
. Blade protection
. Edge guide locking screws
. Laser switch
14. Laser beam aperture

VReNGOUWEWN

[
W N = O

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

ASSEMBLY / SETTINGS

©

1. Hexagonal key -1 pce
2. Dust extraction adaptor -1 pce
3. Edge guide -1 pce
4. Transport case -1pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION

Disconnect the power tool from power supply.

Installation and removal of the blade is toolless.
« Set the switch for pendulum action (10) to position “llI” and lift
the guard (8) (fig. A).

« Pull lever of the blade holder (7) and slide blade into the blade
holder (7) to mechanical stop (blade teeth should be faced
forward) (fig. B).

« Important! Make sure the blade is properly positioned in the
guiding roller (6).

Release the lever of the blade holder (7) and ensure the blade is
properly fixed.

« Blade removal is similar to installation, only the sequence of
actions is reversed.

®OOO

Use blades suitable for T-shank holder mechanism, as shown on
fig.C.

DUST EXTRACTION

To improve dust extraction from processed material surface, the
jigsaw is equipped with own dust blow-off and extraction system,
which cleans the surface being cut. Dust blow-off and extraction
system is more efficient when the guard is lowered.

« Slide adaptor (3) into the dust extraction stub (4) and turn
counter-clockwise to secure (fig. D).

OO ©

« Attach suction hose of the dust extraction system to the adaptor
(3). Make sure the connection is tight.

BLADE STORAGE

Jigsaw features convenient clip for blade storage in the rear part of
the footplate (5).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Before connecting the jigsaw to a power supply always check that
power supply voltage matches rated voltage on the label fixed on
the power tool.

Switching on - press the switch button (1) and hold in this position.
Switching off — release pressure on the switch (1).

Locking the switch (continuous operation)
Switching on:

 Press the switch button (1) and hold in this position.
 Press the switch lock button (2) (fig. E).
« Release pressure on the switch button (1).

Switching off:

« Press and release the switch button (1).
CONTROL OF JIGSAW OPERATION SPEED

You can control rotational speed of jigsaw motor by turning and
setting the work speed control wheel (9) in desired position. It allows
to adjust the power tool working speed to match characteristics of
processed material. Speed control range is 1 to 6.

The bigger the number on the wheel rim (9) (fig. F), the greater the
jigsaw operation speed.

BLADE PENDULUM ACTION CONTROL

Besides reciprocating movement control there is also possibility
to set blade pendulum action level. It allows for better adjustment
of the tool operation parameters to type of processed material.
Pendulum action is controlled in steps with the switch for pendulum
action setting (10) and its range is 0 to Il (fig. G). The table below
gives the best choices of pendulum action setting for various
materials:

Sheet metal plate, generally: 0 | Steel sheet: 01

Sheet aluminium: [ -1l Plastics: 1 -1

Wood: | - 1lI

Set the switch for pendulum action to 0 when using knife blade.
Lubrication is recommended for metal cutting.

Plywood: 0 - |

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING

Disconnect the power tool from power supply.

Adjustable jigsaw footplate allows to make a bevel cut in the range
from 0° to 45° (to either side).

« Use the hexagonal key and loosen the footplate (5) fixing screws.
« Move the footplate (5) backwards and tilt right or left (up to 459).

« Set the footplate (5) at desired angle, move forward and tighten
fixing screws to secure it (fig. H).

Scale allows for setting the footplate to angles: 0°, 15°, 30° or 45°
(right or left). Always put the hexagonal key in its storage place after
adjustment has been made.

INSTALLATION OF EDGE GUIDE

Disconnect the power tool from power supply.

Guide for parallel cutting may be installed on left or right side of the
jigsaw footplate.

-
N
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« Loosen the edge guide locking screws (12).
« Slide the edge guide bar into holes in the footplate (5), use the

scale to set required distance and fix by tightening the edge guide

locking screws (12) (fig. I).
Edge guide bar should be pointed downwards.

CUTTING
« Switch on the jigsaw and wait until it reaches its full set rotational
speed.

Put front part of the footplate (5) flat on the material that you plan
to cut.

« Move the jigsaw slowly and guide the blade along previously set
cutting line.

« When cutting curved lines move the jigsaw very carefully.

Cut at a uniform rate, pay attention to avoid overloading the jigsaw.
Excessive pressure applied on the blade will suppress pendulum
action and will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or
switch off the pendulum action completely when cutting along
gently curved line.

When the jigsaw footplate does not rest on the processed material
with its whole surface but is lifted above, there is danger of
breaking the blade.

© ©

CUTTING WITH USE OF LASER

material and shows how the material will be cut. Laser beam is used
for precision cutting.

Press the laser switch button (13) (laser unit will start to project
red line through the laser beam aperture (14)) (fig. J).

the laser beam as a reference line.

« Make the cut along the line. Switch the laser off when cutting is
finished.

Dust produced when cutting may reduce intensity of laser beam,
therefore it is necessary to occasionally clean the laser generator.
Never look directly at the source of the laser beam, never point
the laser beam at any person.

© ®6

CUTTING A HOLE IN MATERIAL

« Drill a hole in processed material with 10 mm diameter.
« Put blade into the hole and start cutting from that spot.
RECOMMENDATIONS FOR PROPER JIGSAW USE

Cut at a steady rate, pay attention to avoid overloading the
power tool. Excessive pressure applied on the blade will suppress
pendulum action and will affect cutting efficiency unfavourably.
Decrease or switch off the pendulum action completely when
cutting along gently curved line.

If the jigsaw footplate does not move while rested against the
processed material, but is lifted instead, there is a danger of
breaking the blade.

© © @

METAL CUTTING / TYPES OF BLADES

Use appropriate blades with more teeth for cutting of metal.

©

For metal cutting use appropriate lubricant (e.g. cutting oil). Metal
cutting without lubrication leads to rapid wear of blade. The below
table gives the best choices for blade type:

;I;'e;:h Per | blade length Application range
24 Soft steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood:

« Use only appropriate and sharp blades.
« Do not use blades with damaged shank.

« Use appropriate blade types.

Laser device unit generates laser beam that projects line on the.

Position the footplate (5) on the material that you plan to cut. Use@

LT

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

Cleaning the device after each use is recommended.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low
pressure.

« Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

« Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

Regular lubrication of guiding roller is recommended. A drop of oil
applied in this spot will prolong lifetime of the roller.

« In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return
the tool to a service point.

« In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Jigsaw

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 600 W
Blade stroke cycles (without load) 500-3000 min"
Maximum | Wood 65 mm
thickness' of Metal 8mm
cut material
Blade stroke length 15 mm
Laser class 2
Laser power < 1mW
Laser wavelength A=650nm
Protection class I
Weight 2,1kg
Year of production 2018

NOISE AND VIBRATION DATA

Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic
pressure Lp, and acoustic power level Lw, and measurement
uncertainty K have been given in the instruction manual as defined
in the EN 60745 standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and
measurement uncertainty K have been determined as defined in the
EN 60745-2-11 standard.
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The vibration level provided in this instruction manual have been
determined according to the measurement procedure as defined in
the EN 60745 standard and can be used for comparison of power
tools. This can be used for preliminary assessment of exposure to
vibrations.

The provided vibration level is representative for main applications
of the power tool. If the power tool is used for other applications or
with other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the
vibration level may vary. The aforementioned reasons may increase
the exposure to vibrations during the entire operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods
should be accounted for, in which the power tool is switched off, or
when it is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to
vibration may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user
against effects of vibrations, such as: maintenance of the power tool
and its working tools, ensuring proper temperature of the hands and
proper organisation of work.

Sound pressure level Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Sound power level Lw, =98 dB(A), K=3 dB(A)

Vibration value for cutting wood a, , = 6,02 m/s%, K=1,5m/s’

Vibration value for cutting metal sheet a, , = 6,38 m/s?, K=1,5 m/s’

ENVIRONMENTAL PROTECTION / CE

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa with seat in
Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this
instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected
by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its
parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and
legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BLATTSAGE (SCHWEIFSAGE)
58G061

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

« Bei den Arbeiten, bei denen das Arbeitswerkzeug auf
verdeckte elektrische Leitungen oder das eigene Netzkabel
stoBBen konnte, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten
Oberflachen des Handgriffs zu halten. Die Beriihrung des
Netzkabels kann zur Ubergabe der Spannung auf metallische
Teile des Elektrowerkzeugs und folglich zum Stromschlag fiihren.

« Die Hinde in einem sicheren Abstand vom Schnittbereich
halten - nicht unter das zu bearbeitende Werkstiick
schieben. Bei einer Berlihrung mit dem Sageblatt besteht die
Verletzungsgefahr.

« Die Schweifsige nach dem Gebrauch ausschalten. Das
Sédgeblatt aus dem bearbeiteten Material erst dann

herausnehmen, wenn sich das Sédgeblatt im Stillstand
befindet. So kann man einen Rickschlag vermeiden und das
Elektrowerkzeug sicher ablegen.

AusschlieBlich nicht beschadigte Ségeblatter verwenden, die
sich ein einem einwandfreien Zustand befinden. Gebeugte,
nicht scharfe Sageblatter konnen brechen und zuséatzlich einen
Einfluss auf die Schnittlinie nehmen sowie zu einem Riickschlag
beitragen.

o Der Staub von manchen Holz- bzw. Metallarten konnen
ein Gesundheitsrisiko darstellen, allergische Reaktionen,
Atemwegs- bzw. Krebserkrankungen verursachen.

- Beim Sdgen immer Staubmasken verwenden, um die
Atmungswege gegen den beim Sdgen entstehenden Staub zu
schitzen.

- Beim Sagen von Holzmaterial den Staub absaugen.
- Fir eine gute Beliiftung am Arbeitsplatz sorgen.

« Keine Wasserrohre mit der Schweifsage durchtrennen. Das
Durchtrennen eines Rohrs verursacht Materialschaden bzw. kann
zum Stromschlag fiihren.

« Vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig das zu bearbeitende Material
Uberprifen, um das Durchsdgen von Nageln, Schreiben und
anderen harten Gegenstanden zu vermeiden.

« Kein Material durchtrennen, dessen Abmessungen (Starke) die in
den technischen Daten angegebenen Maf3e liberschreiten.

« Die Schweifsdage mit der geschlossenen Hand festhalten.

« Vor dem Betdtigen des Hauptschalters nachprifen, dass die
Schweifsdage das Material nicht beriihrt.

« Mit der Hand keine rotierenden Elemente anfassen.

« Die Schweifsdge nicht ablegen, wenn sie noch in Bewegung ist.
Die Schweifsage nicht einschalten, wenn das Gerat mit der Hand
nicht festgehalten ist.

- Das Sdgeblatt und das zu bearbeitende Material nicht
unmittelbar nach der beendeten Arbeit beriihren. Diese
Elemente konnen stark erhitzt werden und Verbrennungen
verursachen.

Falls ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche des
Elektrowerkzeugs festgestellt werden, das Elektrowerkzeug sofort
ausschalten und den Stecker von der Steckdose herausziehen.

« Um eine ausreichende Kiihlung des Gerdtes zu gewahrleisten,
dafir sorgen, dass die Luftungsoffnungen im Gehduse der
Schweifsdge frei bleiben.

« Vor dem AnschlieBen der Schweifsdge ans Netz stets prifen,
dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerdtes entspricht.

« Vor dem Anschlieen der Schweifsége die Versorgungsleitung
regelmaBig Uberprifen; bei Beschadigungen durch eine
Elektrofachkraft austauschen lassen.

« Die Netzanschlussleitung der Schweifsége stets auf der sicheren
Seite halten, damit sie durch das Elektrogerat nicht zufillig
beschadigt wird.

SICHERHEITSREGEL FUR EIN LASERGERAT

In der Konstruktion der Schweifsége wurde ein Lasergerat
der Klasse 2 mit der maximalen Leistung von < 1 mW bei der
Strahlungswellenldnge von N = 650 nm verwendet. Dieses
Lasergerat ist nicht fiir lhr Sehvermdgen schadlich. Man darf aber
nicht direkt in der Richtung der Strahlungsquelle schauen (Gefahr
durch momentane Blindheit).

WARNUNG. Nicht direkt ins Laserlichts schauen. Es ist gefahrlich.
Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

o Das Lasergerat soll gemaB den Hinweisen des Herstellers
gebraucht werden.

« Niemals - gewollt oder ungewollt - das Bilindel des Laserlichts
auf Menschen, Tiere oder Objekt richten, das kein zu bearbeitetes
Objekt ist.



« Nicht zulassen, dass das Blindel des Laserlichts zufalligerweise
in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fir langer
als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtblindels
mittels Spiegel.

Stets Uberprifen, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet ist,
auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt.

« Glanzendes Stahlblech (oder andere Stoffe mit der das Licht
reflektierenden Oberflache) lasst die Verwendung des Laserlichts
nicht zu, denn es kdnnte zu einer gefahrlichen Lichtreflexion
kommen, die auf den Bediener, Dritte und Tiere gerichtet ist.

« Die Lasereinheit gegen keinen anderen Gerdtetyp austauschen.
Alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine autorisierte
Fachkraft ausfiihren lassen.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN
LASERGERAT DER 2. KLASSE

Wellenlénge: 650 nm; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Durch die Einstellungen, die von den in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Einstellungen abweichen, besteht das Risiko der
Laserbestrahlung!

ACHTUNG! Das Gerdt ist fir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

Die Erlauterung zu den eingesetzten Piktogrammen:
—)

n 5

1 2 3 4

(@

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

2. Das Gerat mit der Isolierung der 2. Klasse.

3. Personliche Schutzausrlstung (Schutzbrille,
Staubschutzmaske) tragen.

4. Die \Versorgungsleitung  vor
Reparaturarbeiten abtrennen.

5. Das Gerdt vor Regen schitzen.

6. Kinder vom Gerat weghalten.

7. Wichtig: Laserstrahlung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schweifsdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben. Dieses Gerat ist das einfache
Trennschneiden, Bahnschneiden und Ausschneiden in Holz,
holzdhnlichen Werstoffen und Kunststoffen und Metallen
(vorausgesetzt, es wird ein geeignetes Sageblatt eingesetzt)
bestimmt.

Gehorschutz,

allen  Wartungs- und

Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung
von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die von
Heimwerker selbst durchgefiihrt werden.

Nichtbestimmungsgemé&Be Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen.

®®

© ©

®

GRA\PHITE

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerétes, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Einschalter
Taste fiir Schalterverriegelung
Adapter
Staubabsaugstutzen
Gestell
Fiihrungsrolle
Sageblattaufnahme
Abdeckung
Einstellring fir Betriebsgeschwindigkeit
. Regler fiir Pendelbewegung
. Schutzstange
. Schrauben fiir parallele Fiihrungsverriegelung
. Laserschalter
14. Ausgangsoffnung des Laserbiindels

VPN WEWN

[ Y
W N = O

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG
@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Sechskantschlissel -1 St.
2. Staubabsaugstutzen -1 St.
3. Parallele Fihrung -15St
4. Transportkoffer -15St
VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ:
SAGEBLATT SPANNEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« Den Regler fir Pendelbewegung (10) in die Position IlII” bringen
und die Abdeckung (8) (Abb. A) schwenken.

« Den Hebel der Sadgeblattaufnahme (7) zurtickziehen und das
Sageblatt in die Sageblattaufnahme (7) bis zum Anschlag
einschieben (die Zdhne des Sageblattes sollen nach vorne zeigen)
(Abb. B).

« Wichtig! Dabei ist darauf zu achten, dass das Sdgeblatt richtig in
der Fiihrungsrolle (6) sitzt.

« Den Hebel der Sdgeblattaufnahme (7) loslassen und das Sageblatt
auf den richtigen Sitz priifen.

e Zum Demontieren des Ségeblattes ist das Montageverfahren
umgekehrt anzuwenden.

Die mit dem T-Spannsystem ausgeriisteten Sageblatter (in der
Abb. C dargestellt) verwenden.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staub von der Oberfliche des Werkstilicks besser zu
entfernen, ist die Schweifsdge mit ihrem eigenen Staubblas- und
Staubabfiihrungssystem ausgestattet, das die Schneidefliche
reinigt. Das Staubblas- und Staubsaugsystem arbeitet effizienter,
wenn die Schutzabdeckung nach unten geschwenkt ist.

« Den Adapter (3) in die Offnung des Staubabsaugstutzens
(4) einschieben und nach links umdrehen, um ihn zu sichern
(Abb. D).

« Den Absaugschlauch des Staubabsaugsystems an den Adapter (3)
anschlieBen. Dabei auf dichte Verbindung achten.
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SAGEBLATT AUFBEWAHREN

Die Schweifsage verfiigt Uber eine praktische Ablage zur
Aufbewahrung der Ségeblatter im hinteren Teil des Gestells (5).

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Vor dem Einschalten der Schweifsage Uberpriifen, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung des Elektrowerkzeugs der
Netzspannung entspricht.

®

halten.
Ausschalten - den Hauptschalter (1) loslassen.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

&

Einschalten:

Einschalten - den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Posmon@

« Den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Position halten.
« Die Taste Taste flir Schalterverriegelung (2) (Abb. E) driicken.
« Die Taste Taste flr Schalterverriegelung (1) loslassen.

Ausschalten:

« Den Hauptschalter (1) driicken und dann loslassen.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT DER SCHWEIFSAGE REGULIE-
REN

Die Drehzahlregulierung fiir den Motor der Schweifsdge erfolgt
durch Drehen und Bringen des Stellrades (9) in die gewlinschte
Position. Dies ldsst die Drehzahl des Elektrowerkzeugs fir den
materialgerechten Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich ist 1
bis 6.

Je hoher die Zahl am Einstellring (9) (Abb. F), desto hoher di
Betriebsgeschwindigkeit der Schweifséage ist.

PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTES REGULIEREN

Neben der Regulierung der hin- und hergehenden Bewegung
ermoglicht die verfiigbare Regulierung der Pendelbewegung
des Sageblattes ermdglicht auch eine bessere Anpassung von
Betriebsparametern der Schweifsdge an die Anforderungen des
bearbeiteten Materials. Die Pendelbewegung wird hubartig mit dem
Regler der Pendelbewegung (10) innerhalb des Regelungsbereichs
von,0”bis  II" reguliert (Abb. G). Die Auswahl des glinstigsten Hubs
der Pendelbewegung fiir einzelne Stoffe gibt die unten angefihrte
Tabelle an.

®
®
'
®
®

Metallblech allgemein: 0 Stahlblech: 0-1
Alu-Blech: =1 Kunststoff: ~ 1-1I
Sperrholz: 0-1 Holz:  I-11l

Beim Einsatz des messerartigen Sageblattes ist der Regler der
Pendelbewegung auf 0 zu stellen. Bei der Bearbeitung von Metall
ist das Schmieren empfohlen.

GESTELL BEIM SCHRAGSCHNEIDEN REGULIEREN
Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.
Mit dem regulierbaren Gestell der Schweifsaige kann der

Schragschnitt im Bereich von 0° bis 45° (beidseitig) ausgefiihrt
werden.

« Die Befestigungsschrauben
Sechskantschlussel I6sen.

des Gestels (5) mit dem

© ®

« Das Gestell (5) nach hinten verschieben und nach links oder rechts
(im Bereich bis zu 45°) neigen.

« Das Gestell (5) unter den gewiinschten Winkel einstellen, nach
vorne verschieben und sichern, dazu die Befestigungsschrauben
(Abb. H) nachziehen.

Die Skala lasst das Gestell unter dem Winkel 0°, 15° 30° oder
45° (links oder rechts) einstellen. Nach der Regulierung ist
der Sechskantschlissel stets in der dafiir bestimmten Ablage
aufzubewahren.

FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Die Flhrung fir das parallele Schneiden kann an der linken oder
rechten Seite der Schweifsdage angebracht werden.

« Die Schrauben der parallelen Fiihrung (12) I6sen.

Die Leiste der parallelen Fiihrung in das Gestell (5) einschieben,
den gewinschten Abstand (mit der Skala) einstellen und
anbringen, dazu die Schrauben der Verriegelung der parallelen
Fuhrung (12) anziehen (Abb. I).

Die Leiste der parallelen Fiihrung soll nach unten zeigen.

SCHNEIDEN
« Den Vorderteil des Gestells (5) flach auf das Werkstiick legen.

« Die Schweifsdge betdtigen und abwarten, bis die eingestellte
max. Drehzahl erreicht wird.

« Die Schweifsage langsam verschieben, dabei das Sageblatt an der
vorher bestimmten Schneidelinie schieben.

» Beim Bogenschneiden ist die Schweifsdge sehr fein zu fiihren.

Fihren Sie den Schnitt gleichmaBig aus und beachten dabei,
dass die Schweifsége nicht Uberlastet wird. Beim tbermaBigen
Andriicken auf das Sageblatt wird die Pendelbewegung gebremst,
was sich dann negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Fall
Sie einen Schnitt im leichten Bogen auszufiihren haben, reduzieren
Sie die Pendelbewegung oder schalten Sie sie komplett aus.

Llegt die gesamte Gestellfliche der Schweifsage beim Betrieb
an die Oberflache des Werkstiicks nicht an, sondern dariiber
angehoben ist, so besteht die Gefahr, dass das Sageblatt
gebrochen wird.

SCHNITT MIT LASER

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtbiindel, die als eine Linie auf
dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser Linie wird
die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Das Laserlichtbiindel
wird zum Feinschneiden eingesetzt.

Den Laserschalter (13) betatigen (der Laser beginnt eine rote Linie
durch die Ausgangséffnung des Laserlichtbiindels (14) zu werfen)
(Abb. J).

e Das Gestell (5) auf das Werkstiick stellen,
Laserlichtblindel als die Bezugslinie verwenden.

hierzu das

« Entlang dieser Linie schneiden. Nach dem Schneiden ist der Laser
auszuschalten.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
dampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu den Laser reinigen.
In den Laserlichtstrahl darf nie direkt geschaut werden. Der
Laserstrahl darf auf Personen nicht gerichtet werden.

OFFNUNG IM WERKSTUCK AUSSCHNEIDEN

« Im Werkstiick eine Offnung mit dem Durchmesser von 10 mm
bohren.

. Das Sageblatt in die Offnung einfiihren und mit dem
Ausschneiden beginnen.

HINWEISE ZUM BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH DER
SCHWEIFSAGE

Den Schnitt gleichméaBig ausfihren und beachten dabei, dass
das Elektrowerkzeug nicht Uberlastet wird. Beim UbermaRigen
Andriicken auf das Sageblatt wird die Pendelbewegung gebremst,
was sich dann negativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Um
einen Schnitt im leichten Bogen auszufiihren, die Pendelbewegung
reduzieren oder sie komplett ausschalten.
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Falls das Gestell der Schweifsdage sich am bearbeiteten Material
nicht verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Brechen

GRA\PHITE

TECHNISCHE PARAMETER

des Sageblattes kommen. NENNWERTE
METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN Schweifsdge
Zum Durchtrennen von Metall geeignete Sageblatter mit groBerer Parameter Wert
Zahnzahl verwenden. Versorgungsspannung 230V AC
Beim Durchtrennen von Metall ein entsprechendes Schmiermittel Versorgungsfrequenz 50 Hz
(Schneidedl) einsetzen. Das Durchschneiden von Metall ohne -
Schneides! fiihrt zum vorzeitigen Verschlei des Ségeblattes. Nennleistung 600W
Die unten angefiihrte Tabelle gibt die Auswahl der giinstigsten Anzahl der Zyklen des Sageblattes (ohne 500-3000 min™
Sdgeblatter an: Belastung)
Zahnanzahl | Lainge  des | Anwendungsbereich Max. Dicke des Werkzeugs | Holz 65 mm
pro Zoll Sageblattes Metall 8 mm
24 Weicher Stahl, -
Nichteisenmetalle. Hub Sageblatt 15mm
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe. Laserklasse 2
9 Holz, Sperrholz. Laserleistung <1mW
« Nur geeignete und scharfe Sageblatter verwenden. Laser-Wellenléange A=650nm
« Keine Sdageblatter mit beschadigter Aufnahme verwenden. Schutzklasse 1l
« Geeignete Arten von Sdgeblattern einsetzen. Gewicht 2,7kg
BEDIENUNG UND WARTUNG Herstellungsjahr 2018

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

« Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

« Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

« Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie
konnen die Kunststoffteile beschadigen.

« Die Luftungsschlitze der Motorstichsdge regelmafig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

« Es wird empfohlen, die Flihrungsrolle regelmaBig zu schmieren.
Ein an dieser Stelle verwendete Oltropfen wird die Lebensdauer
der Rolle verlangern.

« Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

« Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu
beauftragen.

« Das Gerat in einem trockenen Ort, au3erhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

®

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und
Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten in
der Anleitung nach EN 60745 angegeben.

a

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die
Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 60745-2-11 unten
angegeben.

Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemal3 dem
in der Norm EN 60745 bestimmten Messverfahren gemessen und
kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er
kann auch fir eine vorldufige Einschatzung der Vibrationsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ  fir
standardméaflige Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der
Vibrationspegel kann sich andern, wenn das Elektrowerkzeug
fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben
genannten Griinde kdnnen zu einer erhéhten Exposition gegentiber
Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschéatzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berticksichtigen. Dadurch
kann sich die Exposition gegeniiber Vibrationen als viel niedriger
erweisen. Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen, um den
Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise
durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge,
die Sicherung der richtigen Temperatur der Hande, die richtige
Arbeitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Schwingungswert beim Schneiden von Holz
a,,=6,02m/s’, K=1,5m/s’
Schwingungswert beim Schneiden von Metallblech

a,, =638 m/s? K=1,5 m/s?
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UMWELTSCHUTZ / CE

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmdill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen tiber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen, die fur die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte
auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter
u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex
angehoren und laut Gesetz Gber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist
streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU
UHCTPYKUUU

JIOB3UK
58G061

BHUMAHWE: MEPEQ HAYAJIOM SKCMNYATALNN
SNTIEKTPOUHCTPYMEHTA CJIEAYET BHWMATE/IbBHO TMPOYUTATD
OAHHYIO  WMHCTPYKLUMIO W COXPAHWTb EE B KAYECTBE
CMNPABOYHOIO MATEPUATIA.

CIELNAJIbHBIE TPEBOBAHUA

UMYyLLECTBEHHBIN ylepb, a TakkKe BO3MOXHO MOpakeHne
3N1EKTPUNYECKIM TOKOM.

Y1o6bl M36eXKaTb KOHTaKTa /Io63MKa C rBO3AAMU, BUHTAMU U
LpyrvmMy  TBepAbIMUA MpefMeTamu, Nepen Hayanom paboTbl
TLWaTenbHO OCMOTpUTe 0bpabaTbiBaembl MaTepuan.

3anpeljaetca pacnuivBaTb MaTepuan, pa3mepbl KOTOPOro
(TonwmHa) npeBbIWAOT pPa3Mepbl, yKasaHHble B TEXHUYECKUX
XapaKTepurcTrKax nob3mka.

[NepxuTte N063MK, 3aXBaTUB PYKOATKY BCE NalOHbIO.

Mepep BKOUYEHVEM 1063MKa YOeANTECh, UTO OH He NpuKacaeTca
K obpabaTtbiBaeMoOMy MaTepuany.

3anpeLaeTca NprKacaTbCA PYKOW K HaXOAALMUMCA B ABVKEHNN
neTtansam no63uka.

3anpelyaeTca  OTKNagbiBaTb B CTOPOHY JI063MK, €CinM  OH
npogosKaeT paboTaTh. 3anpeLlaeTcs BKOYaTb N063MK, He B3sB
€ro B PyKy.

3anpewaeTca  npvKacatbCA K MWAbHOMY — MOJIOTHY — UAW
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany Cpasy nocsie 3aBeplueHuns paboTbl.
OHV MOTYT CUAIbHO HArPeTLCA Y Bbl3BaTb OXOT.

Ecnn aneKTpoMHCTPYMeHT n3faeT BO BpemsA paboTbl CTPaHHbIN
3BYK Unn He paboTaeT Hagnexalm obpa3om, ero Heo6xoanUMo
BbIK/IIOYNTb KHOMKOW 11 BbIHYTb BUJIKY 113 PO3€ETKM.

Ina obecneyeHns NpPaBUIBLHOMO OXNaXAEHUA He 3aKpblBanTe
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTVA B KOpPryce no63ukKa.

I'Iepe,q BKJ/IlOUEHMEM JI063UKa B CETb y6e,cw|Ter, UYTO HanpaxeHne
NUTaHNA CeTu COOTBETCTBYET HOMWHANIbHOMY HaNpAXeHuto,
YKa3aHHOMY B I'IaCI'IOpTHOVI Tabnnuke SNEKTPOUNHCTPYMEHTA.

Mepen BKoUYeHVEM I063UKa NPOBEPANTE LWHYP NUTaHWA, a Npu
HanMuMn NoBpeXAeHN nepefanTe ANA 3aMeHbl B PEMOHTHYIO
MacTepcKylo.

LUHYp nuTaHWA 10631Ka fepxuTe C 6e30MacHoM CTOPOHbI, YTOObI

BE3OI7ACHOCTM npenoTBpaTnUTb cnyqaﬁHoe noppexneHve LWwHypa nNUTaHNA
pa60TaIOLL|VIM SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.
* YnepxuBaiiTe = 3NEKTPOUHCTPYMEHT  M30NNPOBaHHble MPABWJIA TEXHUKM BE30OMACHOCTV MPU PABOTE C JTIA3EPHBIM
NOBEPXHOCTN 3axXBaTa, MOCKOJIbKY pe)Kyu.ww"l NHCTPYMEHT YCTPOMCTBOM
npu pabore moxer NMPUKOCHYTbCA K CKpbITOI NpoBoAKe nnu
WHYPY NUTaHWUA 31EKTPOMHCTPYMeHTa. [1py NpUKOCHOBEHUN JlazepHoe  yCTpOWCTBO,  UCMONIb30BAHHOE B KOHCTPYKUMW
paboyero MHCTPyMEHTa K HaxoAAwWeMycs Mof HanpsKeHnem 3NIeKTPOVHCTPYMEHTa, OTHOCUTCA K Ja3epHbiM YCTpONCTBam 2
npoBoAy OTKPbITbIE METAJUTNYECKNE HaCTU SNTEKTPONHCTPYMEHTA Knacca, MakcMmanbHasa MOLHOCTb cocTaBnaeT < 1 MBT, AnvHa BOMHbI
MOryT nonacTb MOJ HanpaAXeHne ” Bbi3BATb MOPAXKEHNE Nla3epHOro msnyyeHna — 650 HM. [aHHoe yCTp0I7ICTBO He ABnAeTCcA
ornepaTtopa 3NeKTPNYECKMM TOKOM. onacHbIM A4s1A 3peHnA, HO, HECMOTPA Ha 3TO, 3anpeLlaeTca CMOTpPeTb

e [lepxnte pykn Ha 6e30MacHOM pacCTOAHMA OT 3OHbI
pa6oTalowero nuabHoro nosotHa. He cyite pykm nop

Ha NUCTOYHUK U3NTy4YeHNA (onacHocTb BpeMeHHOI;I cnenoTbl).

NPEAOCTEPEXXEHMUE. 3anpelyaeTca cMOTpeTb B /la3epHbIN MyYOK.

pacnunnBaemylo 3aroToBKY. [1pyi KOHTakTe C MUIbHbIM 370 onacHo. CobniopaliTe npaBuna TEXHUKM 6€30MacHOCTM.

NOJIOTHOM MOXHO MOPAHNTbCA.

« Mocne 3aBepuweHunna pa601'b| BblKNoUMTe N0o63uK. NMunbHoe
MOJIOTHO MOXHO BbIHYTb U3 pacnvmwsaemoﬁ 3arotoBKkmn
TONbKO MOC/Ee ero MNOJIHOM OCTaHOBKMU. BJ'IaI'O}J,apﬂ 3TOMYy
Bbl NMpefoTBpatnute OTCKOK M CMOXeTe 6e30MacHO OTNIOXKUTb
SNEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY.

. I'Ionb3y|7|1'ecn> HenoBpexAaeHHbIMN NWIbHbIMN MNOJZIOTHaAMWN,
B 6e3ynpe~|HOM TeXHNYECKOM COCTOAHUN. V|3OI'HyTbIE n
HeOoCTpble NWibHble MNONOTHA MOTYT MNOB/MATb Ha KayecTBO
pacnunna, cioMaTbCA, 60 BbI3BaTb OTCKOK.

« Mbinb, ob6pasyowasca npu o6pa6boTke HEKOTOPLIX COPTOB
APeBeCcuHbl N HEKOTOPbIX MEeTa/NIOB, MOXeT NpeAcTaBAATb

onacHOCTb ANA 3[40pPpOBbA W Bbi3biBaTb aJ/uieprunyeckyro .

peakuuio, 3a6oneBaHuA AbixaTeNbHbIX NyTel, NM6o cTaTb
NPUYMHOI paKoBbIX 3a6oneBaHwuiA.

- Bo Bpemsa pacnuna nonb3yntecb Mbine3alUTHbIMU Mackamu
[N1A 3alWnTbl AblXaTesNbHbIX MyTel OT 06pasytoLencs noiiu.

- Bo Bpems pacnwna fpeBecuHbl NOAKOYANTE BbITSXKKY Mbin.
- 3aboTbTeCh 0 XOPOoLIEeN BEHTUAALMM Ha pabouem mecTe.

« 3anpeuwaerca pacnuauBatb no63MKOM BOAONPOBOAHbIE
TPY6bl. Bcrieacteune nospexgeHns Tpyd MOXKeT 6biTb NprUnHeH

|_|OJ'Ib3yIZTer NnasepHbIM yCTpOVICTBOM B COOTBETCTBUMN C
yKa3aHuAMU nponssoanTena.

3anpeljaeTca  YyMbIWAEHHO WM  HEYMbIWIEHHO HanpasfiAaTb
fla3epHbIN Nyy Ha JIIOAEN, XUBOTHbIX WY OPYron 06BbeKT, Kpome
06pabaTbiBaeMOro Mmatepurana.

3anpelyaetca co3gaBaTb cuTyaumu, cnoco6cTByiowwme
HenpegHamepeHHOMY HanpaBfieHWIo Nla3epHOro fiyya B rnasa
JIIOAEN N XMBOTHbIX B TeueHue 6onee 0,25 cekyHA, Hampumep,
HanpaBnAA Na3epHbI Nyy C MOMOLLbIO 3epKaa.

Y6enutecb B TOM, YTO Jla3epHbIli fyy HanpaBsieH Ha MaTepurarn, He
MMeoLLMIA OTPaXKaoLLMX MOBEPXHOCTEN.

Mpn paGote ¢ GnecTaAwen AMCTOBON CTanmbio (MAuM Apyrumn
maTepuanamii CO CBETOOTPaXKaloLel MOBEPXHOCTbIO) Henb3s
MoMb30BaTbCA C NIAa3ePHbIM JlyYOM, TaK KaK 3TO MOXeT Bbl3BaTb
orMacHoe OTpaxeHWe Jlyya B HampaBieHUM onepaTopa,
MOCTOPOHHUX SINL, W KNBOTHBbIX.

3anpelaeTca 3aMeHATb Ja3epHOe YCTPOWCTBO YCTPOMCTBOM
MHOrO TuMa. PEMOHT [JOMXKeH BbIMOJHATL NPOU3BOAMTENb WA
YMOTHOMOYEHHbI CNEeLVanucT.
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TNIA3EPHbI MYYOK, IA3EPHOE U3N1YYEHVUE
HE CMOTPUTE B NY4OK

NIA3EPHAA AMMAPATYPA KNACCA 2
AnvHa BonHbl: 650 HM; MowHocTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

Hactpoliika nasepa, BbixogdAwan 3a paMki ONvMcaHHON B JaHHOM
PYKOBOJCTBE, UpeBaTa OMacHOCTbIO Na3epHoro obnyyeHms!

BHUMAHUE! WHCTpYMeHT cnyXuT pana  pabotbl  BHYTpU
rnomeLyeHunin.

HecmoTpss Ha 6e30MacHyl0 KOHCTPYKUMIO, MNPeanpuHATbie
3alMTHbIE Mepbl 1 WCMOMb30BaHNe CPeACTB 3aluThbl, BCeraa
CyLIecTBYeT HEKOTOPbI OCTAaTOYHBII PUCK NOJTyYeHNsA TPAaBMbl BO
Bpems paboTbl.

PacwmdpoBKa nuKTorpamm:

O o
® @®

1. [poumnTalte WHCTPYKUMIO MO 3SKCNiyaTauuu, cobniopante
yKasaHusA 1 npaBuna TeXHUKM 6e30MacHOCTY, NprBEAEHHbIE B
VNHCTPYKLMUN.

2. DNeKTPOVHCTPYMeHT Knacca |l.

3. [onb3yntecb  CpeacTBamy  WHAVMBMAYaNbHOW  3aluTbl
(3aWMTHBIMY OUYKaMU, HayLWHUKaMU 1 MblIe3alTHON MacKown).

4. OTKnouUUTe WHYP MNWUTaHUA Mepel PEeMOHTHO-HaNagoUYHbIMU
paboTtamu.

5. bBeperute ot poxps.

6. He pa3peluaiiTe feTAM NPUKacaTbCA K SIEKTPONHCTPYMEHTY.

7. BHumaHwme: JlazepHoe nsnyueHue.

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

Jlo63nk — 3TO Ppy4yHOU 3dneKTpUYecKUn MHCTPymeHT Il Knacca
6esonacHocTn.  ObopypgoBaH  OofjHOGa3HbIM  KOMNEKTOPHbIM
ABuratenem. SNeKTPOVHCTPYMEHT nNpefHa3HayeH [AnAa MpAmMoro
N KPUBOJIMHEHOrO pacnuna, a Takke GpUrypHoro BbIMUIMBaHUA
ApeBecrHbl 1 [JpeBeCHbIX MaTepranos, NOIMMEPHbIX MaTepuanos
n MeTannia (Npy YCIOBUMU WCMOMb30BaHUA COOTBETCTBYIOLLErO
MWIbHOTO MOMOTHA).

Cdepa nprmeHeHNsA nob3nKa — PEMOHTHO-CTPOWTENbHbIe PaboTbl, a
Tak»Ke Bce paboTbl, BbINOSHAEMblE MAacTEPaMU-TIIOOUTENAMMU.

3anpeuaeTca
Ha3HauyeHwuio.

NPUMEHATb  JNIEKTPOMHCTPYMEHT  He  nol

OMNCAHUE K TPAONYECKUM N3O0BPAXKEHNAM

MepeuncneHHaa  HWXKe  Hymepauua  KacaeTCca  3/1eMeHTOB
SNEeKTPOUHCTPYMEHTa,  MPEeACTaBfIEHHbIX  Ha  CTpaHuuUax ¢
rpadpryeckmmn n3o6pakeHNAMM.

KHonka BkntoyeHna

DuKcaTop KHOMKM BKOYEHWA

MepexoaHnK

MaTpybok Ana otBOAa NbiN

Mopowsa

Hanpasnatowuin ponnk

[epaTenb NUAbHOro NOAOTHA

3alMTHbIN WUTOK

Perynatop yactoTbl xofa
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10. I'IepeKmoanenb KonebartenbHOro ABUXeHnA
11. 3aWUTHBIN CTEP)KEHD

12.  BuHTbI 6NIOKMPOBKYM NapanienbHoro yropa
13. KHonKa BKJtoueHuA nasepa

14. OTBepcTVe Na3epHOro nyya

* BHEWHW BWA NPUOBPETEHHOMO 3/EKTPOVHCTPYMEHTA MOXET HE3HAUMTEIbHO OT/INYaTbCA OT
1306paXeHHOr0 Ha PUCYHKE

PACLUN®POBKA NMPEAYNPEXAAKOLWNX 3HAKOB

BHVUMAHWE

BHUMAHWE - ONMACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA

NHOOPMALINA
OCHALLEHUE U AONOJIHUTENIbHbIE NPUHARJNIEXKHOCTU
1. LWecturpaHHbIn Kntoy -Twr
2. [lepexofHuK ana otsoAa Mbiin - 1 WT.
3. [MapannenbHblii ynop -Twr
4. YemopaHuuk -1 wr
noAroToBKA K PABOTE

KPEMJIEHME NMUJIbHOIO NOJIOTHA

OTK/IOUNTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTU.

MoHTaX 1 3ameHa NUAbHOro NosoTHa He TpebyloT NCnob3oBaHUA
WHCTPYMeHTa.

» [locTaBbTe nepeksiouyatesib KonebaTenibHOro ABvxkeHus (10) B
nonoxenue lI” v nogHMMUTE 3aWUTHBIN WUTOK (8) (purc. A).

« [MoTAHWTe 3a pblyar fepXaTena NUIbHOro NonoTHa (7) n BcTaBbTe
nuibHOE MONIOTHO B AepxaTtesb Jo ynopa (7) (3ybuamu Bnepen)
(puc. B).

« BHumaHme! O6patiTe BHUMAHWE Ha MNPaBUIbHYI YCTaHOBKY
MWIbHOTO MOJIOTHA B HaMpasiALeM ponuke (6).

« OTnycTuTe pblyar gepxatensa nuibHoro nonoTHa (7) u npoeepbTe
NpPaBWSIbHYI0 YCTaHOBKY MSIbHOTO MOMOTHA.

o [leMOHTax NUNbHOro NONOTHa ocyulecTBnaeTca B
nocnenoBatesibHOCTH, O6paTHOIﬁ €ro MOHTaXy.

Pa6oTaiiTe NUAbHBLIMY NONOTHaMu ¢ T-06pa3HbIM KpenneHuem,
KakK 3TO noKa3aHo Ha pwmc. C.

YOANEHUE NMblJIN

Ona Gonee >¢deKTMBHOTO yAaneHWs nMbiv C MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemMoro matepuana, 1063k obopyfoBaH cOGCTBEHHOW
CUCTEMOW CAYyBa 1 OTBOAA Mbljv, KOTOPAs OUMLLAET PACUINBAEMYIO
NoBepPXHOCTb. IPpdeKTUBHOCTb PaboTbl CUCTEMbI CAyBa U OTBOAA
Mbiv BblLE MPU OMNYLLEHHOM 3aLUTHOM LUTKE N063MKa.

« BcTaBbTe nepexofHuik (3) B natpy6ok ana otsopa nbinv (4) v
3aKpenuTe, NoBOpaynBas Bneso (puc. D).

o lMopKknounTe WNaHr ANA BbITAXKKA MbIIN K NEepexofHuky (3).
CoefuHEHVIE [OMKHO BbITb FePMETUYHDBIM.

XPAHEHUE NUNbHOIO NOJIOTHA
B 3agHen vactn nopowsbl N063MKa (5) pPacmonoXeH OTCeK Ans

XPaHeHNA NUNbHbIX MONOTEH.

PABOTA / HACTPOUKA

BKJTIOYEHME / BbIKJTIOYEHUE

Mepep BKNloueHNem no63mKa B ceTb yoeamntech, YTo HanpsKeHne
NATEHNA CeTU COOTBETCTBYET HOMMWHANbHOMY HanpsKeHWto,
yKa3aHHOMY B NMacrnopTHOI TabnnyKe 3NeKTPONHCTPYMEHTa.
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BKnoueHume — HaxxMmTe KHOMKY BKoUeHWA (1) 1 aepXuTe HaxaToun.

BbiKnioueHue — OTnycTuTe KHOMKY BKoueHus (1).

(DuKcauua KHOMKM BKIIOYeHUs (AnuTenbHanA paboTa)
BknioueHme:

M

* Haxmute KHOMKY BKAOYeHUA
NONOXXeHnn.

n npugepxmte B 3TOM

« HaxmuTe PprikcaTop KHOMKYM BKAoUYeHuA (2) (puc. E).
o OTnycTuTe KHOMKY BKoYeHnA (1).

BbikntoueHue:

« HaxmuTte 1 oTnyCcTMTE KHOMKY BKtoYeHus (1).
PEFYJIMPOBKA YACTOTbI XO1A JIOB3UKA

YactoTta BpalleHus [Buratens nob3uka perynupyetrca nyTem
YCTaHOBKW perynsatopa yactoTbl xofa (9) B TpebyeMoe nonoxeHue.
3710 no3sonseT nofobpaTtb YacTOTy xofa NI063uKa B 3aBUCUMOCTHU
OT CBOWCTB 06pabaTtbiBaeMoro matepurana. [ljnanasoH perynmpoBku
YacToTbl cocTaBnaeT ot 1 go 6.

Yem Gonblie uncnio Ha perynsaTope yactoTbl xopa (9) (puc. F),
TeM Bbille YacToTa xoAa N1063uKa.

PEFYJINPOBKA KOJIEBATEJIbHOIO ABUXEHUA NUJIbHOIO
MNOJIOTHA

Kpome perynunpoBKn BO3BpaTHO-MOCTYMNATeNIbHOrO [ABVPKEHVA MOMOTHA
[IOCTYMHA TaKXKe PerynmpoBKa KonebaTeslbHOro [BVPKEHVWSA, UTO AaeT
BO3MOXHOCTb MofobpaTb MapameTpbl PaboTbl SNEKTPOUHCTPYMEHTA
B 3aBUCMMOCT OT CBOWCTB ObGpabaTbiBaemMoro Martepuasna.
KonebatenbHoe ABWXEHWE PerynmpyeTca CTyrneH4aTo, C MOMOLLbIO
perynaTopa KonebatenbHoro ABmxeHus (10) B AvanasoHe ot ,0” oo
Il (puc. G). Cambin 3¢deKTBHBIN Nogbop wara KonebatenbHOro
OBWKEHVS B  3aBWCMMOCTM OT obGpabaTbiBaemMoro marepuana
NpencTaBneH B TabnMLe HIKe.

Jlnctoon metann: 0 JlnctoBas ctanb: 0 - |

Jlnctoon antomuHumii: | - Il Mnactmacca: | - Il

KneeHasa ¢paHepa: 0 - | [pesecnHa: | - 1ll

Mpn pa601’e C MNOJIOTHAMN HOXOBOYHOIo TWNa, perynaTop
Kone6aTenibHOro ABVXKEHNSA caenyeTt NepeKknioUvYnTb B NONOXKeHWe,
0. Mpwu pacnune metanna pekomeHAayeTCcA NCNosib30BaTb CMa3Ky.

PEFYINPOBKA NOAOLUBbI 419 PACAUJIA NOA YITIOM
OTKNlOUNTE DNIEKTPOVNHCTPYMEHT OT CeTu.

Perynupyemas nopowsa fl063MKa MO3BONAET  BbIMOHATHL
pacnunoBKy nop yrnom B ananasoxe ot 0° o 45°(B 06e CTOPOHbI).

o Ocnabbte KpenexHble BUHTbI (5)

LeCTUTPaHHOTO KitoYya.

noaoLwBbl C nomoulbto

» [epemectute nogowsy (5) Ha3aa 1 HAKNOHMTE BNEBO UV BNPaBO
(B AnanasoHe go 45°).

« YctaHoBuWTE nopoLwBy (5) noa HEOOXOAVMBIM YriIOM, NepemecTrTe
BrepeA 1 3aTAHNTE KpenexHble BUHTbI (puc. H).

Llikana no3sonaeT 3agaTb cnegytoLme yribl HaknoHa: 0°,15°,30° unn

45° (BnpaBo unu BneBso). HacTpous yros, BCTaBbTe LECTUIPaHHbIN

KoY B OTBEPCTUE, MpeHa3HaUYeHHOoEe /15 ero XpaHeHus.

MOHTAX MAPAJUIEJIBHOTO YINOPA

OTKnNIoYNTE 31EKTPONHCTPYMEHT OT CETU.

MapannenbHbI yNnop MOXHO 3aKkpennAaTb C NPaBON AN NeBow
CTOPOHbI NOAOLIBbI 1063VKa.

» OcnabbTe KpenexxHble BUHTbI NapannenbHoro ynopa (12).

« BcTaBbTe HanpaBnALLYI0 NapanienbHOro yropa B oTBepcTie B
nopowse (5), ycTaHoBUTe TpebyeMoe paccTosHMe (C MOMOLLbIO
LWKasbl) U 3aTAHUTE KperexHble BUHTbI MapansenbHoro ynopa
(12) (puc. ).
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Hanpaensiowas napanennbHoro ynopa [O/MKHa  ObITb
HamnpaefieHa BHU3.

PACOUN

» [locTaBbTe MepegHiol0 YacTb nogowsbl (5) Ha Matepuan,

npeAHasHauYeHHbI ANA pacnuna.
« BkniounTe N063UK 1 faiite eMy HabpaTb MakCUManbHYI YacToTy.

« MegneHHo nepemelante nob63MK NO 3apaHee HamMeyeHHOW
JIHWW.

. I'Ipvl BbINONIHEHUN KpV]BOHI/IHeIZHbIX pe3oB BeguTe N0631K
OCTOPOXHO, HE TOpOoNUTECH.

PaboTaliTe paBHOMepHO, clneguTe 3a Tem, YTobbl He neperpysnTb
3NEeKTPOVHCTPYMEHT. Ype3mMepHbIi HaXMM Ha MUIbHOE MOSIOTHO
6yneT 3ameanATb KonebaTtenbHOe ABMKEHNVE, YTO HeBMaronpuaTHO
NOBNMSAET Ha NPOU3BOAMTENBHOCTb pPaboTbl. Mpu pacnune no
pyre peKoOMeHAYeTCA YMEHbWWUTb WAW MOSIHOCTbIO BbIKMIOUUTD
KonebatenbHoe ABUKeHMe.

Ecnu nopoluBa no63vika He NIEXKUT BCell CBOEN MOBEPXHOCTbIO
Ha ob6pa6aTbiBaeMOM MaTepuane, a MNPUNOAHATA, 3TO MOXeT
BbI3BaTb NOBPEXeHe NonoTHa.

PACNN C UCNOJIb3OBAHUEM NIA3EPA

JlazepHoe  yCTPOWCTBO NpoeuupyeT NasepHyl JIMHWIO  Ha
obpabatbiBaeMylo fAeTanib, Tak/M 0OOpa3oM HamMeyaeTca JUHUS,
no KoTopoW OyaeT nNpPoW3BOAWNTLCA pacnun. JlasepHblid  nyy
NCMONb3YeTCA ANA NPELM3NOHHbIX PaboT.

o Bkntouute nasep KHomnkow (13) (Ha 3aroTOBKe yepes oTBepCTUE
nasepHoro nyya (14) noABUTCA KpacHas nnHua) (puc. J).

OTperynupyinTte nonoxeHue nogowwssbl (5), CNonb3ya nasepHbiit
Ny4 B KQUECTBE NIHNMN COOTHECEHUS.

e BbinonHuTe pacnun BAONAb JAaHHOW NMHUKW. 3aBepluvB pacnwun,
BbIK/IIOUMTE Nlasep.

Mbib, 06pasyiolanca Bo Bpemsa pacnuimBaHuA, MOXKET CHU3UTb
AAPKOCTb JIa3epHOro Jiyya, No3TOMY JIMH3Y NPoeKTopa Heo6XoAMMOo
nepuogmnyecku oumiatb. Kateropuyeckn sanpeLyaercsi CMOTpeTb
Ha nasepHblii Nyy, 3anpeLlaeTca HanpaBATb Na3epHbIi yy Ha
nopen.

BbIPE3AHUE OTBEPCTUN
« [lpocBepnuTe B MaTepuane oTBepcTrie gnametpom 10 mm.

« BcTaBbTe MONOTHO B OTBEPCTME M HAYHUTE Pacnua C 3TOro
oTBepCTUS.

PEKOMEHAALUU NO SKCMNYATALIUU TIOB3UKA

Pacnun BbinonHAlTe paBHOMEPHO, CrefuTe 3a Tem, YToObl He
neperpysutb  3NEKTPOUHCTPYMEHT. Ype3mepHbIl  HaXum  Ha
nuiabHOe MONOTHO OyfeT 3amefnATb KonebaTeslbHOe [ABMXKEHUe,
YTO HEGNaronpPUATHO MOBMMAET HA NMPOV3BOAUTENILHOCTL PabOThI.
Mpw pacnune no gyre pekoMeHAYeTCA YMEHbLUUTb UK MOSTHOCTbIO
BbIK/IOUNTb KoslebaTenbHOE ABUKEHNME.

Ecnu nopolwwBa no63vka He NIEXKNT BCeil CBOEN MOBEPXHOCTbIO
Ha obpa6aTbiBaeMOM MmaTtepuane, a MNPUMOAHATA, 3TO MOXET
BbI3BaTb MOJIOMKY MONOTHA.

PACMIUJI METAJIIA / TUMNbI NOJIOTEH

Ona pacnuna meTanna uUCNonb3yiTe cheuuanbHble MONoTHa C
60MbLIVM KOoNMYecTBOM 3y6beB. [pu pacnune meTansia UCnonb3yinTe
cneyuanbHyio cMasky (Macnio ans pesku meTtanna). Pacnun metanna
6e3 CMa3Ky BbI3bIBAeT ObICTPbIV N3HOC NUIbHOTrO nonoTHa. Camblii
3¢ deKTMBHbBIN NOAOOP NONOTHA NPeACTaB/IeH B TabNULE HUXeE:

Kon-Bo MprmeHeHne
OnuHa
3y6beB/
. nonoTHa
aonm
24 Msrkana cTanb, LBETHbIE
meTansbl.
80 Mm
14 LiBeTHble MeTannbl, NnacTtMacca.
9 [peBecurHa, kneeHas dpaHepa.
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. I'IpanmbHo no;|6v|pa|7|Te MibHble NONOTHA, B 3aBNCMMOCTU OT UX
Ha3HayeHunA.

e He I'IOﬂb3thTer ANWIbHbIMW  MONOTHaMMN  C  MOBPeXAeHHbIM
XBOCTOBUKOM.

. nOﬂb3yI7ITer NUNbHbIMW NOJIOTHAaMW COOTBETCTBYIOLLIErO TUMa.

TEXHUYECKOE OBCJ1YXXUBAHUE

Mpuctynasa K KakumM-nn6o [eilcTBUAM, CBA3aHHbIM CO COOPKON,
HaCTPOMNKOM, PEMOHTOM WAN TeXHUYECKUM O06CnyXunBaHMEM,
BbIHbTE BUJIKY WWHYPa NUTaHNA U3 PO3ETKN.

PeKomeHnyeTcn UYNCTUTb SNEKTPOUHCTPYMEHT Cpa3y nocdie
ncnonb3oBaHUA.

o [InA unCTKM 3anpeljaeTca MCMofb3oBaTb BOAy M Mpouuve
MKUIOKOCTW.

e Yuctute SNEKTPOUHCTPYMEHT C NMOMOLLbIO CyXOIh TPANOYKN Unn
CXXaTbiM BO34yXOM Noa HebonbLwnm LaBJieHneM.

. 3ar|peu.1aeTCﬂ Mncnonb3oBaTb ASIA YNCTKU 4YnCTAlmne cpeactea m
pacTBOpPUTENN, TaK KaK OHM MOTYyT NoBpefunTb njacTtMmaccoBble
SN1eMEHTbI JTIEKTPOUHCTPYMEHTA.

o CucTemMaTMyecKy oumLLanTe BEHTUISALMOHHbIE OTBEPCTUA, YTOObI
He AONYyCTUTb Neperpesa 1eKTPOVNHCTPYMEHTa.

PekomeHpyeTca nepuopgmyeckm CmasbiBaTb HanpaBnAoLWNiA
ponuk. Kanna macna yBenmumT ero Cpok ciiy»6bl.

« lMpu noBpexaeHWN LWHypa NWTaHWA €ro crepyeT 3ameHUTb
LIHYPOM MUTAHUA C aHaNOTMYHBIMY NapameTpamMu. 3amMeHy LWHypa
nUTaHWA nopyuynte KBannduLMpPOBaHHOMY crieuuanucty, nmbo
nepepaiiTe 1063UK B CEPBUCHYIO MacTepPCKY!o.

- B cnyyae CUNbHOTO WCKPEHWMA Ha KOJeKTope, nopyuynte
cneunanmncTy NpoBepuTb COCTOAHME YroJibHbIX LWWEeTOK ABUraTenA.

+ XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B CYXOM 1 HEJOCTYNHOM ANA AeTel
mecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX WWETOK

M3HoleHHble yronbHble LWETKU ABuratensa (ANMHOW MeHee 5
MM), WeTKN C obropesLleii MOBEPXHOCTbIO WAM LapanuHamu
cnepgyeT HeMeANIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cneayeT obe LWeTKn
OfHOBPEMEHHO. 3aMeHY YroJibHbIX LETOK MOXEeT BbIMNOJIHATb
KBanMOULUMPOBAHHBIN  CMEUManucT, ucnonb3ys Mpu 3STOM
OpUrvHasbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonaakm JONXKHbI YCTPAHATLCA aBTOPU3OBAHHOIN CEPBUCHOM
MacTepCKoI Npov3BoanTeNs.

TEXHUYECKUE NMAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHDIE

Jlo63uk
MNapametp BennunHa
HanpsxeHune nutaHna 230B AC
YacToTa TOKa NUTaHuA 50Ty
HomuHanbHast MOLLHOCTb 600 Bt

Kon-Bo LKnoB nonotHa (6e3 Harpysku) 500-3000 MuH™"

LWyM U BUBPALINA

NHpopmaLma 06 ypoBHe wyma 1 BUbpaumum

YpoBeHb LyMa, TO €CTb YPOBEHb 3BYKOBOIO [jaB/ieHns Lp,, a Takxe
YPOBEHb 3BYKOBOW MOWHOCTY LW, 1 3HaUYeHNe HeonpeAeneHHOCTH
n3mepenua K, npuBefeHHble B [JAHHOW  WMHCTPYKUMM NO
sKcnnyataumm, onpegenexbl no EN 60745.

YpoBeHb BMbpaumn (3HayeHne BMOPOYCKOPeHMs) a, W 3HauyeHue
HeonpeaeneHHoCcT nmepennsa K onpegenerol no EN 60745-2-11
1 NPYIBeLEHbI HAXKeE.

MpviBejeHHbIV B fAHHON MHCTPYKLUM MO SKCMyaTauMm ypoBeHb
BMOpaLMn onpefeneH No Metogy W3MepeHWi, YCTaHOBIEHHOMY
ctaHgaptom EN 60745, n moxeT ncnonb3oBaTbCA ANA CPaBHEHUA
pa3HbIX MOAesel 3NeKTPOVHCTPYMEHTa OAHOrO Kiacca. MapameTpbl
BMOPALMOHHOW XapaKTEPUCTUKM MOXHO TaK»Ke MCMosb30BaTb Ans
npenBapuTenbHON OLEHKM BUOPALIMIOHHON SKCNO3ULMN.

3anBneHHasn BU6PaLYOHHAsA XapaKTepUCTMKa NpeacTaBuTeNbHa 415
OCHOBHbIX Paboyumnx 3afaHuUi SNEKTPONHCTPYMeHTa. BrubpauvoHHas
XapaKTePUCTVIKAa MOXET W3MEHWUTbCA, eCV 3NeKTPOUHCTPYMEHT
GyneT WCnonb3oBaTbCA ANA ApYrux uUenei, nmbo ¢ Apyrumu
pPabounMK NPUHABNEKHOCTAMU, @ TaKKe B Clyyae HejoCTaTOuHOro
TEXHWYECKOTO yXOfa 3a 3EeKTPOUHCTPYMeHTOM. [puBefeHHble
Bbllle MPUYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENUYEHVE ANUTENbHOCTM
BYGPALMOHHO 3KCMO3MLMK 3a nepurog paboTbl.

[inA TOUHON OLEHKM BUOPALIMOHHON SKCMO3ULUK CriepyeT yyecTb
Bpems, B TeYeH/We KOTOPOro 3NEeKTPOMHCTPYMEHT HaXoAaWuTCA
B OTK/IIOYEHHOM COCTOAHWM, NIMGO BO BKJIIOYEHHOM, HO He
paboTaeT. B AaHHOM cilyyae 3HauyeHve MONHOW BUOPaLM MOXKET
6bITb 3HAUUTENbHO HWKe. [nA 3aWwuThl onepaTtopa OT BPEefHOro
BO3/ENCTBIA BUOPALIMKN HEOOXOAMMO NPYMEHATb JOMONHUTENbHbIE
Mepbl 6€30MacHOCTH, a MMeHHO: obecneunBaTb TEXHUYECKUIA yXOp,
32 OMEKTPOVHCTPYMEHTOM U1 pabouMMm  MPUHAAIEXHOCTAMMU,
noafepXmBaTb TemnepaTypy PyK Ha MNPUEMIEMOM YPOBHE,
cobnioaatb pexum Tpyaa.

YpoBeHb 3ByKOBOrO flaBfieHNA LpA =87 nb(A), K= 3 nb(A)
YpoBeHb 38yKoBOW MowHocTn Lw, =98 ab(A), K= 3 ab(A)
Bubpauua npu pacnnne Apesecutbl a, = 6,02 M/c*, K= 1,5 m/c?

Bvbpauua npu pacnune nMCTOBOro MeTanna ay = 638 m/c,
K=1,5 m/c

3ALYUTA OKPYXAIOLLENA CPE/bI

DnekTponpnbopbl He cneayet BblbpacbiBaTb BMeCTe C
[OMaLIHUMI OTXOAaMu. VX CcneslyeT nepefaTb B CneLunasnbHbii
NyHKT yTwinsaumu. MHpopmaumio Ha Temy yTunausauum
MOXeT MNpefoCTaBUTb MpOAaBeL, M3AenUA WA MecTHble
BNacTW. JNEKTPOHHOE W 3eKTpuyeckoe 06OpyAOBaHMe,
oTpaboTaBLuee CBOV CPOK IKCMyaTaL|in, COAEPXKUT OnacHble
[NA OKpyXKaloulen cpefpl BewecTsa. HeyTunnsuposaHHoe
oGopyaoBaHue MpeACTaBiAeT NOTeHUManbHylo yrposy Ans

OKpy>Katower cpefibl 1 3A0POBbA tofeN.

* OcTaBnAem 3a co60il NPaBo BBOAUTL U3MEHEHUA.

Komnahua ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobuaeT, 4to
BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoAepaHue HaCToALEN MHCTPYKLUK (danee ,IHCTPYKUMA”), B T.4. TEKCT,
doTorpadhum, CXembl, PUCYHKU 11 YEPTEXM, @ TakXKe KOMMOHOBKA, NPUHAANEXKAT UCKNIOUNTENBbHO
komnaHun Grupa Topex 1 3aluieHbl 3aKoHOM oT 4 ¢peBpana 1994 rofa 06 aBTOPCKOM npase u
CMeXHbIxnpaBax (BecTHMK3akoHofaTenbHbixakToB PITN290n03.631cnocnea.nsm). Konuposarue,
BOCMpOU3BefeHNe, Ny6nuMKaLuma, W3MEHEeHUe 3SEMEHTOB WHCTPYKUMM 6e3 MUCbMEHHOro
cornacus komnaxun Grupa Topex CTPOro 3anpeleHo 1 MOXeT NoBeyb 3a coboi rpaxaaHcKyio 1
YrO/IOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.MHGOPMALMA O aTe U3TOTOBNEHNA yKa3aHa B CEPUHOM HOMEpE,
KOTOPbIV HAXOANTCA Ha U3Aenun

Makc. TonwmHa | peBecnHa 65 MM

pacnunvsaemoi sarotoskm [\ - 3w UHOOPMALNA O AATE U3rTOTOBJIEHUA
lWar nonoTHa 15 Mm YKA3AHA B CEPUNHOM HOMEPE, KOTOPbIU
Knacc nasepHoro yctpoiicTsa 2 HAXOQUTCA HA USQESTNN

Mouroctb nasepa <1 mBr MopAagok pacwrdpoBKn NHOPMaLMN CeayoLniA:

[nnHa nazepHo BOMHbI A =650 Hm IXXXYYG* s

Knacc 3awutbl ]

Macca 2,1 kr rae

Tog BbinycKa 2018 2XXX - rog n3rotoBneHus,
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YY - mecAy n3rotoBneHmsa

G- Kog ToproBoii MapKu (nepBas 6yKBa)

*¥%X% - NOPAQKOBbIN HOMEP U3aenuns

M3rotoenero B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa,
Monbwa

MEPEKJIAL IHCTPYKUIT
3 OPUTIHANTY

NOB3UK EJIEKTPUYHUN
58G061

YBATA!  MEPW  HIX TMPUCTYNATM OO  EKCMJIYATALT
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CNI4 YBAXXHO O3HAVOMWNTUCA 3 LIIEIO
IHCTPYKL|IEIO V1 3BEPEFTW 1T B AOCTYNHOMY MICLI.

CrELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU
ng 4YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

« Mig u4ac BUKOHaAHHA PpoOGIT, nNpoTArom AKNUX po6ouunii
iHCTpyMeHT 3paTeH HaTpanuTn Ha NpUXoBaHy
eNneKTponpoBoAKy abo Ha BNacHMI MepeXeBuil WHYP, cnif
TPUMaTh eNeKTPOIHCTPYMEHT BUK/IOYHO 3a i30MboBaHi
noBepxHi PyKiB'A. KoHTakT i3 gpoTom nig Hampyrowo 3paTteH
CMPUYMHUTA  NPOBEAEHHA CTPyMy Ha MeTaneBi 4acTUHU
eNeKTPOIHCTPYMEHTa i, AK Hacnigok, Mnopasky enekTpuyHuMm
CTPYMOM.

« Pykm cnig Tpumatu Ha 6Ge3sneuHiin BigcTaHi Big o6nacti
pi3aHHA. 3a60poHAETbCA NiAcoBYBaTW iX Mifg npeamer, o
06po6nsieTbea. [py KOHTaKTI 3 MUIbHMM NMONIOTHOM iCHYE PU3UK
NMOpPaHEHHS.

« [licnAa 3aKiHYeHHA POGIT CNifg BUMKHYTN eNeKTPOiHCTPYMEHT.
MunbHe NONOTHO AOMYCKAETbCA BUAMaTK 3 martepiany, Wo
06po6nAeETbCcA TiNbKN TOAi, KONN BiH He pyXa€TbcA. Takum
YMHOM MOXHA 3anobirTm BigOGUTTIO Ta 6e3neyHo BiAgKNacTu
€1eKTPOIHCTPYMEHT.

» J[lonycKaeTbcA BUKOPMCTOBYBAaTN BUK/IIOYHO HEMOLIKOMKEHi
NUAbHI  MONOTHA, WO 3HaxoAATbcA B 6GespgoraHHOMY
TEeXHIYHOMY CTaHi. 3irHyTi, 3aTynneHi NWAbHI MONOTHa 3AaTHI
3/1amMaTnCA Ta AOAATKOBO CMPUYUHUTUCA JO BUKPUBAEHHA NiHil
pi3aHHs, a TaKOX [0 ABWLLA BiAOUTTA.

o Mun peAakux ratyHKiB AepeBa a6o AeAKMx BUAIB meTany
MOXYTb CTaHOBUTM 3arpo3sy pANA 3[0POB’'A, a TaKoXK
BUKNUKATU anepriyHi peakuii, 3aXBOpOBaHHA AUXaIbHUX
wnAxiB a6o pakoBi 3aXBOPIOBaHHA.

- Mg 4ac KOpPUCTYBaHHA eneKkTPONo63MKOM Hanonernueso
PEeKOMeHAY€ETbCA MpaLoBaTh B 3aXMCHIN MPOTUNMAOBIA MacLi
3 MeTOl 3aXUCTy AMXaSibHUX LWAAXIB BiA MUy, WO MOBCTAE
BHaC/ifOK PO3MNWIOBKM MaTepiany.

- Cnif BUKOPWUCTOBYBATW 3acO6M BiACMOKTYBaHHA MUy Mij vac
pi3aHHA fepeBrHM.

- Cnip 3aBxam p6atn npo fo6py BeHTUNAL0 MicLA npaLi.

« Jo63MK He NpM3HaYeHNn ANA nepepisaHHA BOAOMNPOBIAHUX
TPYO6. MNepepisaHHA Tpy6 3aTHE JONPOBAANTU A0 MaTepianbHUX
36MTKiB 260 MOPa3KM eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

o leplw HiXX 3axoguTUCA 0OPOGNATY MaTepian eNeKTPOono63nKoM,
cnip nepeBipuUTN HaABHICTb Yy MaTepiani CTOPOHHIX MpeaMeTiB:
LBAXiB, FBUHTIB, LUPY6IB TOLLO.

« He ponyckaeTbca nepepisaHHA MaTtepiasy, napameTpu AKOro
(TOBWMHA) MepeBULLYyE BeNUYMHY, WO BKasaHa B TeXHIYHUX
XapaKTeprCcTUKax.

 JIo63uK cnig Linko TprmMaT pyKoto.

o [lepw HiX BBIMKHYTWU KHOMKY BBIMKHEHHSA, Cif yNeBHUTUCA, WO
No63VK He TOPKAETbCA MaTepiany.

* He ponyckaeTbca TOpKaTUCA Pi3anbHOrO iHCTPYMEHTa uun
€NeMeHTIB, L0 pyXaloTbCA.

« He ponyckaetbca BigknagaTv HEBUMMKHEHUI eneKTPono63uK,
wo wnoro ne3o pyxaetbcA. HE ponyckaeTbcA BBIMKHEHHA
eneKkTposob3unKa Ao Toro, fK oro byae Uinko CTUCHYTO B pyLi.

« He ponyckaetbcA TopKaTMCA NWIbHOTO MONOTHAa un
NoBEepXOHb, W0 06po6nioloTbcA, ogpasy XK NicnA 3aKiHYeHHA
npaui. BoHu MoXyTb GyT po3neyeHuMU, N TOPKaHHA A0 HUX
3arpoXKye Onikom.

» B pa3i HecTaHAapTHOI NOBEAIHKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY UM NOABU
CTOPOHHIX 3BYKIiB CNifi HErAaNHO BUMKHYTU »KUBJIEHHA N BUTArTA
BUAENKY 3 PO3eTKM.

« 3 MeTol  3abe3neyeHHA  afleKBaTHOrO  OXOJIO[KEHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Clifj CTEXWTU 3a TUM, W06 BeHTUNALINHI
OTBOPMU B 1Or0 KOPNYCi He 3aTynAanmnca.

o [lepw Hi>K BBIMKHYTW YCTaTKyBaHHA [0 MepexXi KUBNEeHHA, Cnif
YMNEBHUTUCA, WO 3HAUYEHHA Hanpyry, Wo BKa3aHe Ha Tabnuuui 3
[aHMK, CriiBnajac 3 Takum mepexi.

o [lepen KOXHUM MiAKAIOYEHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY JO Mepexi
cnif NepeBipATY MepexeBuUil LWHYP Ha MpegmeT 3HOLLYBaHHA.
B pasi nowkopxeHb MNOro cnif 3amiHUTM B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIeHTPI.

» MepeXeBuil LWHYP eNekTPOIHCTPYMeHTa 3aBXAW  MOBMHEH
3HaxoauUTNCb 3 6e3neyHoro O6OKy, WO He HapaXkeHuin Ha
BUNaAKOBe MOLLKOMKEHHA Nif Yac npaui.

MPABWJIA TEXHIKW BE3NEKK NI YAC KOPUCTAHHA
JNIABEPHUM NPUCTPOEM

JlazepHuin npunag, Wo BUKOPUCTAHNIA B KOHCTPYKLIT yCTaTKyBaHHS,
HaneXmuTb A0 Knacy 2 1 Nocifae MakCUManbHy NOTYXKHICTb < 1 MBT,
nprvyoMy AOBXMHA XBUAI CTaHOBUTb A = 650 HM. Takuin npunag He
HaneXxwTb Ao HebesneuHux Ana 3opy. OfHaK, He pPeKoMeHIyeTbCA
AUBUTUCA 6e3nocepefHbO B [Kepeno BUXOAY Jla3epHOro NpomeHs
(Lo 3arpoXye KOPOTKOTPUBANVM 3aC/TiNIEHHAM).

3ACTEPEXEHHA! He ponyckaeTbcAa amButuCcA 6Ge3nocepefHbo
B [Kepesio BUXoAy NasepHoro npomeHs. Lle € HebesneyHum.
LoTpumyinTecb HUKUEHaBeAEHNX NPaBUI TEXHIKK 6e3neKku.

« JlazepHuin Nnpunag cnif ekcniayaTyBaTu 3riffHO 3 pekoMeHAaliamMmn
BUPOOGHMKa.

o KaTeropnmuHo He [OMYCKAETbCSA, HABMUCHO UM HEHABMICHO,
CKepOBYBATV MYyYOK fTA3€PHUX MPOMEHIB B HANPAMKY 0Ci6, TBapuH
UM CTOPOHHIX 06'EKTIB HiXK TOWA, L0 10ro 06po6IIoITh.

« He ponyckaetbcA  AonpoBajKyBaTu  [O  BWMNAaAKOBOro
CKepoBYBaHH#A MyyKa Na3epHOro CBiT/la B 0O4i CTOPOHHIX ocib abo
TBapMH Ha yac, Wo nepesuye 0,25 cek., HaNpuKnag, WAAXOM
BifOWTTA NyuKa CBiTNa A3epKanbLem.

 3aBX/Au CNlif NepeKoHaTNCA, YN Nla3epHe CBITNO He € CKePOBaHUM
Ha mMaTepian, Wo nocigae BiGVBHY NOBEPXHIO.

» He ponyckaeTbca BMKOPWCTOBYBaTU Jla3epHWUIA NPOMiHb Ha
6NMCKyYi NNacTyHI 3i cTani (um iHWoro maTepiany), OCKiNbKM BOHa
MOKe CTaTV NPUYMHOLI HeGEe3MeYHOro ABNLLA BiOWTTA Na3epHOro
CBiT/a B HAaNPAMKY onepaTopa, CTOPOHHIX OCi6 UM TBAPUH.

» He ponyckaeTbca 3amiHATU nasepHWin mopynb, BOYAOBaHWN
y npwnag, Ha iHWun BiAMIHHOrO TWny. Byab-AKi pPemOHTHI
po6OTV MOBUMHHI BMKOHYBATUCA BUKMIIOYHO BUPOOHVKOM 4
aBTOPU30BaHMM criewianictom.
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TNIA3EPHE CBIT/I0, TA3EPHUIA NPOMIHb
HE IUBUTUCA HA TIA3EPHI POMIHb

NASEPHUI MPUCTPIN, KNAC 2
[oxuHa xBuni 650 HM; MoTyxHicTb: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

B pasi BUMHEHHA OyAb-AKMX iHWWX HanawTyBaHb, HiXK Ti, WO
3raflaHi B Uil iHCTPYKLii, onepaTop Hapa)keHui Ha Hebe3neKy, Wo
nos’A3aHa 3 Ji€lo 1asepHNX NPOMeHiB!

YBATA! YctaTKyBaHHA Mnpu3HaueHe pAnA  eKcnayatauii
NPUMILLEHHAX | He MPU3HaYeHe ANA npaui Ha30BHi.

y

He3Baaloun Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHoi KOHCTPYKLii, 3axoan
6e3nekn 1 JopaTKoBi 3aco6m ocobucToi 6esnekn, 3aBXKAn iCHYe
3aNIMWIKOBUI PU3NK TPaBMaTnu3My fif vyac npadi.

YMOBHi no3HauKun

O o
® @®

1. [lpouunTanite iHCTPYKUilO, AOTPUMYWTECb MNPaBWUN  TEXHIKK
6e3neKu, Lo MiCTATbCA B Hil!

2. Knacisonauii yctatkyBaHHA Il

3. Cnin 06OB'A3KOBO 3acTOCOBYBaTW 3acobu iHAWBIAYanbHOro
3aXMUCTY AK, HanpuKknag, 3axvWCHi OKynApwW, HaBYLWHUKK,
NPOTUNUNOBY MacKy.

4. Bip'egHaT MepexeBW  WIHYP, MNeplw HiXX  3axoauTuca
06CNyroByBaTU U PEMOHTYBATU.

5. boitbca gouy!

6. 36epirat y HefOCTyrMHOMy Anid Aiten micyi!

7. YBaral nazepHe BUNPOMiHeHHsA

BYAOBA | MIPU3HAYEHHA

Jlo63VK enekTpUYHUA ABNAE COBOK PYUHUI €NeKTPOIHCTPYMEHT,
AKkoMy HagaHo Il knac i3 enekTpoisonauii. BiH npautog|
Bii, opHOdA3HOro  eneKTPOMOTOPY  KOMEKTOPHOro  Tumy.
ENneKkTpoOiHCTPYMEHT Mpu3HayeHun [0 BUWKOHAHHA 3BMYaliHOTO
nepepisaHHA, KPWBOMIHIMHOIO PO3NWOBAHHA Ta BMpPi3aHHA
birypHMx enemeHTiB B AOLLi, AepeBOMOXiAHWMX MaTepianax Ta
nnactmaci n metanax (3a YMOBM BWMKOPWUCTaHHA BiAMnoBigHOro
NUAbHOTO MOMOTHA).

[HCTPYMEHT  MpuU3HaYeHUn [0 BUKOPWUCTAHHA B PEMOHTHO-
6yniBenbHYX NpaLAx, a TakoX [0 iHLIMX aMaTOPCbKMX NpaLb.

He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU eﬂeKTpOiHCprMeHT He 3a

npu3HayeHHAM.

onuc MAJIIOHKIB

MNepenik eneMeHTiB 30BHILUIHbOrO BUMNAAY eNeKTPOIHCTPYMEHTY, WO
3a3HaYeHUI HUKYe, CTOCYETbCA MatoHKIB A0 L€l iIHCTPYKLUIT.
KHOMKa BBIMKHEHHSA

KHormKa 6110KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA

MNepexigHnK

MauiBOK BiACMOKTYBaHHA Nuy

OnipHa pamKa

Ponuk nosigHuin

MaTpoH AnA yTpyMyBaHHA NONOTHa

Koxyx 3axvcHumn

N PpWNR

®

®

®
JAN

9. Koneco peryntoBaHHA WBMAKOCTI NpaLli

10. [MepemuKay perynioBaHHA MaATHUKOBOIO XOAy

11. 3axucHa pamka

12. [BMHTM  ONIOKYBaHHA  HanpAMHOI [0  MPAMOAIHIHOrO
PO3NMOBaHHA

13. KHOmMKa BBIMKHEHHSA na3epHoro npunagy

14. OTBip BMXOAY Na3epHOro MPoMeHs

* ICHY€ MOXNMBICTb BiIMIHHOCTI Mi>K $aKTUYHUM 30BHILLHIM BUMNALOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta Taknm,
1140 306P@KEHNI Ha MATIIOHKY

ONMUCTPA®IYHUX CUMBOJIB

3ACTEPEXEHHA

MOHTAX/HANALUTYBAHHA

IHOOPMALIIA

PUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
Kntoy TopueBuMin lWeCTUrpaHHu, 1w
ApanTep BiACMOKTYBaHHA Nuiy, 1w

HanpsamHa ans napanenbHOro NuAAHHA, 1 wWr.
Kelic o nepeHoluyBaHHs i 36epiraHHa, 1 wwT.

nigrotoBKA 4o PO6OTU

BCTAHOBJIEHHA NW1bHOIO NMNOJIOTHA

BUMKHiTb @neKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3ETKU.

MoHTax i 3amiHa NUAbHOrO MOMOTHAa He BUMaralTb HAABHOCTI
iHCTPYMeHTiB.

MepecyHbTe NepeMmnKay perynioBaHHA MaaTHUKOBOro xoay (10) B
nonoxeHHa «ll»i nigHimMiTh KOXYX (8) (Man. A).

BiaTArHiT Baxinb natpoHy (7) Ta BCTaBTe B HbOrO MOSIOTHO A0
onopy (7) (Tak, wo6 3y6ui NUNbHOro MonotHa 6yny CKepoBaHi
Brnepen) (man. B).

YBATA! 3BepHiTb yBary, Wo6 MNOMOTHO MiLHO Kpinunoca B
HanpAMHOMY POnuKy (6).

BignycTiTh Baxinb naTpoHy (7) Ta yneBHiTbCA, WO MNONOTHO MILHO
3aTVICHYTE B HbOMY.

Butaryetbca NonoTHO y 3BOPOTHIN NOCAIAOBHOCTI.

[lo enekTpono63uka nacyloTb NWIbHi NonoTHa 3 d¢opmoio
xBocToBuKa T, AK noka3aHo Ha man. C.

BIACMOKTYBAHHA nNuny

3 MeTolo MOKpaLLeHHA YCyBaHHA MUy 3 NMOBePXHi maTepiany, Lo
06p0o6NAETbCA, B eneKTponob3nKy nepefbdbayeHo BnacHy cuctemy
yCyBaHHA NNy 3 NOBEPXOHb, WO po3pisatoTbca. Cuctema ycyBaHHA
i BIACMOKTYBaHHA nuny npautoe 6inbll epeKTUBHO, AKLLO 3axXMUCHY
NAACTVIHY eNeKTPON063UNKY OnyLLEeHO.

« BcraBte apantep (3) B OTBip MauiBka BiACMOKTYBaHHA nusy (4) 1
3adikcynTe, obepTatoun Bniso (man. D).

« [lin’egHaniTe WwWnaHr npunagy BiACMOKTYBaHHA Ny Ao ajanTtepa
B enekTpono6smky (3). OcobnuBy ysary ciif 3BepHyTU Ha
3abe3neyeHHA repmMeTUYHOCTI NiAKITIOYEHHS.

3BEPIFAHHA NWbHOIO NMNOJIOTHA
EnekTpono63uKy 3afHiii YacTWHi onipHOI pamKu (5) Ma€ NpakTUYHKN

KOHTeIZHep ana 36€piFaHHH NMIbHUX MONOTEH.

NMoPAJOK PObOTU/POBOYI HAJIALLUTYBAHHA

BMUKAHHA | BUMUKAHHA

MepLu HiX BBIMKHYTI €1eKTPOoJI063 1K 10 MepeXKi >KUBNEHHA, Cif
YNEeBHUTUNCHA, WO 3HAYeHHA Hanpyry, Wo BKa3aHa Ha Tabnuuui 3
AaHUMN Ha iIHCTPYMEHTI, CNiBNajac€ 3 Takum Mepexi.
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BBIMKHEHHA: HaTWCHITb KHOMKY BBIMKHeHHA (1) 1”1

yTPUMYMNTE il HATUCHYTOlO.

(KypoK)

BuMKHeHHSA: BignyCTiTb KHOMKY (KYpPOK) BBIMKHEHHS (1).

BnokyBaHHA KHOMKU BBIMKHEHHA (6e3nepepBHUI pexum
npaui)

BBiMKHeHHs:

o HaTUCHITb | yTpUMyIiTe HaTUCHYTOI KHOMKY BBIMKHEHHSA (1).
« HaTncHiTb KHOMKY 6110KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHs (2) (man. E).
o BignycTuTn KHOMKY BBIMKHEHHs (1).

BUMKHEeHHs:

o HaTucHIiTb i BignycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA (1).
PEFYNIOBAHHA WUBUAKOCTI PO3MUJIIOBAHHA

LBmaKicTb 06epTiB MOTOpY €neKTponob3mKa pPerymoeTbca 3a
[IOMOMOTFOI0 KoJleca perysioBaHHs WBWUAKOCTI pO3nuoBaHHA (9).
3a /0Oro [OMOMOrold MOXKHa BCTAaHOBUTM LIBUAKICTb OOPOOKY,
Wo BiAMOBIAAE BNAcTUBOCTAM MaTepiany. [liana3oH wBmAaKocTeln
CcTaHoBUTbL Big 1 oo 6.

Binbwi ynudpu Ha Koniwartky (9) (man. F), BignosigaoTb BULLil
WBUAKOCTI po60TN enekTpono63mkKa.

PErYJIOBAHHA MAATHUKOBOTIO XoAY

ICHye MOXNMBICTb  BCTAHOBUTWM  [AOBINIbHY — aMnniTygy  pyxy
NUIbHOTO MOJSIOTHA, Ha [AOAATOK A0 3BOPOTHO-MOCTYMNasSbHOrO
pyXy, WO yMOXNMBOE 06pobneHHA MaTepialy 3 MakCYMasbHOI
edeKTUBHiCTIO. MaATHUKOBUIA Xii PerynoeTbca  KPOKOBO,
[IONOMOTOI0 MepemMmKada perynioBaHHA MaaTHUKoBoro xoay (10)
nianasoHi Big «0» go «lll» (Man. G). PekomeHAyeTbCA CKOpUCTATMCA
BULLEHaBeAeHo Tabnuuelo Mig  4Yac  pPeryioBaHHA  KPOKY
MaATHMKOBOIO XOAY B 3aJIEXKHOCTI Bifi TUMY MaTepiany

JlnctoBuii metan: 0 Cranesuin nuct: 0 — |

AntomiHieni nuct: | -1 Mnactmaca: [ -1

DaHepa: 0 - | Macwus pepesa: | - llI

B pasi BMKOPUCTAaHHA MONOTHa HOXiBKOBOTO TNy nepemMunKau
perynioBaHHA MaATHUKOBOro Xxoay BCTAHOB/TIOETbCA Ha 0. Nig vac
po3nunntoBaHHA NO MeTany peKoOMeHAY€ETbCA 3MalllyBaHHA.

BCTAHOBJIEHHA OMOPHOI MJIACTUHU fO
PO3MUNOBYBAHHA NIA KYTOM

BMMKHITb €NeKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3eTKU.
Pamka enekTpono63vka 3AaTHa BCTAaHOBIOBATWCA Mif KyTOM, O

YMOX/IMBIIIOE PO3MUIIIOBAHHA Mif KyToM B AianasoHi 0° go 45° (3
060x 60KiB Bif Bici).

« OcnabTe rBMHTY, L0 NPUTATYIOTb OMiPHY pamKy (5), 3a JonomMoroto
LIeCTUrpaHHOro Kiioya.

o [lepecTaBTe onipHy pamKy (5) Ha3ag i nepexunitb ii BNiBO um
BMNpaBo (B AianasoHi nig Kytom 45°).

« BcTaHOBITb onipHy pamky (5) nig 6axaHum KyTom, nepecyHbTe
Hanepep i NPUTArHITb KPiNWAbHUMY rBUHTaMK (man. H).

Ha nosHaukax BkasaHi kytn 0° 15° 30° Ta 45° (npasi Ta niBi).
MicnAa 3aKiHYeHHA HanawTyBaHHA CNlif OOOB'A3KOBO MOKNACTU
LeCTUrpaHHWI TOPLIEBUI KNIOY Y BiABeaeHe MicLe.

MOHTAX HAMPAMHOI 0 NPAMOJIHINHOrO NPONUNY
BUMKHITb €1eKTPOIHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3ETKMU.
HanpsamHa Ao NpAMONAIHINHOT PO3NUAOBKN MOXe KpinuMTuca Ak 3
NiBOroO, TaK i 3 NPaBOro 60Ky eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

Mocnabte rBYHTM GNOKYBaHHA HampAMHOI ASA NPAMOAIHINHOrO
po3nunioBaHHA (12).
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o BcTaBTe peiiky HanpAMHOI L0 NPAMOSIHINHOIO PO3NUIOBaHHA
B oTBopy B pamui (5), BCTaHOBiTb Ha BIAMOBIgHY AOBXWHY
(3BipAOYNCDH i3 NOAINKOIO) Ta NPUTAMHITL FBUHTAMW B HaNPAMHIN
(12) (man. ).

MnaHka HanpAMHOI A0 NapanenbHOro CTPyraHHA NMOBUHHa 6yTn
cnpAmMmoBaHa BHU3.

PO3NMNOBYBAHHA

« O6inpiTb NepefHio yYacTVHy pamky (5) Ha maTepian, Wo oro
pPO3MUAIOIOTb.

o BBIMKHITb eNeKTpono63nK i 3ayekanTe, JOKM BiH He Habepe
MaKCVMasbHY LWBUAKICTb.

« [MoBoni npocyBaiiTe eneKkTPono63uK B3AOBX NiHil, WO ii 3aBYacHO
6yno No3HaYeHo AK NiHiA PO3MMUIOBYBaHHA.

« B pasi ¢irypHoro pisaHHA B3[OBXK KpuBOI NiHii cnif 36epiratn
06epeXxHiCTb i nepecyBaTh enekTponobd3nK noBosi.

PosnunioBaHHA cnif BMKOHYBaT/ PiBHOMIPHO, 3BepTalouun yBsary
Ha Te, WOO He MepeBaHTa)KyBaTW eNIeKTPOIHCTPYMEHT. HagmipHuin
TUCK, WO MOro AOKMafaloTb Ha NuibHe MOMOTHO, CMPUYNHAETHCA
[0 ranbMyBaHHA MOro MasTHMKOBOrO PyXy, WO, B CBO uepry,
CKOPOYYE BUAATHICTb PO3MNWoBaHHA. B pasi noTpebu po3nunosku
no MONOXNUCTIN Ay3i, CNij CKOPOTUTM YN MOBHICTIO BUMKHYTU
MaATHUKOBWI PyX NOMOTHa.

B pasi AKWO onopHa nnacTuHa He CMMPAETbCA Ha MaTepian, a
3HAXOAMTbCA HABUCY, ICHYE PU3UK 3N1aMaHHS NMIbHOTO NONOTHA.

PO3MUNIOBAHHA B3AOBX JIASEPHOIO MPOMEHA

JlazepHuin Moaynb reHepye Ny4oK fla3epHOro CBiTNa, WO No3Havya€e
Ha MaTepiani niHilo, B3AOBX AKOI HaneXutb THYTW. JlasepHun
NPOMiHb BUKOPVCTOBYIOTb 40 MPELM3iNHOro po3nuioBaHHs.

» HaTucHiTb KHONKy BBiIMKHeHHA na3epa (13) (i3 oTBOpYy reHepaTtopa
(14) BUO'eTbCA NPOMIiHb, WO MO3HAYUTHCA YEPBOHOIO JiHIED Ha
maTepiani) (man. J).

« BcTtaHoBiTb onipHy pamky (5) Ha MaTepiani, WO PO3NUIETLCA
(y BUMapKy BMKOPWUCTaHHA Jla3epy PEKOMEHJYETbCA CKepyBaTu
fla3epHUI NPOMiHb B3[OBX MaTepiasy AK yKa3Kky).

» Po3nunosky cnig NnpoBagnTy B3AOBX L€l NiHii. Micna 3akiHueHHA
PO3MWIOBYBaHHA reHepaTop N1a3epPHOro NPOMeHA CNif BUMKHYTU.

Mun, wo noscTae BHacNiAOK po3nNuiIOByBaHHA MaTepiany, 3gaTeH
NPUrAYLWINTX CBITNO Jla3epHOro MpPOMeHs, TOMYy reHepaTop
NasepHOro MNpPOMeHA PEeKOMEHAYETbCA MepPioANYHO YUCTUTK.
OuBntnca 6GesnocepeaHbO B [PKEpPeno BUXOAY Jla3epHOro
NpoMeHs Hebe3MeyHo; He AOMYCKaeTbCA CKEPOBYBaTW flasep B
6ik niogvHn.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIAJI
« [pocBepanitb OTBip B MaTepiani giametpom 10 mm.
» BcTaBTe MONOTHO B OTBIp | PO3MOYHITb BMPi3aHHA Bif HbOTO.

PEKOMEHOALI LLOAO NPABUIbHOI EKCNYATALLIT
ENEKTPOIHCTPYMEHTA

PosnunioBaHHA cnif BMKOHYBaT/ PiBHOMIpHO, 3BepTalouun yBary
Ha Te, WOO He NepeBaHTa)KyBaTW efIeKTPOIHCTPYMeHT. HaamipHui
TUCK, WO MOro [OKNajaloTb Ha MUIbHE MOJSIOTHO, CMIPUYMHAETHCA
[0 ranbMyBaHHA MOro MasTHMKOBOrO PyXy, L0, B CBOK uyepry,
CKOPOYYE BUAATHICTb PO3MNMOBaHHA. B pasi noTpebu po3nunoBku
B3[0OBK MONOXKNCTOI AYr CNif, CKOPOTUTU UM MNOBHICTIO BUMKHYTU
MaATHUKOBWIA PyX NMOOTHa.

B pasi AKIWO OonopHa miacThHa He CMMPaETbCA Ha Marepian, a
3HaXOAUTLCA HABUCY, iICHYE PU3MK 3NaMaHHA NIBHOTO NOMOTHa.
PO3MMNIOBKA MATEPIANY/TUNW NUIIbHUX NOJIOTEH

[lo po3nunoBKy No mMeTany il 3aCTOCOBYBaTKW BiANOBiAHI NONOTHa
3 6iNbLUOIO KiNbKiCTIO 3y6L|iB.

Mig yac po3nuNoOBKM MO MeTany Chif 3acTOCOBYBaTW BiAMNoOBIgHWIA
3MallyBanbHWIA 3acib (onuBy Ao pi3aHHsA). B pasi po3nunosky no
mMeTany 6e3 3MallyBaHHA MWbHE MOJSIOTHO LWBMUALIE 3HOLLYETbCS.

!
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PekoMeHay€eTbCA CKOPUCTATUCA BULLEHABEAEHOK TabnMLUe Wwomno
BUGOPY BNACTVMBOrO NUALHOTO MOJIOTHA.

Kinbkictb MakcnmanbHa MpusHaueHHA
3y6uiB Ha DOBXWHA
awonm nonoTHa
24 M’aka cTanb, KONbOpPOBI
MeTasnu.
14 80 MM Konboposi meTanu,
nnactmacu
9 Macwus gepeBa, paHepa

« Cnig 3acTocoByBaTu HaroCTpeHi NonoTHa 3a NPU3HAaYEHHAM.

e He AONyCKaeTbCA 3aCTOCyBaHHA AUNbHUX nonorteH 3
NOLWKOAXXEHUM XBOCTOBUKOM.

« Cnig npaBWbHO NiABMPATN TUMY NONOTEH MUMBHUX.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepw HiXK perynioBaTy, PEMOHTYBAaTU YCTaTKyBaHHA a6o
BUKOHYBATW pernameHTHi po6oTu 3 HWUM, NOro Cnify BUMKHYTU
KHOMKOIO BBIMKHEHHS /i BUTAT TV BUAENKY 3 PO3eTKU.

e Yuctutn eﬂeKTpOiHCprMeHT pekomeHayeTbCA 6e3nocepengo
NiCNA KOXXHOro BUKOPUCTAHHA.

» He ponyckaeTbca UNCTUTK yCTaTKyBaHHA 3a JOMOMOrO0 BOAW Yn
iHWOI pignHN.

 YcTaTKyBaHHA [JOMYCKAETbCA YMCTUTU BUKIIIOYHO 3a JOMOMOroio
CyXOl raHuipKky, neHsna abo CTpymeHem CTUCHEHOro MoBiTpA
HN3bKOTO TUCKY.

» He gonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATY MPU LibOMY aHi MUIiHi 3acobu,
aHi PO3UYMHHMKM, OCKINbKN BOHW 3[4aTHi MOWKOAUTY MNACTUKOBI
eNeMeHTU efIEKTPOIHCTPYMEHTY.

o BeHTUNAUINHI WinnHW B KOPNYCi ABUTYHa HaNeXunTb yTPUMYBaT/
B YNCTOTI, W06 3anobirTi neperpiBaHHio0 eNeKTPoiHCTPYMeHTa.

PekomeHpyeTbCA perynapHo 3mMalllyBaTh POSMKM, L0 MPOCYBaloTh
nunbHe nonoTHo. OgHI€El Kpanni onvMBY AOCTaTHLO A0 36iNbLIEHHA
TEPMiHY CNy»6u PONUKY.

« B pasi nowkomgXeHHA eneKkTPUYHOro nposoAdy WMOro cnif Ha
OANH 3 aHaNoriYHUMN XapakTepuctukamu. byab-Aki cepsicHi Ta
PEMOHTHI pobOTY CJ1if BUKOHYBATU BUK/IOYHO B aBTOPU30BaHOMY
CepBiICHOMY LieHTpI.

- B pasi nonsm HaAMipHOro  iCKpeHHA KomyTaTopy
eNeKTPOIHCTPYMEHT cnip nepepgatu KBasidpikoBaHOMy
cnevianictoBi Ha NepeBipKy CTaHy BYTifIbHUX LiTOYOK ABUTYHa.

« YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy MicLli, He[OCTYyNHOMY Ans
niten.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi WiToukn y ABUryHi, Wwo 3Hocunuca (To6To KopoTwi 3a 5
MM), CraneHi Yyn TPICHYTi, CNif HeramHo 3amMiHUTW. 3aBXAan cnip
3aMiHAT 06MABI LWITOYKM OQHOYACHO.

3amiHy  ByrinbHMX  WITOYOK 3aBXAM cnip  popyyartum
KBanipikoBaHMM cneujianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUKIIIOYHO
opwuriHanbHi 3an4acTnHU.

B pasi 6yab-AKUX HeMonaAoK ciif 3BepTaTncsA A0 aBTOPU30BAHOMO
CEPBICHOTO LEHTPY BUPOGHYIKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

LLBnakictb amnaiTyan nosioTHa (6e3 500-3000 xB."
HABAHTAXKEHHSA)

Makc. ToBWMHa | depeso 65 Mm
matepiany, wo MeTtan 8 Mm
PO3NMNIOETLCA

KpoK nunbHOro nonotHa 15 Mm
Knac nasepa 2
MoTy>HicTb nasepa < TmBT
[oBxunHa xBuni nasepa A =650 Hm
Knac enektpoizonauii I
Maca 2,1 Kkr
Pik BUrotoBneHHs 2018

EnekTpono63unk
Xapakrtepuctuka 3HayeHHs
Hanpyra »xusneHHa 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyxHicTb 600 Bt

IHOOPMALIA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

IHpopmaLiis wopo ranacy Ta Bi6pauii

PigHi ranacy, Taki AK piBeHb aKyCTWYHOrO TUCKY Lp, Ta piBeHb
aKYCTUYHOT NOTYXKHOCTi LW, @ TAKOX HEBM3HAYEHICTb BUMiPIOBaHHs
K, BKa3aHi B iHCTPyKLUii HUXYe, 3rigHo 3i cTangapTom EN 60745.

Amnnityga KonmBaHb abo BiGpauii (3HaYeHHA NPUCKOPEHHS)
a, | HeBU3HaYeHiCTb BUMipOBaHHA K BU3HaualoTbcA 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745-2-11 i HaBOAATLCA HUXKYe.

3a3HauyeHui y Ui iHCTpyKUiT piBeHb BibpaLii (konmBaHb) BUMipAHUIA
3rifHo 3 BUW3HayeHol cTaHpaaptom EN 60745 npouepypoto
BMMIPIOBaHHA | MOXe OyTW BMKOPUCTaHUI [O MOPIBHANBHOIO
aHanisy  eneKkTPOIHCTPYyMeHTiB. BiH  TakoX rogutbca  fo
nonepeaHbOro aHasisy ekcnosuuii Bibpauii.

BkasaHui piBeHb BibpaLii BiAMNOBIZAE OCHOBHMM BapiaHTaM
ekcnnyatalii  eneKTPOiHCTPYMeHTY. AKLWO  eNneKTPOIHCTPYMeHT
EKCMyaTyeTbcA 3 iHWOK MeTolo abo 3 iHWUMKU pobourmun
IHCTPYMeHTaMK, a TaKoX, AKWO perfnameHTHi pobotn He 6yayTb
afeKBaTHUMM Ta JOCTaTHIMW, piBeHb BibpaLii MoXe BigpisHATHCA.
BuwiesragaHi NpUYMHN MOXYTb BUKIMKATL NiABULLEHY eKCNo3uLito
Bi6paL|ii NpoTArom ycboro nepiofly ekcryaradiii.

[lna peTenibHOro BM3HauYeHHA ekcno3uuii Bibpauii cnig B3A™M o
yBarvi nepiogu, Konu eneKkTpoiHCTPYMEHT BMMKHeHUi abo Konu
BiH BBIMKHEHWIA, ane He BUKOPUCTOBYETLCA y POOOTI. TakKMM YMHOM,
CymMapHa eKkcrno3uuis BibpaLjii Moxe BUABMTUCA CYTTEBO MEHLLOIO.

Cnig BnpoBaguTV [OAATKOBI 3acoby 6e3nekn 3 MeTol 3axucTy
KopucTyBauya Bif HacnigkiB Bibpauii, Takux Ak: gornag 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM | pobourMM iHCTpyMeHTOM, 3abe3neyeHHs
BiAMOBIAHOI TeMMepaTypu PyK, HaJleXkHa opraHisauia npadui.

PigeHb akycTuHoro Tucky Lp, =87 ab (A), K=3 gb (A)
PiseHb akycTyHOI noTyxHocTi Lw, =98 b (A), K= 3 ab (A)

3HaueHHs Bibpauii (MPUCKOPEHHs KOMMBAHb) Mif 4Yac pi3aHHA
Aepesa a, ; = 6,02 m/c, K=1,5m/c?

3HaueHHs BibpaLii (TPUCKOPEHHS KOMMBaHDb) Mif Yac Pi3aHHS IMCTOBOrO
meTtany a, , = 6,38 M/, K=1,5 m/c®

OXOPOHA CEPEZJOBULA/CE

3yXKWUTi IPOAYKTY, O NPALIOIOTh Ha E1EKTPUYHOMY XKUBMEHHI,
He CNiA BMKMAATM pasom 3 MoGyToBUMM BigXojamu, a
yTUNi3oByBaTU B CreuianbHUX 3aknagax. BigomocTti npo
yTunisauilo MoOXHa OTpUMaTV B NPOAABLA NPOAYKUil yn B
opraHax MicueBoi agmiHicTpauii. BianpauboBaHi enekTpuyHi
Ta enekTPOHHI MPUNaau MICTATE PEUYOBUHMW, WO He €
CMPUATAVBAMI AR NPUPOAHOTO cepeposulya. O6naaHaHHs,
WO He MepefaETbcA A0 MepepobKn, MOXe CTaHOBUTW
HebGe3neky AnA cepeoBHLLa Ta 3A0POB'A IOANHN.

* BUpPO6HWK 3anuLace 3a 06010 NPaBO BHOCUTY 3MiHN.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 opuguiHoio
appecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i gani sragysaHe ak «Grupa Topex») cnosilae, uo
BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MicT faHol iHCTPyKUiT (TyT i Aani Ha3uBaHOT «IHCTPYKLUiA»), B TOMY Ha il
TEKCT, PO3MiLLieHi CBITANHN, CXEMaTUYHI PUCYHKM, KDECTIEHHA, @ TaKOXK PO3TallyBaHHA TEKCTOBNX i
rpadiuHMX enemeHTIB HanexaTb BUKNIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BiANOBIAHO A0 3aKOHY
Bifl 4 notoro 1994 poky «Mpo aBTopcbKe NpaBo i CNOpiAHEeHi nNpaBa» (ANB. opraH AepXAapyKy
Monbuwi «Dz. U.» 2006 N° 90 n. 631 3 noganbi. 3m.). KoniloBaHHA, nepepobka, ny6nikauis,
nepepobka B KOMePLiNHMX LinAx BCi€l IHCTPYKLUii Yn oKpemux ii enemeHTiB 6e3 N1cbMOBOro
pnossony Grupa Topex cyBopo 3ab6opoHeHe. HefoTpUMaHHA [0 i€l BUMOrn TArHe 3a coboio
LMBINbHY Ta KapHy BifinoBiganbHicTb
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

SZUROFURESZ (DEKOPIRFURESZ)
58G061

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

« Olyan munkdak végzése soran, amikor a szerszam rejtett
elektromos vezetékekbe vagy sajat csatlakozékabelébe
titkozhet, a szerszamot kizarélag szigetelt markolatanal fogva
szabad tartani. Az érintkezés héldzati vezetékkel feszliltség ala
helyezné az elektromos kéziszerszam fém alkatrészeit, ez pedig
aramitéses balesetet okozhat.

* A kezeket biztonsagos tavolsagban kell tartani a vagasi
vonaltél. Ne dugja a munkadarab ala sem. A f(irészlap érintése
sérlilésveszéllyel jar.

« A szurofiirészt hasznalatanak befejezése utan kapcsolja ki.
A fiirészlapot akkor lehet kivenni a vagott anyagbol, amikor
mozgasa mar megsziint. Igy elkeriilhetd a visszarigas, és
biztonsagosan leteheté az elektromos kéziszerszam.

- Kizardlag sériilésmentes, kifogastalan miiszaki allapotu
flirészlapot szabad hasznalni. Az elgorblilt, életlen flrészlap
eltorhet, kihat a vagasi vonal menetére, és visszarigast is kivalthat,
vagy annak el6idézéséhez hozzajarulhat.

Egyes fafajok és fémek pora az egészségre veszélyes lehet,
illetve allergias reakciot, léguti megbetegedést, rakos
megbetegedést valthat ki.

- Furészelés kdzben hasznaljon por ellen védé élarcot, hogy védje
a légutakat a keletkezé por ellen.

- Fa flirészelésekor porelszivast kell alkalmazni.
- Mindig gondoskodni kell a munkadllds hatasos szell6ztetésérol.

« Aszurofiirésszel ne vagjon vizvezeték csoveket. A cs6 atvagésa
anyagi kdrokat, s6t, aramiitéses balesetet is okozhat.

« Az esetleges szegekbe, csavarokba valé belevagas elkerilése

érdekében a flrészelés megkezdése el6tt ellendrizze a

megmunkalt anyagot.

« Ne probalkozzon olyan anyag flrészelésével, amelynek mérete
(vastagsaga) meghaladja a m(szaki adatokban meghatérozott
értéket.

o A szUréflirészt markolja zart ujjakkal.

Beinditas el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészpenge nem
érinti a megmunkalandé anyagot.

Ne érintse kézzel a mozgd részeket.

« Netegye le a még mozgasban lévé szardfiirészt. Ne kapcsolja be a
szuroflrészt addig, mig azt biztos kézzel meg nem markolta.

« Ne nytljon e fiirészpengéhez vagy a megmunkalt anyaghoz
kozvetlenil a munka befejezése utan. Ezek az elemek
felforrosodhatnak, és égési sérilést okozhatnak.

« Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes m(ikodését
tapasztalja, vagy az szokatlan hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki
a szerszamot, és huzza ki halézati csatlakozdjat az aljzatbol.

« A megfelel6 hiitéshez a szUrdflirész hazén a réseknek szabadon
kell maradniuk.

o Aszuroflrész haldzatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a helyi halézati fesziiltség megegyezik-e a gép adattablajan
feltlintetett fesziiltséggel.

o A szurdflirész haldzatra csatlakoztatasa el6tt minden esetben
ellendrizze a csatlakozdkabel dllapotét, ha sériilt, markaszervizben
cseréltesse ki.

« A haldzati csatlakozdvezetéket vezesse a szurdflirész biztonsagos
oldalan, ahol nincs kitéve annak, hogy a miikodé szerszam esetleg
karositja.

A LEZERESZKOZ HASZNALATANAK BIZTONSAGI ELOIRASAI

A szuroflrészre felszerelt |ézereszkéz a 2. osztalyba sorolt,
maximalis teljesitménye <1 mW, hulldmhossza A = 650 nm. Az ilyen
|ézereszk6zok a szemre nem jelentenek veszélyt, ettdl fliggetlendl
kertlje a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez pillanatnyi
vaksagot okozhat).

FIGYELMEZTETES. Tilos kézvetleniil a lézerforrasba nézni.
Ez veszélyes lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi
rendszabdlyokat.

« Alézereszkozt a gyartd utasitasainak megfeleléen hasznalja.

« Tilos a lézersugarat szdndékosan vagy véletlenil emberekre,
allatokra, a megmunkalandé munkadarabon kivil barmi masra
iranyitani.

« Tilos a lézersugarat emberek, allatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb idére, akar véletlendl is, pl. tikrozé
felllet kozvetitésével.

« Minden esetben gy6z4djon meg arrdl, hogy annak a fellletnek,
amelyre irdnyitani akarja a sugdrnyaldbot, nincsenek-e
visszatiikrozé fellletei.

o A fényes acéllemez (vagy mas, tiikroz6 felliletl anyag) kizérja
a lézerfény hasznalatat, mivel ez a sugarnyalab veszélyes
visszatlikroz6déséhez vezethet a gép kezeldje, mas személyek
vagy éllatok irdnyaba.

« Tilos a beszerelt lézereszkdzt mas tipusura cserélni. Barmiféle
javitast csak a gyarté vagy éltala meghatalmazott személy
végezhet.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hullamhossz: 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mW
EN 60825-1:2014

A fentiekben megadottaktdl eltéré rendszabalyok alkalmazasa a
lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja maga utan.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezé
balesetek minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.

‘
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1. Olvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be a benne taladlhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat.
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2. |Il. oszt. szigetelésl berendezés. « Fontos! Forditson arra figyelmet, hogy a flirészpenge megfeleléen
3. Alkalmazza az egyéni védbeszkdzdket (zért véddszemiiveget, illeszkedjen a (6) vezet6gorgdbe.

Eallssvedo ,esz{‘ozlt',po”’ed;’ aljrlcot). 6t hisa ki a halésat « Engedje el a (7) firészpenge befogd karjat, és ellenérizze, hogy a
4. Karl antar’tas, J,aV|tas ‘megkezdése e Ott huzza ki a halozati farészpenge szabalyosan van-e befogva.

csatlakozoédugét az aljzatbol.
5. Csapadéktol védends! o A flirészpenge kiszerelése a beszereléssel ellentétes mveleti
6. Gyerekek elél elzarando! sorrendben térténik.
7. Figyelem: Lézersugarzas

FELEPITES, RENDELTETES

A szurdflirész a |Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. Egyfazisu, kommutatoros elektromotor hajtja meg. A gép
rendeltetése egyenes és gorbe vonalul vagasok, kivagasok készitése
faban és fahoz hasonlé anyagokban, mtianyagokban és fémekben (a

megfeleld flirészpengékat alkalmazva).

Felhaszndlasi terllete kiterjed az épitési és felujitasi munkdkra,
valamint az o6nalléan végzett otthoni

legkiilonfélébb tevékenységekre.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol eltéré célra

alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai

szerinti jeloléseit koveti.

barkacsolas sordn a

A C. abran feltiintetett T rogzitési rendszerii flirészpengéket
@ hasznalja.

PORELVEZETES

Amunkadarabrol valé poreltavolitds megkonnyitésére a szuroflirészt
sajat lefuvd és porelvezetd rendszerrel lett elldtva, amely a vagasi
fellletet tisztan tartja. A lefivas és a poreltavolitas hatékonyabban
mikodik, ha a védéboritas leeresztett dllapotban van.

« Tolja be a (3) kdzdarabot a (4) porelvezeté csonkba, és balra
elforditassal rogzitse (D. abra).

o A (3) kozdarabhoz csatlakoztassa a porelszivd rendszer csovét.
Forditson figyelmet a csatlakozas tomitettségére.

tarolo kerdlt kialakitasra.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A FURESZPENGEK TAROLASA
@ A szUrdflirészben, az (5) talp hatsé részében praktikus flrészpenge

1. Inditékapcsold
2. Azinditok 16 reteszel6 bj
zinditokapcsold reteszelsgombja BE- ES KIKAPCSOLAS
3. Kozdarab
4. Porelvezetd csonk A szuréfiirész izembe helyezése el6tt minden esetben gy6z6djon
5. Talp meg arrol, hogy a halézati fesziiltség megegyezik-e a csiszologép
6. Vezet6gorgd gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.
7. Flrészpenge befogo
8. Véddboritas Winditas - nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditokapcsolét.
9. A munkasebességet szabalyozo forgatogomb Kikapcsolas - engedje fel az (1) inditékapcsolét.
10 AZ |,ng”anlwzgast szabélyozé kapcsol6 Az inditékapcsol6 reteszelése (folyamatos lizem)
11. Elvédé rud
12. A parhuzamvezetd rogzitécsavarjai Bekapcsolas:
13. A lézer kapcsoldja
14. Alézer kilépdnyilasa « Nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditékapcsolét.

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az dbrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

@ OSSZESZERELES / BEALLITAS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

» Nyomja be az inditékapcsol6 (2) reteszét (E. abra).
» Engedje fel az (1) inditékapcsolot.
Kikapcsolas:

« Nyomja be, majd engedje fel a (1) inditokapcsolot.
A MUNKASEBESSEG SZABALYOZASA

A szuroflirész meghajtdmotorjanak fordulatszamat az  (9)
fordulatszdm szabdlyozé forgatégomb megfelelé helyzetbe
forditasaval lehet bedllitani a kivant értékre. Ez lehet6vé teszi azt,
hogy a szerszdm a megmunkalt anyag tulajdonsagainak megfelel6
sebességgel dolgozzon. A szabélyozasi tartomany: 1 - 6.

Minél nagyobb szam jelenik meg az (9) forgatégomb palastjan (F.
abra), annal nagyobb a sztrofilirész munkasebessége.

1. Imbuszkulcs -1db A FURESZLAP INGAMOZGASAT SZABALYOZO FORGATOGOMB
2. Porelvezet6 adapter -1db

3.  Parhuzamvezetd -1db A flrészpenge fel-le mozgési sebességének szabalyozasan tul
4. Hordtaska -1db lehetséges ingamozgasa mértékének a szabalyozésa is, igy a

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZPENGE BEFOGATASA

Aramtalanitsa a szerszamot.

szerszam tulajdonsidgait még jobban hozzad lehet igazitani a
megmunkalt munkadarab sajatossdgaihoz. Az ingamozgas
fokozatokban szabalyozhaté a (10) ingamozgast szabalyozo
kapcsoléval a,0” és a IlI” &llds kozott (G. abra). A legoptimalisabb
ingamozgas-értékeket az egyes anyagfajtdkhoz az alabbi tablazat
alapjan valaszthatja meg:

A flrészlap befogatdsdhoz, cseréjéhez szerszam hasznalata nem

sziikséges. Fémlemez éltaldnossagban: 0 Acéllemez: 0|

« Allitsa az ingamozgast szabalyzé (10) kapcsolét lII” allasba és Aluminiumlemez: | -1l MdGanyag: [ - Il
emelje fel a (8) védéboritast (A. abra).

« Huzza el a (7) firészpenge befogo karjat és tolja be a flrészpenge Rétegelt lemez: 0 - | Fa:1-11l

szarat Utkozésig a (7) befogdba (a flirészpenge fogai el6re

nézzenek) (B. abra).
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Kés tipusu fiirészlap alkalmazasa esetén az ingamozgas mértékét A SZUROFURESZ HELYES HASZNALATANAK SZABALYAI

szabélyoz6 kapcsol6t éllitsa ,0” értékre. Fém fiirészelése eseten® A flirészelést végezze egyenletesen, vigyazzon, ne terhelje tdl a

ajanlott kenést alkalmazni. szerszamot. A flrészpengére kifejtett tulzott mértékd nyomas fékezi

A TALPLEMEZ BEALLITASA FERDEVAGASNAL az ingamozgdst, igy a vagds hatékonysaga csokken. Ha enyhe iv
. mentén kivan flrészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az
Aramtalanitsa a szerszamot. ingamozgast.

A szuroftirész allithatd talpa lehet6évé teszi ferdevagast, 0°- 45° Ha a szdrofiirész talpa nem fekszik fel a vagandé munkadarabra,
tartomanyban (mindkét irdnyban). hanem folé emelkedik, fennall a flirészlap térésének veszélye.

« Lazitsa meg azimbuszkulccsal az (5) flrésztalp régzitécsavarjait. FEM FURESZELESE / FURESZPENGE TiPUSOK
« Tolja hatra a (5) talpat és dontse meg jobbra vagy balra (45*-ig terjedd Fém fiirészeléséhez megfelels, stirlibben fogazott fiirészlapot
tartomanyban). hasznaljon.
« Allitsa be a (5) talp kivant délésszégét, tolja elére és biztositsa a Fém flrészeléséhez megfelels kenéanyagot kell —alkalmazni
régzitécsavarok meghuzasaval (H. abra). (vagoolajat). A fém kendanyag nélkiili vagéasa a fiirészlap gyors
A beosztas lehet6vé teszi a 0°, 15° 30° vagy 45°-0s szégben val6 elhasz.nélé(’iését olfgzza. Az optimadlis flirészlap megvalasztasat az
talpbeallitast (jobbra vagy balra). A beallitds befejezése utan tegye alabbi tablazat segiti:
vissza az imbuszkulcsot a térolasara szolgalé helyre. Fogak Alkalmazasi teriilet
o . p h Flrészpenge
A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE szama hossztisa
A . . collonként 9
Aramtalanitsa a szerszamot.
24 Lagyacél, szinesfémek
A parhuzamvezetd a szuroflirész talpara jobb- és baloldalon is 14 80 mm Szinesfémek, mianyagok
felszerelhetd. -
9 Fa, rétegelt lemez

« Lazitsa meg a parhuzamvezetd (12) rogzitécsavarjait. « Csak megfelel6 és éles firészlapot hasznaljon.

« A parhuzamvezet6t csusztassa be a (5) talpon a nyilasokba, allitsa

e T -~ | SRR, d « Ne hasznaljon olyan flirészlapot, melynek tartorésze sériilt.
be a kivant szélességet (haszndlja a beosztast), majd rogzitse a

(12) parhuzamvezet6 régzitécsavarokkal (I. abra). * A megfelel tipus fiirészlapot alkalmazza.
A parhuzamvezeté vezetélécének lefelé kell néznie. KEZELES, KARBANTARTAS
VAGAS Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi mtivelet
. He|yezze a (5) ta|p mellsd részét a flirészelendd® munkadarabra. megkezdése elétt huzza ki a halézati csatlakozot az aljzatbél.
« Inditsa el a szUréflirészt és varja meg, mig eléri a beallitott « Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
sebességi maximumot. megtisztitani a berendezést.
« Lassan tolja elére a szuréflirészt a korabban kijeldlt vagasi vonal « Aftisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

mentén vezetve a flirészpengét. L i - . .
o Az eszkozt tisztitsa szaraz torl6kendével vagy fuvassa le alacsony

« [vben vagas esetén csak nagyon finoman vezesse a szuréfirészt. nyomasu sritett levegével.
A vagast végezze egyenletesen, vigydzzon arra, hogy ne terhelje tul « Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert
a szurdfiirészt. A flrészpengére kifejtett tulzott mértékli nyomas kérosithatjak a mianyagbol késziilt elemeket.

fékezi az ingamozgast, igy a vagas hatékonysaga csokken. Ha enyhe
iv mentén kivan flirészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az
ingamozgast.

« Rendszeresen tisztitsa ki a motorhdz szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a motor esetleges tulmelegedését.

« Ajanlott a vezet6gorgd rendszeres kenése. Egy cseppnyi olaj ezen

Ha vagas kozben a szurdfiirész talpanak teljes feliilete nem o N 4
a helyen meghosszabbitja a gorg6 élettartamat.

fekszik fel a vdagand6é munkadarabra, hanem folé emelkedik, az

© © ®0 OO0 ®O0O

kénnyen a flirészpenge toréséhez vezethet. « Ha a haloézati csatlakozokabel megséril, azt azonos muszaki
_ . P jellemzdkkel rendelkez6 csatlakozdkabellel kell kicserélni. A cserét
VAGAS A LEZER SEGITSEGEVEL bizza szakemberre vagy szakszervizre.

A lézeregység  dltal  kibocsatott  Iézersugar megjeldli  a + Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
megmunkalandé munkadarabon azt a vonalat, ahol a flrésztarcsa ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek allapotat.

az anyagot vagni fogja. A lézer fénynyalabja a preciz vagasoknal

keriil alkalmazasra o Az eszkozt tarolja szaraz, gyermekektdl elzart helyen.

» Nyomja be a lézer (13) kapcsolégombijat (a Iézer nyaldbja a (14) A SZENKEFEK CSEREJE
kiléponyildson keresztil piros vonalat vetit ki) (J. abra). A motor elhaszndlédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét

o Fektesse a szurdflirész (5) talpat a vdagandé munkadarabra a lézer N - ' M
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

rajzolta vonalat, mint viszonyitasi alapot figyelembe véve.
A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és

o Végezze el e vonal mentén a vagast. A vagas befejeztével L oS " | o=
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

kapcsolja ki a lézerforrast.

A flrészelés kozben keletkezé flirészpor tompithatja a lézer Barmiféle felmerilé meghibasodas javitasat bizza a gyari
fényét, ezért a sugarforrast idénként tisztitsa meg. Soha ne nézzen markaszervizre.
kozvetleniil a sugarforrasba, és ne iranyitsa azt emberekre.

© ® O

LYUK KIVAGASA AZ ANYAGBAN

« Furjon az anyagba egy 10 mm-es lyukat.

®

« Vezesse be a flirészpengét a lyukba és kezdje meg a kivagast.
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MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Szurofiirész

Jellemzé Erték
Halozati fesziltség 230V AC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 600 W
Loketszam (Uresjaratban) 500-3000 min'
Maximalis véaghaté | fa 65 mm
anyagvastagsag fom 8 mm
Lokethossz 15 mm
Alézer besorolasa 2
A lézer teljesitménye <1TmW
A lézer hullamhossza A=650nm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly 1l
Tomeg 2,1kg
Gyartasi év 2018

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

A jelen utmutatéban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp,
hangnyomasszint, Lw, hangteljesitményszint €s a K mérési
bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint keriiltek megadasra.

A rezgés a, értéke (rezgésgyorsulas értéke) és a K mérési
bizonytalansdg az EN 60745-2-11 szabvany szerint keriltek
megadasra.

A jelen utmutatéban megadott rezgési szint az EN 60745
szabvany &ltal megadott mérési eljaras szerint keriilt megadasra
és alkalmazhaté az elektromos szerszamok 6sszehasonlitdsdhoz.
Szintén felhasznalhatd a rezgési expozicid elézetes kiértékeléséhez.

A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam
alapvet6é alkalmazasa tekintetében. Amennyiben az elektromos
szerszam mas formaban vagy egyéb szerszammal keril alkalmazasra,
valamint, ha nem volt elegend6 mértékben karbantartva, a rezgési

valamennyi munka tekintetében megnoéveli.

A rezgés expozicié pontos felbecsiiléséhez figyelembe kell venni
az elektromos szerszam kikapcsolt, valamint bekapcsolt, de nem
hasznalt id6tartamat. Ezzel a modszerrel a rezgés 6ssze expozicid
Iényegesen kisebb lehet.

A felhasznald rezgés hatasatdl vald védelme érdekében tovéabbi
védéintézkedésekre van szikség, mint pl: az elektromos
szerszam és a munkaeszk6zok karbantartasa, a kezek megfelel
hémérsékletének biztositasa, megfelelé munkaszervezés.

Hangnyomas-szint Lp, = 87 dB(A), K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw, = 98 dB(A), K = 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas fa vagasanal a, , = 6,02 m/s?, K= 1,5 m/s’

Rezgésgyorsulas fémlemez végasanal a, ,, = 6,38 m/s”, K=1,5 m/s’

KORNYEZETVEDELEM / CE

Az elektromos UzemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgytjtésre
szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos
kérdéseire vélaszt kaphat a termék kereskeddjétél, vagy a helyi
hatdésagoktol. Az elhasznalodott elektromos és elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hatd anyagokat
tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, tjrahasznositasnak nem
alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kornyezet és az emberj egészség szamara

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa (székhelye:
Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati
utasités (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalméval - ideértve tobbek kozott annak

szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel
- kapcsolatos 6sszes szerzdi jog a Grupa Topex kizdrdlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonld jogokrél szé16 térvényben
foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykozlény) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal).
A Hasznélati Utasitds egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténd
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil
polgarjogi és biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU PENTRU DECUPAT
58G061

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI
CU ATENTIE ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L
PENTRU UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

Atunci cand se efectueaza lucrari care ar putea da de cabluri
ascunse, dispozitivul ar trebui sa fie tinut de suprafata
manerelor izolate. Contactul cu cablul de alimentare de la retea
ar putea duce la transmiterea tensiunii pe partile metalice ale
dispozitivului, care ar putea duce la soc electric.

« Pastrati-va mainile la o distanta sigura de intervalul de taiere.
Nu le introduceti sub piesa de prelucrat. in contact cu lama
exista un risc de accidentare.

» Dupa terminare trebuie sa apasati pe butonul de oprire. Lama
poate fi scoasa din piesa de prelucrat, atunci cand acesta este
in repaus. In acest fel evitam reculul si puteti pune in sigurant
instrumentul.

« Folositi numai lame de ferastrau nedeteriorate, care sunt in
perfecta stare de functionare. Lamele indoite, neascutite se pot
rupe, de asemenea, ar putea avea un impact asupra liniei de taiere
si pot provoca sau contribui la recul.

« Praful anumitor soiuri de lemn sau tipuri de metale pot fi
periculoase pentru sanatate, precum de a determina reactii
alergice, boli respiratorii, sau sa duca la cancer.

- In timpul taierii, utilizati o masca de praf pentru a proteja tractul
respirator impotriva prafului produs de tdiere.

- Trebuie utilizat aspiratorul de praf in timpul taierii lemnului.

- La locul de munca trebuie asigurat intotdeauna o buna
ventilare.

Fierastraul nu trebuie utilizat la taierea conductelor de apa.
Téierea conductei provoacd pagube materiale sau poate provoca
un soc electric.

» Pentru a evita tdierea cuielor, suruburilor si altor obiecte dure
inainte de inceperea lucrului, verificati cu atentie materialul care
este prelucrat.

« Nu tdiati materiale ale caror dimensiuni (grosime) depdsesc
dimensiunile indicate in datele tehnice.

Fierastraul trebuie tinut cu méana inchisa.

- Inainte de a apasa butonul de pornire asigurati-vd ca fierastraul
nu atinge materialul.

Elementele puse in miscare nu trebuie atinse cu mana.

« Nu trebuie lasat fierastraul, in cazul in care este incd in miscare. Nu
porniti fierastraul inainte de a o fixa cu mana.

« Nu atingeti lama sau materialul prelucrat imediat dupa
finalizarea muncii. Aceste componente pot fi foarte fierbinti si
pot provoca arsuri.
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« In caz de comportament anormal sau emiterea de zgomote
ciudate din partea fierastraului, opriti imediat si deconectati
cablul de alimentare.

« Pentru a asigura gurii de aerisire o racire corespunzdtoare din
constructia fierdstraului ar trebui sa fie descoperita.

« Tnainte de a conecta fierastraul la sursa de alimentare, asigurati-va
ca tensiunea de alimentare corespunde cu tensiunea specificata
pe placuta de identificare.

Inainte de a conecta fierastraul, verificati intotdeauna cablul de
alimentare, in caz de avarie se recomanda inlocuirea acestuia la
un atelier autorizat.

Cablul de alimentare al fierastraului trebuie sa fie intotdeauna in
siguranta, sa nu fie expus la daune accidentale de catre masina
n actiune.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU DIPOZITIVUL LASER

Dispozitivul cu laser folosit in constructia fierastraului este de clasa
2, cu o putere maxima de <1 mW la o lungime de unda a radiatiei A
=650 nm. Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru ochi, dar
nu se recomanda a se uita direct la sursa de radiatie (risc de orbire
temporara).

AVERTISMENT. Nu se recomanda a se uita direct la lumina
laserului. Acest lucru este periculos. Respectati masurile de
siguranta de mai jos.

Dispozitivul laser trebuie sa fie utilizate in conformitate cu
instructiunile producatorului.

« Nu se recomanda indreptarea in mod intentionat si neintentionat
a fasciculilor de laser in directia persoanelor, animalelor sau altor
obiecte decat piesa de prelucrare.

« Nu este voie de a provoca accidental fasciculi de lumina a laserului
spre ochii trecatorilor si a animalelor timp de peste 0.25 secunde,
de exemplu, conducerea fasciculilor de lumina prin oglinda.

o Trebuie mereu sa va asigurati daca lumina laserului este
directionata spre materialul, care nu are suprafete reflectoare.

e Tabla de otel lucioasa (sau alte materiale cu suprafete
reflectorizante) nu permite utilizarea luminii laserului, care ar
putea duce apoi la reflectii periculoase fata de operator, terti si
animale.

« Nuincercati sa inlocuiti echipamentul laser la un alt tip de unitate.
Toate reparatiile trebuie efectuate de catre producator sau de o
persoana autorizata.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVI LA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CU LASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Regulamentele altele decat cele mentionate in acest manual
ameninta cu pericolul de expunere la radiatiile laser!

ATENTIE! Dispozitivul este folosit pentru a functiona in interior.

In ciuda utilizarii constructiei de siguranta, aplicarea masurilor
de garantie si masurilor suplimentare de protectie, exista
intotdeauna un risc minim de ranire in cazul activitatii de lucru.

Explicarea pictogramelor utilizate:

[]

&® A

Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si

conditiile de siguranta continute in manual.

Dispozitiv - clasa a doua de izolatiei.

3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie
pentru urechi, mascé de praf)

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau
reparatii.

5. Aproteja de ploaie

6. Nu ldsati aparatul la indemana copiilor.

7. Atentie: Radiatie laser

CONSTRUCTIE SI UTILIZARE

Fierastraul este uninstrument electric de tip manual, clasa de izolatie
Il. Acesta este propulsat de un motor cu colector cu o singura faza.
Aparatul este conceput pentru a efectua o taiere dreapta, curba sau
de a tdia lemn, materiale din lemn sau plastice si metale (cu conditia
de a folosi o lama adecvata).

Domeniile de utilizare sunt lucrarile de renovare si constructie,
lucrarile in domeniul activitatilor gospoddresti (mestesugdresti).

Este interzis de a se folosi aparatul electric in alt scop decat cel
prevazut.
DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA

Numerotarea de mai jos se referd la elementele dispozitivului
prezentate pe paginile grafice din acest manual de instructiuni.

1. Buton de pornit/oprit

2. Buton de blocare

3. Adaptor

4. Racord pentru aspirator

5. Talpa

6. Rolade ghidare

7. Suportlama

8. Capac protector

9. Butonul de control al vitezei
10. Buton de actionare oscilanta
11. Tija protectie

12. Suruburi de blocare a ghidajului paralel
13. Comutator cu laser

14. Orificiul de iesire a fasciculilor de laser

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

A AVERTISMENT
@ INFORMATIE
ECHIPAMENTE SI ACCESORII
1. Cheie hexagonala

INSTALARE/SETARI

-1buc.
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2. Adaptor pentru extragerea prafului -1 buc.
3. Ghidaj paralel -1 buc.
4. Valiza pentru transport -1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA LAMEI

Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

Instalarea si inlocuirea lamei se face fara utilizarea uneltelor.
« Puneti comutatorul de control al miscdrii pendulare (10) in pozitia
" si ridicati capacul de protectie (8) (fig. A).

« Trageti printr-un clic suportul lamei (7) si introduceti lama pana
la capat in suportul lamei (7) (dintii lamei trebuie sa fie indreptati
in fata) (fig. B).

« Important! Asigurati-va ca lama este montata corect in rola de
ghidare (6).

Eliberati suportul lamei (7) si verificati daca lama este montata
corect.

« Demontarea lamei se executd in ordinea inversa a instalarii.

Ar trebui sa fie utilizate lame prevazute cu sistem de montare T,
asa cum se arata in fig. C.

EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a facilita indepartarea prafului de pe suprafata piesei de
prelucrat, fierastraul este echipat cu un sistem propriu de extragere
si suflare a prafului, care curata suprafata taiata. Sistemul de suflare si
de evacuare a prafului functioneaza mai eficient atunci cand capacul
este coborat.

« Impingeti adaptorul (3) in orificiul de extragere a prafului (4) si
asigurandu-| prin rotirea spre stanga (fig. D).

© 606 ©

« Conectati furtunul de aspirare la sistemul de extragere a prafului la
adaptor (3). De a se acorda atentie la strangerea fixa.

DEPOZITAREA LAMEI

Fierastraul in partea din spate a talpii (5) are o depozitare practica
pentru stocarea lamei.

LUCRU /SETARI

PORNIRE / OPRIRE

nainte de a conecta fierastraul la retea, verificati intotdeauna ca
tensiunea de alimentare sa corespunda cu tensiunea nominala
indicata pe placuta instrumentului.

Pornire - apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta
pozitie
Oprire - eliberati presiunea de pe comutator (1).

Blocarea butonului de pornire (activitate continua)
Pornire:

« apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta pozitie.
« apasati butonul de blocare (2) (fig. E)

« eliberati presiunea de pe comutator de pornire (1).

OPRIRE:

« Apasati si eliberati presiunea asupra comutatorului (1).
REGLAREA VITEZEI DE MUNCA A FIERASTRAULUI

Viteza de rotatie a motorului este controlata prin rotirea si stabilirea
butonul de control al vitezei (9) in pozitia dorita. Acest fapt va
permite sa reglati viteza de lucru in functie de materialul prelucrat.
Gama de control a viteza este de la 1 la 6. Cu cat apare un numar
mai mare pe butonul rotativ (9) (fig. F), cu atat este mai mare
viteza de lucru a fierastraului.

REGLAREA MISCARII PENDULARE A LAMEI

Posibilitatea disponibild a reglarii miscarii pendulare a lamei dincolol
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de posibilitatea de reglare a miscari sale, permite o mai buna
adaptare a parametrilor de functionare a fierastraului la cerintele
materialului prelucrat. Miscarea pendulara este controlata de
comutatorul de reglare a miscarii pendulare (10), in intervalul de la
40" la II” (fig. G). Alegerea treptelor de miscare pendulard pentru
materiale individuale prevede tabelul specificat de mai jos

Tabla de metal, in general: 0 Tabla de otel: 0 - |

Tabla de aluminiu: 1 -1 Plastic: [ -1l

Placd de lemn: 0 - | Lemn: -1l

Cand se utilizeaza lama de tip cutit, comutatorul de reglare
al miscdrii pendulare ar trebui sa fie setat la 0. Pentru taierea
metalului este recomandat sa folositi lubrifianti.

REGLAREA TALPII IN TIMPUL TAIERII UNGHIULARE
Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

Talpa de reglare a fierastraului permite realizarea tdierii la un unghiin
intervalul de 0° - 45° (in ambele directii).

o Slabiti suruburile care fixeaza talpa (5), folosind o cheie
hexagonala.

Mutati talpa (5) inapoi si inclinati spre stanga sau dreapta (in
intervalul de pana la 45°).

Setati talpa (5) sub unghiul dorit, impingand in fata si asigurand
prin strangerea suruburilor de fixare (fig. H).

Scala permite inclinarea talpii sub unghiuri de 0°, 15°, 30° sau 45° (la
dreapta sau stanga). Dupa finalizarea ajustarii intotdeauna trebuie
pusa cheia hexagonala in spatiul rezervat pentru depozitarea
acestora.

MONTAREA GHIDAJULUI PENTRU TAIEREA PARALELA

Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

Ghidajul de taiere paralel poate fi montat pe partea dreapta sau
stanga a talpii fierastraului.

« Slabiti suruburile de blocare a ghidajului paralel (12).

« Introduceti banda ghidajului paralel in orificiile talpii (5), setati
distanta dorita (folosind scala), si fixand strangerea suruburilor de
blocare a ghidajului paralel (12) (fig. I).

Banda de conducere a ghidajului paralel ar trebui sa fie indreptata
cu fata in jos.

TAIERE

» Asezati partea din fata a talpii (5) in pozitie platda pe materialul
prevazut pentru taiere.

« Porniti fierastraul si asteptati pana cand ajunge la viteza maxima
setata.

o Mutati incet fierastraul conducand lama pe linia de téiere
predeterminata.

« Tn caz de taiere pe linie curba ar trebui ca fierastraul sa fie condus
foarte lent.

Taierea trebuie sa fie realizata uniform, avand grija sa nu
supraincdrcati fierastraul. Presiunea excesiva exercitatd asupra lamei
va functiona ca o frana pe miscarea pendulard, ceea ce va afecta
negativ performantele de taiere. Dacd aveti nevoie de a realiza
taierea dupa un arc bland trebuie redusa sau dezactivata complet
miscarea pendulara.

Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu
adera la suprafata piesei prelucrate, dar se ridica mai sus, exista
pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA PRIN UTILIZAREA LASERULUI

Echipamentul sistemului cu laser trimite fasciculi de lumina a
laserului care arata linia pe material, dupa care va rula tdietura. Raza
laserului este utilizat pentru o taiere precisa.

H
—
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Apaésati butonul pentru laser (13) (laserul va emite o linie rosie prin
orificiul de iesire a fasciculului laserului (14) (fig. J).

Se aseaza talpa corespunzator (5) pe materialul ce urmeaza a fi
taiat, utilizand raza laserului ca linie de referinta.

« De a se realiza taierea de-a lungul acestei linii. Dupa terminarea
taierii opriti laserul.

Praful creat de tdiere poate suprima lumina laserului, de aceea

este nevoie de a se curata la un anumit timp generatorul laserului. :

Niciodata nu trebuie privit direct in fasciculul laserului si nu
trebuie ca lumina laserului sa fie indreptata spre vreo persoana.

TAIEREA ORIFICIULUI IN MATERIALE
« Se face un orificiu in material cu diametru de 10 mm.
« Introduceti lama in orificiu si incepeti taierea de la orificiul realizat.

RECOMANDARI LEGATE DE UTILIZAREA CORECTA A FIE-
RASTRAULUI

Taierea trebuie realizata uniform, avand grija sa nu supraincdrcati
instrumentul electric. Presiunea excesiva exercitatd asupra lamei
va functiona ca o frand asupra miscarii pendulare, ceea ce va afecta
negativ performantele de taiere. Daca aveti nevoie de a realiza
taierea dupd un arc bland trebuie redusa sau dezactivata complet
miscarea pendulara.

Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu
adera la suprafata piesei prelucrate, dar se ridica mai sus, exista
pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA METALULUI / TIPURI DE LAME

Pentru tdierea metalelor ar trebui sa fie utilizate
corespunzatoare cu un numar mai mare de dinti.

lame

In timpul taierii metalului trebuie utilizat un lubrifiant adecvat
(ulei pentru taiere). Taierea metalului fara lubrifiere duce la uzura
acceleratd a lamei. Alegerea preferata a lamei se gaseste in tabelul
de mai jos:

Numarul de Lungimea Domeniul de aplicare
dinti pe inch lamei
24 Otel usor, metale neferoase.
14 30 Metale neferoase, materiale
mm plastice. @
9 Lemn, placaj.

« Folositi doar lame adecvate si ascutite.
« Nu utilizati lame cu aderenta deteriorata.

« Utilizati tipuri de lame corespunzatoare.

OPERARE SI INTRETINERE

inainte de a incepe activitatile legate de controlul, intretinerea
sau repararea, deconectati cablul de alimentare de la priza.

« Serecomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

« Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

« Stergeti masina cu o carpa uscatd sau cu ajutorul aerului
comprimat la presiune scazuta.

« Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora componentele din plastic.

« Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea.

« Se recomanda sa lubrifiati periodic role de ghidare. O picatura de
ulei aplicata in acel loc, va prelungi durabilitatea sa.

« In caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un
cablul cu parametrii indentici. Aceasta operatie trebuie sa fie
efectuata de catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

« In caz de scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se
verifica starea periilor de carbon la motor de catre persoanele de
specialitate.

« Aparatul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu la
indemana copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau rupte trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna se schimba
ambele perii in acelasi timp.

Operatia de inlocuire a periilor de carbon ar trebui incredintata
numai persoanei de specialitate, folosind piese originale.

Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE TEHNICE
Fierastrau

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventd de alimentare 50 Hz
Puterea nominald 600 W
Numadrul de cicluri ale lamei (in gol) 500-3000 min"’
Grosimea max. a materialului | Lemn 65 mm
taiat Metal 8 mm
Lungime cursa lama 15 mm
Clasa laser 2
Puterea laser <TmW
Lungimea de unda a luminii laserului A=650nm
Clasa de protectie Il
Greutate 2,1 kg
Anul de productie 2018

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise
Lp, si nivelul puterii acustice Lw, precum si incertitudinea masurdrii
K, au fost prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma
EN 60745.

Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea
masurarii K au fost marcate mai jos conform normei EN 60745-2-11.

Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform
procedurii de masurare specificatd de norma EN 60745 si poate fi
folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in
analiza preliminard e expunerii la vibratii.

Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizérile de baza
ale electrosculei. Daca sculele electrice vor fi utilizate in alte activitati
sau cu alte unelte de lucru, precum si dacd nu sunt intretinute in
mod corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari.
Cauzele mentionate mai sus pot amplifica expozitia la vibratii in
toata perioada de lucru.

Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in
considerare perioadele in care electroscula este oprita sau cand este
pornita dar nu lucreaza. In felul acesta expozitia totala la vibratii poate
fi mult mai redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de
siguranta in scopul protejarii utilizatorului impotrive consecintelor
vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de
lucru, asigurarea unei temperaturi corespunzatoare a mainilor,
organizarea buna a muncii.

Nivel de presiune acusticd Lp, =87 dB(A), K=3 dB(A)
Nivelul de putere acustica Lw, =98 dB(A), K=3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,taierii lemnului”

a,, = 6,02 m/s?,K=1,5m/s?
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Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,tdierii tablei metalice”
a,, =638 m/s?, K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI/ CE

Produsele cu alimentare electricda nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitéti speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurétor. Echipamentul nesupus  recicldrii constituie un
pericol potential pentru mediu si sandtatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex”) informeaza ca, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994,
referitor la dreptul autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare).
Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totald cu scop comercial fara
accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept
civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

LISTOVA PILA
58G061

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

« Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo pracovni naradi
narazit na skryté elektrické kabely nebo na vlastni napajeci
kabel, drzte elektrické naradi vyhradné za izolované povrchy
rukojeti. Kontakt s kabelem napdjeci sité mlze zapficinit predani
napéti na kovové casti elektrického naradi, coz by mohlo zpdsobit
Uraz elektrickym proudem.

o Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti fezu.
Nevkladejte ruce pod obrabény predmét. Pfi kontaktu s
pilovym listem existuje nebezpeci poranéni.

« Po ukonceni praci listovou pilu vypnéte. Pilovy list mizete
vytdahnout z obrabéného materidlu, kdyz se nepohybuje.
Timto zplsobem se vyhnete zpétnému razu a muizete bezpecné
odlozit elektrické naradi.

Pouzivejte vyhradné neposkozené pilové listy, jez jsou v
bezvadném technickém stavu. Ohnuté, neostré pilové listy se
mohou zlomit. Navic mohou mit vliv na ¢aru fezu, a také mohou
zapficinit nebo prispét ke zpétnému odrazu.

« Prach nékterych druhti dieva nebo nékterych druhi kovu
muze predstavovat nebezpeci pro zdravi a také pusobit

alergické reakce, nemoci dychacich cest nebo vést k rakoviné.
- Pii fezadni pouzivejte protiprachovou masku k ochrané

dychacich cest pred prachem vznikajicim béhem fezani.
- Béhem fezani dieva pouzivejte odsavani prachu.
- Vzdy zajistéte dobré vétrani pracovisté.

« Listova pila se nesmi pouzivat k fezani vodovodnich trubek.
Profiznuti trubky zplsobuje vécné skody nebo mize zplsobit
uUraz elektrickym proudem.

« Pred zahajenim prace peclivé zkontrolujte obrabény materiél, zda
se v ném nevyskytuji hiebiky, Srouby a jiné tvrdé predméty.

Nerezejte material, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry
uvedené v technickych udajich.

Drzte listovou pilu sevienou dlani.

o Pred stisknutim zapinace se presvédcte, zda se listova pila
nedotyka materidlu.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti rukama.

Neodkladejte listovou pilu, je-li jesté v provozu. Nezapinejte
listovou pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

» Nedotykejte se pilového listu nebo obrabéného materialu
bezprostiedné po dokonceni prace. Tyto prvky mohou byt silné
zahfaté a mohou zpUsobit popaleniny.

o V piipadé zjisténi neobvyklého chovani elektrického naradi
nebo vyskytu neobvyklych zvuk( naradi neprodlené vypnéte a
vytahnéte zastrcku z napéjeci zasuvky.

» Aby bylo zaru¢eno spravné chlazeni, musi byt ventila¢ni otvory v
krytu listové pily odkryté.

« Pfed zapojenim listové pily do napdjeci zasuvky se vzdy
presvédcte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém stitku zafizeni.

« Pred zapojenim listové pily pokazdé zkontrolujte napéjeci kabel.V
piipadé zjisténi poskozeni jej vyménte v autorizované dilné.

Napdjeci kabel listové pily se vzdy musi nachédzet na bezpecné
strané tak, aby nebyl vystaven nebezpeci ndhodného poskozeni
pracujicim elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI LASEROVEHO ZARIZENI

V konstrukci listové pily bylo pouzZito laserové zafizeni 2. tfidy, s
maximalnim vykonem <1 mW, pfi vinové délce zareni A = 650 nm.
Takové zafizeni neohroZzuje zrak, nedivejte se viak pfimo do zdroje
zareni (nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI. Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to
nebezpecné. Respektujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

« Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

« Nikdy umysIné nebo nelimysiné nezaméftujte laserovy paprsek na
lidi, zvifata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

o Zabrante nahodnému zaméreni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvifat po dobu delsi nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostiednictvim zrcatek.

« Vzdy je nutné se presvédcit, zda je laserové svétlo zaméiené na
material, ktery nema reflexni povrch.

 Leskly ocelovy plech (nebo jiné materidly s reflexnim povrchem)
neumozniuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo
dojit k nebezpe¢nému odrazeni paprsku smérem k operatorovi,
tretim osobam a zviratim.

« Nevyménujte laserovou jednotku za zatizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZAREN(
NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU

LASEROVE ZARIZENi 2. TRIDY
Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2014

V pfipadé nastaveni, ktera se lisi od nastaveni uvedenych v tomto
navodu, hrozi nebezpeci zptisobené laserovym zarenim!

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.
| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani

zajistujicich prostiedkl a dodatecnych ochrannych prostiedki,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
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Vysvétlivky k pouzitym piktogramtim:

‘
L S
1 2 3 4

2% 4

1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedend
upozornéni a bezpec¢nostni pokyny.

Zatizeni tfidy ochrany II.

Pouzivejte osobni ochranné prostifedky (uzaviené ochranné
bryle, chranice sluchu, protiprachovou masku).

Pfed zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.
Chrante pred destém

Zabrarnite pfistupu déti k zafizeni.

Pozor: Laserové zafeni

W N

4.
5.
6
7

KONSTRUKCE A POUZITI

Listova pila je ru¢ni elektrické néaradi s tridou ochrany Il. Je pohédnéna
jednofazovym komutatorovym motorem. Zafizeni je uréeno k
provéadéni rovnych délicich fez(, zakfivenych fezl a vyrezl do dreva,
materiald na bazi dreva, plastd a kovl (pfi pouzivani vhodného
pilového listu).

Pila se pouzivd pfi provadéni rekonstrukénich, stavebnich a
veskerych kutilskych praci.

Elektrické naradi je nutné pouzivat v souladu s jeho urc¢enim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni zndzornénym
na vyobrazenich v tomto névodu.

1. Zapinac

2. Tlacitko pro blokovani zapinace

3.  Adaptér

4. Hrdlo pro odvadéni prachu

5. Patka

6. Vodicivélecek

7. Sklicidlo pro upinani pilového listu

8. Kryt

9. Otocny knoflik pro regulaci pracovni rychlosti
10. Prepinac pro regulaci kyvného pohybu

11. Ochranna ty¢

12. Srouby pro blokovéni rovnobézného pravitka
13. Zapinac laseru

14. Vystupni otvor laserového paprsku

* Skutecny vyrobek se mze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A\
®

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

POZORNENI

MONTAZ / NASTAVENI

1. Sestihranny kli¢ -1ks
2. Adaptér pro odvadéni prachu -1ks
3.  Rovnobézné pravitko -1ks
4. Prenosny kufiik -1ks

® © 6 ®O
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PRIPRAVA K PRACI

UPEVNENI PILOVEHO LISTU

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

K montézi a vyméné pilového listu nepotiebujete zadné naradi.

« Prepnéte prepinac pro regulaci kyvného pohybu (10) do polohy
J1”a zvednéte kryt (8) (obr. A).

Odtéhnéte packu sklicidla pilového listu (7) a zasurite pilovy list

na doraz do skli¢idla pilového listu (7) (zuby pilového listu musi
smérovat dopredu) (obr. B).

Dulezité! Dbejte na to, aby byl pilovy list spravné umistén ve
vodicim vélecku (6).

Uvolnéte packu sklicidla pilového listu (7) a presvédcte se, zda je
pilovy list spravné upevnény.

« Demontaz pilového listu probiha v opa¢ném poradi.

Pouzivejte pilové listy s upeviiovacim systémem T znazornénym
naobr. C.

ODVADENI PRACHU

Pro lepsi odstranovani prachu z povrchu obrabéného materialu je
listova pila vybavena vlastnim systémem ofukovani a odvadéni
prachu, ktery zajistuje ocisténi fezaného povrchu. Systém pro
ofukovéni a odvadéni prachu je Gc¢innéjsi, pokud je kryt spustény
dold.

« Zasunte adaptér (3) do otvoru hrdla pro odvadéni prachu (4) a
zajistéte jej oto¢enim doleva (obr. D).

« Pripojte saci hadici systému pro odvadéni prachu k adaptéru (3).
Spojeni musi byt tésné.

UCHOVAVANI PILOVEHO LISTU
Listova pila ma v zadni ¢asti patky (5) prakticky ukryt pro uskladnéni
pilovych listd.
PROVOZ /NASTAVENI
ZAPINANI /VYPINANI
Pred pfipojenim listové pily k napajeci siti se vzdy presvédcte,

zda sitové napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému na
typovém stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (1) a pfidrzte jej v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (1).

Blokovani zapinace (nepfretrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko zapinace (1) a pfidrzte jej v této poloze.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (2) (obr. E).

« Uvolnéte stisk tlac¢itka zapinace (1).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (1).
REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI LISTOVE PILY

Otacky motoru listové pily se reguluji otocenim a nastavenim
oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti (9) do pozadované polohy.
Umoznuje to prizpUsobeni pracovni rychlosti elektrického naradi
vlastnostem obrabéného materialu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu
od 1do6.

Cim vyssi je ¢islo nastavené na otoéném knofliku (9) (obr. F), tim
vyssi je pracovni rychlost listové pily.

REGULACE KYVNEHO POHYBU PILOVEHO LISTU

Kromé moznosti regulace posuvného pohybu pilového listu je
k dispozici moznost regulace jeho kyvného a zpétného pohybu,
coz umoznuje lepsi pfizplsobeni provoznich parametrd listové
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pily pozadavkiim obrabéného materidlu. Kyvny pohyb se reguluje
stupniovité pomoci prepinace pro regulaci kyvného pohybu (10)
v rozsahu od ,0” do ,IlII” (obr. G). Pro volbu nejvhodnéjsiho zdvihu
kyvného pohybu pro jednotlivé materidly pouZijte nize uvedenou
tabulku

Kovovy plech obecné: 0 Ocelovy plech: 0 -1

Hlinikovy plech: | -l Plasty: 1 -l

Drevo: | -1lI

Drevéna preklizka: 0 - |

Pfi pouzivani pilového listu noZzového typu je nutné nastavit
pfepinac pro regulaci kyvného pohybu na 0. Pii fezani kovu se
doporucuje pouzit mazani.

Sefiditelnd patka listové pily umozniuje provadéni fezani pod thlem
v rozsahu od 0° do 45° (na obé strany).

Povolte upevriovaci Srouby patky (5) Sestihrannym klicem.

Posunte patku (5) dozadu a naklonite ji doleva nebo doprava (v
rozsahu do 45°).

Nastavte patku (5) pod pozadovanym Uhlem, posurite ji dopfedu
a zajistéte ji utazenim upevriovacich Sroub( (obr. H).

Stupnice umoznuje naklonéni patky pod uhly 0°, 15°, 30° nebo
45° (doprava nebo doleva). Po provedeni nastaveni vzdy ulozte
estihranny kli¢ v misté vyhrazeném pro jeho skladovani.

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Pravitko pro rovnobézné fezani Ize upevnit na pravé nebo levé
strané patky listové pily.

« Povolte Srouby pro blokovani rovnobézného pravitka (12).

« Zasunte listu rovnobézného pravitka do otvoru v patce (5),
nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice) a upevnéte
ji utazenim Sroubl pro blokovani rovnobézného pravitka (12)
(obr. ).

Vodici lista rovnobézného pravitka musi smérovat dold.

EZAN

-]

« Polozte predni ¢ast opérné patky (5) na plocho na material, ktery
ma byt fezan.
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« Spustte listovou pilu a vyckejte, az dosahne maximalnich
nastavenych otacek.

« Pomalu pohybujte listovou pilou a vedte pilovy list po pfedem
vyznacené Cére fezu.

« V piipadé provadéni zakfivenych fezli vedte listovou pilu velmi
opatrné.

Rezéani provadéjte rovhomérné a dbejte pfi tom na to, aby nedoslo
k pretizeni listové pily. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy list brzdi
kyvny pohyb, coz negativné ovliviiuje Ucinnost fezani. Budete-li
chtit fezat v mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny
pohyb.

Pokud se pfi praci celd plocha patky listové pily nedotyka
obrabéného materidlu, nybrz je nadzvednuta, pak hrozi
nebezpedi zlomeni pilového listu.

© ©

REZANI S VYUZITiM LASERU

Laserova jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici ¢aru na

materidlu, ktery bude fezan. Laserovy paprsek se pouziva pro presné

fezani.

« Stisknéte tlacitko zapinace laseru (13) (laser zacne emitovat
cervenou c¢aru vystupnim otvorem laserového paprsku (14)
(obr. J).

® o

REGULACE PATKY PRI REZANi POD UHLEM
Odpojte elektrické nafadi od napajeni. @

®

« Umistéte patku (5) na material, ktery ma byt fezan. Vyuzijte pfitom
laserovy paprsek jako referencni ¢aru.

» Provedte fez podél této ¢ary. Po dokonceni fezani laser vypnéte.

Prach vznikajici pfi fezani mize ztlumit laserové svétlo, proto je
nutné v urditych intervalech generator cistit. Nikdy se nedivejte
pfimo do laserového paprsku a nezaméfujte laserovy paprsek na
zadnou osobu.

VYREZAVANI OTVORU DO MATERIALU
« Vyvrtejte do materidlu otvor o prdméru 10 mm.

 Zasunte pilovy list do otvoru a za¢néte vyfezavat od vyvrtaného
otvoru.

DOPORUCENI OHLEDNE SPRAVNEHO POUZIVANI LISTOVE
PILY

Rezéani provadéjte rovnomérné a dbejte pfitom na to, aby nedoslo k
pretizeni elektrického naradi. Nadmérny tlak vyvijeny na pilovy list
brzdi kyvny pohyb, coz negativné ovliviiuje Gcinnost fezani. Budete-
li chtit fezat v mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny
pohyb.

Pokud se patka listové pily nepfemistuje po obrabéném materialu,
nybrz je nadzvednuta, pak hrozi nebezpeci zlomeni pilového listu.

REZANI KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTU

K fezani kovu je tfeba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem
zubd.

Pfi fezani kovu je nutné pouzivat vhodny mazaci prostfedek (fezny
olej). Pri fezani kovu bez pouziti mazaciho prostfedku dochazi k
rychlejsimu opotiebeni pilového listu. Pro volbu nejvhodnéjsiho
pilového listu pouzijte nize uvedenou tabulku:

Pocet zubti na Délka Oblast pouziti
palec pilového
listu
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dfevéna preklizka.

« Pouzivejte vyhradné vhodné a ostré pilové listy.
» Nepouzivejte pilové listy se zni¢enym Gchytem.

« Pouzivejte vhodné druhy pilovych lista.

PECE A UDRZBA

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

» Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
« K cisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

. Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stlateného
vzduchu s nizkym tlakem.

» Nepouzivejte zadné distici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

« Pravidelné (istéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehfati zafizeni.

« Doporucuje se pravidelné mazani vodiciho valecku. Aplikace
kapky oleje v tomto misté prodluzuje jeho Zivotnost.

« V pripadé poskozeni napajeciho kabelu je treba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto <cinnosti povérte
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni zaneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartacd motoru kvalifikovanou
osobou.

« Uchovavejte zatizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
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VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vyménit souc¢asné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Listova pila

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 600 W
Pocet cykll pilového listu (bez zatizeni) 500-3000 min™'
Max. tloustka fezaného | Drevo 65 mm
materidlu Kov 8 mm
Zdvih pilového listu 15 mm
Trida laseru 2
Vykon laseru < 1mW
VInové délka laseru A =650 nm
Trida ochrany Il
Hmotnost 2,1kg
Rok vyroby 2018

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,,
hladiny akustického vykonu Lw,, a nejistota méfeni K jsou uvedeny v
navodu nize v souladu s normou EN 60745.

Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K,
oznacené v souladu s normou EN 60745-2-11, jsou uvedeny nize.

Uvedend v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu
s postupem méfeni stanovenym normou EN 60745 a mUze byt
pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k
predbéznému hodnoceni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Bude-li elektrické nafadi pouzito k jinému
ucelu nebo s jinym pracovnim néafadim a nebude-li dostacujicim
zpusobem udrzovano, muze se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené
pficiny mohou zpulsobit navyseni expozice vibracim béhem celé
doby provozu.

Pro presné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické néafadi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Timto zpUsobem celkovéd expozice vibracim
muze byt mnohem nizsi. Je tieba zavést dodatecna bezpecnostni
opatfeni pro ochranu uzivatele proti nasledkdm vibraci, jako: udrzba
elektrického a pracovniho nafadi, zabezpeceni pfislusné teploty
rukou, vhodna organizace prace.

Hladina akustického tlaku Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, =98 dB(A), K= 3 dB(A)
Hodnota vibraci pfi,fezani dfeva” a, , = 6,02 m/s*, K= 1,5 m/s’

Hodnota vibraci pfi ,fezani kovového plechu” Ay = 6,38 m/s® ,

K=1,5m/s*

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI / CE

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v pfislusnych
zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni tfady. Pouzita elektricka
a elektronickéd zafizeni obsahuji latky 3kodlivé pro Zivotni
prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

»Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa se sidlem ve
Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskera autorskéa prava
k obsahu tohoto névodu (dale jen: ,navod”), vcetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykrest a také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna
podle zakona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zédkond
z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovéani, zpracovavani, zvefejiovani ¢i
modifikovéni celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komer¢ni Gcely bez pisemného
souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano a méze mit za nasledek obc¢anskoprévni a trestni
stihani.

&©  pREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

PRIAMOCIARA LISTOVA PiLKA
58G061

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A
USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

« Privykondvani prac, pri ktorych by pracovny nastroj mohol narazit
na skryté elektrické vodice alebo na samotny napajaci kabel, treba
elektrické naradie drzat za izolované povrchy rukovati. Kontakt s
vodicom napéjacej siete moze mat za nasledok vznik napatia na
kovovych castiach elektrického zariadenia, ¢o by mohlo spésobit
zranenie elektrickym pradom.

e Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od dosahu rezania.
Nevsuvajte ich pod obrébany predmet. Pri kontakte s pilovym
listom hrozi nebezpecenstvo zranenia.

« Po skonceni prace pilu vypnite. Pilovy list je mozné vybrat z
obrabaného materialu vtedy, ked nie je v pohybe. Takto sa zabrani
spatnému odrazu a mozno bezpecne odlozit elektrické naradie.

Pouzivajte vyhradne neposkodené pilové listy, ktoré sa
nachéadzaju v bezchybnom technickom stave. Ohnuté, zatupené
pilové listy sa mézu zlomit a mézu ovplyvnit liniu rezania a tiez
moézu spdsobit spatny odraz alebo k nemu prispiet.

« Prach niektorych druhov dreva alebo niektorych druhov kovov
moze byt zdraviu nebezpecny, pripadne vyvolat alergické reakcie,
ochorenia dychacich ciest alebo spdsobit rakovinu.

- Pri rezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili
ochranu dychacich ciest pred prachom, ktory vznika pri rezani.

- Pri rezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.
- Vzdy dbajte o dobré vetranie miesta prace.

« Priamociarou pilou nie je dovolené rezat vodovodné potrubia.
Prerezanie potrubia ma za nasledok skody na majetku alebo moze
sposobit zranenie elektrickym pradom.

» Aby ste zabranili presekavaniu klincov, zavitov a inych tvrdych
predmetov, pred zaciatkom prace doékladne skontrolujte
obrabany material.

« Nie je dovolené rezat materidl, ktorého rozmery (hrubka)
prekracuju rozmery uvedené v technickych udajoch.

« Priamociaru pilku drzte zatvorenou rukou.

« Skor, ako zapnete hlavny spina¢, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara
pila nedotyka materidlu.



Nedotykajte sa rukou pohybujucich sa suciastok.

 Priamociaru pilu nie je dovolené odkladat, ak je stale v pohybe.
Priamociaru pilu nie je dovolené zapinat skor, ako ju chytite do
ruky.

« Nie je dovolené dotykat sa pilového listu alebo obrabaného
materialu hned po skonceni prace. Tieto elementy mézu byt velmi
zahriate a mozu spOsobit popdlenie.

« Ak savam zda, ze elektrické naradie sa sprava netypicky, pripadne
vydava zvlastne zvuky, naradie okamzite vypnite a vytiahnite
konektor zo zdroja elektrického napétia.

« Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory v
tele priamociarej pilky musia byt stale odkryté.

« Skor, ako priamociaru pilu pripojite do elektrickej zasuvky, vzdy sa
ubezpecte, ¢i je napétie v sieti zhodné s napatim uvedenym na
popisnom Stitku zariadenia.

« Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci
kabel; ak skonstatujete poskodenie, o vymenu za novy poziadajte
v opravnenej servisnej dielni.

Napdjaci kabel priamociarej pily by sa vzdy mal nachadzat na
bezpecnej strane, kde nie je vystaveny ndhodnému poskodeniu
pracujucim elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Laserové zariadenie pouzité v konstrukcii pily je zariadenim 2. triedy
s maximalnym vykonom <1 mW, pri vinovej dizke Ziarenia A = 650
nm. Toto zariadenie nie je nebezpecné pre zrak, aviak neodporuca
sa pozerat priamo v smere zdroja ziarenia (riziko docasnej straty
zraku).

UPOZORNENIE. Nepozerajte sa priamo do zvazku laserového
svetla. Je to nebezpecné. Dodrziavajte nizie uvedené
bezpecnostné predpisy.

« Laserové zariadenie pouzivajte v stlade s odporuicaniami vyrobcu.

« V ziadnom pripade zdmerne ani nezdmerne nesmerujte zvdzok
licov laserového svetla na ludi, zvieratd ani na iné objekty, ako je
obrabany material.

» Vlyhybajte sa ndhodnému nasmerovaniu zvdzku laserového
svetla do oci okolostojacich oséb a zvierat na ¢as dIhsi ako 0,25 s
napriklad nasmerovanim zvéazku ltc¢ov cez zrkadla.

« Vzdy sa ubezpecte, ¢i su laserové lu¢e nasmerované na material,
ktory nema odrazajuce plochy.

Leskly ocelovy plech (alebo iné materialy s povrchom odréazajicim
svetlo) nie je vhodny na pracu s laserovym svetlom, pretoze by
mohol vzniknut nebezpecny odraz licov v smere obsluhujtcej
osoby, okolostojacich 0s6b a zvierat.

« Laserové zariadenie je zakdzané vymienat za zariadenie iného
typu. VSetky opravy musia byt vykondvané vyrobcom alebo
opravnenou osobou.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC
LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY

VInové dizka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Ind manipulacia ako uvedena v tomto navode moéze sposobit
riziko vystavenia laserovému zZiareniu!

UPOZORNENIE! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko Urazov
pri praci.
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Vysvetlenie pouzitych piktogramov:
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1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju.

2. Naradie s izolaciou druhej triedy

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu)

4. Skor, ako zacnete ¢innosti suvisiace s udrzbou alebo opravou
zariadenia, odpojte napéjaci kabel.

5. Chrante pred dazdom

6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

7. Pozor: Laserové Ziarenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pila je elektrickym zariadenim ru¢ného typu s izoldciou
2. triedy. Je pohanana jednofdzovym komutdtorovym motorom.
Zariadenie je uréené na vykondvanie priameho rezania, tvarovacieho
rezania a vyrezov do dreva, materidlov na baze dreva a plastov a
kovov (pod podmienkou pouzitia vhodného pilového listu).

(@)

Rozsah jej poutzitia je vykonéavanie opravarsko-stavebnych prac, ako
aj vietkych ¢innosti z oblasti samostatného doméceho majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s tcelom, na ktory bolo

vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Spinac

2. Aretacné tlacidlo spinaca

3. Adaptér

4. Hrdlo na odvadzanie prachu

5. Patka

6. Vodiaca drazka

7. Objimka pilového listu

8. Kryt

9. Koliesko na nastavenie rychlosti prace
10. Prepinac na reguléciu kyvavého pohybu
11. Ochranna ty¢

12. Aretacné skrutky paralelného vodidla
13. Spinac lasera

14. Vystupny otvor laserového luca

* Obrézok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA
@ MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Hexagonalny kluc -1ks
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2. Adaptér na odvadzanie prachu -1 ks
3. Paralelné vodidlo -1ks
4. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

Montaz a vymena pilového listu sa vykonava bez pouzitia naradia.

Prepinac na reguldciu kyvavého pohybu (10) nastavte do polohy
JI"a zodvihnite kryt (8) (obr. A).

Packu objimky pilového listu (7) odtiahnite a pilovy list vsurite na
doraz do objimky pilového listu (7) (zuby pilového listu by mali
smerovat dopredu) (obr. B).

Dolezité! Venujte pozornost tomu, aby bol pilovy list spravne
osadny vo vodiacej drazke (6).

Uvolnite packu objimky pilového listu (7) a skontrolujte, ¢i je
pilovy list sprdvne osadeny.

Demontaz pilového listu prebieha v opacnom poradi ako jeho
montaz.

Pouzivajte pilové listy so systémom upeviovania T, ako je
uvedené na obr. C.

ODVADZANIE PRACHU

Ak chcete zlepsit odstraniovanie prachu z povrchu obrabaného
materidlu, priamociara pila ma vlastny systém odfukovania a
odvéadzania prachu, ktory disti reznu plochu. Systém odfukovania a
odvadzania prachu pracuje Ucinnejsie, ked je kryt spusteny.

« Adaptér (3) zasunte do hrdla na odvadzanie prachu (4) a zaistite
ho otac¢anim dolava (obr. D).

o Odséavaciu hadicu systému na odvadzanie prachu pripojte k
adaptéru (3). Dbajte na to, aby bolo spojenie tesné.

ODKLADANIE PILOVEHO LISTU
Pilovy list ma v zadnej casti patky (5) praktické miesto na
uschovavanie pilovych listov.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako priamociaru pilku pripojite do siete elektrického napatia,
vzdy skontrolujte, ¢i napdtie v sieti zodpovedd nominalnemu
napatiu uvedenému na popisnom Stitku, ktory je umiestneny na
elektrickom naradi.

Zapnutie - stlacte tlac¢idlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Zablokovanie spinaca (nepretrzita praca)

« Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (2) (obr. E).

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Vypinanie:

« Stlacte a uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).
NASTAVENIE RYCHLOSTI PRACE PRIAMOCIAREJ PiLKY

Rychlost otacania motora priamociarej pily sa nastavuje otacanim
a nastavenim kolieska na nastavenie rychlosti (9) do pozadovanej
polohy. Umozriuje to prispdsobit rychlost prace elektrického néaradia
vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia rychlosti
vibracie je od 1 do 6.

Cim vyssie ¢islo je na okraji kolieska (9) (obr. F), tym vyssia je
rychlost prace priamociarej pily.

NASTAVOVANIE KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO LISTU

Moznost nastavenia kyvavého pohybu pilového listu okrem
moznosti regulacie jeho posuvno-spatného pohybu umoznuje
lepsie prisposobenie parametrov prace priamociarej pilky
poziadavkam obrdbaného materidlu. Kyvavy pohyb sa reguluje
vykyvom pomocou prepinaca na reguldciu kyvavého pohybu (10) v
rozsahu od,0” do,lll" (obr. G). Najvhodnejsi vyber vykyvu kyvavého
pohybu pre jednotlivé materidly uvddza nasledujuca tabulka:

®

Kovovy plech 0-1

vseobecnosti: 0

vo | Ocelovy plech:

Hlinikovy plech: Plastickd hmota: -1l

Preglejka: 0-1 Drevo: [-1ll

Pri pouzivani pilového listu noZzového typu treba prepina¢ na
regulaciu kyvavého pohybu nastavit na 0. Pri rezani kovu sa
odporuca pouzit mazanie.

&

NASTAVENIE PATKY PRI SIKMOM REZANI

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

Nastavitelnd patka priamociarej pily umoznuje vykonavanie rezania
pod uhlom v rozsahu od 0° do 45° (do obidvoch stran).
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Pomocou hexagondlneho kluca uvolnite skrutky upevrujuce
patku (5).

Patku (5) presurite dozadu a naklonte ju dolava alebo doprava (v
rozsahu do 459).

Patku (5) nastavte pod pozadovanym uhlom, presurite dopredu a
zabezpecte utiahnutim upevnujucich skrutiek (obr. H).

Stupnica umoznuje naklonenie zékladnej dosky pod uhlom 0°, 15°,

30° alebo 45° (doprava alebo dolava). Po skonceni nastavovania vzdy
ulozte imbusovy klu¢ na miesto uréené na jeho odkladanie.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

&

Vodiaca lista paralelného rezania méze byt upevnena z pravej alebo
[avej strany patky priamociarej pily.

« Uvolnite aretacné skrutky paralelného vodidla (12).

o Listu paralelného vodidla vsurite do otvorov v patke (5), nastavte

pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice) a upevnite
zatiahnutim aretacnych skrutiek paralelného vodidla (12) (obr. ).

Vodiaca lista paralelného vodidla by mala byt obratena smerom
dole.

&

REZANIE

Prednu cast patky (5) polozte plochou na material, ktory planujete
rezat.
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Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym dosiahne
maximalnu nastavenu rychlost otacania.

Priamociaru pilku pomaly posuvajte tak, ze pilovy list budete viest
po vopred vyznacenej linii rezania.

« V pripade rezania po krivke priamociaru pilku vedte velmi jemne.

Rezanie vykonévajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
priamociaru pilku nepretazovali. Prilis velky tlak vyvijany na
pilovy list bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na
vykonnosti rezania. Ak bude treba vykonavat rez po miernom
obluku, znizte alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

®

Ak pri praci patka priamociarej pilky neprilieha k povrchu
obrabaného materialu, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
nebezpecenstvo zlomenia pilového listu.
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REZANIE POMOCOU LASERA

Systém laserového zariadenia vysiela zvdzok laserového svetla
znéazornujuci ¢iaru na materiéli, po ktorom bude prebiehat rezanie.
Zvazok laserového svetla sa pouziva na presné rezanie.

« Stlacte tlacidlo spinaca lasera (13) (laser za¢ne vrhat cervenu ciaru
cez vystupny otvor laserového luc¢a) (14) (obr. J).

« Na materidli, na ktorom planujete rezat vhodne nastavte patku
(5), pricom zvazok laserového svetla pouZite ako zakladnu ciaru.

« Pozdlz tejto ¢iary vykonajte rez. Po skonceni rezania laser vypnite.

Prach, ktory vznikne pri rezani, moze stimit laserové svetlo,
preto treba generator lasera pravidelne distit. V ziadnom pripade
nepozerajte priamo do laserového ltica ani ho nesmerujte na inu
osobu.

VYREZAVANIE OTVORU DO MATERIALU
« Do materialu vyvftajte otvor s priemerom 10 mm.

« Pilovy list vlozte do otvoru a rezanie za¢nite od vyvitaného otvoru.

ODPORUCANIA TYKAJUCE SA SPRAVNEHO POUZIVANIA
PRIAMOCIAREJ PiLY

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
priamociaru pilu nepretazovali. Prilis velky tlak vyvijany na pilovy list
bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti
rezania. Ak bude treba vykondavat rez po miernom obluku, znizte
alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak sa zakladna doska priamociarej pilky neposutiva po obrabanom
materiali, ale je dvihana, hrozi zlomenie pilového listu.
REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV

Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s va¢sim mnozstvom
zubov.

Pri rezani kovov pouzivajte vhodné mazivo (olej na rezanie). Rezanie
kovov bez mazania vedie k rychlejsiemu opotrebovaniu pilového

listu. Najvhodnejsi vyber pilového listu uvadza nasledujuca tabulka:

Pocet zubov Dizka Rozsah pouzitia
na palec pilového
listu
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 Nezelezné  kovy, plastické
80 mm hmoty.
9 Drevo, preglejka. @

« Pouzivajte iba vhodné a ostré pilové listy.
« Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanou stopkou.

« Pouzivajte vhodné druhy pilovych listov.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek c¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vytiahnite konektor
napéjacieho kabla zo sietovej zasuvky.

« Zariadenie sa odporuca Cistit hned po kazdom jeho pouziti.
« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

« Zariadenie Cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

« Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
moézu poskodit plastové stciastky.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

» Odporuca sa pravidelné mazanie vodiaceho val¢eka. Kvapnutie
kvapky oleja na toto miesto predIzi jeho Zivotnost.

« Ak je poskodeny napajaci kabel, vymente ho za kabel s takymi
istymi parametrami. Tuto cinnost zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.
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« V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

« Zariadenie vzdy uskladfujte na suchom mieste mimo dosahu deti.
VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstrdnené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Priamociara pilka

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 600 W
Pocet cyklov pilového listu (naprazdno) 500-3000 min'
Maximalna]| Drevo 65 mm
hrubk.a’ rezaného Kov 8 mm
materialu
Zdvih pilového listu 15 mm
Laserova trieda 2
Vykon lasera < TmW
VInova dizka laserového svetla A =650 nm
Ochranna trieda I
Hmotnost 2,1 kg
Rok vyroby 2018

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a neistota merania K, si uvedené dalej v
navode podla normy EN 60745.

Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli
oznacené v sulade s normou EN 60745-2-11, ako je uvedené nizie.

Hladina vibracii uvedend v tomto navode bola namerana meracim
postupom S$pecifikovanym normou EN 60745 a mozno ju pouzit
na porovndvanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit na
predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné pouzitia
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostato¢ne
udrziavané, hladina vibracii sa m6ze zmenit. Vyssie uvedené priciny
mobzu spdsobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celého casu
prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibracidm treba vziat do uvahy
Casy, kedy je elektrické naradie vypnuté alebo kedy je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Takto méze byt celkova expozicia vibracidm
znacne niZsia.

Treba zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhujucej osoby pred nasledkami vibracii ako: udrzba
elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primeranej teploty ruk, spravna organizacia prace.

Hladina akustického tlaku Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw, = 98 dB(A), K = 3 dB(A)
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Hodnota vibracif pri,rezani dreva”a, , = 6,02 m/s?, K=1,5m/s?

Hodnota vibracii pri ,rezani kovového plechu” Ay = 6,38 m/s?,

K=1,5 m/s’

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA / CE

Vyrobky napéjané elektrickym priddom sa nesmu likvidovat
spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt odovzdané
na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne predajca vyrobku alebo miestne orgény.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
latky negativne posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

»Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa so sidlom
vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Zze vietky autorské prava
k obsahu tohto névodu (dalej iba: ,Navod”), v rdmci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografiam, ndkresom, obrazkom a k jeho 3trukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych
pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zékonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho
jednotlivych casti na komercné tucely, bez pisomného sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, st prisne
zakézané a mézu mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne doésledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VBODNA ZAGA
58G061

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite
elektricne kable ali na lasten napajalni kabel, je treba
elektri¢no orodje drzati za izolirane povrsine rocajev. Stik z
napajalnim kablom lahko povzroci pojav napetosti na kovinskih
delih elektricnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

Roke je treba drzati na varni razdalji od obmog¢ja rezanja.
Ne segajte z njimi pod obdelovani predmet. Pri stiku z listom
obstaja tveganje poskodbe.

Po zakljucku del je treba izkljuciti vbodno Zago. List je
mogoce izvleci iz obdelovanega materiala, ko se ne premika.
Na ta nacin preprec¢imo povratni udarec in lahko varno odlozimo
elektri¢no orodje.

Uporabljati je treba izklju¢no neposkodovane liste, ki se
nahajajo v brezhibnem tehni¢nem stanju. Upognjeni, neostri
listi se lahko zlomijo in vplivajo na linijo rezanja, prav tako lahko
tudi povzrodijo povratni udarec.

Prah nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin lahko
Skodujejo zdravju, ter tudi povzrocijo alergi¢ne reakcije,
vnetje dihalnih poti ali povzrocijo rakava obolenja.

- Med Zaganjem je treba uporabljati masko za zas¢ito pred
prahom z namenom zasc¢ite dihalnih poti pred prahom,
nastalim ob Zaganju.

- Med rezanjem lesa je treba uporabljati odsesavanje praha.

- Vedno je treba skrbeti za dobro zracenje delovnega mesta.

Z vbodno zago ni dovoljeno rezati vodovodnih cevi. Prerez
cevi povzroci materialno skodo ter lahko privede do elektricnega
udara.

Da bi se izognili rezanju zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov,
je treba pred pricetkom dela natancno preveriti obdelovani
material.

« Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere,
podane v tehni¢nih podatkih, ni dovoljeno.

« Vbodno zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

 Pred pritiskom na vklopno stikalo se je treba prepricati, da se Zaga
ne dotika materiala.

« Zroko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki bodo v gibanju.

- Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Pred prijetiem zage z
roko je ni dovoljeno vklopiti.

« Takoj po koncéanem delu se ni dovoljeno dotikati lista
ali obdelovanega materiala. Lahko sta zelo vroca in lahko
povzrocita opekline.

« V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektri¢cnega
orodja ali da orodje oddaje ¢udne zvoke, ga je treba takoj izklopiti
in izvleci vti¢ in omrezne vticnice.

« Da bi se zagotovilo ustrezno hlajenje, morajo biti prezracevalne
reze v ohisju zage odkrite.

Pred priklopom vbodne Zage na omreZje se je vedno treba
prepricati, da je omrezna napetost skladna z napetostjo, podano
na oznacni tablici naprave.

Pred priklopom vbodne Zage je treba vedno preveriti napajalni
kabel, v primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v
pooblasceni servisni delavnici.

Napajalni kabel vbodne Zage se mora vedno nahajati na varni
strani, ki ni izpostavljena na naklju¢no poskodbo zaradi delovanja
elektricnega orodja.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji vbodne Zage je 2. razreda, z
maksimalno mocjo < 1 mW, pri valovni dolzini zar¢enja A = 650
nm. Ta naprava ni nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti
neposredno v smer vira Zarcenja (nevarnost kratkotrajne slepote).

OPOZORILO! Gledanje neposredno v zarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

« Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporocili
proizvajalca.

« Namerno ali nenamerno usmerjanje laserskega snopa proti
ljudem, zivalim ali drugim objektom, kot proti delovhemu
materialu, ni dovoljeno.

« Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega Zarka z o¢mi drugih oseb
dlje kot za 0,25 s.

» Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima
odbojnih povrsin.

Svetleca jeklena plocevina (ali drugi materiali s povrsino, ki odbija
svetlobo) ni primerna za uporabo laserskega zarka, ker bi lahko
prislo do nevarnega odbitja svetlobe v smeri uporabnika, drugih
oseb in Zivali.

Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
V'sa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Mo¢: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Druge regulacije kot te, omenjene v teh navodilih, lahko
povzrodijo izpostavljenost na lasersko Zarcenje in so zato lahko
nevarne!

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zascitnih sredstev vedno obstaja tveganje
poskodb med delom.
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Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

—)
(] 25
1 2 3 4
5 6 7
1. Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna

opozorila in pogoje!

2. Naprava z izolacijo drugega razreda.

3. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (zas¢itna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu)

4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

5. Varujte pred dezjem

6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

7. Pozor: Lasersko Zarcenje

ZGRADBA IN UPORABA

Vbodna zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
ga enofazni komutatorski motor. Naprava je namenjena izvajanju
ravnega razdelilnega rezanja, ukrivljenega rezanja in vrezovanja v
les, lesu podobne materiale in materiale iz umetnih snovi in kovine,
(pod pogojem, da se uporablja ustrezen list).

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na
podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,

ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.
1. Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala

Adapter

Prikljucek za odvajanje prahu

Sani

Vodilni valj

Vpenjalo lista

Zascita

Gumb za nastavitev delovne hitrosti

Gumb za nastavitev nihajnega hoda

. Scitnik

Vijaka za blokado paralelnega vodila

Vklop laserja

Izhodna odprtina laserskega zarka

*Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV
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®
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OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR
1. Imbus klju¢ - 1kos
2. Adapter za odvajanje prahu -1 kos

®e

®
®

®

JAN
®

®

©

- 1kos
-1 kos

Paralelno vodilo
Prenosna torba

PRIPRAVA NA UPORABO

PRITRDITEV REZILNEGA LISTA

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

3.
4.

Montaza in menjava lista se odvija brez uporabe orodij.

Gumb za regulacijo nihajnega hoda (10) nastavite v polozajIlIlI” in
dvignite zascito (8) (slika A).

Povlecite vzvod vpenjala lista (7) in vtaknite list do naslona
vpenjala lista (7) (zobje lista morajo biti obrnjeni naprej) (slika B).

POMEMBNO! Bodite pozorni, da je list ustrezno umescen v
vodilnem valju (6).

Sprostite vzvod vpenjala lista (7) in preverite, ali je list ustrezno
umescen.

Odstranjevanje lista poteka v nasprotnem vrstnem redu od
namestitve.

Treba je uporabljati liste s sistemom pritrditve T, kot je
predstavljeno na sliki C.
ODVAJANJE PRAHU

Vbodna Zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu s povrsine

obdelovanega materiala, ki dcisti rezalno povrsino. Sistem za

odpihovanje in odvajanje prahu dela bolj ucinkovito, ¢e je zascita

spuscena.

« Adapter (3) namestite v odprtino prikljucka za odvajanje prahu (4) in
zavarujte z obratom v levo (slika D).

« Sesalno cev sistema za odvajanje prahu prikljucite na adapter (3).
Poskrbite, da bo spoj tesen.

HRAMBA LISTA

Vbodna Zaga ima na zadnjem delu sani (5) prakticno mesto za
hrambo listov.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Pred priklopom vbodne Zage na elektricno omrezje se je treba
vedno prepricati, da napetost omrezja ustreza nazivni napetosti,
podani na oznac¢ni tablici na elektri¢cnem orodju.

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (1) in jo drzite v tem poloZzaju.
Izklop - sprostite pritisk na tipki vklopnega stikala (1).
Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno stikalo (1) in ga drZite v tem poloZaju.
« Pritisnite tipko za blokado stikala (2).(slika E).
o Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).

I1zklop:

« Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).
REGULACIJA HITROSTI DELA VBODNE ZAGE

Hitrost delovanja vbodne Zage se nastavi z obracanjem in
nastavitvijo gumba za nastavitev hitrosti (9) v Zelen polozaj. To
omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela elektri¢nega orodja glede
na obdelovan material. Obmocje regulacije hitrosti je od 1 do 6.

Tem visja je Stevilka na obodu gumba (9) (slika F) tem visja je
hitrost delovanja vbodne Zage.

REGULACIJA NIHAJNEGA HODA REZILNEGA LISTA

Dostopna moznost reguliranja nihajnega hoda lista poleg moznosti
reguliranja njegovega premocrtnega gibanja omogoca boljso
prilagoditev parametrov dela vbodne Zage glede na zahteve
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obdelovanega materiala. Nihajni hod se regulira stopenjsko s
pomocjo gumba za reguliranje nihajnega hoda (10) v obmoc¢ju od
,0"do IlI” (slika G). Najkoristnejso izbiro stopnje nihajnega hoda za
posamezne materiale zagotavlja spodnja tabela

Splosno za kovinsko ploc¢evino: 0 | Jeklena ploc¢evina: 0 - |

Aluminijasta plocevina: | - Il Umetna snov: | -

Slverka: 0 -1 Les:1-11

Pri uporabi lista tipa noz je treba gumb za reguliranje nihajnega
hoda nastaviti na 0. Pri rezanju kovine se priporoca uporaba
maziva.

REGULACIJA SANI PRI REZANJU POD KOTOM

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Regulirane sani vbodne Zage omogocajo izvajanje rezanja pod
kotom v obmocju od 0° do 45° (v obe strani).

« Sprostite pritrdilna vijaka sani (5) s pomocjo imbus kljuca.

« Sani (5) pomaknite nazaj in nagnite v levo ali desno (v obmocju
do 45°).

« Sani (5) nastavite pod zelenim kotom, pomaknite naprej in zavarujte s
privitjiem pritrdilnih vijakov (slika H).

Skala omogoca naklon prislona pod koti 0°, 15°, 30° ali 45° (v desno
alilevo). Po kon¢ani regulaciji je treba vedno pospraviti imbus klju¢ v
mesto, namenjeno za njegovo hranjenje.

MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Vodilo za paralelno rezanje ja lahko pritrjeno na desni ali levi strani
vbodne Zage.

« Sprostite vijaka za blokado paralelnega vodila (12).

« Letev paralelnega vodila potisnite v odprtine v saneh (5), nastavite
zeleno razdaljo (uporabite skalo) in pritrdite s privitjem vijakov za
blokado paralelnega vodila (12) (slika I).

Vodilna letev paralelnega vodila mora biti usmerjena navzdol.

REZANJE

Prednji del sani (5) namestite plosko na material, predviden za
rezanje.

Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno
nastavljeno vrtilno hitrost.

« Pocasi pomaknite vbodno zago, tako da rezilni list vodite po prej
oznaceni liniji rezanja.

« V primeru rezanja po ukrivljeni ¢rti je treba zelo delikatno voditi
vbodno Zago.

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da
se ne preobremenjuje vbodne Zage. Prekomerni pritisk na rezilni
list deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na ucinkovitosti
rezanja. Ce se pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba
zmanjsati ali popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se med delom celotna povrsina sani vbodne zage ne prilega na
povrsino obdelovanega materiala ali je dvignjena nad njim, lahko
pride do zloma lista.

REZANJE Z UPORABO LASERJA

Laserska naprava oddaja laserski zarek, ki prikazuje linijo na
materialu, po kateri bo potekalo rezanje. Laserski zarek se uporablja
za precizno rezanje.

« Pritisnite vklopno stikalo laserja (13) (laser za¢ne oddajati rdeco
linijo skozi izhodno lasersko odprtino (14) (slika J).

« Ustrezno nastavite sani (5) na material, predviden za rezanje, s
pomocjo zarka laserske svetlobe kot referencne linije.

®
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« Rezanje je treba opraviti vzdolz te linije. Po konc¢anju rezanja je
treba izklopiti laser.

Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetlobo zato

je treba od casa do casa ocistiti generator laserja. Neposredno

gledanje v laserski zarek in usmerjanje laserskega zarka proti

kateri koli osebi je prepovedano.

VREZOVANJE ODPRTINE V MATERIAL

« V material zvrtajte odprtino s premerom 10 mm.

« Vodprtino polozite list in zacnite rezanje od izdelane odprtine.
PRIPOROCILA ZA PRAVILNO UPORABO VBODNE ZAGE

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se
ne preobremenjuje elektri¢cnega orodja. Prekomerni pritisk na rezilni
list deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na ucinkovitosti
rezanja. Ce se pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba
zmanjsati ali popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se sani vbodne zage ne premikajo po obdelovanem materialu,
ampak so dvignjene, lahko pride do zloma lista.
REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezne liste z ve¢jim Stevilom
zob.

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezno mazivo (olje).
Rezanje kovine brez mazanja privede do hitrejSe obrabljenosti lista.
Najustreznejso izbiro lista zagotavlja spodnja tabela:

Stevilo zob Dolzina lista Podrocje uporabe
na palec
24 Mehko jeklo, nezelezne kovine.
14 Nezelezne kovine, umetne
80 mm )
snovi.
9 Les, iverka.
« Uporabljajte le ustrezne in ostre liste.
« Ne uporabljajte listov z unicenim prijemom.
« Uporabljajte ustrezne vrste listov.
VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
izomrezne vticnice.

« Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

« Napravo je treba C(istiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

« Ne uporabljajte distilnih sredstev ali razredd¢il, saj ta lahko
skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba (istiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se

prepreci pregrevanje orodja.

« Priporoca se redno mazanje vodilnega valja. Kaplja olja, nanesena
na to mesto, podaljsa Zivljenjsko dobo valja.

« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je

treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih s¢etk

motorja.

« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih Scetk.

Postopek menjave oglenih scetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.
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Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Vbodna Zzaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 600 W
Stevilo ciklov rezilnega lista (brez obremenitve) 500-3000 min"'
Maksimalna  debelina | Les 65 mm
rezanega materiala Kovina 8 mm
Hod lista 15 mm
Razred laserja 2
Moc laserja <1TmW
Valovna dolZina svetlobe laserja A=650nm
Razred zascite Il
Teza 2,1kg
Leto izdelave 2018

PODATKI O HRUPU IN VIBRACLJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvoénega
pritiska Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in neto¢nost meritve K, so
navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in netocnost meritve K so
doloceni v skladu s standardom EN 60745-2-11, navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu
s postopkom meritve, navedenim v standardu EN 60745, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce
tudi za predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativha za osnovno uporabo
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ce se
elektri¢no orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji in tudi, ¢e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki
so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije tekom
celotnega delovnega obdobja.

Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno oziroma je vkljuceno,
vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je
skupna izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje
uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne
ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnega pribora,
poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati
delo.

Stopnja zvocnega pritiska Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)
Stopnja vibracija pri,rezanju lesa” a, , = 6,02 m/s?,K=1,5m/s?

Stopnja vibracij pri ,rezanju kovinske plocevine” a, ,, = 6,38 m/s?,

K=1,5 m/s*

VAROVANJE OKOLJA / CE

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektricno in
elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklaZo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa s sedezem v
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v
zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske za3cite v skladu
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z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 $t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa
Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

SIAURAPJUKLIS
58G061

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU
|DEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu jrankiu
prisiliesti prie paslépty laidy arba savojo jrankio elektros
laido, elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos rankenos. Dél
kontakto su elektros tinklo laidu, jtampa gali tekéti metalinémis
jrankio detalémis, dél to kyla elektros smugio pavojus.

« Rankas laikykite saugiu atstumu nuo pjovimo zonos.
Nekiskite jy po apdorojamu ruosiniu. Prisilietus prie pjaklelio
kyla pavojus susizaloti.

Baige darba siaurapjiklj iSjunkite. Pjukliuka i$ apdorojamos
medziagos galima istraukti tik tada, kai jis visiskai sustoja. Sie
veiksmai apsaugo nuo atgalinio smugio, suteikia galimybe saugiai
padeéti elektrinj jrankj.

« Naudokite tik nepazeistus, puikios techninés buklés
pjuklelius. ISlinke, atsipe pjukleliai gali sulGzti taip pat turéti jtakos
pjavio linijai bei sukelti atgalinj smagj arba tapti jo priezastimi.

» Kai kuriy rasiy medienos arba metalo dulkés gali bati

pavojingos sveikatai bei sukelti alergine reakcija, kvépavimo

organy arba onkologines ligas.

- Dirbdami naudokite apsaugine kauke nuo dulkiy, kad
apsaugotuméte kvépavimo takus nuo pjovimo metu kylanciy
dulkiy.

- Pjaudami medieng naudokite dulkiy nusiurbimo sistema.
- Pasirapinkite gera darbo patalpy ventiliacija.

« Su siaurapjukliu nepjaukite vandentiekio vamzdziy. Dél
vamzdzio perpjovimo galima patirti turtine zZalg arba elektros
smugj.

» Norédami iSvengti viniy, varzty arba kity kiety daikty perpjovimo,
prie$ pradédami darbg atidziai patikrinkite apdorojama medziaga.

« Nepjaukite ruosinio, kurio matmenys (storis) didesni nei nurodyta
irankio techniniy duomeny lenteléje.

Siaurapjuklj laikykite tvirtai suéme visa plastaka.

Prie$ paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad siaurapjuklio pjukliukas
nesiliecia prie apdorojamos medziagos.

Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio elementy.

« Nepadékite siaurapjuklio, jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite
siaurapjuklio jo tvirtai nesuéme ranka.

Tik pabaige darba nesilieskite prie pjukliuko ar apdorojamos
medziagos. Jie gali bati labai jkaite, todél galite nudegti.

Pastebéje nejprasta elektrinio jrankio veikimg arba skleidziamus

laido kistuka is elektros lizdo.

» Tinkamas ausinimas uztikrinamas tada, kai siaurapjuklio korpuse
esancios ventiliacijos angos yra atviros.
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Prie$ jjungdami siaurapjiklj j elektros jtampos lizda visada
jsitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta
jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

Kiekviena karta, pries$ jjungdami siaurapjuklj patikrinkite elektros
laidg, o pastebéje apgadinima kreipkités j jgaliotg remonto
dirbtuve, kurioje pazeista jrankio laida pakeis nauju.

Elektros laidg istieskite toje puséje, kurioje néra pavojaus, pazeisti
ji veikianciu jrankiu.
SAUGAUS NAUDOJIMOSI LAZERINIU |JRENGINIU TAISYKLES

Elektriniame jrankyje yra jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys,

kurio didziausia galia, esant A = 650 nm spindulio bangos ilgiui yra

< 1 mW. Sis jrenginys nekenkia regéjimui, tac¢iau negalima Ziaréti iA
tiesioginj lazerio spindulj (laikino apakinimo pavojus).

|]SPEJIMAS. Neziarékite j tiesioginj lazerio spindulj. Tai yra
pavojinga. Laikykités toliau iSvardinty saugos taisykliy.

« Lazerinj jrenginj naudokite laikydamiesi gamintojo nurodymu.

« Samoningai ar nesgmoningai, niekada nekreipkite lazerio
spindulio j zZmones, gyvinus arba kitus objektus, iSskyrus
apdorojama medziaga.

« Venkite net atsitiktinai j pasalinio asmens ar gyvano akis nukreipti
lazerio spindulj ilgesniam nei 0,25 s laikui, pavyzdziui, kreipiant
spindulj per Sviesa atspindincius pavirsius.

« Visada patikrinkite, ar lazerio spindulys néra nukreiptas j
medziaga, kurios pavirsius atspindi sviesa.

« Nenaudokite lazerio spindulio jeigu ruosiatés apdoroti blizgy
plieninés skardos laksta (ar kitokia medziaga, blizgiu pavirsiumi)
nes nuo jos atsispindintis lazerio spindulys gali nukrypti vartotojo,
trec¢iyjy asmeny arba gyvany link.

Nekeiskite lazerinio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus gali atlikti tik gamintojas arba autorizuotos jmonés
meistras.

LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIUREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL|

2 KLASES LAZERINIS [RENGINYS
Spindulio ilgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Sioje instrukcijoje neidvardinti nustatymai kelia pavojy nukentéti
nuo lazerio spindulio poveikio!

DEMESIO! Jrenginiu galima naudotis tik patalpose.
Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy
apsaugos priemoniy naudojimo, visada, darbo metu islieka

suzalojimy pavojus.

Naudojamy grafiniy zenkly paaiskinimas.
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1. Perskaitykite aptarnavimo instrukcija, atkreipkite démesj ir
laikykités visy joje esanciy perspéjimy bei saugos nuorody

2. |renginys turi antrg izoliacijos klase

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausines, apsaugine kauke nuo dulkiy)

4. Pries atlikdami bet kokius aptarnavimo arba remonto darbus
iSjunkite i$ elektros jtampos tinklo.
5. Saugokite nuo lietaus
6. Prie jrankio neleiskite vaiky.
Démesio: Lazerinis spinduliavimas
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS
Siaurapjuklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase.
Jis varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu. Sis elektrinis jrankis skirtas
tiesiam, figlriniam medienos ir jos gaminiy, plastmasés ir metalo
(naudojant tinkama pjakliuka) pjovimui bei iSpjovoms minétose
medziagose atlikti. Jrankio panaudojimo sritys yra remonto, statybos
bei kiti mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Jungiklis

2. Jungiklio blokavimo mygtukas
3. Jungtis

4. Dulkiy 3alinimo vamzdelis

5. Padas

6. Kreipiantysis ratukas

7.  Griebtuvas pjukliuko tvirtinimui
8. Dangtis

9. Greicio reguliavimo ratukas

. Svytuoklinio judesio nustatymo mygtukas
. Apsauginé plokstelé

- =
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12. Lygiagredios kreipianciosios tvirtinimo varztai
13. Lazerio jungiklis
14. Lazerio spindulio akuté

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas .

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A |SPEJIMAS
@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

1. Sediakampis raktas -1vnt.

2. Dulkiy $alinimo jungtis -1vnt.

3. Lygiagreti kreipiancioji -1vnt.

4. Lagaminas -Tvnt
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

ISjunkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos saltinio.

Pjakliukas tvirtinamas ir iSimamas nenaudojant jrankiy.

« Svytuoklinio judesio reguliavimo rankenéle (10) pasukite simbolio
LN link ir pakelkite dangtj (8) (pav. A).

Atitraukite pjukliuko griebtuvo (7) svirtj ir iki galo, j griebtuva (7)
jstatykite pjukliuka (pjakliuko dantukai turi bati atsukti j priekj)
(pav. B).

Svarbu! Atkreipkite démesj, ar teisingai jstatéte pjakliuka |
kreipiantjjj ratuka (6).

« Paleiskite pjukliuko griebtuvo (7) svirtj ir patikrinkite ar pjakliukas
jstatytas teisingai.

« Pjakliukas isimamas atvirksciu jdéjimui eiliskumu.
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Naudokite pjukliukus su ,T“ formos kotais, pavyzdziai pateikti « Padg (5) patraukite atgal ir palenkite j kaire arba j desine puse (iki
@ paveikslélyje C. 45° kampu).
DULKIY SALINIMAS « Pada (5) nustatykite reikiamu kampu, pastumkite j priekj ir

prisukite tvirtinimo varztus (pav. H).
Siekiant pagerinti dulkiy 3alinimg nuo apdorojamo pavirdiaus,

siaurapjuklyje jmontuota dulkiy nupatimo sistema, dél kurios
pjaunamas pavirsius visada islieka Svarus. Dulkiy iSmetimo ir
nusiurbimo sistema funkcionuoja veiksmingiau, kai siaurapjaklio
dangtis yra nuleistas zemyn.

Dél esancios skalés, pada galima palenkti 0°, 15°, 30° arba 45° kampu
(i kaire arba desine). Sureguliave kampa, Sesiakampj rakta visada
istatykite j jam skirta vieta.

KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS LYGIAGRECIAM PJUVIUI

e | dulkiy salinimo vamzdelio anga (4) jstatykite jungtj (3) ir
uztvirtinkite sukdami j kaire puse (pav. D).

ISjunkite elektrinj jrankj i$ jtampos saltinio.

Kreipianciaja, lygiagrec¢iam pjaviui galima tvirtinti kairéje arba

» Prie jungties (3) prijunkite dulkiy 3alinimo jrenginio Zarna. degingje siaurapjaklio pado puséje

Atkreipkite démesj, ar sandariai sujungta.

PJUKLIUKO LAIKIKLIS
« Lygiagrecios kreipianciosios juostele jstatykite j pade (5) esancias

@ Pado (5) galinéje dalyje yra patogi dekle pjukliukui laikyti. angas, nustatykite reikiama atstuma (naudokités skale) ir prisukite

« Atsukite lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo varztus (12).

@O@@

DARBAS IR REGULIAVIMAS lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo varztus (12) (pav. I).
Lygiagrecios kreipianciosios kreipimo juostelé turi bati nukreipta
Zemyn.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries jjungdami siaurapjuklj j elektros jtampos lizdg visada
isitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta
jrankio nominaliy duomeny lenteléje, esancioje ant paties
elektrinio jrankio.

PJOVIMAS

« Priekine pado (5) dalj (visa plokstuma) uzdékite ant numatyto
pjauti ruosinio.

@@

. P « |junkite siaurapjuklj ir palaukite kol jis pradés veikti nustatytu
ljungimas - paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite. didfiausiu greidiu,
I1$jungimas - paleiskite jungiklj (1). « Siaurapjuklj létai slinkite prie$ tai pazymeéta pjavio linija.
Jungiklio blokavimas (nepertraukiamas darbas) « Pjaudami kreive, siaurapjuklj slinkite labai atsargiai.

ljungimas: Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjukliui
(perkrovos). Stipriai spaudziamas pjukliukas stabdo Svytuoklinio
judesio eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus

pjauti ovaliai, Svytuoklinj judesj reikia sumazinti arba visai i$jungti.

« Paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite.
« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (2) (pav. E).

Jeigu siaurapjuklio padas nepilnai prigludes prie apdorojamos
medziagos pavirSiaus, t.y. pakiles vir$ jo, kyla pavojus, kad
pjakliukas gali sulazti.

« Paleiskite jungiklj (1).

© ©

I1Sjungimas:

« Paspauskite ir paleiskite jungiklj (1).
SIAURAPJUKLIO PJOVIMO GREICIO REGULIAVIMAS

Siaurapjuklio variklio sakiy greitis reguliuojamas sukant ir
nustatant greic¢io reguliavimo ratuka (9) atitinkama padétimi,
todél siaurapjuklio veikimo greitj galima pasirinkti pritaikant jj
apdorojamos medziagos savybéms. Grei¢io reguliavimo ribos yra
nuo 1 iki 6. Kuo didesnis skaicius pasirenkamas reguliavimo
ratuku (9) (pav. F), tuo didesnis siaurapjuklio veikimo greitis.

PJUKLIUKO SVYTUOKLINIO JUDESIO REGULIAVIMAS

Be galimybés reguliuoti pjukliuko grjztamajj judesj, dél kurio yra
lengviau atlikti jrankio nustatymus, atsizvelgiant | apdorojamos
medziagos savybes dar galimas ir pjukliuko 3vytuoklinio judesio
reguliavimas. Svytuoklinis judesys reguliuojamas $vytuoklinio
judesio nustatymo rankenéle (10), nustatymy ribos — nuo 0" iki Il
(pav. G). Tiksliausiai, konkrecioms medziagoms pjauti, Svytuoklinis
judesys nustatomas pagal lenteléje pateiktus duomenis.

PJOVIMAS NAUDOJANT LAZER]
Lazerio projektuojamas, ant medziagos matomas, spindulys pazymi

pjavio linija. Lazerio spindulys skirtas tiksliems pjaviams atlikti.

®

« Paspauskite lazerio jjungimo mygtuka (13) (lazeris skleidzia
raudonos spalvos spindulio linija, per lazerio spindulio akute (14))
(pav.J).

« Pada (5) ant numatyto pjauti ruosinio uzdékite taip, kad lazerio
projektuojama spindulio linija sutapty su pjavio linija.

©

« Pjaukite isilgai Sios linijos. Perpjove lazerj iSjunkite.

Pjovimo metu kylancios dulkés gali susilpninti lazerio spindulio
matomuma, dél to, kas tam tikrg laiko tarpa reikia nuvalyti
lazerio generatoriy. Niekada neziarékite tiesiai j lazerio spindulj
ir nekreipkite lazerio spindulio j jokj kita asmenj.

KAIP ATLIKTI |PJOVA

Visy rasiy metalo lakstai: 0 Plieno skarda: 0 - | * Medziagoje isgrezkite 10 mm. skersmens anga
« |isgrezta anga jstatykite pjukliuka ir atlikite pjavj.
Aliuminio lakstai: | - Il Plastmaseé: | - II _
PATARIMALI, KAIP TEISINGAI NAUDOTI SIAURAPJUKL]
Presuoty pjuveny ploksté: 0 - I | Mediena:|-1ll Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjakliui

(perkrovos). Stipriai spaudziamas pjukliukas stabdo Svytuoklinio
judesio eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus

Naudojant peilio formos pjakliuka, - Svytuoklinio judesio pjauti ovaliai, Svytuoklinj judesj reikia sumazinti arba visai iSjungti.

nustatymo rankenéle reikia pasukti prie simbolio ,0” Pjaunant
metala rekomenduojame naudoti alyva. Jeigu siaurapjuklio padas nepilnai prigludes prie apdorojamos
. ) medziagos pavirSiaus, t.y. pakiles virs jo, kyla pavojus, kad
PADO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU pjakliukas gali sulazti.

18junkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos Saltinio

@@@ © ©06

METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY RUSYS

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjakliukus su didesniu kiekiu
dantuky.

Dél reguliuojamo siaurapjuklio pado, galima pjauti nuo 0° iki 45°
kampu (j abi puses).

®cO O
©

« Sesiakampiu raktu atsukite pado (5) tvirtinimo varztus.

E
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PJaudaml'metan naudokite tinkama §utep|m9 priemone (pJoY|mo Lazerio spindulio ilgis A =650 nm
alyva). Pjaunant metala, be sutepimo priemonés naudojimo, -
pjikliukas susidévi greitiau. Naudodamiesi lenteléje esanciais Apsaugos klasé Il
duomenimis, teisingai pasirinkite reikiama pjakliuko rasj: Svoris 2,1kg
Dantuky pjakliuko Tinka pjauti Gamybos data 2018
S'C‘Z:;;:S ilgis GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
24 Minkéta pliena, bimetala Informacija apie triuk§ma ir vibracija
14 80 mm Bimetala, plastmase. e\ Duomenys apie skleidziamo triuksmo lygj, pavyzdziui, garso slégio
9 Mediena, presuoty pjuveny ’ lygi Lp, ir garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas K yra pateikti
plokstes. Zemiau esanciose nuorodose, pagal standarta EN 60745.

« Naudokite tik tinkamo tipo ir astrius pjukliukus.
« Nenaudokite pjakliuky su susidévéjusiais kotais.

« Naudokite tinkamy rasiy pjakliukus.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami, bet kokius surinkimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus iStraukite elektros laido kiStuka i$ elektros
jtampos lizdo.

« Rekomenduojame valyti elektrinj jrankj po kiekvieno naudojimosi
juo.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

|rankj valykite sausa audinio skiaute arba prapuskite Zemo slégio
suspausto oro srove.

Valymui niekada nenaudokite Svaros priemoniy arba tirpikliy,
kadangi jie gali apgadinti plastmasines detales.

Reguliariai valykite ventiliacijos angas, taip iSvengsite jrankio
variklio perkaitimo.

Periodiskai sutepkite kreipiantjjj ritinélj. Lasas alyvos pailgins jo
naudojimo laika.

Jeigu elektros jtampos laidas susidévi, jj reikia pakeisti nauju,
tokiy pac¢iy parametry laidu. Sj remonto darba galite patikéti
tik kvalifikuotam specialistui arba atiduokite jrankj j remonto
dirbtuve.

Pernelyg kibirks¢iuojant variklio rotoriuje, kvalifikuotas asmuo turi
patikrinti angliniy Sepetéliy bakle.

Siaurapjuklj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keic¢iami
iSkart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Siaurapjuklis

Dydis Verté
|tampa tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 600 W
Pjukliuko judesiy skaicius be apkrovos: 500-3000 min
Maks. pjaunamos | Mediena 65 mm
medziagos storis Metalas 8 mm
Pjukliuko eiga 15 mm
Lazerio klasé 2
Lazerio galingumas <1TmW

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos
pagal standarta EN 60745-2-11, zr. Zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal
standarte EN 60745 nurodytas matavimo proceduiras ir gali bati
naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali buti naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai $is jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
taip pat nebus tinkamai priziGrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali buti
didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotoja
nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis papildomy saugos
priemoniy, pvz, prizidréti jrankj ir darbinius priedus, uZztikrinti
tinkama ranky temperatirg, teisingai organizuoti darba.

Garso slegio lygis Lp, = 87 dB(A), K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté ,pjaunant medieng”:
a,,=6,02m/s* K=1,5m/s’
Vibracijos pagrei¢io verté ,pjaunant metaline skardg ”
a, = 6,38 m/s>, K=1,5 m/s*

APLINKOS APSAUGA IR CE

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéjg arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa” (toliau: ,Grupa
Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos
(toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994
metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams
visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji
atsakomybeé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

FIGURZAGIS
58G061

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS UZSAKSANAS
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT
TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

« Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar
apsléptiem elektrovadiem vai ar savu barosanas vadu,
elektroiekarta jatur tikai aiz roktura izolétam virsmam.
Saskaroties ar elektrovadu, spriegums var tikt novadits uz
elektroiekartas metaliskam dalam, izraisot elektriskas stravas
triecienu.

« Rokas jatur drosa attaluma no zagéjuma vietas. Tas nedrikst
likt zem apstradajama priekSmeta. Saskaroties ar zagasmeni,
var gut ievainojumus.

Pabeidzot darbus, izslégt figurzagi. Iznemt zagasmeni no
apstradajama materiala tikai tad, kad zagasmens ir nekustigs.
Sadi ir iespéjams izvairities no atsitiena paradibas un drosi nolikt
elektroinstrumentu.

« Jaizmanto tikai nebojati zagasmeni, kas atrodas loti laba
tehniska stavokali. Izliekti un neasi zagasmeni var saltzt, ietekmét
zagéjuma liniju, ka ari radit vai sekmét atsitiena paradibu.

» Dazu koksnes vai metalu veidu putekli var bat bistami
veselibai, ka ari izraisit alergiskas reakcijas, elposanas celu
slimibas vai sekmét vézi.

- Zagésanas laika lietot pretputeklu maskas, lai aizsargatu
elposanas celus no putekliem, kas rodas zagésanas laika.
- Janosuc putekli koksnes zagésanas laika.
- Vienmér janodrosina darba vietas laba ventilacija.
« Ar figarzagi nedrikst zagét adens caurulvadus. Caurules

parzagésana var radit mantiskus bojajumus vai elektriskas stravas
triecienu.

e Lai izvairitos no naglu, skrGvju un citus cietu priekSmetu
parzagésanas, pirms darba uzsak3anas detalizéti parbaudit
apstradajamo materialu.

Nedrikst zagét materialu, kura izméri (biezums) ir lielaki par tiem,
kas minéti instrumenta tehniskajos datos.

Figurzagis jatur ar aizvértu plaukstu.

« Pirms nospiest slédza pogu, parliecinaties, ka figurzagis
nepieskaras materialam.

 Nedrikst pieskarties pie figlirzaga kustiba esosiem elementiem.

Nedrikst nolikt figurzadi, ja tas atrodas kustiba. Nedrikst ieslégt
figurzagi, pirms tas nav satverts ar roku.

Nedrikst pieskarties pie zagasmens vai apstradajama
materiala uzreiz péc darba pabeigsanas. Sie elementi var bat
karsti un izraisit apdegumu.

« Gadijuma, ja elektroinstruments strada netipiski vai paradas
divainas skanas, nekavéjoties izslégt elektroinstrumentu un
iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

o Lai nodrosinatu atbilstoSu dzesésanu, figirzaga korpusa
ventilacijas spraugam ir jabat valigam.

« Pirms pieslégt figlrzagi pie barosanas ligzdas, parliecinaties,
ka tikla spriegums atbilst iekartas nominalo parametru tabula
minétam spriegumam.

« Pirms pieslégt figrzagi, katru reizi parbaudit barosanas vadu.
Konstatéjot bojajumus, pasatit barosanas vada nomainu
pilnvarota servisa centra.

« Figirzaga barosanas vadam jaatrodas drosa pusé, kura
stradajosais elektroinstruments nevar to nejausi sabojat.

LAZERIERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Figarzaga konstrukcija irieblvéta 2. klases lazerierice, tas maksimala
jauda ir <1 mW un starojuma vilnu garums ir A = 650 nm. S ierice nav
bistama redzei, tomér nedrikst skatities tiesi starojuma avota (pastav
islaiciga akluma risks).

BRIDINAJUMS. Nedrikst tiesi skatities lazergaismas kaliti. Tas nav
drosi. NepiecieSams ievérot zemak minétus drosibas noteikumus.
« Lietot lazerierici saskana ar razotaja rekomendacijam.

« Aizliegts tiesi vai netiesi virzit lazergaismas staru cilvéka, dzivnieka
vai cita objekta pusé, iznemot apstradajamo objektu.

Nedrikst nejausi virzit lazergaismas staru treSo personu vai
dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 sek., pieméram, virzot
gaismu ar spoguliti

« Vienmér parliecinaties, ka lazergaisma tiek virzita uz materialu,
kuram nav atstarojosu virsmu.

« Spidosa térauda liste (vai citi materiali ar gaismas atstarojoso
virsmu) nav piemérota apstradei ar lazergaismu, jo 31 gaisma
varétu nejausi atstaroties operatora, treso personu vai dzivnieku
virziena.

Lazerkompleksu nedrikst mainit pret citu. Visa veida remontdarbi
ir javeic razotajam vai autorizétam personam.

LAZERGAISMA,
LAZERA STAROJUMS
NESKATITIES LAZERA STARA

2 KLASES LAZERA IERICE
Vilna garums: 650 nm; jauda: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Cita veida regulésana, kas nav minéta $aja instrukcija, var radit
nopietnus lazera starojuma izraisitus kaitéjumus!

UZMANIBU! Elektroinstruments ir domats izmanto3anai
iekstelpas.

Neskatoties uz droSu elektroinstrumenta konstrukciju, ka ari
drosibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gut
ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

‘
L S
1 2 3 4

DA

1. lzlasit lieto$anas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drosibas noteikumus

2. Otras izolacijas klases ierice

3. Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputeklu masku)

4. Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu
uzsaksanas

5. Sargat no lietus

Nepielaist bérnus pie elektroinstrumenta

7. Uzmanibu: lazera starojums

o
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UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figlrzagis ir manualais Il izolacijas klases elektroinstruments. Ta
piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs. Si iekarta ir domata
parastajai zagésanai, liklinijas zagésanai un izgriezumu veido3anai
koksné, koksnes izstradajumos, metala un plastmasa (ar nosacijumu,
ka tiek izmantots atbilsto3ais zagasmens).

Figlrzaga izmanto$anas jomas ir bavniecibas-remontdarbi, ka ari
visa veida amatierdarbi.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot neatbilstosi mérkim, kuram
tas ir paredzéts.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kas@
ir doti s instrukcijas grafiskaja dala.

1. Slédzis

2. Sledza blokésanas poga

3. Adapteris

4. Puteklu novadisanas iscaurule

5. Péeda

6. Vadrullitis

7. Zagasmens satvérejs

8. Aizsegs

9. Darba atruma regulésanas poga @
10. Svarstveida kustibas regulacijas slédzis

11. Aizsargspiekis

12. Paralélas vadiklas fiksgjosas skraves

13. Lazera slédzis

14. Lazerkdlisa izejas atvere

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

A\
®
@

BRIDINAJUMS

®

MONTAZA/IESTATIJUMI

INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
Sesstura atsléga

-

-1gab.

2. Puteklu novadisanas adapteris -1 gab.

3. Paraléla vadikla -1gab.

4. Transportésanas soma -1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGASMENS PIESTIPRINASANA

Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.

Zagasmens montaza un nomaina notiek bez instrumentu
izmantosanas.

®

lestatit svarstveida kustibas regulacijas slédzi (10) pozicija ,Ill” un
pacelt aizsegu (8) (A att.).

Atvilkt zagasmens satvéréja (7) sviru un ielikt zagasmeni lidz
galam zagasmens satvéréja (7) (zagasmens zobiem ir jabut
virzitiem uz prieksu) (B att.).

Svarigi! Pievérst uzmanibu tam, lai zagasmens batu atbilstosi
novietots vadrulliti (6).

Atlaist zagasmens satvéréja (7) sviru un parbaudit, vai zagasmens
ir atbilstosi novietots.

© ©

« Zagasmens demontaza notiek ta montazai pretéja seciba.

Jaizmanto zagasmeni ar T stiprinajuma sistému atbilstosi C att.

B ©

PUTEKLU NOVADISANA

Lai uzlabotu puteklu likvidaciju no apstradajama materiala virsmas,
figurzagis ir aprikots ar puteklu noptsanas un novadisanas
sistému, kas attira zagéjuma vietas virsmu. Puteklu nopusanas un
novadi$anas sistéma darbojas produktivak, kad figirzaga aizsegs ir
nolaists.

« levietot adapteri (3) puteklu novadisanas iscaurulé (4) un pagriezt
pa kreisi (D att.).

« Pievienot putek]u novadisanas sistémas stcéjs|iteni pie adaptera
(3). Pievérst uzmanibu savienojuma hermétiskumam.

ZAGASMENS UZGLABASANA
Figirzaga pédas (5) aizmuguréja dala ir praktiska sléptuve
zagasmenu uzglabasanai.

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1ZSLEGSANA

Pirms pieslegt figurzagi pie barosanas tikla, parbaudit, vai
barosanas tikla spiegums atbilst spriegumam, kas noradits
elektroinstrumenta nominalo parametru tabula.

Wileslégsana - nospiest un turét slédza (1) pogu.
Izslégsana - samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

Sledza blokésana (ilglaicigs darbs)
leslégsana:

« Nospiest un turét slédza (1) pogu.
» Nospiest slédza blokésanas pogu (2) (E att.).
» Samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

Izslégsana:

» Nospiest un samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.
FIGURZA(;':A DARBA ATRUMA REGULESANA

Figirzaga dzinéja griesanas atrums tiek reguléts, griezot un
iestatot darba atruma regulésanas pogu (9) vélamaja stavokli. Tas
lauj piemérot elektroinstrumenta darbibas atrumu apstradajama
materiala ipasibam. GrieSanas atruma regulacijas diapazons: no 1
lidz 6.

Jo lielaks ir cipars darba atruma regulésanas pogas (9) perimetra
(F att.), jo lielaks ir figlirzaga darbibas atrums.

ZAGASMENS SVARSTVEIDA KUSTIBAS REGULESANA

Bez zagasmens turp-atpakal ejosas kustibas regulacijas ir
iespéjams regulét svarstveida kustibu, kas nodrodina labaku
figlrzaga darba parametru piemérotibu apstradajama materiala
prasibam. Svarstveida kustiba tiek reguléta solveidigi ar
svarstveida kustibu regulacijas slédzi (10) diapazona no 0" lidz III"
(G att.). Vispiemérotaka svarstveida kustibas solu izvéle noteiktiem
materialiem ir dota zemak tabula.

Visp. lok$nu metals: 0 Loksnu térauds: 0 - |

Loksnu aluminijs: 1 - 11 Plastmasa: | - Il

Finieris: 0 — | Koksne: I - 1lI

Izmantojot nazveida zagasmeni, svarstveida kustibas regulacijas
slédzis janovieto uz 0. Zagéjot metalu ieteicams izmantot
ieellosanas lidzeklus.

PEDAS REGULESANA ZAGESANAI ZEM LENKA

Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.

Figirzaga reguléjama péda |auj veikt zagésanu zem lenka diapazona
no 0°lidz 45° (abas pusés).
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Atlaist pédas (5) nostiprinatajskrives ar seSstira atslégas
palidzibu.

Parvietot pédu (5) atpakal un noliekt pa labi vai pa kreisi
(diapazona lidz 45°).

Novietot pédu (5) zem vélama lenka, parvietot uz priekSu un
aizgriezt nostiprinatajskraves (H att.).

Skala nodrosina pédas noliekumu zem lenkiem 0°, 15°, 30° vai 45°
(pa labi vai pa kreisi). Pabeidzot regulaciju, sesstara atsléga janovieto
tas uzglabasanai paredzétaja vieta

PARALELAS ZAGESANAS VADIKLAS MONTAZA

Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.

Paralélas zagésanas vadikla var bat piestiprinata figrzaga pédas
laba vai kreisa pusé.

o Atskravét paralélas zagésanas vadiklas fikséjosas skraves (12).

« lelikt paralélas vadiklas listi pédas (5) atverés, iestatit nepiecieSamo
attalumu (izmantojot skalu) un nostiprinat, aizskravéjot paralélas|
zagésanas vadiklas fikséjosas skraves (12) (I att.).

Paralélas vadiklas listei ir jabat vérstai uz leju.
ZAGESANA

Novietot priek$éjo pédas (5) dalu plakani uz zagésanai paredzéta
materiala.

PO GO O ®

« leslégt figlrzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo
grie$anas atrumu.

« Léenam parvietot figirzagi, vadot zagasmeni pa ieprieks atzimétu
zagéjuma liniju.

« Zagéjot pa likliniju, figarzagis javirza loti viegli.

Zagésana javeic vienmeérigi, pievérsot uzmanibu tam, lai
neparslogotu  elektroinstrumentu. Parmérigs spiediens uz
zagasmens bremzeés svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés
zagésanas produktivitati. Ja bus nepieciesams zagét pa laidenu loku,
samazinat vai pilnigi izslégt svarstveida kustibu.

Ja figirzaga péda nav piespiesta pie apstradajama materiala, bet
gan ir pacelta, zagasmens var saltzt.

&

ZAGESANA IZMANTOJOT LAZERU

Lazerierices komplekss projicé lazergaismas kaliti, kas veido liniju,

pa kuru tiks veikta zagésana. Lazergaismas kalitis tiek izmantots|

precizai zagésanai.

» Nospiest lazera slédza (13) pogu (lazers saks projicét sarkano liniju
caur lazerkulisa izejas atveri (14) (J att.).

« Atbilstosi novietot pédu (5) uz zagésanai paredzéta materiala,
izmantojot lazergaismas kaliti ka bazes liniju.

« Veikt zagésanu gar $o liniju. Pabeidzot zagésanu, izslégt lazeru.

Zagesanas laika esosie putekli var aizénot lazergaismu, tapéc

ik péc noteikta laika jatira lazerierice. Aizliegts skatities tiesi uz

lazérstaru un virzit to pret cilvékiem.

© ®0 6 ©

ATVERES 1ZZAGESANA MATERIALA

« lzurbt materiala atveri ar diametru 10 mm.

« levadit zagasmeni atveré un uzsakt zagésanu no izurbtas atveres.
IETEIKUMI FIGURZAGA ATBILSTOSAI LIETOSANAI

Zagésana javeic vienmérigi, pievérSot uzmanibu tam, lai
neparslogotu elektroinstrumentu. Parmérigs  spiediens uz
zagasmens bremzés svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés
zagésanas produktivitati. Ja bis nepiecieSams zagét pa laidenu loku,
samazinat vai pilnigi izslégt svarstveida kustibu.

Ja figlirzaga péda neparvietojas pa apstradajamo materialu, bet
gan ir pacelta, zagasmens var saluzt.
METALA ZAGESANA / ZAGASMENS IZVELE

Lai parzagétu metalu, izmantot atbilstoSus zagasmenus ar lielaku
zobu skaitu. Zagésanas laika lietot atbilstosu ieello3anas lidzekli

©60 O0®

(zagesanas ella). Metala parzagésana bez ieellosanas veicina
paatrinatu zagasmens nolietojumu. Vispiemérotaka zagasmens
izvéle ir dota zemak tabula:

Zobu skaits uz Zagasmens Lietosana
collu garums
24 Mikstais metals, metali
bez dzelzs satura
14 80 mm Metali bez dzelzs satura,
plastmasas
9 Koksne, finieris

« Lietot tikai atbilstosus un asus zagasmenus.
» Nelietot zagasmenus ar bojatu satvéréju.

« Lietot atbilstosa tipa zagasmenus.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms jebkuras instalésanas, regulacijas, apkopes vai remonta
darbibas uzsaksanas atslégt barosanas vada kontaktdaksu no
kontaktligzdas.

« leteicams tirit iekartu katru reizi péc lietosanas.

« TiriSanai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.

« lekarta ir jatira ar sausu auduma gabalu vai izpust ar zema
spiediena saspiesto gaisu.

« Neizmantot tiridanas lidzeklus vai skidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas dalas.

» Regularijatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
iekartas parkarsanu.

leteicams periodiski ieellot vadrulliti. Ellas piliens pagarinas
detalas izturibu.

« Jatiks bojats barodanas vads, tas ir jonomaina pret vadu ar tadiem
padiem parametriem. Di darbiba ir jaltidz veikt kvalificctam
specialistam vai iekarta janodod servisa centra.

« Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma nodot iekartu
kvalificétai personai oglekla suku stavokla parbaudei.

« lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit. Vienmeér vienlaicigi
ir jamaina abas oglekla sukas.

Oglekla suku nomainu nepieciesams veikt tikai kvalificeétam
specialistam, kas izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa centra.
TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Figurzagis

Parametrs Vériba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 600 W
Zagasmens ciklu daudzums (tuksgaita) 500-3000 min
Maks. zagéjama materiala | Koksne 65 mm
biezums Metals 8 mm
Zagasmens solis 15 mm
Lazera klase 2
Lazera jauda <TmW
Lazera gaismas vilna garums A=650 nm
Elektroaizsardzibas klase I
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Masa 2,1 kg

RaZosanas gads 2018
DATI PARTROKSNI UN VIBRACIJAM

Informacija par troksniem un vibraciju

Tadi emitéta troksna limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis
Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari mérijuma neprecizitate K
ir minéta zemak saskana ar normu EN 60745.

Vibraciju veértibas (paatrinajuma vértibas) un
mérijuma neprecizitite K noraditi saskana ar normu
EN 60745-2-11 un minéti zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar
mérisanas procediru, kas noteikta norma EN 60745, un var tikt
izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu
vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas
pamatizmanto$anas mérkiem. Ja iekarta tiks izmantota citiem
mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami
labi kopta, vibraciju limenis var maintties. leprieks minéti iemesli var
palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroiekarta ir izslégta un kad ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var klGt ievérojami
mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosdibas lidzekli ka elektroiekartas un darbinstrumentu apkope,
atbilstosa roku temperatlra un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis Lw, =98 dB(A), K= 3 dB(A)
Vibracijas, zagéjot koksni a,;=6,02 m/s?, K=1,5m/s*

Vibracijas, zagéjot metala loksni a, , = 6,38 m/s?, K=1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba
uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam
fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex,
kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma
vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez
Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie
kriminalas vai administrativas atbildibas.

D) ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

TIKKSAAG
58G061

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

« Selliste toode ajal, mille puhul téotarvik voib sattuda
varjatud elektrijuhtmetele voi vigastada oma toitejuhet,
hoidke seadet isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu
juhtmega voib pinge kanduda tle elektritooriista metallosadele,
mis omakorda voib péhjustada elektrilooki.

« Hoidke kided seadme likeulatusest ohutus kauguses. Arge
pange kasi loigatava eseme alla. Kokkupuutel saelehega voite
ennast vigastada.

» Kui olete t60 lopetanud, liilitage tikksaag vélja. Saeleht
eemaldage toodeldavast materjalist alles siis, kui saag on
peatunud. Nii valdite tagasilooki ja saateseadme ohutult kdest
dra panna.

« Kasutage vaid vigastamata saelehti, mis on heas tehnilises
korras. Koverad ja nirid saelehed véivad lihtsalt murduda, mis
rikub saagimisjoone ja v6ib péhjustada tagasildoki.

« Ménede puuliikide ja ménede metallide saagimine voib
olla tervisele ohtlik, pohjustada allergilist reaktsiooni,
hingamisteede haigusi voi tekitada vahki.

- Saega todtamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta
hingamisteid saagimisel tekkiva tolmu eest.

- Puidu saagimise ajal kasutage tolmueemaldusstisteemi.
- Jélgige, et todkoht oleks alati hasti ventileeritud.

« Tikksaega ei tohi saagida veetorusid. Veetoru ldbisaagimine
pohjusta materiaalset kahju ja voib pohjustada elektrildoki.

o Et valtida naelte, kruvide vo6i muude koévade objektide
labildikamist, kontrollige enne t66 alustamist podhjalikult
téodeldavat pinda.

« Samuti on keelatud saagida materjale, mille mé6dud (paksus)
Uletavad sae tehnilistes andmetes toodud moéte.

Hoidke tikksaagi kokkusurutud kaes.

Enne tooldliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks
vastu toodeldavat materjali.

« Arge puudutage kdega seadme liikuvaid elemente.

« Arge pange tikksaagi kiest, kui see veel liigub. Arge kiivitage
tikksaagi enne, kui see on teil kindlalt kaes.

« Arge puudutage saetera ega toodeldavat pinda vahetult
parast to6 lopetamist. Need elemendid véivad tugevalt
kuumeneda ja pohjustada poletusi.

« Kui markate, et elektriseade tootab ebatavaliselt voi kui sellest
kostub kummalist heli, lilitage seade viivitamatult valja ning
eemaldage pistik pistikupesast.

Piisava jahutuse tagamiseks hoidke ventilatsiooniavad tikksae
korpuses alati vabadena.

« Enne seadme lilitamist vooluvérku kontrollige alati, et vérgu
pinge vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

« Enne sae lllitamist vooluvéorku kontrollige alati toitejuhet ja
vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vdlja vahetada volitatud
parandustdokojas.

» Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et téotav
seade ei saaks seda vigastada.

LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Sae konstruktsioonis kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle
maksimaalne voimsus on < 1 pW laserkiire pikkuse juures A = 650
nm. Selline seade ei ole ndgemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav
vaadata otse kiirgusallika suunas (ndgemise ajutise kaotuse oht).

HOIATUS! Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire suunas. See
on ohtlik. Jargige alltoodud ohutuspohimaétteid.

« Kasutage laserseadet kooskélas tootja soovitustega.

« Arge iial suunake laserkiirt meelega véi kogemata inimestele voi
loomadele, samuti mitte esemetele, mida te parasjagu seadmega
ei tootle.

« Viltige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute voi
loomade silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, nditeks kui viite
valguskiirt peeglist modda.

« Jalgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole
peegeldavaid pindu.



« Terasest (voi muust valgust peegeldavast materjalist) saetera ei
voimalda kasutada laserseadet, sest sellelt voib laserkiir ohtlikul
viisil peegelduda seadmega to6taja, korvaliste isikute voi
loomade suunas.

« Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tilipi seadmete
vastu. Usaldage koikvoimalikud parandustddd tootjale véi tootja
poolt volitatud isikule.

LASER, LASERKIIRGUS,
ARGE VAADAKE LASERKIIRT
2. KLASSI LASERSEADE

Lainepikkus: 650 nm; Voimsus: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Seadme reguleerimine muul viisil kui kirjeldatud kaesolevas
juhendis voib tekitada ohtlikku laserkiirgust.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused:

O o
=
1 2 3 4
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1. Lugege kasutusjuhend labi ning jargige selles toodud hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!

2. Teise isolatsiooniklassiga seade

3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid).
Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tdmmake
seadme pistik pistikupesast valja.

5. Kaitske seadet vihma eest.

6. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

7. Ettevaatust: Laserkiirgus

EHITUS JA KASUTAMINE

Tikksaag on Il isolatsiooniklassi elektriline t&oriist. Seadme paneb
toole Uhefaasiline kommutaatormootor. Seade on méeldud
sirgjooneliseks puidust, puidusarnastest materjalidest, plastist
ja metallist (vastava saelehe kasutamisel) detailide eraldavaks
saagimiseks, koverjooneliseks saagimiseks ning véljaldigete
tegemiseks.
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Seadme kasutusalaks on ehitus- ja remonditddd ning kéik koduses
majapidamises amatoddrina tehtavad sarnased t66d.

Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud

otstarbega!

©

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kaesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Tooldliti

2. Tooluliti lukustusnupp

3. Adapter

4. Tolmueemaldusotsak

B b
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5. Tald

6. Veorull

7. Saetera hoidik

8. Kate

9. Poordekiiruse reguleerimise nupp
10. Pendelliikumise reguleerimise luliti
11. Kaitsevarras

12. Paralleeljuhiku lukustuspoldid

13. Laseri lUliti

14. Laserkiire valjumisava

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

JAN
®
®

TAHELEPANU
HOIATUS
PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Kuuskantvéti -1tk
2. Tolmueemaldusadapter -1tk
3. Paralleeljuhik -1tk
4. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

SAELEHE KINNITAMINE

Liilitage seade vooluvorgust vilja.

Saetera paigaldamiseks ja vahetamiseks ei ole vaja kasutada
mingeid t&0riistu.

Seadistage pendelliikumise lUliti (10) asendisse 11" ja tostke kate
(8) Ules (joonis A).

« Tommake saelehe hoidiku (7) kangi ja torgake saeleht kuni
vastupanuni hoidikusse (7) (saelehe hambad peavad olema
suunatud ettepoole).(B).

« Tahelepanu! Jalgige, et saeleht istuks piisavalt tugevalt veorulli (6).

« Vabastage saelehe hoidiku (7) kang ja kontrollige, kas saeleht
istub 6igesti.

« Saelehe eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes
selle paigaldamisega.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga saelehti nagu naidatud joonisel C.

TOLMU EEMALDAMINE

Toddeldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag

varustatud spetsiaalse tolmuimemisseadmega, mis puhastab saetud
pinnad. Tolmuimemisseade ja tolmueemaldussiisteem tootavad
efektiivsemalt, kui tikksae kaitsekatte on alla lastud.

» Torgake adapter (3) tolmukogumishargi (4) avausse ja kinnitage
keerates vasakule (joonis D).

« Uhendage tolmueemaldussiisteemi voolik adapteri (3) kiilge.
Veenduge, et Uhendus oleks piisavalt tihe.

SAELEHE HOIDMINE
Sae talla (5) tagumises osas on praktiline hoiukoht saelehe
hoidmiseks.

TOO /SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Enne seadme lilitamist vooluvorku veenduge, et voérgu
pinge vastaks seadmel paiknevas nominaaltabelis naidatud
nominaalpingele.
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Sisseliilitamine: vajutage t60luliti nupp (1) alla ja hoidke selles
asendis.

®

Valjaliilitamine: vabastage to6luliti nupp (1).

Liilitilukk (pikaajaline t60)
Sisseliilitamine:

« Vajutage tooluliti nupp (1) alla ja hoidke selles asendis.
« Vajutage tooluliti lukustusnupp (2) alla (joonis E).

« Vabastage tooluliti nupp (1).

© ®0 © ©

Viljaliilitamine:

« Vajutage tooluliti nupp (1) alla ning seejarel vabastage.
TIKKSAET TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Seadme mootori podrdekiirust reguleeritakse keerates tookiiruse
reguleerimise nupu (9) soovitud asendisse ja fikseerides selle.
See funktsioon voimaldab kohandada elektrisesadme tdokiirust
toodeldava materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida
vahemikus 1 kuni 6.

®

Mida suurem on number nupu (9) vorul (joonis F), seda suurem
on tikksae tookiirus.

SAELEHE PENDELLIIKUMISE REGULEERIMINE

Ténu pendelliilkumise mugava reguleerimise véimalusele saab lisaks
saetera edasi-tagasi liikkumise reguleerimisele kohandada paremini
sae to6parameetrid toodeldava materjali nduetele. Pendelliikumist
reguleeritakse astmeliselt pendelliikumise reguleerimise liliti (10)
abil vahemikus ,0” kuni Il (joonis G). Erinevatele materjalidele
sobiv pendelliikumise samm on ndidatud jargmises tabelis:

@ ®

Lehtmetall Gldiselt: 0 Terasplekk: 0 - |

Alumiiniumplekk: | - 11 Plast: 1 -1l

Puitvineer: 0 -1 Puit: [ - 11l

Nuga-tiilipi saelehe kasutamisel seadistage pendelliikumise
reguleerimisliiliti asendisse 0. Metalli saagimisel on soovitatav
kasutada maardeainet.

TALLA REGULEERIMINE NURGA ALL LOIKAMISE KORRAL

Liilitage seade vooluvorgust vélja.
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Tikksae reguleeritav tald véimaldab saagida ka nurga all vahemikus
0° kuni 45° (moélemale poole).

o Keerake kuuskantvotme abil lahti talla (5) kinnituspoldid.

o Likake tald (5) taha ja keerake paremale voéi vasakule kaldu
(kuni 459).

« Seadistage tald (5) soovitud nurga alla, likake ette ja fikseerige
kinnituspoltide abil (joonis H).

Jaotis voimaldab keerata talda 0° 15° 30° vOi 45° nurga alla
(paremale voi vasakule). Pérast reguleerimise l6petamist asetage
kuuskantvéti alati tagasi selle hoidmiseks ette ndhtud kohale.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

Liilitage seade vooluvérgust vilja.

Paralleelsaagimise juhiku voib paigaldada tikksae talla paremale voi
vasakule kiljele.

« Keerake paralleeljuhiku lukustuspoldid (12) lahti.

« Torgake paralleeljuhiku liist avaustesse sae tallas (5), seadistage
soovitud kaugus (kasutades jaotist) ja keerake kinni paralleeljuhiku
lukustuspoldid (12) (joonis I).

Paralleeljuhiku juhtliist peab olema suunatud allapoole.

@
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SAAGIMINE

« Asetage talla (5) esimene osa tasapinnaliselt saagimiseks moeldud
materjalile.

®e ®OO0 © ®0O ©

« Kaivitage tikksaag ja oodake, et mootor saavutaks maksimaalse
poordekiiruse.

« Likake saagi aeglaselt edasi juhtides saelehte modda mérgitud
saagimisjoont.

« Kuisaete mooda kéverjoont, liikake saagi edasi hasti ettevaatlikult.

Saagige rahulikult ja kindlalt, jélgides, et te saele liiga tugevasti

ei vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab pendelliikumist, mis

omakorda halvendab t66tulemust. Kui on vaja saagida modda 6rna
kaart, vdhendage pendelliikumist véi lilitage see paris vélja.

Kui t606 ajal ei ole kogu tikksae tald toetatud saetavale materjalile,
suureneb saelehe murdumise oht.
SAAGIMINE KAUSTADES LASERIT

Laserseade heidab toodeldavale materjalile laservalguskiire, mis
nditab joont, mida modda peaks saagimise ajal liilkuma saeleht.
Laserkiirt kasutatakse tépissaagimiseks.

Vajutage alla laseri luliti (13) (laser heidab labi laserkiire
vdljumisava (14) punase kiire (joonis J).

Asetage tikksae tald (5) saagimiseks moéeldud materjalile,
kasutades laserikiirt saagimisjoonena.

Saagige piki laserkiire joont. Pdrast saagimise |6petamist lllitage
laser vdlja.

Saagimisel tekkiv tolm vo6ib laserkiirt tuhmistada, seeparast
puhastage laserit teatud aja tagant. Arge kunagi vaadake otse
laserkiirde ega suunake laserkiirt teiste inimeste poole.

AVADE SAAGIMINE

« Puurige materjali auk ldbimé6duga 10 mm.

« Asetage saeleht avausse ja alustage saagimist.
NOUANDED TIKKSAE TOHUSAKS KASUTAMISEKS

Saagige rahulikult ja kindlalt, jalgides, et te saele liiga tugevasti
ei vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab pendelliikumist, mis
omakorda halvendab t66tulemust. Kui on vaja saagida méoda 6rna
kaart, vdhendage pendelliikumist véi lilitage see paris valja.

Kui sae tald ei liigu tihedalt vastu toodeldavat materjali, vaid
touseb selle kohale, voib saetera murduda.
METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID

Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste
arvuga saeterasid.

Metalli saagimisel kasutage spetsiaalset maardeainet (saagimisoli).
Metalli saagimine ilma maardeaineta viib saetera enneaegse
kulumiseni. Sobiva saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:

Saehammaste Saelehe Kasutusala
koguarv pikkus
24 Pehme teras, varvilised
metallid
14 80 mm Varvilised metallid,
plastmaterjalid
9 Puit, puitvineer

« Kasutage ainult terveid ja teravaid saeterasid.
- Arge kasutage kahjustatud kidepidemega saeterasid.

« Kasutage sobivat tlilipi saeterasid.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik

pistikupesast vélja.

« Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.
« Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
« Puhastage seadet kuiva kangatiki vdi nérga suruéhujoa abil.

« Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.



« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
vdltida seadme llekuumenemist.

Soovitatav on veorulli regulaarselt élitada. Veidi rullile tilgutatud
oli pikendab selle tooaega.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

« Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.

« Hoidke seadet kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.
SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
susiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati mélemad
siisiharjad korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED
Tikksaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 600 W
Saetera tsiiklite arv (koormuseta) 500-3000 min"'
Saetava materjali | Puit 65 mm
maksimaalne paksus Metall 8 mm
Saetera samm 15 mm
Laseri klass 2
Laseri véimsus: <1mW
Laserkiire pikkus A=650nm
Kaitseklass Il
Kaal 2,1 kg
Tootmisaasta 2018

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Miira ja vibratsiooni puudutavad andmed

Kdesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu
heliréhutase Lp, mira véimsustase Lw, ning médtemaaramatus K,
vastavad standardile EN 60745.

Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja
moobtemaaramatus K on esitatud kooskoélas standardiga EN 60745-

2-11.

Kaesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moodetud
standardis EN 60745 satestatud moodtmisprotseduuri jérgi ja seda
voib kasutada elektritoodriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui elektritooriista kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei
hooldata, véib vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused
voivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu t66aja viltel.

Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka ajavahemikke, mil tooriist on valja lulitatud voi on sisse
llitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga
kokkupuute koguvaartus olla mérgatavalt védiksem. Seadmega
tootaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajdargede eest tule vétta lisa-
ohutusmeetmeid, nagu elektritodriista a tootarvikute piisav
hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige tédkorraldus.
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Heliréhutase Lp, = 87 dB(A), K= 3 dB(A)
Miira voimsustase Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)
Vibratsioon puidu saagimisel a, ; = 6,02 m/s%, K= 1,5 m/s?

Vibratsioon lehtmetalli I6ikamisel a, , = 6,38 m/s? K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE / CE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
kéitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miitija vo6i kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéotlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, asukohaga
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi:,Grupa Topex”) informeerib, et kéik kéesoleva juhendiga
(edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tlesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994
autoridiguste ja muude sarnaste oiguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631
koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, té6tlemine ja
modifitseerimine kommertseesmérkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud
ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

NnPEBO4 HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLUNA

EJIEKTPUYECKU TPUOH (PE3AYKA)
58G061

BHVUMAHWME: NPEAON TMPUCTBMNBAHE KbM YMOTPEBA HA
ENNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEABA BHMMATENIHO [A CE MPOYETE
HACTOALATA MHCTPYKLWMA N A CE 3AMNA3M 3A TO- HATATbLLUHO
MON3BAHE.

noAgPOBHU INMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

« Mo Bpeme Ha wu3BbpUWIBAHE Ha paboTu, npm Kouto
PaGOTHUAT WNHCTPYMEHT MOXe f[Aa MnonajgHe Ha CKputh
eNeKTpPONpOBOAHULM WA Ha COGCTBEHMA 3axpaHBaly
NPOBOAHMK, €NeKTPOMHCTPYMEHTBHT TpAGBa fAa ce AbpKu
camMo 3a W3ONMpaHUTE TMOBbLPXHOCTU Ha [APbKKUTE.
KOHTaKTBT C MPOBOAHMK OT 3axpaHBallaTa Mpexa Moxe [Ja
[oBefie A0 MpefaBaHe Ha HaMpPeXeHWeTo Ha MeTasiHUTE YacTu
Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoeTo 6u MOrno Aa npeamnsBuka
nopaeHue C eneKTPUYECKU ToK.

« PbueTe Tpa6Ba Aa ce Abp)KaT Ha 6e3onacHa AUCTaHUMA OT
Anana3oHa Ha ps3saHerto. [la He ce mbxaT nog o6paboTBaHMsA
npegmert. [py KOHTaKT C TPUOHa CbLLECTBYBA OMACHOCT OT
HapaHsBaHe.

« Cnep npuknoyBaHe Ha paGoTtata pesaukara Tpa6Ba fa ce
usKnioun. TpNOHBLT MoXKe Aa 6bAe 3BaAeH oT o6paboTBaHuNA
maTepman, ToraBa, KOraTo € HenoABMKeH. [lo To3m
HauuH ce U36ArBa PUKOLLET N MOXeE CMOKOMHO Aa Ce OCTaBu
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

- TpAa6bBa fAa ce u3non3BaT CamMo HenoBpeAeHW TPUOHMU,
Hammpawy ce B U3PAAHO TEXHMUYECKO CbcTosiHue. OrbHatv
W TbMU TPUOHU MoOraT Aa ce CuYynAT U [OMbAHUTENHO Ad
Bb3AENCTBAT BbPXY NIMHMATA Ha Psi3aHe, a CbLO Taka morat Aa
AoBedaT A0 PUKOLLET.

» MMpaxbT OT HAKOU BUAOBE AbpPBETa U HAKOV BUAOBE MeTanu
MOXe fAa npefcTaBnsABa OMACHOCT 3a 34paBeTo, a Cblyo
Taka Aa npeAu3BUKBAaT afiepruyHy peakuuu, 3abonsBaHus
Ha AUXaTeNIHUTe NbTUWA WA Aa A[AoBeAaT [0 PaKoBU
3a6onaBaHusa.

- [lo Bpeme Ha pA3aHe TpHGBa Aa ce n3non3esat NpoTUBONPaxosu
Macky C uen npefnasBaHeTo Ha AuXaTeNHuUTe NbTulla npen
npaxa OT pA3aHeTo.
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- Tpnab6Ba fa ce M3Mon3Ba U3CMyKBaHe Ha Npaxa npv pA3aHeTo Ha
ObpBecrHa.

- Tpnabsa BrHaru fa umMa gobpa BeHTUnaumsa Ha paboTHOTO MACTO.

« C pesauykaTa He moraT fAa ce pexaT BOAONPOBOAHUN TPHLOM.
MpepAsBaHeTo Ha TpbbaTa LWe NpeAv3BMKa MaTepuasHy LWeTn
VNN Wie AoBefe 0 Nopa)KeHe C enekTPUYeCcKkn ToK.

e 3a fla ce m3berHe OTPA3BAHETO Ha rBO3[EW, BUHTOBE U ApYru
TBbPAU NpeAMeTy, Npean 3anoyBaHe Ha paboTa TpAGBa
noapo6Ho fa ce npoBepu 06paboTBaHUA MaTepuan.

« He 61Ba pa ce pexe matepuvain, uinto pasmepwu (aebenuHa)
MpPeBULLABAT Pa3MepuTe MNOCOYEHU B TEXHUYECKUTE AAHHU.

&

« Pe3aukara Tps6Ba fa 6bae AbprKaHa B 3aTBOPEHA AJ1aH.

. I'Ipenw HAaTUCKaAHEeTO Ha nyCcKoBuA 6yTOH Aa ce nposepwu, Aanuv
pe3ayKkaTa He ce gonunpa Ao Matepuana.

« He 6uBa pa ce foKoCBaT C PbKa ABUXKELLWN Ce eNneMeHTU.

« He 6uvBa pa ce ocTtaBs pe3ayKkaTa, ako BCe OLle € B ABMXKeHne. He
61Ba fa ce BKJIIOYBA pe3aykaTa npean aa 6bAe xBaHaTa ¢ PbKa.

« He 6uBa pa ce foKoCBa TpMOHa U o6paboTBaHua maTepuan
HernocpeAcTBEeHO cnepA MNpUKNloYBaHe Ha pa6orta. Tesn
enemMeHTn morat ia 6'b,EI,aT CUTHO HarpeTn n morat Aa npean3BuKkat
onapBeaHe.

e Mpu ycTaHOBsAIBAHE Ha HETUMUYHO O YHKLMOHMpPaHe Ha
EeNeKTPOUHCTPYMEHTa WM  U3[aBaHe Ha CTPaHHU  3ByUW,
He3abaBHO [a ce U3K/YM MHCTPYMEHTA 1 [ia Ce 13Baau Lerncena
OT 3axXpaHBaLLMA KOHTAKT.

o CLen ocurypaBaHeTo Ha NMPaBUITHO OXIAXKAAHE, BEHTUIALMOHHUTE
OTBOPY B KOPMYCa Ha pe3aykaTa TpsabBa fa 6bgat OTKPUTHU.

« lMpeaun BKNIOYBAHETO Ha pe3auykata KbM 3axpaHBaWuUs KOHTAKT,
HempeMeHHO TpAGBa Aa ce MPOBEepY, Aann HanpexeHUeTo Ha
MpexKaTa CbOTBETCTBA HaMpPeXXeHNEeTo MOCOUEHO BbpXy Tabeskata
C TEXHUYECKU AaHHV Ha YCTPOWCTBOTO.

« lMpenmn BKIOUYBAHETO Ha pe3aykata, BCEKU MbT fJa ce npoBepu
3axpaHBalLyiA MPOBOAHUK W B CIlyYall, Ye Ce YCTaHOBM MOBpPeaa,
[ia ce NoBepu cMsAHaTa B 0TopU3npaHa paboTuiHMLa.

o 3axpaHBalWMAT MPOBOAHWK Ha pe3aykata BuHarK Tps6Ba Aa
ce Hammpa Ha 6e3omacHata CTpaHa, HEMOAJSIOKEH Ha CllyyaiiHO
roBpexaaHe OT paboTeLms enekTPOVHCTPYMEHT.

MPABUA 3A BE3OMACHOCT HA JIA3EPHOTO YCTPOMCTBO

Jla3epHOTO  YCTPOWCTBO M3MOM3BAHO B  KOHCTPyKUMATa Ha
pe3aukaTa e Knac 2, C MakcManHa MoWHoCT < 1 mW, ¢ AbmXuHa Ha
n3nbYBaHaTa BbiHa A = 650 nm. TakoBa yCTPOWCTBO He € OnmacHo
3a 3peHneTo, HO He 61Ba Jia Ce rnefa HEMoCPeCTEHO B MOCOKa Ha
MN3TOYHMKA Ha U3TbYBAHETO (ONMACHOCT OT BPEMEHHO OCJIENsBaHE).

NPEOYNPEXAEHUE. He 6uBa fa ce rnega HeMnocpefCcTBEHO KbM
CHona oT la3epHa cBeTpuHa. ToBa e onacHo. TpA6Ba Aa ce cnassat
cnegHUTe NPUHUMNY 32 6e30MacHOCT.

« Jla3epHOTO YCTPOMCTBO cCriefBa fda Ce M3MOoN3Ba CbrlacHo
yKa3aHVATa Ha Npon3BoauTens.

e Hukora He 6MBa yMULINEHO ¥ HeEyMWLWMEHO Aa Ce HacouBa
nasepHVsA CHOM KbM XOPa, *KMBOTHW U APYTY 06EKTU OCBEH KbM
06paboTBaHNA MaTepwuan.

« He 6uBa pa ce cTvra o ClyyaliHO HaCoYBaHe Ha Jla3epHuA CHOHA
KbM OUMUTE Ha CTPAHUYHM NNLLA UV KMBOTHM 3@ NEPUOS NO-AbTbr
o1 0,25 s HanpyMep HacoYBalKy CBETIMHHMA CHOM C MOMOLYTa Ha
ornepanua.

« O6e3aTesiHo Tpﬂ6Ba pace y6€,D,I/IM [ann nasepHUAT b4 € HacoyeH
KbM maTtepuan, KOWNTO He npuTexaea oTpasABal NOBbPXHOCTN.

o JlbckaBaTa CTOMaHeHa JlaMapurHa (nnn Apyrn - matepuanu
C MNOBBPXHOCT OTpa3ABalla CBET/IMHATA) He no3BOMsABa
M3MNON3BAaHETO Ha Jla3epPeH by, MOHEXe TOBa 61 Morno [a poeefe
A0 OonacCHO OTpa3ABaHe Ha CBeT/IMHAaTa B NMNOCOKa Ha onepaTtopa,
TpPeTn nnua N XNBOTHWU.

+ He 6rBa ga ce cmeHs nasepHaTta cucTemMa C YCTPOWCTBO OT Apyr
TvN. BcAKkakByM pemoHTV cnefpa fa 6bfat U3BbPLUBAHM OT
NPOV3BOANTENSA U OT OTOPU3NPAHNM LA,

JIA3EPHA CBETNIIHA, TA3EPHO U3/TbYBAHE
HE IMEJAVTE KbM JIAEPHUA JTbY
NA3EPHO YCTPOWICTBO BTOPU KNAC

[bmkuHa Ha BbaHaTa: 650 nm; MowHocT: < 1T mW
EN 60825-1:2014

,El,pyrm HaCTpOVIKI/I OCB€H NocoYyeHUTe B HacToALlATa UHCTPYKLNA
BOAAT A0 ONACHOCT OT N3JlaraHeTOo Ha /la3epPHOo n3nbuBaHe !

BHUMAHUE! YcTpoiicTBOTO e mnpefdHa3HauyeHO 3a paborta B
nomelyeHuATa.

Bbnpeku npunaraHeTo Ha 6e3onacHa KOHCTPYKLUMA MO NpUHLMN
M NpunaraHeTo Ha NpeAnasHU U SOMbJIHUTENHN OCUTYPUTENTHN
CpeAcTBa, BUHArM CbLECTBYBa PUCK OT APeGHM TenecHu
yBpexgaHus no Bpeme Ha pabora.

06sCHeHNe Ha U3NOoN3BaHNTE NUKTOrpamu:

[]

&® A

[a ce npoyeTte NHCTPYKUMATa 3a O6CJ'Iy)KBaHe, Aa ce cna3sat
npegynpexaeHnaTta n ycnosuAaTa 3a 6e30MacHOCT, CbAbpXKalin
ce B HeA.

2. YCTpOIZCTBO C n3onaumna BTopa Knaca.

3. [lace u3nonseat CpefcTBa 3a IMYHa 3awwuTa (MpeanasHy oumnna,
LIyMO3ariyLmnTeny, NPoTMBONPaxoBa Macka)

4. [la ce 3KJIOUM 3axXpaHBaLLMs NMPOBOAHMK NPeau 3anoysaHeTo
Ha onepayuy No 06CyXBaHETO U PEMOHTA.

5. [la ce na3u oT AbXna.

6. [la He ce gonycKart feua Ao UHCTPYMeHTa.
7. BHUMaHwMe: nazepHO n3nbyBaHe

KOHCTPYKUUA U NPUNTOXKEHUE

Pesaukata e pbyeH enekTPOUHCTPyMeHT ¢ wusonauyua |l
Knac. 3afBuKBaHa € C MomowTa Ha efHodaseH KoeKTopeH
ABurates. YCTPOMCTBOTO € MpeAHa3HauyeHo 3a M3BbpLUBaHe Ha
npocTopasfenHo pA3aHe, 3a pA3aHe MO KpuBa JIMHWA, KaKTo
M 3a u3pe3n B [bpPBeCcMHa, AbPBECUMHOMOAOOHV MaTepuanu,
nnacTMacu n MeTanu (Mpu ycrnoBue Ye ce U3MON3BaT CbOTBETHUTE
TproHun). Obnactute Ha ynotpeba ca K3BbPLIBAHETO Ha
PEMOHTHO-CTPOUTENHN 1 BCAKAKBM APYyrn pabotn CBbp3aHu CbC
camocToATeNHaTa Nobutencka aenHocT (MancTopeHe).

He ce pa3pellaBa M3MNON3BAaHETO Ha €eJIeKTPOMHCTPYMeHTa 3a
AenHocTy, pa3nnyHn OT HEroBOTO NpefHa3HavyeHune.

ONMNCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHNLIA

MpeacTaBeHOTO MO-JOMY HOMEpUpaHe Ce OTHACs 3a efeMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpPeACTaBEHN Ha rpaduyHUTe CTPaHWUM Ha
HacToALlaTa MHCTPYKLUS.

1. [yckoB 6yToH

BnoknpoBka Ha nyckoBus 6yTOH

Apantep

LLlyuep 3a oTBeXKAaHe Ha npaxa

Meta

ks wN
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Bopgewa ponka

MaTPOHHMK Ha TPMOHa

Kanak

Perynatop Ha ckopocTTa Ha paboTaTta
MpeBkntouBaTeN Ha perynvpaHeTo
OBUXKeHNe

3awuTeH npbT

BrHTOBE Ha Bn10KMpOBKaTa Ha ycrnopeaHaTa HanpasnsBaLla
13. [lyckoB 6yTOH Ha nasepa

14. VI3XxoAeH OTBOpP Ha Nla3epHUA CHon

* Moxe f1a UMa pasnuku Mexzly YepTexa 1 usaenveTo.

s 9®N@

e

11.
12.

OMNUCAHUE HA U3MNOJ1I3BAHUTE FPAOUYHUTE CUMBOJIU

. BHUMAHWE

A MPEOYNPEXXOEHWE

@ MOHTAX/HACTPOWKW

@ NHOOPMALINA

EKUNMUPOBKA N AKCECOAPU

1. LectobruneH kntoy -16p.

2. ApanTep 3a oTBexpgaHe Hanpaxa - 16p.

3. YcnopepHa HanpasnABsalla -16p.

4. TpaHcnopTHo Kydapue -16p.
MnoAroToBKA 3A PABOTA

3AKPENBAHE HA TPUOHA

[a ce nsknioun €/IeKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeToO.

MOHTaXXbT 1 NoAMsAHaTa Ha TPMOHa ce M3BbpLUBAT 6e3 ynotpebata
Ha UHCTPYMEHTW.

e HactpoBa ce npeBknw4yBaTena 3a  perynvmpaHe  Ha
MaxanoobpasHoTto asuxexune (10) B nosuyms " n ce nosavra
Kanaka (8) (uepr. A).

» M3gbpnBa ce nocTa Ha MaTPOHHWMKA Ha TpuoHa (7) 1 ce mbxa
TPUOHa A0 Kpas B NaTPOHHUKa (7) (3b6ute Ha TproHa Tpabea aa
Ca HacoyeHu Hanpep). (4epT. B).

« BHumaHue! [la ce 06bpHe BHUMaHWeE, Aanun TPUOHBT € NPaBUIHO
pas3nosioxeH B Hanpas/iABaLlaTa ponka (6)

« OcBobokpaBa ce NOCTa Ha MaTPOHHMKA Ha TpuoHa (7) u ce
npoBepsBa, AaNN TPUOHBT € MPABUITHO Pa3MOJOXKEH.

e [IeMOHTaXbT Ha TPWOHa NPOoTNYa B o6paTHa nocnenoBaTtesiHOCT
Ha HEroBMA MOHTa>.

CnepBa fa ce N3NoN3BaT TPUOHU CbC CUCTEMA Ha 3aKpenBaHe T,
KaKTO e Noco4yeHo Ha yepT. C.

OTBEXAAHE HA MPAXA

3a fa nopobpu OTCTPaHABAaHETO Ha Mpaxa OT MOBbPXHOCTTA Ha
06paboTBaHNA MaTepuan pes3aykata e cHabAeHa CbC cobCTBeHa
CiCTeMa 3a M3JyxBaHe M OTBEX[AAHe Ha Mpaxa, KOATO MoymcTBa
NOBBPXHOCTTa Ha pA3aHeTo. CucTemaTa 3a M3AyXBaHe N OTBeXAaHe
Ha npaxa paboTun No-yCneLHo, KOraTo KOXyXbT € CMycHaT Hagony.

o [Tbxa ce apanTtepa (3) B HakpalHUKa 3a OTBeXJaHe Ha npaxa (4) n
ce duKcrpa 06pbLLAlKK ro Hanago (yepT. D).

« [la ce BKNOUM 3aCMyKBaLLMA MapKyy Ha cucTemata 3a oTBexjaHe
Ha npaxa KbM apanTepa (3). Ja ce npoBepu, ganu Bpb3KaTta e
XepMeTuyHa.

CbXPAHABAHE HA TPUOHA

Pe3aukaTa B 3agHaTa 4acT Ha netata (5) npuTe)aBa NMpakTnyecka
nperpaja 3a CbxpaHABaHe Ha TONOHWN.

Ha Maxanoo6pa3H0ToA

®

®

®
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PABOTA / HACTPOUKU

BKJIIOYBAHE / U3KJ/TIOYBAHE

Mpean BKNOYBaHETO Ha pe3aykaTa KbM 3axpaHBallaTa mMpexa
obesaTenHo TpH6Ba Aa ce npoBepwn, Aann HanpeXeHueTo Ha
MpeXxaTa CbOTBETCTBaA Ha HanpeXeHNeTo N0OCOYeHOo Ha Tabenkarta
C TeXHN4YeCKN faHHU pa3nosioXeHa Ha eNIeKTPONHCTPYMeHTa.

BkniouBaHe — HaTVCKa ce MyckoBuaA ByToH (1) 1 ce 3afbpiKa B Tasn
nosuums.

N3kniouBaHe — ocBo6OXAaBa ce MyckoBusA 6yToH (1).

Bnokunposka Ha nyckoBus 6yTOH (MOCTOAHEH peXXuMm Ha paboTa)
BkniouBaHe:

» Hatuncka ce nyckoBumsa 6yToH (1) u npugbpKa B Tasu No3uyus.
« HaTtucka ce 6nokmpoBKaTta Ha nyckoBus 6yToH (2) (uepT. E).
« OcBo6ox/aBa ce HaTCKa BbpXy MycKoBusA 6yToH (1).

N3kniouBaHe:

» HaTuncka ce 1 ce ocBoboXAaBa HaTUCKa Ha MycKoswmA 6yToH (1).
PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA HA PE3AYKATA

CKopoCTTa Ha BbpTeHEe Ha [BuraTesia Ha pe3aykata ce perynupa
ype3 3aBbpTBaHe M HACTPOMBaHe Ha perynatopa Ha CKOpoOCTTa
Ha BbpTeHe (9) B »enaHOTO nosoxeHue. ToBa Mo3BonABa Aa ce
HaroAy CKOpOCTTa Ha paboTaTa Ha pes3aykaTa KbM CBOWCTBATa Ha
obpabotBaHuA maTepuan. ObcersT Ha perynvpaHeTo Ha CKOPOCTTa
eoT1p06.

KonkoTo no-ronsiMo e uncnoTto Bbpxy o6MKosIKaTa Ha perynaropa
Ha CKOpoCTTa Ha BbpTeHe (9) (yepT. F) , TonkoBa no-Bucoka e
CKOpOCTTa Ha paboTaTa Ha pe3ayKara.

PETYJINPAHE HA MAXAJIOOBPA3HOTO ABUMEHUE HA
TPUOHA

[locTbnHaTa Bb3MOXHOCT 3a peryivMpaHe Ha CTeneHTa Ha
MaxanoobpasHOTO [BUXEHWEe Ha TPUOHA OCBEH BbH3MOXKHOCTTA
3a perynvpaHe Ha HEroBOTO Mb3ALO-Bb3BPATHO [ABVPKEHME
ocurypsea no-epeKkTUBHOTO MPUroAsBaHe Ha MapameTpute Ha
paboTaTa Ha pe3aukaTa KbM U3UCKBaHMATa Ha 06paboTBaHuA
maTepuasn. Maxanoo6pasHOTO [iBUXKEHME Ha TPVOHa ce perynupa
c nomouyTa Ha perynatopa (10) B guanasoHa ot ,0” go " (yepr.
G). Hain-6naronpuaTHMAT M360p Ha Xo4 Ha MaxanoobpasHoTo
[BWKeHWe NpeAcTaBA cefHaTa Tabnvua

Bcakakbs Bug metanHa namapuHa: 0 | CTomaHeHa flamapuHa:

0-1

AnymnHmneBa namapuHa: | -1 Mnactmaca: 1 -1

Wneprnat: 0 -1 Ovpsecuna: | - 1lI

Mpn ynoTtpe6aTa Ha HOXOB TPWMOH MPEBKIIOYBATENAT 3a
perynnpaHe Ha MaxanoobpasHoOTo [BMXKeHMe TpaA6GBa fAa
e HactpoeH Ha 0. Mpu pssaHe Ha MeTan ce npenopbyBa
M3Mo0N3BaHETO Ha CMasKa.

PETYJINPAHE HA MNMETATA NPU PA3AHE NOA4 bIrbJ
[a ce N3KNouM eneKTPOVHCTPYMEHTA OT 3aXpaHBaHeTo.
Perynupyemata neta Ha pesaukaTta Mo3BOJNABa U3BbPLUBAHETO Ha

pA3aHe CbC CKocABaHe B Anana3oHa oT 0° o 45° (B ABETE NOCOKN).

o [la ce pa3xnabaT 3akpenBawumTe BMHTOBE Ha neTata (5)

nocpeaCcTBOM LWECTObIb/IEH KIHOY.

o OTgpbnBa ce netata (5) Hasag M ro HaeexpaTe HanABO UM
HagAcHO (B AnanasoHa Ao 45°).

« Pasnona ce netata (5) noa »kenaHua brbn, NnpemMecTsa ce Hanpes 1
06e3aBMKBa 3aTAralkn 3aKpensalmTe BUHTOBE (Y4epT. H).

H
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CkanaTa No3BoJiABa [la Ce HaKJ/IoHW neTaTa noa brvn 0°, 15° 30° unn
45° (HapAacHO nnn HanAaso). Cnep NPUKLWUYBaHe Ha perynvpaHeTo
BVHary TpA6Ba fa Ce Pa3nofioXKU LWECTObIbJIHUA KoY B MACTOTO
npefHa3HayeHo 3a HeroBOTO CbXpPaHABaHe.

MOHTAX 3A HAMNPABJIABALLATA 3A YCMOPEAHO PA3AHE

[a ce usknioun €/1IeKTPOUHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeToO.

HanpaBnsBsaliata 3a ycriopegHo psisaHe Moxe Aa 6bae MOHTMpaHa
OT AsicHaTa WK NsAiBaTa CTpaHa Ha neTaTa Ha pesaykara.

o [la ce pa3xnabat BUHTOBeTe Ha ONIOKMPOBKATa Ha ycriopefHaTa
Hanpasnasala (12).

e [la ce nmbxHe naicTHaTa Ha YycrnopeaHaTa HanpaensBawa B
oTBopuTe B neTata (5), Aa ce HacTpou »KenaHoTo pa3CToAHUe
(13non3Barikm ckanata) 1 fa ce 3aKpenu 3aTsAraiki BUHTOBETE 3a
6NOKMPOBKa Ha ycropefiHaTta Hanpasnsasalya (12) (vepr. ).

JNaiicTHaTa Ha ycnopepHaTa HanpaBnsBawa Tpsa6Ba Aa 6bae
HacoueHa Hagony.

PA3AHE

« [la ce pa3nonoxu npefgHata YacT Ha netata (5) mIocko Bbpxy
MaTepuana npefHa3HauveH 3a pAsaHe.

o [la ce BKMIOYM pe3aykata U fa Ce M34aKa, AOKATO AOCTUTHE
MaKCMMaJiHaTa HaCTPOEHa CKOPOCT Ha BbpTEHE.

o [MpraBMXKBaNKN NOCTENEHHO pe3aykaTa Aa ce Hacoum TPUOHa Mo
npefBapuTeNHO 0603HaueHaTa IMHKUA Ha pA3aHeTo.

« Mpu psasaHe no KpvBa NMHWA TpAGBa Aa NpeMecTBaTe pesaykara
0COGEHO BHVMATENTHO.

PasaHeTo cCnefBa fa ce M3BbpLlBAa PaBHOMEPHO, OGPbBLIANKM
BHUMaHVie Ha TOBa fla He ce MpeToBapBa pe3aykata. [[peKoMepHUAT
HaTWCK OKa3BaH Ha TPMOHa LWe BAWAE 3aAbpKallo BbpXy
MaxanoobpasHOTO ABMKEHUE, KOETO LLje Ce OTpasy HebNaronpuUATHoO
BbpXy edeKTUBHOCTTa Ha psA3aHeTo. AKO CbLIECTBYBa HyXaa OT
M3BbPLUBAHE Ha pA3aHe noj ¢popmata Ha neka Abra, cnefga Aa ce
Hamanu UM N3UAMO0 N3KMIOUM Maxanoo6pasHOTO ABMKEHME.

AKo no Bpeme Ha pa6oTa neTaTa Ha pe3aykara He ce IpemecTBa no
o6paboTBaHUsA MaTepuan, a e MOBAMIHaTa Haj Hero, CblecTByBa
OMaCcHOCT OT CYyNBaHe Ha TPUOHa.

PA3AHE C U3NON3BAHETO HA JIA3EPA

Cuctemata 3a NasepHO M3MbYBaHe reHepupa JfasepeH CHoM
NOKa3Ball IMHA BbPXy MaTepriana, Mo KOATO Lie NpoTrya pA3aHeTo.
JlazepHVAT CHoM e MpeaBuMaeH 3a ynotpeba npw nNpeursHo pssaHe.

« Hatncka ce nyckoBusa 6yToH Ha nasepa (13) (nasepbt 3anousa
[la reHepuvpa npes 13Xof4HVA OTBOP Ha Jla3epHMUs CHOM YepBeHa
nvHus (14) (uepr. J).

e HactponmBa ce cbotBeTHO neTata (5) Bbpxy MaTepuana
npeaHasHaueH 3a pA3aHe M3MON3Balky 33 OPUEHTVP NasepHUA
CHon.

 [la ce N3BbPLWN pPA3aHETO ycnopeaHo Ha Tasn JINHUA. Cne,q
NPpUKNKYBaHe Ha PA3aHETO Aa Ce U3K/KYN Nla3epa.

MpaxbT Bb3HMKHaN Npu pA3aHeTo MoXe Aa 3aTbMHM Nla3epHaTta
CBe€T/INHaA, 3aTOBa OT Bpeme Ha Bpeme TpﬂGBa Aa ce no4yncTn
reHepatopa Ha nasepa. Hukora He 6uBa Aa ce rmefpa ANpPeKTHO
B MOCOKa Ha Jjla3epHuA nb4 U He 6MBa fa ce HacoyBa Nbya KbM
CTPaHNUYHW Nnua.

N3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAJIA

« [la ce nspexe B mateprana oTBop ¢ gnametrbp 10 mm.

o [la ce nbxHe TpPMOHa B OTBOpa W fla Ce 3arMoyHe pA3aHeTo OT
N3BbPLUEHNA OTBOP.

NPEMNOPBKN OTHOCHO NMPABUJIHOTO U3MNOJI3BAHE HA
PE3AYKATA

PasaHeTo cnefBa fa Ce M3BbpLBA PaBHOMEPHO, OOPbBLIANKM
BHUMaHVe Ha TOBa [a He Ce MPeToBapBa eneKTPOWHCTPYMEHT.
MPEeKOMEPHUAT HAaTUCK OKa3BaH BbPXy TPMOHA LWe BAKAe
3aAbpPKalLo BbPXYy MaxanoobpasHOTO ABMXKEHME, KOeTo le ce

oTpasn He6ﬂar0|’IpI/IHTHO Ha ed}eKTI/IBHOCTTa Ha pA3aHeTo. Ako
Ce HanoXxun U3BbpLUIBAaHETO Ha pA3aHe noa cbopmaTa Ha JieKa Abra,
cnefBa da Cce Hamannm vunnm M3uAano MU3KN4un MaXaﬂOO6pa3HOT0
ABUXKeHne.

AKo netaTa Ha TpPUOHa He ce npemecTBa NMo obpaboTBaHuA
maTepuan, a e NoBANrHaT, CbLEeCTBYBa OMAcHOCT OT CUyNBaHe Ha
TPUOH.

PA3AHE HA METAJ1/ BUAOBE TPUOHU

3a psA3aHe MeTan TpsabBa Aa Ce U3MOM3BaT CbOTBETHU TPUOHM C MO-
ronsam 6pow 3vou.

Mpw psizaHeTO Ha MeTan TPsGBa fa Ce 13M0/13Ba CbOTBETHO CMAa304HO
CpencTBO (Macno 3a pAsaHe). PA3aHeTo Ha MeTan 6e3 cMa3BaHe BoAU
po no-6bp30To M3xabABaHe Ha TPWOH. Haii-onTumaneH msbop Ha
TPWOH NMpeACTaBsA [OyNocoyeHaTa Tabnmua:

Bpoi Ha ManasoH Ha ynoTtpeba
p [ObnkuHa Ha A ynotp
3b6uTe Ha
TpUoHa
yon
24 Meka CTOMaHa,
HEXeNA3HU MeTanm
14 80 mm HexensasHu meTanu,
nnactmacu.
9 [bpBecuHa, wnepnnat.

» YnotpebsBaiiTe CaMo CbOTBETCTBALLM U OCTPY TPUOHN.
« [la He ce ynotpe6ABaT TPUOHU C NOBPeAeHa onallka.

» M3non3Bante CbOTBETCTBALLM BUAOBE TPUOHN.

OBbCJIYXKBAHE U TMO4/4PbXKA

Mpean pa ce NpucTbNM KbM KaKBUTO 1 Aa 6uno onepauun
CBbp3aHM C WHCTaNIMPaHeTo, PerynnpaHeTo, PemoHTa unu
o6cnyKBaHeTo, CfiefBa Aa ce M3BaAM Lerncena Ha 3axpaHealyms
NMPOBOAHMK OT 3aXpPaHBaLLMA KOHTAKT.

« [penopbuBa ce NOUYNCTBAHE HA YCTPOMCTBOTO HEMOCPEACTBEHO
cnep BCcAKa efiHa ynotpe6a.

« 3a NouYMCTBaHeTO [a He ce 13MOoN3Ba BoAa NN APYri TEYHOCTH.

. yCTpOIZCTBOTO Tpﬂ6Ba Aa ce No4YncTBa C NoMoLLTa Ha Cyxo nap4e
TbKaH 1nn fa ce npoAayxa CbC CrbCTeH Bb3AYyX C HACKO HanAraHe.

« He 6uBa Aa ce Mn3nons3eBat HMKakBY noyncTealin cpeacTtsa mnu
pa3TBopuTenn, TbI KaTo MoraT e noBpeaAT nnacTtMacoBuUTe YacTu.

« PefloBHO cneABa Aa ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU
B KOpryca Ha fBuratens 3a Aa He ce [OMycHe AO HEroBOTO
MPeKOMepHO HarpsBaHe.

« [lpenopbyBa ce NepuOAMYHO CMa3BaHe Ha HanpaBnsABaliaTa
ponka. Kanka macno n3non3saHa B TOBa MACTO e MPOABIIKA
HelHaTa TPaMHOCT.

« Bcnyyvan, ye ce noaBM NPEKOMEPHO UCKPEHe BbPXY KONeKTopa, Aa
ce nopbya Ha KBannduULMpaHo nuLe NpoBepkaTa Ha CbCTOAHNETO
Ha BbrnepoaHnTe YeTKM Ha ABuUraTens.

« YcTpoiicTBOTO TPsAGBa fja Ce CbXpaHsABa Ha CyXO, HEAOCTBIHO 3a
neua MACTO.

NOoAMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

Ynotpe6eHute (MO-KbCcu OT 5 MM), U3ropenu WAM cuyneHu
BbIMEPOAHN YeTKN Ha ABuratensa cnegsa fa 6baat HesabaBHO
CMeHeHW. BuHarn cmeHsame eJHOBpPEMEHHO ABETE YeTKU.

Onepal.mea Nno CMAHaTa Ha BbMiepogHUTe YeTKN noBepsABame
CaMo Ha KBanI/Id)I/ILll/IpaHO niue, N3sNon3Bamnkm OPUrnHaNHU YacTu.

Bcsakakbs BUA HensnpaBHOCTU 6u TpHGBaJ'IO Aa 6b,U,aT OTCTPaHABaHN
OT OTOPU3MPaHUA CEPBK3 Ha NponsBoanTeENA.
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TEXHUYECKU ITAPAMETPU
HOMWHAJNTHU AAHHIN
Pesauka

MapameTbp CroHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 600 W
Bpoi Ha uUukIMTe Ha TpuoHa (6e3 500-3000 min'
HaToBapBaHe)
Makc. pebenvHa Ha | ObpBecuHa 65 mm
pA3aHuA MaTepuran MeTan 8 mm
CKOK Ha TpM1oHa 15 mm
Knac Ha nasepa 2
MolHocT Ha nasepa <Tmw
[bmKuHa Ha nasepHaTa BbiHa A=650 nm
Knac Ha 3awmteHocT 1l
Maca 2,1 kg
[oanHa Ha Npor3BOACTBO 2018

AAHHW 3A lWWYMA 1 BUBPALUUUTE

NH$opMmaLma oTHOCHO Wwyma n Bubpauyumre

HviBaTa Ha reHepupaHua WyM, TakvBa KaTo HVBO Ha reHepUpaHoTo
AKyCTUYHO HansAraHe Lp, v HMBOTO Ha aKyCTWYHATa MOWHOCT Lw, ,
KaKTO U HecurypHocTTa Ha nsmepsaHeTo K, mocoyeHo no-gony B
WNHCTPYKLUMATa CbrnacHo Hopmata EN 60745.

CroiiHocTuTe Ha BUGpauunTe (CTOMHOCTTa Ha ycKopeHuATa) a,
N HEeCUrypHOCTTa Ha u3mepBaHeTo K ca 0603HauyeHV CbriacHo
Hopmarta EN 60745-2-11, nocoyeHa no-gony.

MocoyeHOTO B HacToAlaTa MHCTPYKUMA HMBO Ha BuOpauuute e
6UNo M3MepeHo CbrNacHO ornpeaeneHata oT Hopmata EN 60745
npoueaypa Ha M3MepBaHe U Moxe fAa 6bae M3MoN3BaHO 3a
CpaBHEHVE Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTU. Moxe fa 6bae M3non3BaHo
CbLO Taka 3a BCTbNUTENIHA OLEHKa Ha eKCrnosuuyusaTa Ha
BMOpayunTe.

MOCOYEHOTO HUBO Ha BUGPALMITE € PENPEe3eHTaTUBHO 32 OCHOBHITE
NPUNOXKEHVA UK C APYTTE PAaBOTHN MHCTPYMEHTH, @ CbLLO, aKo He
6bfie AOCTaTbUHO MOALBPKAHO, HUBOTO Ha BMBpALMTE MOXe Aa ce
npomeHu. MocoyeHnTe No-rope NPUUNHUTE MOraT Aa NPean3BMKaT
OKauBaHe Ha eKCro3nLUyATa cpewly BUGpaumnTe no Bpeme Ha Lienvs
nepwviog Ha pabora.

3a fa ce oueHM TOYHO eKCno3uuuATa cpely Bubpauuute, TpAa6sa
[a ce B3emaT npefBuf NnepuopmuTe, Korato eneKTPOMHCTPYMEHTHT
€ U3KIIOYEH 1N KOraTo € BKJIIOUEH, HO He e 13MoJ3BaH 3a paboTa.
Mo TO31 HaumH O6LLaTa EKCNO3MLMA CpeLLy BUOpaLumTe MoXe Aa ce
OKaXke 3HaUMTENHO Mo-HKCKa. TpAGBa Aa ce BbBeAaT AOMbIHUTENHN
cpeAcTBa 3a 6e30MacHOCT C Len 3almTata Ha notpebutens npeg,
nocneacTBUATa OT BUOGpPAUMKUTE, TaKMBA KaTo: MOAAPBKKA Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTN 1 PAabOTHU MHCTPYMEHTW, OCUTypsiBaHe Ha
CbOTBETHATa Temrnepatypa Ha pbLeTe, NPaBUiHa OpraHn3auusa Ha
pabortaTa.

HuBO Ha akycTuuHoTo HansraHe LpA = 87 dB(A), K = 3 dB(A)

HuBO Ha akycTMYHaTa MOLLHOCT |_WA =98 dB(A), K=3 dB(A)

CTOiHOCT  Ha  BMGpaLMWTE Npu ,pA3aHe Ha AbpBeciHa’
a ,=6,02m/s*, K=15m/s’

CrofiHOCT Ha BUGpauuuTe MNpu ,pA3aHe Ha MeTajHa NamapuiHa”
a,,, =638 m/s*, K=1,5m/s*

Ol1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJJA / CE

EnekTpuueckn 3axpaHBaHWTe U3fenva He TpAbBa fa ce
V3XBBLPNAT C AOMALLHMTe OTnazgbLuy, a TpAGBa fa ce npepaaat
3a OMon30TBOPABaHe B CbOTBETHUTe 3aBoau. MiHdopmaLa 3a
OrosnI30TBOPABAHETO MOXe fla 6bjje MonyyeHa OT NpoaasBaya
Ha N3[enneTo OT MecTHUTe BnacTu. HerogHoTo enekTpuyecko
1 enekTPOHHO 0bopyaBaHe CbAbpkKa HenacMBHU CybcTaHLMn
3a ectectBeHaTa cpefa. O6opyaBaHeTo, HeoTjajeHo 3a
peuuknupaHe, npeacTaBnABa MOTeHUManHa 3annaxa 3a
OKONHaTa Cpeaa v 33 3APABETO Ha XopaTa

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a U3BbPLUBaHE Ha MPOMEHN.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc cepanuuie
BbB Bapuwaa, yn. lMorpaHuyHa 2/4 (HapuvaHa no-HaTaTbk : ,Grupa Topex”) uHdopmupa, ue
BCAKAKB/ aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbPXKAHMETO Ha MHCTPYKUWUA (HapuyaHa no-HaTaTbK :
#MHCTPYKUMA"), BKNIOUBAWM MeXay APYroTO HeilHUA TeKCT, nomecTeHuTe poTorpadum, cxemu,
uepTeXM, a CbUO M HelHUTE KOMMO3WLWK, NPUHaANeXaT U3KniounTenHo Ha Grupa Topex n
NoZNexar Ha NpaBHa 3allnTa CbIMacHo 3akoHa oT 4 GpeBpyapu 1994 rofjiHa OTHOCHO aBTOPCKOTO
npaBo U CPoAHUTE My npaBa (efHoOpofeH TeKCT B [IbpxaBeH BecTHUK 2006 N° 90 nos. 631 ¢
No-KbCHUTE M3MeHeHusA). KonupaHeTo, npepaboTBaHeTo, Ny6nukyBaHeTo, MOAUGULMPaHETO C
KOMepuecKa Lien Ha LiAnata UHCTPYKLMA, KaKTO 1 Ha OTAeNHUTE 1 efleMeHTn 6e3 CbriacneTo Ha
Grupa Topex n3paseHo B NMCMeHa Gpopma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe 1 MoXe Aa joBesie 0
NPUBANYAHETO KbM rpa/aHCKa 1 Haka3aTesiHa OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

PILA S LISTOVIMA (UBODNA PILA)
58G061

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALJNJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROSPISI O SIGURNOSTI

» Zavrijeme izvodenja radova kod kojih bi ukljucen alat mogao
zahvatiti skrivene elektricne vodove ili ¢ak vlastiti mrezni
kabel, elektri¢ni alat drzite iskljucivo za izolirane povrsine
drske. Kod kontakta s mreznim kablom moze doci do prijenosa
napona na metalne elemente elektri¢cnog alata, $to predstavlja
opasnost od elektri¢cnog udara.

* Ruke drzite na sigurnoj udaljenosti od zone rezanja. Ne
stavljajte ih ispod obradivanog predmeta. Prilikom kontakta s
listom pila moze do¢i do ozljedivanja.

« Nakon zavrsetka radova ubodnu pilu iskljucite. List pile
mozete izvaditi iz obradivanog materijala u situaciji kad se isti
vise ne krece. Na taj nacin mozete izbjeci povratni udar i sigurno
odloziti elektri¢ni alat.

Koristite iskljucivo neostecene listove pile u besprijekornom
tehnickom stanju. Deformirani i neostri listovi pile mogu se
polomiti, mogu utjecati na liniju rezanja, a takoder uzrokovati ili
izazvati pojavu povratnog udara.

Prasina koja se javlja za vrijeme piljenja nekih vrsta drva ili
metala moze predstavljati opasnost po zdravlje i izazivati
alergijsku reakciju, bolesti disnih putova a ¢ak i uzrokovati

rak.

- Za vrijeme rezanja koristite maske za zastitu od prasine kako
biste osigurali disne putove od prasine koja nastaje kod rezanja.

- Zavrijeme piljenja drva koristite sustav za odvod prasine.
- Uvijek se pobrinite za dobru ventilaciju na radnom mjestu.

« Zabranjeno je Kkoristiti ubodnu pilu za rezanje cijevi
vodovoda. Zbog prorezivanja cijevi moze nastati materijalna
Steta ili do¢i do strujnog udara.

« Kako biste izbjegli rezanje ¢avala, vijaka i drugih tvrdih predmeta,
dobro kontrolirajte izradak prije pocetka rada.

Zabranjeno je rezati materijal ¢ije dimenzije (debljina) su vece od
dimenzija navedenih u tehnickim podacima.

« Ubodnu pilu drzite zatvorenom rukom.
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Prije nego pritisnete prekida¢, uvjerite se da li ubodna pila ne
dodiruje materijal.

« Zabranjeno je dirati rukama rotirajuce elemente.

Zabranjeno je odlaganje ubodne pile ako se ista jo$ uvijek okrece.
Zabranjeno je ukljuc¢ivanje ubodne pile prije nego je ne primite
rukom.

Ne dirajte list pile niti obradivani materijal netom nakon
zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti jako vrudi i ozlijediti
korisnika

« Ako uocite neuobicajeni rad elektricnog alata ili primijetite da
proizvodi ¢udne zvukove, odmah izvadite utika¢ iz mrezne
uticnice.

« Kako biste osigurali pravilno hladenje uvjerite se da su otvori za
ventilaciju na kucistu ubodne pile otvoreni.

Prije nego prikljuc¢ite ubodnu pilu na mrezno napajanje, uvjerite
de da napon mreze odgovara veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici uredaja.

« Prije nego priklju¢ite ubodnu pilu svaki put provjerite mrezni
kabel, ako ustanovite da je ostecen obratite se ovlastenoj radionici
Za njegovu zamjenu.

« Mrezni kabel ubodne pile uvijek stavite na sigurnu stranu kako
biste sprijecili mogucnost da ukljucen alat slu¢ajno osteti kabel.

PRAVILA O SIGURNOSTI ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukciji elektricnog ubodne pile
spada u klasu 2, maksimalne snage

< 1 mW, kod duzine vala zra¢enja A = 650 nm. Takav uredaj nije
Stetan za vid, ipak ne smijete gledati direktno u smjeru izvora
zraCenja (opasnost od trenutne sljepoce).

UPOZORENJE. Ne smijete gledati direktno na zraku laserskog
svjetla. To prijeti opasnos¢u. Morate se pridrzavati dolje

navedenih pravila o sigurnosti.
koristiti  sukladno preporukamaA

« Nikad ne smijete nenamjerno ili s namjerom usmjeravati lasersku
zraku u smjeru ljudi, zivotinja ili na drugi objekt, ve¢ samo na
obradivani materijal.

e Laserski uredaj trebate

proizvodaca.

Ne smijete dovesti do sluc¢ajnog usmjeravanja zrake laserskog
svjetla u o¢i slu¢ajnih osoba i Zivotinja na vrijeme duze od 0,25 s
na primjer usmjeravajudi zraku svjetla preko ogledala.

« Uvijek morate provjeriti dali je lasersko svjetlo usmjereno na
materijal koji nema povrsinu od kojih se odbija svjetlo.

PljeS¢uca celi¢na ploc¢a (ili drugi materijali s povrsinom koja
odbija svijetlo) ne dozvoljava koristenje laserskog svjetla, jer bi
u tom sluc¢aju moglo do¢i do opasnog odbijanja svjetla u smjeru
djelatnika, drugih osoba i Zivotinja.

« Ne smijete zamjenjivati laserski sklop na uredaj druge vrste. Sve
popravke treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Drugacija regulacija nego s$to je navedena u ovim uputama moze
dovesti do opasnosti od laserskog zracenja.

POZOR! Uredaj je namijenjen za koriStenje u zatvorenim
prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

‘
L S
1 2 3 4

&d A

1. Procitajte upute za uporabu, postujte upozorenja i sigurnosne
uvjete koje su u njima sadrzane.

2. Uredaj s izolacijom druge klase.

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone,

masku za zastitu od prasine).

Izvadite mrezni kabel prije pocetka aktivnosti na podesavanju

ili popravljanju alata.

5. Stitite od kide

6. Cuvajte van dohvata djece.

7. Pozor: Lasersko zracenje

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ubodna pila je elektri¢ni rucni alat sa izolacijom Il klase. Pokrece
ju jednofazni komutatorski motor. Elektri¢ni alati tog tipa su cesto
koristeni do odrezivanja i izrezivanja drva, materijala sli¢nih drvu,
plastike, metala, za izvodenje ravnih i zakrivljenih rezova (pod
uvjetom da se koriste odgovarajuci listovi pile).

Podru¢je na kojem se oni koriste je izvodenje remontno -
gradevinskih radova, te raznih poslova s prostora samostalne
amaterske aktivnosti (sam svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
Prekidac

Gumb za blokadu prekidaca

Adapter

Nastavak za odvod prasine

Plo¢a podnozja

Vodilica

Drzac lista pile

Stitnik

Gumb za regulaciju brzine rada
Preklopnik za regulaciju njihanja

. Zastitna Sipka

. Vijci za blokadu paralelne vodilice
Prekidac za laser

Izlazni otvor laserske zrake

W®NGOMAEWN=

ra—
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*Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
A UPOZORENJE
@ MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACUA
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DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Sesterokutni klju¢ -1 kom.

2. Nastavak za odvod prasine -1 kom.

3. Paralelna vodilica -1 kom.

4. Transportni kovceg -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE LISTA PILE

Uredaj iskljucite iz elektricne mreze.

Montazu i zamjenu lista pile izvrsite bez koristenja pribora.

« Preklopnik za regulaciju njihanja (10) postavite u polozaj " i
podignite stitnik (8) (crtez A).

Odvucite polugu drzaca lista pile (7) i stavite list pile sve dok ne
osjetite otpor u drzac lista pile (7) (zupci lista pile trebaju biti
okrenuti prema naprijed) (crtez B).

« Bitno! Obratite pozornost da list pile pravilno namjestite u vodilici
(6).

Oslobodite polugu drzaca lista pile (7) i provjerite da li je list pile

pravilno namjesten.

« Demontazu lista pile izvedite suprotnim redoslijedom do njegove
montaze.

Koristite listove pile sa sistemom za pri¢vricivanje T kao Sto je
prikazano na crtezu C.

ODVOD PRASINE @
Kako biste poboljsali uklanjanje prasine sa radne povrsine, ubodna

pila ima vlastiti sustav za otpuhavanje prasine koji Cisti rezanu
povrsinu. Sustav za otpuhavanje i odvod prasine radi ucinkovitije

kad je stitnik spusten.

« Adapter (3) stavite u nastavak za odvod prasine (4) i osigurajte
okretanjem prema lijevo (crtez D).

« Usisno crijevo sustava za odvod prasine prikljucite na adapter (3).
Obratite pozornost da li je veza nepropusna.

CUVANJE LISTA PILE

U straznjem dijelu ploce podnozja (5) ubodna pila ima prakticno

©

mjesto za ¢uvanje listova pile.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije nego ubodnu pilu priklju¢ite na mrezu za napajanje,
provjerite da li napon mreze odgovara veli¢ini napona koji je
napisan na nazivnoj tablici elektri¢nog alata.

Ukljucivanje - pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrzite u tom
polozaju.

Iskljucivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

Blokada prekidaca (neprekidan rad)

®O ®OO

Ukljucivanje:

« Pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrzite u tom poloZaju.
« Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (2) (crtez E).

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).
Iskljucivanje:

« Pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).
REGULACIJA BRZINE RADA UBODNE PILE

Okretnu brzinu motora ubodne pile podesavate postupkom
okretanja i postavljanja gumba za regulaciju brzine (9) u zeljeni

polozaj. To omogucava prilagodavanje brzine rada elektricnog alata
svojstvima obradivanog materijala. Opseg regulacije brzine iznosi

od 1do6.
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Cim se vedi broj pokazuje na rubu gumba (9) (crtez F), tim je veca
brzina rada ubodne pile.

REGULACIJA NJIHANJA LISTA PILE

Moguc¢nost regulacije njihanja lista pile omogucava podesavanje
njegovog gibanja prema naprijed i natrag, a takoder daje moguénost
boljeg prilagodivanja radnih parametara ubodne pile do zahtjeva
obradivanog materijala. Njihanje se podeSava prema pomacima,
pomocu preklopnika za regulaciju njihanja (10) u opsegu od ,0”
do " (crtez G). Najkorisniji odabir pomaka njihanja za odredene
materijale prikazuje sljedeca tablica:

Opcenito metalna ploca: 0 Celi¢na plo¢a: 0 -1

Aluminijska ploca: 1 - Il Umjetni materijal: | - 11

Lijepljena drvena masa: 0 - | Drvo: -1l

Kod koristenja lista pile tipa noz preklopnik za regulaciju njihanja
postavite na 0. Kod rezanja metala preporu¢amo upotrebu
maziva.

REGULACIJA PLOCE PODNOZJA PRI REZANJU POD KUTOM
Elektricni alat iskljucite iz mreze.

Podesiva ploc¢a podnozja ubodne pile omogucava izvodenje rezova
pod kutom, u opsegu od 0° do 45° (s obje strane).

« Popustite vijke za pri¢vri¢ivanje ploce podnozja (5) pomocu
Sesterokutnog kljuca.

» Plo¢u podnozja (5) pomaknite prema natrag i zakredite prema
lijevo ili desno (u opsegu do 45°).

» Plo¢u podnozja (5) postavite pod zeljenim kutom, pomaknite
prema naprijed i osigurajte stezuci vijke za pricvrséivanje
(crtez H).

Skala omogucava nagib plo¢e podnozja pod kutom 0°, 15°, 30° ili
45° (prema desno ili lijevo). Nakon zavrietka postupka podesavanja
Sesterokutni klju¢ uvijek spremajte na mjesto namijenjeno za
njegovo ¢uvanje.

MONTAZA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Elektricni alat iskljucite iz napajanja.

Vodilicu za paralelno rezanje mozete montirati s desne ili lijeve
strane ploce ubodne pile.
« Popustite vijke za blokadu paralelne vodilice (12).

- Stapic¢ paralelne vodilice stavite u otvore na plo¢i podnozja (5),
postavite zeljenu udaljenost (pomocu skale) i pricvrstite stezuci
vijke za blokadu paralelne vodilice (12) (crtezI).

Stapi¢ paralelne vodilice treba biti usmjeren prema dolje.

REZANJE

Prednji dio ploce podnozja (5) stavite ravno na materijal
predviden za obradu.

Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne najvecu
postavljenu brzinu okretaja.

« Polako micite nagibnu pilu vodedi list pile po prethodno
odabranoj liniji rezanja.

« Jako oprezno vodite ubodnu pilu kod izvodenja zakrivljenih
rezova.

Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne
preopteretite ubodnu pilu. Prekomjerni pritisak usmjeren na list pile
djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, $to nece biti korisno prilikom
rezanja. Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate
smanijiti ili sasvim iskljuciti njihanje.

Ukoliko plo¢a podnozja ubodne pile se ne pomice po

obradivanom materijalu ve¢ je dignuta, postoji opasnost od toga
da se slomi list pile.
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REZANJE UZ UPORABU LASERA

Laserski sklop 3alje zraku laserskog svijetla koja prikazuje linije
Zeljenog reza.

Laserska zraka se koristi za precizno rezanje.

« Pritisnite gumb prekidaca za lasera (13) (laser pocinje emitirati
crvenu liniju kroz otvor za izlaz laserske zrake (14) (crtez J).

« Na odgovarajuci nacin plocu podnozja (5) stavite na materijal
namijenjen za rezanje koristeci zraku laserskog svijetla kao liniju
za orijentaciju.

« Izvedite rez uzduz te linije. Nakon zavrsetka rezanja laser iskljucite.

Prasina koja nastaje kod rezanja moze prigusiti lasersko svjetlo,
zato svako neko vrijeme generator lasera treba ocistiti. Nikad ne
smijete gledati direktno u lasersku zraku i lasersku zraku nikada
ne smijete usmjeravati prema drugim osobama.

IZREZIVANJE OTVORA U MATERIJALU
« U materijalu izbusite otvor promjera od 10 mm.
« U otvor stavite list pile i rezanje pocnite od napravljenog otvora.

PREPORUKE VEZANE UZ ODGOVARAJUCE KORISTENJE
UBODNE PILE

Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da
ne preopteretite elektri¢ni alat. Prekomjerni pritisak usmjeren na
list pile djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, sto nece biti korisno
prilikom rezanja. Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku,
tada trebate smanijiti ili sasvim iskljuciti njihanje.

Ukoliko plo¢a podnozja ubodne pile se ne pomice po
obradivanom materijalu ve¢ je dignuta, postoji opasnost od toga
da se slomi list pile.

REZANJE METALA /VRSTE LISTA PILE

Za rezanje metala trebate koristiti odgovarajuce listove pile sa ve¢im
brojem zubi.

Prilikom rezanja metala trebate koristiti odgovarajuce sredstvo za
podmazivanje (ulje za rezanje). Rezanje metala bez podmazivanja
razlog je ubrzanog iskoristavanja lista pile. Najbolji odabir lista pila
sugerira sljedeca tablica:

istih parametara. Za zamjenu kabela obratite se kvalificiranom
stru¢njaku ili servisnoj radionici.

« U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranoj osobi za provjeru stanja ugljenih Cetkica.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora bez oklijevanja zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje ugljene cetkice. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se
kvalificiranoj osobi i koristite isklju¢ivo originalne zamjenske
dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Ubodna pila

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 600 W
Broj pomaka lista pile (u praznom hodu) 500-3000 min'
Max. debljina rezanog | Drvo 65 mm
materijala Metal 8 mm
Korak lista pile 15 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <TmW
Duzina laserskog vala A=650 nm
Klasa zastite I
Tezina 2,1kg
Godina proizvodnje 2018

Broj zuba Duzina lista Opseg primjene
na col pile
24 Meki ¢elik, neovisni metali.
14 Neovisni metali,umjetni
80mm materijali.
9 Drvo, lijepljena drvena masa.

« Koristite samo odgovarajuce i ostre listove pile.
« Ne koristite listove pile sa ostec¢enim drza¢em.

« Koristite odgovarajuce vrste lista pile.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podeSavanja ili izmjene alata i
pribora treba izvudi utikac¢ iz mrezne uticnice.

« Preporu¢amo da uredaj Cistite neposredno nakon svake uporabe.
« Za Cis¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

o Uredaj cistite suhom krpicom ili komprimiranim zrakom pod
malim pritiskom.

Ne koristite nikakva sredstva za cis¢enje niti otapala jer bi mogla
ostetiti plasti¢ne elemente uredaja.

« Redovito istite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste
izbjegli pregrijavanje uredaja.

« Preporu¢amo povremeno podmazivanje vodilice. Kap ulja
aplicirana na to mjesto ¢e produZziti njen zZivotni vijek.

« Ako dode do ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom

PODACIVEZANI UZ BUKU | VIBRACLJE

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao 3to su razina akustickog pritiska Lp,
te razina akusticke snage Lw, i mjerna nesigurnost K, u doti¢im
uputama su navedene u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a, i mjerna
nesigurnost K, su oznacene u skladu s normom EN 60745-2-11, i

navedene u daljnjem tekstu.

Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu
s definiranom u normi EN 60745 mjernom procedurom i moze
biti koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se
koristiti i za prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.

Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne
primjene elektricnog alata. Ako elektri¢ni alat upotrijebite u
druge svrhe ili s drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog
odrzavanja, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni
razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na podrhtavanja za
vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u
obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se
ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna
sredstva kako biste osigurali radnika od posljedica vibracija, na
primjer mjere odrzavanja elektri¢cnog alata i radnih alara, osiguranje
odgovarajuce tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

Razina akusti¢kog pritiska Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Vrijednost vibracija kod rezanja drva”a, , = 6,02 m/s*, K= 1,5 m/s*
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Vrijednost vibracija kod ,rezanja metalnog lima" a, , = 6,38 m/s?,
K=1,5 m/s*

ZASTITA OKOLISA / CE

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolidu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okoli3.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovornos¢u Grupa Topex” d.o.o. sa sjedidtem u Varsavi, ul.
Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana
uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom
od dana 4. veljate 1994 godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak
631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u
komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa
Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne
i kriviéne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

TESTERA SA SECIVOM ( RUCNA
TESTERA)
58G061

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

» Tokom obavljanja rada pri kojima alatka moze da dode
do skrivene elektri¢ne linije ili sopstvenog strujnog kabla,
potrebno je elektrouredaj drzati iskljucivo za izolovane
povrsine drske. Kontakt sa kablom strujne mreze moze dovesti
do prenosa napona na metalne delove elektrouredaja, sto moze
dovesti do strujnog udaraja.

* Ruke treba drzati na bezbednoj udaljenosti od opsega
sec¢enja. Ne stavljati ih ispod predmeta koji se obraduje.
Prilikom kontakta sa se¢ivom postoji opasnost od povredivanja.

« Nakon zavrSenog posla testeru treba iskljuciti. Se¢ivo moze
da se izvadi iz materijala koji se obraduje onda kada je
nepokretno. Na taj nacin izbegava se trzaj i bezbedno moze da
se odlozi elektrouredaj.

« Treba Kkoristiti isklju¢ivo neoStecena seciva, koja su u
savrSenom tehnickom stanju. Izvadena, tupa seciva mogu se
slomiti, a dodatno mogu uticati na liniju secenja, kao i uzrokovati
ili dovesti do trzaja.

« Prasina nekih vrsta drveta ili nekih vrsta metala, moze
predstavljati opasnost po zdravlje, kao i izazvati alergijske
reakcije, bolesti disajnih puteva ili dovesti do oboljevanja od
raka.

- Tokom secenja potrebno je koristiti masku koja stiti od prasine,
kako bi se disajni putevi osigurali od prasine koja nastaje
seenjem.

- Treba korisiti sistem za odvodenje prasine prilikom secenje
drva.

- Uvek treba voditi racuna o dobroj ventilaciji mesta na kom se|
radi.

Testerom nije dozvoljeno sec¢i vodovodne cevi. Presecanje cevi
dovodi do ostecenja imovine ili moze dovesti do strujnog udara.

Kako bi se izbeglo presecanje eksera, Srafova i drugih tvrdih
predmeta, pre nego 5to se poc¢ne sa poslom potrebno je pazljivo
pregledati materijal koji treba da se obraduje.

Zabranjeno je se¢i materijal ¢ije dimenzije (debljina) prelaze
dimenzije koje su date u tehnickim karakteristikama.

Testeru treba drzati zatvorenim dlanom.

Pre pritiskanja startera treba se uveriti da testera ne dodiruje
materijl.

Zabranjeno je rukom dodirivati elemente koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati testeru ukoliko je ona i dalje u pokretu.
Zabranjeno je ukljucivati testeru pre nego $to se uhvati rukom.

Ne treba doticati ostricu ili obradivani materijal odmah nakon
zavrsetka posla. Ti elementi mogu biti veoma zagrejani i mogu
uzrokovati opekotine.

U slucaju pojave netipi¢nog ponsanja elektrouredaja ili pojave
¢udnih zvukova, odmah treba iskljuciti uredaj i iskljuciti ga iz
struje.

U cilju obezbedivanja pravilnog hladenja, ventilacioni otvori na
kuc¢istu testere moraju biti prohodni.

Pre ukljucivanja testere u struju, uvek treba proveriti da li napon
mreze odgovara naponu koji je dat na nominalnoj tablici uredaja.

Pre ukljucivanja testere svaki put treba proveravati strujni kabl, u
slu¢aju ostecenja zameniti ga u ovlas¢enom servisu.

Strujni kabl testere uvek treba da stoji obezbeden, sa strane, kako
ga elektrouredaj koji radi slu¢ajno ne bi ostetio.

MERE BEZBEDNOSTI ZA LASERSKI UREDAJ

Laserski uredaj koji se nalazi u konstrukciji testere, je 2 klase, sa
maksimalnom snagom <1 mW, pri talsnoj duZini zraka od A = 650
nm. Takav uredaj nije opasan za vid, ali ipak nije dozvoljeno gledati
direktno u snop zraka (preti opasnost od pojave trenutnog slepila).

UPOZORENJE. Zabranjeno je gledati direktno u snop laserskog
svetla. Preti opasnost. Potrebno je pridrzavati se dole datih saveta
za bezbednost.

Laserski uredaj treba koristiti u skladu sa uputstvima proizvodaca.

Strogo je zabranjeno namerno ili slu¢ajno uperiti snop laserskog
svetla u pravcu ljudi, Zivotinja ili drugim predmetima koji se ne
obraduju.

» Zabranjeno je dozvoliti da dode do slu¢ajnog usmeravanja
laserskih zraka prema ocima ljudi ili Zivotinja na prediod duzi od
0,25 s, tako $to bi se snop laserskih zraka uperio, na primer, ka
ogledalu.

« Uvek je neophodno uveriti se da je svetlo lasera upravljeno ka
materijalu koji nema reflektujucu povrsinu.

Sjajni celi¢ni lim (ili drugi materijali sa povr§inom koja reflektuje
svetlo) ne dozvoljavaju upotrebu laserskog svetla, jer bi to moglo
dovesti do nesigurnog odbijanja svetla u pravcu operatora, nekih
drugih osoba ili Zivotinja.

« Zabranjeno je menjati agregat lasera uredajem nekog drugog
tipa. Sve vrste popravki potrebno je da obavi proizvodac ili
ovlasc¢ena osoba.

LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK
LASERSKI UREDAJ KLASE 2

Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Bilo kakve regulacije osim navedenih u daljem uputstvu, prete
izlaganju opasnosti laserskom zracenju!

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.
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Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava
i dodatnih zastitnih sredstava, uvek postoji rizik od povrede
tokom rada.

Objasnjenja koris¢enih piktograma:

-
L] >
1 2 3 4

®® A

Proditaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta
za bezbednost koja se tamo nalaze.

2. Uredaj sa izolacijom druge klase

3. Koristiti sredstva za licnu zastitu (zastitne naocari, zastitu za
sluh, masku protiv prasine)

4. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koris¢enja ili
popravke.

5. Cuvati od uticaja kise

6. Ne pustati decu u blizinu uredaja

7. Paznja: Lasersko zracenje

IZRADA | NAMENA

Testera je elektrouredajru¢nog tipa sa izolacijom Il klase. Puni se
preko jednofaznog motora. Uredaj je namenjen za obavljanje
jednostavnog razdelnog secenja, krivolinijskog secenja ili isecanja
u drvetu, materijalima sli¢nim drvetu kao i plasti¢cnim masama i
metalima (pod uslovom da se koristi odgovarajuce secivo).

Opseg njene upotrebe je izvodenje popravki — gradevinskih ili
drugih vrsta poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti
(majstorisanje).

Zabranjeno je Kkoristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na
grafickim stranicama dole datog uputstva.

1. Starter

2. Taster za blokadu startera

3. Adapter

4. Krajza odvodenje prasine

5. Stopa

6. Valjak za navodenje

7. Drska ostrice

8. Zastita

9. Tockic za regulaciju brzine rada
10. Menjac regulacije pokreta zamaha
11. Zastitni Stap

12. Navrtnji blokade paralelne vodice
13. Starter lasera

14. lzlazni otvor laserskog zraka

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE
@ MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

@ INFORMACUA

OPREMA I DODACI

1. Inbus klju¢ -1 kom.

2. Adapter za odvodenje prasine -1 kom.
3. Paralelna vodica -1 kom.
4. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE OSTRICE

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

Montaza i promena seciva obavlja se bez upotrebe alata.

®O

Postaviti menjac regulacije pokreta zamaha (10) u poziciju ,III" i
podici zastitu (8) (slika A).

Izvudi rucicu drske seciva (7) i gurnuti sec¢ivo do pojave otpora
u drici seciva (7) (zubi seciva treba da se okrenuti ka napred)
(slika B)

Vazno! Obratiti paznju da je secivo pravilno postavljeno u valjak
za navodenje (6).

Pustiti rucicu drske seciva (7) i proveriti da je secivo pravilno
postavljeno.

Demontaza seciva odvija se suprotnim redosledom u odnosu na
montazu.

Treba koristiti seciva sa sistemom pric¢vrsc¢ivanja U ili T kao 3to je
prikazano na slici C.
ODVODENJE PRASINE

Kako bi se poboljsalo uklanjanje prasine sa povrsine materijala koji
se obraduje, testera ima sopstevni sistem oduvavanja i odvodenja
prasine, koji ¢isti povrsinu secenja. Sistem oduvavanja i odvodenja
prasine radi efikasnije ako je zastita spustena.

« Gurnuti adapter (3) u otvor voda za odvodenje prasine (4) i
osigurati okretanjem u levo (slika D).

« Prikljuciti crevo za usisavanje sistema za odvodenje prasine na
adapter (3). Obratiti paznju na zatvaranje.

CUVANJE SECIVA
Testera na zadnjoj strani stope (5) poseduje prakti¢nu pregradu za

cuvanje seciva
RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre ukljucivanja testere uvek treba proveriti da li napon mreze
odgovara naponu datom na nominalnoj tablici, koja se nalazi na
elektrouredaju.

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.

®> © ® 0 6

Iskljucivanje - otpustiti pritisak sa tastera startera (1).

Blokada startera (stalni rad)

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.
« Pritisnuti taster blokade startera (2) (slika E).

« Otpustiti pritisak sa tastera startera (1).
Iskljucivanje:

« Pritisnuti i optustiti pritisak sa tastera startera (1).

REGULACIJA BRZINE RADA TESTERE

Brzina obrtaja motora testere reguliSe se preko okretanje i
postavljanje tockica za regulaciju brzine (9) u Zeljeni polozaj. To
omogucava podesavanje brzine rada elektrouredaja prema vrsti
materijala koji se obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

®
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Sto je veci broj koji se pokazuje na tockicu (9) (slika F), to je veca
brzina rada testere.

REGULACIJA POKRETA ZAMAHA SECIVA

Dostupna mogucnost regulacije pokreta zamaha seciva pored
mogucnosti regulacije recipro¢nog pokreta, omogucava bolje
usaglasavanje parametara rada testere sa zahtevima materijala koji
se obraduje. Pokret zamaha regulise se skokovito uz pomo¢ menJaca
regulacije pokreta zamaha (10) u opsegu od ,0"” do IlI” (slika G)
Najkorisniji odabir skoka pokreta zamaha za odredene materijale
pruZa dole data tabela

@

Limene ploce, generalno: 0 Celi¢ne ploce: 0 - |

Aluminijumske ploce: | - I Plasti¢ne mase: | - Il

Drvena Sperploca: 0 - | Drvo: |-l

Pri upotrebi seciva tipa noza, menjac regulacije pokreta zamaha
treba postaviti na 0. Pri seenju metala preporuéuje se upotreba
maziva.

REGULACIJA STOPE PRI SECENJU POD UGLOM

Iskljuciti elektrouredaj iz struje

@®
©
®
®
®

Regulisana stopa testere omogucava obavljanje secenja pod uglom
u opsegu od 0° do 45° (u obe strane).

« Otpustiti pri¢vrsne navrtnje stope (5) uz pomoc inbus kljuca.

» Pomeriti stopu (5) nazad i nagnuti je u levo ili u desno (u opsegu
do 459).

« Postaviti stopu (5) na Zeljeni ugao, pomeriti napred i osigurati
pri¢vric¢ivanjem navrtnaja (slika H).

Skala omogucava naginjanje stope pod uglom od 0°, 15°, 30° ili 45°
(u desno ili levo). Nakon zavrsetka regulacije uvek treba postaviti
inbus klju¢ na njegovo mesto ¢uvanja.

MONTAZA VOPICE ZA PARALELNO SECENJE

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

Vodica za paralelno secenje moze da se montira sa desne ili leve
strane stope testere.

« Otpustiti navrtnje blokade paralelne vodice (12).

» Gurnuti grani¢nik paralelne vodice u otvore na stopi (5), podesiti
zeljenu udaljenost (koristeci skalu) i pri¢vrstiti navrtnje blokade
paralelne vodice (12) (slika I).

Grani¢nik paralelne vodice treba da bude upravljen na dole.

&

SECENJE

Postaviti prednju stranu stope (5) ravno na metarijal predviden za@
secenje.

®O OO O ®OO @

Pokrenuti testeru i sacekati da dostigne maksimalnu postavljenu
brzinu obrtaja.

Povlaciti polako, vodeci secivo po ranije naznacenoj liniji secenja.

« U slucaju secenje po krivoj liniji potrebno je veoma pazljivo voditi
testeru.

Secenje treba obavljati ravnomerno, vodeci ra¢una o tome da se
testera ne preoptereti. Prekomerni pritisak koji se vrsi na secivo
imace efekat kocenja, Sto smanjuje efikasnost secenja. Ukoliko
postoji potreba da se secenje obavlja po slobodnom luku potrebno
je smanijiti ili u potpunosti iskljuciti pokret zamaha.

Ukoliko za vreme rada cela povrsina stope testere ne lezi na
povrsini materijala koji se obraduje, ve¢ je iznad njega, postoji
opasnost od lomljenja seciva.

SECENJE SA UPOTREBOM LASERA

Laserski uredaj odasilje zrake laserskog svetla koje pokazuju liniju
na materijalu, po kojoj treba da se vrsi secenje. Zrak laserskog svetla
koristi se za precizno secenje.

Pritisnuti taster startera lasera (13) (laser ¢e emitovati crvenu liniju
kroz izlazni otvor laserskog zraka (14) (slika J).

« Pravilno postaviti stopu (5) na materijal predviden za secenje,
koristeci zrak svetla lasera kao liniju prema kojoj se podesava.

« Obaviti secenje duz te linije. Nakon obavljenog secenja iskljuciti
laser.

Prasina nastala tokom sec¢enja moze da prigusi svetlo lasera i zato
povremeno treba cistiti generator lasera. Zabranjeno je direktno
gledati u zrak laserskog svetla, kao i upiranje laserskog svetla
prema bilo kojoj drugoj osobi.

PRAVLJENJE OTVORA U MATERIJALU

o Izbusiti u materijalu otvor pre¢nika 10 mm.

« Postaviti secivo u otvor i poceti se¢enje od napravljenog otvora.
SAVETI ZA PRAVILNU UPOTREBU TESTERE

Secenje treba obavljati ravhomerno, obracajuc¢i paznju da se
elektrouredaj ne preoptereti. Prekomerni pritisak koji se vrsi na
seCivo imace efekat kocenja, Sto smanjuje efikasnost secenja.
Ukoliko postoji potreba da se secenje obavlja po slobodnom luku
potrebno je smanjiti ili u potpunosti iskljuciti pokret zamaha

Ukoliko se stopa testere ne prevlaci po materijalu koji se obraduje,
nego je podignuta, postoji opasnost od lomljenja seciva.

SECENJE METALA / VRSTE SECIVA

Za secenje metala potrebno je koristiti odgovarajuca seciva sa ve¢im
brojem zuba.

Pri se¢enju metala treba koristiti odgovaraju¢e sredstvo za
podmazivanje (ulje za secenje). Sec¢enje metala bez podmazivanja
dovodi do ubrzanog iskoris¢avanja seciva. Najkorisniji odabir seciva
obezbeduje dole data tabela

B;zj iiuéza Duzina se¢iva Opseg upotrebe
24 Meki ¢celik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plasti¢ne mase.
9 Drvo, drvena sperploca.

« Koristiti samo odgovarajuca i ostra seciva.
« Ne koristiti seciva sa unistenom drskom.

« Koristiti odgovarajuce vrste seciva.

KORISCENJE 1 ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti utikac
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

e Preporucuje se (cis¢enje uredaja neposredno nakon svake
upotrebe.
« Za Cis¢enje ne treba koristiti vodu ni druge te¢nosti.

« Uredaj treba dCistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom, niskog pritiska.

« Ne koristiti bilo kakva sredstva za ¢is¢enje kao ni razredivace, jer
oni mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

Potrebno je redovno cistiti ventilacione otvore na kuéistu motora,
kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

Preporucuje se povremeno podmazivanje valjka za navodenje.
Kapljica ulja naneta na to mesto produzice njegovor trajanje.

« U slucaju ostecenja strujnog kabla, treba ga promeniti kablom
koji je istih parametara. Tu operaciju treba poveriti kvalifikovanoj
osobi ili predati uredaj na servis.

U slucaju pojave prekomernog varnicenja na motoru, preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih cetki motora.

Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.
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PROMENA UGLJENIH CETKI

IskoriS¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke
istovremeno.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 600 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 500-3000 min™'
Maksimalna debljina | Drvo 65 mm
materijala za secenje Vetal 3 mm
Skok ostrice 15 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1TmW
Duzina talasa laserskog svetla A =650 nm
Klasa bezbednosti Il
Masa 2,1 kg
Godina proizvodnje 2018

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Informacje na temu buke i vibracije

Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska
Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, i merna nesigurnost K, date su dole
u uputstvu u skladu sa normom EN 60745.

Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna
nesigurnost K oznacene su u skladu sa normom EN 60745-2-11, i
date nize.

Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema
odredbama norme EN 60745 merne procedure i moze da se koristi
za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristi za
preliminarnu procenu izlozenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili sa
drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo
podrhtavanja moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti
do povecanja izloZenosti vibracijama tokom celog vremena rada.

Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno je
uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj isklju¢en i kada je ukljuen
ali se ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne
mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata vibracija,
poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje
odgovarajuce temperature ruku, organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska Lp, = 87 dB(A), K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja pri ,secenju drveta”
a,, =602 m/s?,K=1,5m/s’

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja pri,secenju metalne ploce”
a,, =638 m/s?, K=1,5 m/s*

ZASTITA SREDINE / CE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje
prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj
elektricni ili  elektronski sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sedistem
u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise da, sva autorska
prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog,
tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo
Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine,
o autorskim pravima i sli¢cnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze
dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku..

META®PAXH TOY
nPOQTOTYIIOY TQN
OAHTIQN XPHXHX

2ETA
58G061

MPOXOXH: MPOTOY =EKINHZEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXEX
OAHTIEX XPHZHX KAI NATIX AIATHPHXETE QX BOHOHMA.

EIAIKEX ATTAITHZEIX AZQAANEIAX

« Kpatiiote 1o NAEKTPIKO EPYANEIO ATIO TIG EMPAVELEG EMAPNG
HE MOVWON, S10TI TO KOTITIKO EPYANEIO LUTOPEL VO OKOUUTTROEL,
Katd tn A&lToupyia Tou, pia Kpu@n NAEKTPIKN ouvdeopoloyia
i To KaAwd10 TPoPodoaciag Tou NAEKTPIKOU gpyaleiov. Katd
TV EMaEH Tou £pyaleiou gpyaaiag pe To umo Taon Kahwdio, Ta
QVOIKTA WETOANIKA HEPN TOU NAEKTPIKOU epyaleiou evdéxetal
va 1eBolv umd Tdon Kal va TPoKaAéoouv nAektpomAnéia Tou
XELPLOTA.

« Kpatijote ta xépla cag o€ anéoraon ac@algiag anod 1o medio
Aertoupyiag Tng mplovoAapag. Mnv Tomobeteite Ta xépla oag
KATW amo 1o umd eme€epyacia VAIKO. Mmopeite va TpaupatioTeite
KOTA TNV EMAQPH 0AG E TNV TTPLOVOAAA.

* ATIEVEPYOTIOINOTE TN O€ya KATOmMV OAOKANPWONG TNG
gpyaociag oag. Aev mpémel va Byalete tnv mplovohapa amod
70 uno enefepyacia VAIKG, Tapd HOVO KATOmV TnG MAPoUG
aKwvntomoinong tng. Etol, Ba anotpéPete Tnv avammdnon Kal
O UTTOPECETE VA APHOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTNV AKPN UE
aoc@dhela.

« Na xpnoipomoleite povo TG MPLOVOAAMEG TIOU Sev €xouv
BAaBeg kau Bpiokovrar o apoyn TEXVIKA Kardotacn. Ot
TIPIOVOANQEG TTOU €Xouv Auyioel rj Sev gival alXunpPEG Pmopouv
va €MNPEACOLV TNV TTOIOTNTA TNG KOTNG i va omdoouv 1 va
TIPOKAANECOLV TNV avammdnaon Tou epyaleiou.

« H okdvn mou dnpioupyeital Katd TV eNe§epyacia OpICHEVWV
€16wv UAoU Katl HETAANOU PITOPE( Va EYKUHOVEI KIvEUVoUG yia
TNV vysia Kat va mpoKalei aAAepyIkéG avTISPATELS, MAaBNCELg
TWV OVOTIVEUCTIKWV 08wV 1 va Yivel aitia oykoloylkwv
nmadncewv.

- Katd tn SidpKela tng KOTMmG, TIPEMEL VA XPNOIUOTIOLETE EISIKEG
MAOKEG Yla TNV TPOOTAGIA TWV AVATIVEUOTIKWVY 0aG 00wV amd
TN oKovn Tou Snpiovpyeitat.

- Katd tnv komm UNou, cuvdéoTte To gpyaleio pe éva cuoTnua
e€aywyng okovng.

- MepiuvnoTe yia Koo e€agplopd OTov XWPO EPYAsiag oag.



GRA\PHITE

« AmayopeUeTal va KOBETe GWANVEG USpEUONG ME TN Céya.
Mrmopei va mpokAnBsi mepiovctakry {nuid Adyw BAABNG Twv
owAvwy, Kabwg emiong eANoxevel o kivduvog nhektpomAnéiag.

o EmBewpriote mMpooekTIkA To Tpo¢ emeepyacnia UAIKO TPOTOU
mipofeite oTNV €pyacia pe TN 0€yd, WOTE VO OTMOTPEPETE TNV
EMAQPN TNC O£YAG ME Kap@Ld, Bideg kat AANa OKANPA AVTIKEiEVa.

« AmayopeUeTal va KOPBETe TO UAIKO Tou omoiou To péyebog (Tmayog)
unepBaivel KEVO TTOU AVAPEPETAL OTA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
NG oéyac.

» Kpatdte Tn oéya amod tn Aafr pe oAOKANpN TNV mMaAdun oag.

« [lpotoU evepyomoloeTe T 0éya, BePalwbeite 611 dev akouumd to
npo¢ eme&epyacia UAIKO.

» AmayopeUeTal va aKOUUTIATE Ta KIVOUUEVA HEPN TNG O£YAG YE TO
XEPL

« AmayopeUETal va APAVETE TN O€ya oTnV AKpPn, 0tav cuveyilel va
AelToupyei. ATTayopeVETAL VA EVEPYOTIOIEITE TN O€Ya, €AV Sev TNV
KPOATHOETE HE TO XEPL OAG.

o AmayopeUETAl VO AKOUMTIATE TNV TIplovOAapa 1 1o umd
ene€epyaoia UNKO apéowg Katomv oAoKApwong tng pyaociag
oag. Mmopouv va BeppavBolv TOAU Kat va TTPOKAAECOUV €yKauua.

o« Edv 10 nhexktpikd epyaleio mapdyel aMdkoto nXo Katd
™ Aertoupyia Tou 1 Sev Aertoupyel owotd, opeileTe va TO
QTTEVEQYOTIOIOETE ME TOV SIAKOTTN KAl VO OTTOCUVOECETE TOV
PEVUATONATITN aTTd TOV PEUPATOSOTN.

o Agv TIPEMEL VA KOAUTITETE TIC OTTEC EEAEPIOUOU OTO OWHA TNG OEYAC,
oUTWC WOTE va e§acPalioeTe TN owoth Youen.

o Mpotol n oéya ouvdebei oTo OIKTUO TIAPOXNG NAEKTPIKOU
pevpatog, BePaiwbdeite 6T n tdon TPOoPodoaoiag Tou SiKTUOU
QVTIOTOIXEl OTNV OVOMOACTIKN TACH TIOU avaypd@etal otnv
TMVaKida OTOIKEIWV TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

o [lpoToU evepyoroloete Tn 0éya, eAéyéte 10 KaAwdlo
TPoYodoaoiag, kal edv éxel BAAReC, mapadwote To gpyaleio oTo
OUVEPYEIO ETIOKEVN] WOTE VA AVTIKATACTADEL.

« Kpatdte 10 kahwdlo TpoPodoaiag Tng oéyag amd tnv ac@air
TAEUPQ, OUTWG WOTE VA amoTPEPETE TUXOV BAAPRN Tou kaAwdiou
TPoP0od0ociag amod To EVEPYOTTOINUEVO NAEKTPLKO EPYAAEIO.

KANONEZ AZOANEIAXZ KATA THN EPTAZIA METON
KATAAEIKTH AEIZEP

O XPNOIHOTIOIOUUEVOG OTNV KATAOKEUN TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU
katadeiktng Aéilep amotelei katadeiktn Aéilep KAAoNnG 2, He N
péyloTn 1oxL < 1 mW Kal To PRKOG KUMATOG TNG akTivoBoiag Aétllep
650 n/m. O mapdv katadeiktng Sev eyKupovei Kivduvo yla tnv 6paon,
amaAyopPEVETAl OUWE VA KOITATE ameubeiag tTnv mnyr akTivoBoAiag
(kivbuvog mpoowptvrg TUPAWONG).

MPOEIAOIMOIHZIH. Atayopevetal va Kottdte amevBeiag tn déoun
Aélep. Eival emkivduvo. Tnpeite Toug Kavoveg acpaleiag.

« Xpnotpomoleite Tov katadeiktn Aéilep oUPPWVA HE TIG UTTOSEIEELS
TOU KOTOOKEVAOTH).

« Amayopevetal va KateuBUveTe, okompua 1 afénta, v aktiva A

Aéilep mpo¢ Toug avBpwroug, Ta {Wwa 1y oTIdHTTOTE AANO EKTOC TOU
mpog eme&epyacia UAIKOU.

o AmayopeUeTal va TIPOKAAEITE KATAOTACEIC TTOU GUVTENOUV OTNnV
aBéAnTn katevBuvon TN aktivag Aéwlep oTa PATIA TWV AVOPWTTWV
N Twv {Wwv SIAPKEIG HEYOAUTEPNG TWV 0,25 SEUTEPONETTTWY, TLY.
kateuBUvovTag TNV akTtiva Aétlep pe tn BoriBeta Tou kaBpEmTN.

Mpémnel va Befaiwbeite 0TI N aktiva Aéllep KaTteuBUVETAL TTPOC TO
UAIKO TO 0110{0 S€V €XEL AVTAVAKAAOTIKEG ETTIPAVELECG.

o Katd tnv enefepyacia tou avoleidwtou atcoAol (i dNwv
UAIKWV HE OVTOVOKAAOTIKN EMIQAVELN) N XPHon NG AKTivag
Nélep Sev emtpémetal, emMeldn pmopei va mpokAnBei n emkivduvn
AVTAVAKAQON TTIPOG TOV XEIPLOTH, TOUG YN €XOVTEG £pyacia 1 ta
{wa.

« Amayopeletal va avtikablotdte tov katadeiktn Aéillep pe
pnxaviopé aA\ou tumou. H emokeun Ba mpémel va avatibetal otov
KOTOOKEVAOTH 1 évav appodio 181Ko.

AEZMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE £TH AEZMH

IYZKEYH AEIZEP KATHTOPIAL 2
Mrjkog kOpartog: 650 n/m; lox0g: < 1 mW
EN 60825-1:2014

H mépav tng meptypa@opevng oTig mapoUoeg odnyieg puduIon Tou
Néllep eykupovei Tov Kivduvo aktivofoliag Aéilep!

MPOXOXH! To nAektpikd epyaleio €éxel oxedlaotei yia Asitovpyia
O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

Mapd tnv ac@ali Kataokevr, Ta An@Oévta pétpa ac@aleiog Kat
N XPON MECWV TTPOCTACIAC, TTAVTOTE UTTAPXEL £VAG EVATIOHEVWV
Kivéuvog Tpavpatiopol Katd tn Asitoupyia Tou epyaleiou.

Ene€riynon twv elkovoypappdtwy:

‘
L 5
1 2 3 4

&d A

1. Alapdaote TG 0dnyieg Xprong akoAoubeite TIG OUCTACEIG Kal
TNPEite TOouG Kavoveg acpaleiag mou mapatiBevtal o€ AUTEG.

2. HAektpikd gpyaleio kKhaonc Il.

3. Na xpnotgormoleite Héoa aTOUIKAE TPooTaciag (MPOOTATEVTIKA
YUOALd, wToaoTideg Kal LAoKaA TPOoTaCiag amod Tn oKovn)

4. Armoouvdéote To KaAWSIo TpoPodoaiag, MPoToU TPOoREite OTIC
EPYAOIEC EMOKEVNG Kal pUBUIONG.

5. [pootatéyte amod tn Bpoxn.

6. Mnv agrvete Ta madid va aKOUUTTOUV TO NAEKTPIKO EPYOAEIO.

7. MNpoooxn: AktivoBohia Aéilep.

KATAZKEYH KAl XPHZH

H oéya eival nAektpikd epyaleio Xelpodg pe ac@daiela kKhdong Il.
Eival e€om\iopévn e TOV HOVOQACIKO KIVNTHPA HE CUANEKTN. To
NAeKTPIKO epyaleio ival oxeSlaopévo yla gubeia Kal KAUMUAWTN
KOTT KABWC Kal yla TNV KOt OXNHATWV 0To EUAO Kat UAIKA pe Bdon
10 VMO, MoAUpEPN UAIKA Kat pétalla (umd tnv mpolndBeon xpriong
NG KATAAANANG TTPLOVOAAUAG).

Topéag e@appOYAG TNG OEYOG: KATAOKEVOOTIKEG EPYAOIEG Kal
£PYaOieg avakaiviong KaBwg Kal ONEG Ol EPYACIEG TTOU EKTEAOUVTAL
AT EPACITEYVEG.

AmayopeUETAl VA XPNOIUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EpYalEio mEpav
TOU OKOTIOU KATAOGKEUNG TOU.

MEPIFPA®H XTIX EIKONEX

H apibunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta €€apTAMATA TOU
gpyaleiou mou mapouctalovtal oTiG CENSEG e EIKOVEG.
AlakoOTTNG
Koupmi ac@dhiong tou Stakdmn
S UVEECHOC TTIPOCAPOYNG
ZTOMI0 EEaYWYNG OKOVNG
MéApa
0ényod¢ pe pdoulo otpLéng
Mpoocappoyéag mptovolapag
Mpoulaktripag
Tpoxog pUBUIONG TNG CUXVOTNTAG TNG KivnoNng
. MoxAd¢ pUBuIoNg TNG TAAGVTWONG
. Xtélexog mpootaciag

VWENGOWmEWN=

- -
- o

H
u
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12. Bideg aopdhiong tou 0dnyol mapal\Awv
13. Aakontng Aéllep
14. OUpa Aéilep

*To NAEKTPIKO EPYANEIO TTOU AMOKTIOATE PITOPEL VA EXEL HIKPEC SIAPOPES AMO AUTO TNG EIKOVAG

ENEZHIHXH NPOEIAOMOIHTIKQON ZTHMATQN

A MPOXOXH - KINAYNOX!

>YNAPMOAOIHZH/PYOMIZEIX

MAHPOOOPIEX

EEAPTHMATA KAI EMINAEON ANTAAAAKTIKA

1. E€aywvo kAeldi -1 Ty
2.  YUvOeopoC MPOCapHOYNG e€aywyng oKdVNG -1 Ty
3. 0O6nyo¢ mapar\iAwv -1 Ty
4. Kaoetiva -1 Ty

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

TONOOETHXZH THZ MPIONOAAMAZX

Anocuvd£oTe TO NAEKTPIKO epyaleio amd To Siktuo mMAPOXNG
pevHATOG.

®

Aev amartovvtal Bondntikd epyaleia yia Tnv tomobétnon | v
aAVTIKATAOTACN TNG TTPIOVOAAUAC.

MetakiviioTe Tov HoxAd pUBUIoNG TG TaAdvtwong (10) ot Béon
L1” Kat onKwoTe Tov Tpo@UAaKTAPa (8) (g1K. A).

Tpapréte Tov poxAd Tou MPocapuoyEéa TNG TTPLOVOAAUAS (7) Kat
€loayate TNV TplovOAapa péca OTov TTpooappoyéa (7) éwg To
TéAo¢ TNG S1a8poUNG (LE TOUG 08OVTEG TIPOG TA UITPOG) (€1K. B).
Mpoooxn! Awote 181aiTePn TPOCOXI OTN CWOTH TOTTOBETNON TNG
mplovoAapag otov odnyod pe pdoulo otrpLEng (6).

A@ROTE TOV HOYAO TOU TIPOCAPHOYEA TNG TIPLOVOAAMAG (7) Kal
eNéyETe TN oWOTH TOMOBETNON TNG TIPLOVOAAMAG.

H a@aipgon NG mplovoAauag TTPOYHATOTOLETAl  KATA TI’]V
avTioTpon amd TNV TomobETNoN TN oElPA.

Mpénel va xpnoipomoleite mplovolapeg pe otélexog T, omwg
@aiverar otnv £K. C.

A®AIPEZH ZKONHZ

Mg OKOTO TNV TO OMOTEAECHATIKN a@aipeon okdvng amod v,
eM@Avela Tou Umé emegepyaaia UAIKoU, N oéya eival eomAiopévn pe
TO EVOWHATWHEVO OVUOTNHA EEQUOUATOC KAl £€aywYNG OKOVNG TO
omoio kaBapilel TNV emM@Avela MOV KOPBETE. H amoTeNeOHATIKOTNTA
NG AEITOUPYIaG TOU CUCTAUATOC EEQUONUATOG KAl EAYWYNG OKOVNG
€ival UPNAOTEPN UE KATERATUEVO TOV TIPOPUAKTHPA TG GEYAG.

« Elodyate tov ouvdeopo mpooapuoync (3) oto otéuo e§aywynig
OKOVNG (4) KOl OTEPEWOTE TOV OTPEPOVTAG TOV aPIOTEPA (€1K. D).

e Yuvbéote TOV OUVOECUO TIPOCAPHOYNG (3) HE TOV EUKOUTTO
owAnva egaywyng okovng. H ouvdeon mpémel va ivat puNTIKN.

OYAA=H THZ MPIONOAAMAX

370 Miow PEPOG TOU TTEAMATOC TNG 0€YaS (5) uTTapyeL n Brikn @UAAENG
TTPLOVONAHUWV.
AEITOYPrIA/PYOMIZEIX

ENEPIFONOIHXH / ANENEPIFOMNOIHXZH

Mpotov n oéya ouvdebei oto SikTUO TMAPOXNG NAEKTPIKOU
pevpartog, BePaiwbeite 6Tt n tdon tPoYodociag Tou SikTuou

I\

mvakida oTolyeiwv Tou NAEKTPIKOV gpyaleiou.

OVTIOTOIXE( OTNV OVOMAGTIKA TACGN TOU avaypAa@EeTal OTNV

@ Evepyomoinon: méote 1o S1akomTn (1) KAl KPATAOTE TOV TEGUEVO.

Amevepyomoinon: apriote tov diakomtn (1).

Ac@ahion Tou Stakomtn (pakpoxpovia Asttovpyia)
Evepyomoinon:

« [i€ote Tov S1akomTN (1) KAl KPATAOTE TOV O’ AUTH TN B€on.
« [i€ote To Koupmi ac@daiiong tou SiakdmTn (2) (k. E).
o Agnote tov Siakémn (1).

Amevepyonoinon:

« [liéote kal apriote Tov Stakontn (1).
PYOMIZIH THX ZYXNOTHTAX THZ KINHZHX THX ZEFAX

H ouxvdtnta TWV OTPOPWV TOU KIvNTApd TG oéyag pubuiletal
péow emAoyNnG TG KAtdAANAng Béong Tou Tpoxol puBuioNng TG
ouxvoTNnTag TG Kivnong (9). Etol kabiotatat duvatn n emioyn g
ouXVOTNTAG Kivnong tng oéyag, avaloya pe TiG 1810TNTEG Tou umd
ene€epyaocia LAIKOU. H KAipaka Tng puBUIONG TNG ouXVOTNTAG Eival
1 pE6.

®

‘Oco peyalUtepog gival 0 aplOpog mavw GTov TPoXo puduiong
™G ouXvoTNTAG TNG Kivnong (9) (k. F), T000 peyalutepn givat
n GUXVOTNTA TNG Kivong TG o£yac.

PYOMIZH THZ TANANTQXZHZ THZ MPIONOAAMAZX

EKTOC amo Tn puBuion Tng mMaAvEpopIKNG Kivnong TG TPlovoAapag,
emiong SlaBéoun €ival kat n PUBUION TNG TAAAVTWONG, N omoia
kaBotd Suvath TNV e€mAoyr TwWV TOPAUETPWVY TNG Agltoupyiag
TOU NAEKTPIKOU €pYyalgiov, avaloya MPE TIC OTAITHOEIS TOU TIPOG
enefepyaoia UAIkou. H toAdvtwon pubpiletal Babuidwtd, péow
ToU poxhoU puBuiong ¢ TaAdviwong (10), otnv KAipoka amd
40" éwc 1" (eik. G). H mo amoteheopatikn emioyn TnG Babuidag
ToAGvtwongc, avaloya pe to uné emeepyacia VAIKO, mapouatdletal
OTOV TTAPAKATW TH{VAKA.

®

®OUNo peTdAou: 0 OUNo xdAuBa: 0 -1

OUMoO aloupviou: | - I MaoTiko: | - Il

Kévtpa mhaké: 0 - | =0ho: |- Il

‘Otav 1o epyaleio Aertouvpyei pe Aapeg o1depompiovou, o TPOXOG
pUBIONG TNG TAAAvVTWONG TIPEMEL va peTakivnOei otn Béon O.
Katd tnv komn petaAlov, cuviotdral n Xprion Aimavtiko.

PYOMIZH TOY NEAMATZ A KOINMH YNO NQNIA

Anocuvd£oTE TO NAEKTPIKO €pyaleio amd To Siktuo maPOXNG
pevpatToG.To pubuIlopevo TEAUA TG oéyag Kablotd duvatr tnv
KOTI UTTO Ywvia oTnV KAipaka amo 0° éwg 45° (mpog Tig SUo MAEUPEQ).

Xahapwote Ti¢ Bidec otepéwong Tou méAuatog (5) pe to e€dywvo
KAE16I.

o MeTaKIVAOTE TO TIEAMA (5) TTPOG Ta TTHOW KAl YEIPETE TO APIOTEPA 1
Se€1d (otnv KAipaka €wg 45°).

©
©
®
@®

» TomoBetrote To MéAUA (5) UTTO TNV €MOULUNTI YWVia, LETAKIVAOTE
TO TTPOG TA PTTPOG KAl 0QiETE TIG Bideg oTEPEWONC (€1K. H).

H kAipoka kablotd Sduvat v emioyn Twv €§AC ywviwv KAiong:
0°, 15°, 30°1 45° (6e€1d i aplotepd). Katomiv emAoyig TG ywviag,
EloavaTs 1o €€aywvo KAeWdi otnv omn oxedlaopévn yia T QUAAER

®

@ « Xohapwote Ti¢ Bidec otEPEwong Tou 0dnyou mapaAniwv (12).

TOMOOETHZIH TOY OAHIOY MAPAAAHAQN
AMOCUVOEOTE TO NAEKTPIKO €pyaleio amd To Siktuo mMapoxng
pPEVHATOG.

Mrmopeite va oTepeWoeTe TOV 08NnY6 MapaMnAwy amo ) §e€1d v
apLOTEPH TTAEUPA TOU TIEAMATOC TNG OE£YAG.
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« Elodyate tov 0dnyd mapaMniAwv otnv omr oto méApa (5),
emA£€Te TNV emOupuNTA andotacn (Ue Tn Xprion TG KApaKag) Kat
o@ifte TIG Bideg oTEPEWONC TOU 06NYoU MapaA\iAwv (12) (eik. I).

0 08nyo¢ mapaAAAAWV TIPETEL VA KOITAEL TTPOG TA KATW.

MPIONIZMA

o TOTOBETAOTE TO UMPOOTIVO HEPOC TOU TEAUATOC (5) MAvw OTO
TIPOG KOTIH UAIKO.

« EvepyomolnoTe Tn o€ya Kal aQroTe TNV VA avanmTu&el Tn HEYIOTN
OLXVOTNTA TWV OTPOPWV.

e Apyd peTOKIVEITE TN mavw
TIPOYPAUUATIOHEVN YPAUUN.

o Katd tnv mpaypatomoinon KAUMUAWTWY KOTIWVY, TIPETEL va
K0O08NYEiTe TN 0€ya MPOOEKTIKA, XwpiG va PialeoTe.

oéya otnv  mpwtlTEPA

Mpaypatomnoleite TO MPIOVIOUA OHOLOPOPPA KAl TIPOOEXETE WOTE
VO UNV UTIEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKO epyaleio. H umepBoAikn
niieon otnv mplovélapa Ba kabuotepsi TNV TAAAVTWON, KAl AUTO
Ba em@épel Suopevr emidpaon OTNV AMOTEAECUATIKOTATA TNG
Aertoupyiag Tou gpyaleiov. Katd tnv KUKAIKKA KoTr, cuvioTtdtal va
UEIWOETE 1} VO OTTIEVEPYOTIOINOETE TEAEIWC TNV TAAAVTWON.

Edv to méApa TN oéyag Sev EQATTETAL e ONOKAN PN TNV EMPAVELD
NG 0To UM ene€epyacia UAIKO, alAd gival avUPwHEVN, UTTOPEi va
mpokANnOei BAGBN TNG Tplovoapag.

MPIONIZMA ME TH XPHZH TOY AEIZEP

O katadeiktng Aéllep TIPOEKTEIVEL TN Ypapun AéL(ep TTAVW OTO TTPOG
ene€epyaocia LAIKO, Kal £TOL TTPOYPAUMATICETAL N YPAMUN TTAVW OTNV
omoia Ba mpaypatomoinBei n komm. H aktiva Aéillep xpnolpomoleital
yla Epyaociec akplBeiag.

« Evepyomojote 10 Aéilep pe 10 Koupmi (13) (mAvw oto umd
ene€epyaocia VAIKO, péow TnG BUpag Aéilep (14), Ba epgavioTei n
£puBpr ypapun) (€1k. J).

« PuBuiote Tn B€on Tou MEAPATOC (5), XPNOILOTTOIWVTAG TNV OKTVa
A1lep WG YPAUUN CUOYETIONG.

o [1payUATOTOIOTE TNV KOTI KATA MAKOG TNG €V AOYyWw YPAUUNG.
Katomv oAoKApwOoNG TNG KOTING, ATTEVEPYOTTOIROTE TO Aétep.

H okdévn mou dnuioupyeital Katd TO MPIGVIOHA uMOpEi va

HEWWOEL TN AapmpdTnTa TNG aKTivag AEI{ep, OUVENWG O QAKOG

¢ yevvitplag Aéillep xpetdletal TakTiko Kabapiopod. Avotnpd

amayopeveTal va Koltdte ameubeia¢ TNV oktiva Aéilep,
amayopeVETAL VA TNV KATEVOUVETE MPOG TOUG avOpwITouG.

KOMH ZXHMATQN

« Alavoi€te pia omm pe S1dpetpo 10 YAGT 0T0 UAIKO.

» TomoBetroTe TNV TplovOAapa PécA OTNV OTIH Kal EEKIVAOTE TNV
KOTIA amoé TNV o auTh.
ZYXITAZEIZTIATH XPHZH THZ ZElAX

Mpaypatomnoleite TO MPIOVIOUA OHOIOPOPPA KAl TIPOOEXKETE WOTE
VO UNV UTIEPQOPTWVETE TO NAEKTPIKO epyaleio. H umepBolikn
niieon otnv mplovédapa Ba kabuotepsi TNV TAAAvVTWON, KAl AUTO
Ba emeépel Suopevry emidpaon OTNV AMOTEAECUATIKOTNTA TNG

UEIWOETE 1} VO OTTEVEPYOTIOINOETE TEAEIWG TNV TAAAVTWON.

\ertoupyiag tou gpyaleiou. Katd v KUKAIKK KOTTH, ouvVIOTATAL va@

Edv to méAua tng oéyag Sev pAanTtetal pe oOAOKANPN TNV EMPAVELID
NG 0To UMO eme€epyacia UAIKO, alAd gival avVUPwWHEVN, UTTOPE( va
npokAnOei BAAPN TN mprovolapag.

MPIONIZMA METAAAOY / KATHIOPIEZ MPIONOAAMQN

Ma mpioviopa PETANNOU, TIPETIEL VO XPNOIUOTIOLEITE EIOIKEG AemTieg
pe mukvr) oddviwon. Katd to mpldviopa HETANNOU, TIPEMEL va
xpnotporoleite €81k Aimavtiki oucia (AGSt yla Komr PETAAOU).
Mpioviopa petdMou xwpic Aimavon mpokaAei Taxeia @Bopd g
miplovohauac. H 1Mo amoteheopatikn €mAoyr TNG TPIOVOAAMAS
TTAPOUCIAETAL OTOV TTOPAKATW TTVAKA:

GRA\PHITE

I'Iut<v0'rrrru Mrikoc Te E@appoyn
odoviwong .
L niplovoAapag
avad ivtoa
24 Mahakog  xdAuPBag,  pn
o16npouxa HETAAND.
14 80 mm Mn odnpolxa péTaNAa,
TAAOTIKO.
9 =00, KOVTPA TTAOKE.

o Em\éyete owotd TG TIPlOvOAApEG, avAAoya HE TOV OKOTO
KATOOKEUNG TOUG.

o Mnv XPNOLUOTIOLEITE TIG TTPLOVONALES e OTENEXOG TTOU €XeEL BAARN.

» Na xpnotHoToIE(TE TIG TTPIOVOAAESG KATAANNAOU TUTTOU.

TEXNIKH XYNTHPHZH

MNpofaivovtag oe OlECOATOTE €VEPYEIEG TOU OAPOPOUV OTN
ouvappoAdynon, Tn pUBMION, TNV TEXVIK ouvthipnon i tnv
ETMIOKEVN, O@EINETE VO QMOCUVOECETE TO PEUMATOAATITN TOU
kaAwdiov Tpopodoaiag amod Tov peupatodoTn.

o JuvioTtdral va KaBapileTe To NAEKTPIKO pYANEIO APECWC PETA amd
TNV KABe xprion Tou.

« AmayopeUeTal va Xpnolpomoleite vepd Kal Aomd uypd yia tov
kaBaptopd Tou pyaeiou.

o YKouTi{eTe TO NAEKTPIKO epyaleio pe éva oteyvd mavi i pe
TIETIIEOUEVO Q€A UTTO UIKPH TTiEON.

« AmayopeUeTal Va XPNOIUOTIOLEITE omoladnmoTe KaBapIoTIKA Kal
SI0AUTIKA yla Tov KaBaplopd Tou NAEKTPIkoU gpyaleiou, S16TI
autd evdéxetal va MPoKaAéoel BAARN oTa MAAOTIKA e€apTripatd
ToU.

o Yuotnuatikd kaBapilete TIC oméc efagplopol, WOTE va
amoTpEYPETE TNV UTTEPOEPUAVON TOU NAEKTPIKOU EPYANEiOU.

« YuvioTtdtal va MaiveTe TAKTIKA Tov 0dnyo pe pdoulo oTtripiéng.
Mia otayova Mmavtikig ouciag 6a mapateivel tnv mepiodo
Xpriong tou.

o Y& mepimtwon BAABNS Tou kKahwdiov tpoodoaoiag, Ba mpémel
va avtikatootafei pe éva kalwdlo tpoodooiag pe TG dleg
TAPAUETPOUC. H avTikatdotaon Tou kaAwdiou Tpogodoaiag Ba
nipémel va avateDei o€ évav appddio €161kd, S1a@opeTIKA n oéya
Ba mpémel va mapadobei oto cuvepyeio o€pPIC.

o Ye mepimtwon Umapéng duvatwv omvONPIoUWY OTOV GUANEKTN,
avaBéoTe o€ évav e10IKO va eNEYEEL TNV KATACTACN TWV YNKTPWV
AavBpaka Tou KivnTrpa.

o QUAAETE TO NAEKTPIKO epyaleio oe éva Enpd pépog omou Sev
€xouv pooPaon ta maidid.

ANTIKATAZITAZH TQN WHKTPQN ANOPAKA

DOOappéveg (MAKOUG HIKPOTEPOU TwV 5 XIAIOOTWV) WYAKTPEG

AavOpaka, PNKTPEG ME KAPHEVN EM@PAVELN 1) payiopaTa TIPEMEL

va avTikataotabolv dueca. Oa MPETEL VA AVTIKATAGTACETE Kal

TG U0 PKTPEG TAUTOXPOVWG. H avtikatdotaon Twv YnkIpwv

AavOpaka MPEMeL va avatiBetal povo o évav eEeISIKEVPEVO E101KO

0 OTI0i0G XPNOIHOTIOLEL HOVO AUBEVTIKA OVTAANOKTIKA.

‘OMNe¢ ot BAAPeg mpémel va emokevdlovtal oto €§oualodoTnévo
OUVEPYEIO TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEX TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

Téya
MNapdpetpot Twpég
Tdaon AapPavopevou pevuatog 230V AC
JuyxvotnTa AapBavopevou peuPaTog 50 Hz
OvopaoTikr 1oXUG 600 W

ApIBUOC KUKAWV NG miplovolapag (aveu | 500-3000 avd Aemto

(popTiou)




GRAN\PHITE

Méyioto mdyog umo | ZUNo 65 mm
emeepyaoia VAIKoU Métaiho 8 mm
Awadpopr) TNG TIPIOVOAAHAG 15 mm
K\don tou katadeiktn Aéilep 2
loxU¢ Tou Aélep <TmW
Mnkog Tou KUpatog Aétlep A =650 nm
K\don mpootaciag Il
Bdpog 2,1 kg
'Etog kataokeung 2018

OOPYBOZX KAl KPAAAZMOI
MAnpo@opieg yia eminedo Bopuou Kat Kpadacpoug

To eminedo BopUPou, dnhadn n otdBun akouoTikAg mieong Lp,,
KaBWwe kal N 0T8N akoUCTIKAG 1oXVoG Lw, kat n TiuA aBeBaidtnTag
otn pétpnon K mou mapatiBevtal oTi¢ mapouoeg odnyieg Xpriong
£xouv PeTpnBei cupYwVa pe To mpdTumo EN 60745.

To enimedo Kpadaopwv (N T EMTAXLUVONG TNG TTAAUIKAG Kivnong)
a, kain Tin aBeBaotntag otn pétrpnon K éxouv uetpnBei cluewva
ue to mpotumo EN 60745-2-11 kal mapatiBevtal mapakatw.

To eminedo kKpadaouwv mMou TaPATIOETAl OTIC TTAPOUCES 0dnyieg
Xxpnong éxet petpnBei pe ™ pébBodo mou kabopiletar amd TO
npdturo EN 60745 kat pmopei va xpnotponoinbei yia tn olykpion
S10pOpwWV PHOVTEAWV TOU NAEKTPIKOU gpyalgiou TnG iSlag KAAong
HeTagl Toug. Ot MOPAUETPOL TNG TIMAC KPASACUWY UIMOPOUV EMONG
va XpnotpomotnBouv yla TNV TPOKATAPKTIKY EKTIUNON TNG éKOEoNC
0TOUG KPASaopoUC.

H dnAwpévn TP Kpadaouwy gival avTIMPOOWTIEVTIKN Yid BACIKEG
£pYaoieC Ue TO NAEKTPIKO gpyaleio. H Tiur Kpadaouwv pmopei va
aMda€el, edv To gpyaleio Ba xpnolpomoleital yia AAOUG OKOTToUg
N Me ANa efoptiuata gpyaociac, Kabwg emiong oe MePIMTWON
Un €MaPKOUG TEXVIKAG @PovTidag Tou nAektpikoU epyaleiou. Ot
avwtépw arttieq evééxetal va mpokaAéoouv avénon tng SiapKelag
m¢ ékBeong oToug KPadaopoUg Katd To XPoviko Sldotnpa Tng
Aertoupyiag Tou epyaleiou.

Ma v akpIPn exTipnon g ékBeong oToug kpadaououg Ba mpémel
va ABete umoyn oag Tov Xpdvo KaTd Tov omoio To gpyaleio gival
ATIEVEPYOTTOLNMEVO I KATA TOV oTTo{o gival evepyorolnuévo oA Sev
Aertoupyei.

IV ev AOyw TEPIMTWOoN n GUVOAIKH TIHA Kpadaouwv pmopei va
€ival TOAU xapnAotepn.

MNa v mpootacia tou xewplot amd tn BAafepry emidpaon Twv
KPaSAOUWV TPEMEL va €QAPUOLeTE EMMPOCOETA PETPA AOPAAEiag,
Atol va €§ao@alilete TNV TEXVIKA @POovTida TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou Kal Twv TapeAKOPEVWY Epyaciag, va Slatnpeite tn
BOeppokpacia Twv xeplwv oag os amodekTo eminedo, va TNPEiTe TO
mPOYPAUMa EpYasiag.

Eninedo akouoTIKAG migong Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)

Eminedo akouoTiKAG toxvog Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Kpadaopoi katd tnv komr 0hou ah,B = 6,02 m/s?, K= 1,5 m/s*

Kpadaopoi kata v komr @UMwv petdhou a, , = 6,38 m/s*
K=1,5 m/s*

NMPOXTAZIA NMEPIBAAAONTOZX

HAEKTPIKEG OUOKEVEG Oev TIPEMEL va amoppinmtovTal padl pe
Ta OKIOKA anoppippata. Oa mpénel va mapadidoviar oto
ad1kd TuApa avakok wone. Tig mnpogopieg yia 1o Béua
QAVaKUKAWONG UMOPEl Va 0aG TIG TIOPEXEL O TIWANTHAG TOU
TIPOIGVTOG N} O1 TOTIKEG apPXéG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
£€OMAIopOG, TO Xpovikd TEPIBWPIO Aettoupyiag Tou oroiou
€Nnge, mepiéxel emkivbuvee yia To TiEPIBAANOV  OUGIEC.
E€om\iopdg o omoiog Sev €xel UTTOOTEL AvaKUKAWGON amoTehel
evBexOpevo Kivduvo yla to mepiBANoV Kal v uyeia Tou
avBpwmou.

* AlatnpoUUE TO SiKaiwpa el0aywyng aANaywyv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, n
omoia e5pevel otn Bapoofia otn SievBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn €QeERG N
«Grupa Topex»), TPOEISOTOIEI 0TI OAA TA TVELHATIKA SIKAWHATA SNHIOUPYOU YIa TO TIEPIEXOUEVO
TwV Tapovowv odnylwv (amokaholpevwy e@egrg ot «Odnyiee») oupmepilapBavouévwy Tou

KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPLDY, SlaypappdTwy, EIKOVWY Kat oxediwv, KabBwg kat Tng oTolxelobeoiag,
QAVAKOUV QammokKAEIOTIKA oTnv etaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtat pe to Nopo mepi
SiKalpatog Snuioupyou Kal cuyyevwv Sikalwpdatwy and Tig 4 PeBpouvapiov Tou £toug 1994
(EvnuepwTikd SeAtio Twv vopoBetnpdtwy Tng Anpokpatiag tng MoAwviag Ap. 90 Apb6. 631 pe
TIC UTOUEVEG HETATPOTEG). AvTlypa®r|, avamapaywyrj, dnpoacieuon, alkayr Twv OTOIXEIWV Twv
odnyiwv xwpic TNV éyypaen £ykpion tng etaipeiaq Grupa Topex auotnped amayopevETAl Kat
Umopei va 08Ny oel O€ £€yEPON TOWIKWY Kat AAAWV a§IWoEWV.

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

SIERRA DE CALAR (CALADORA)
58G061

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

« Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer
contacto con cables ocultos o con su propio cable, debe
sujetarla solo por las superficies aisladas de la empunadura.
Contacto con el cable de alimentaciéon puede provocar que la
tensidn aparezca a las partes metalicas de la herramienta, lo que
podria causar una descarga eléctrica.

« Mantenga las manos a una distancia segura de la zona de
corte. No los ponga debajo de la pieza de trabajo. Hay un
riesgo de lesién en contacto con la hoja.

« Después de completar los trabajos, la caladora se debe
apagar. La hoja se puede retirar de la pieza de trabajo cuando
esta parada. De esta manera evitamos el rebote y es posible
soltar la herramienta de forma segura.

« Utilice solo hojas de sierra en buen estado, que se encuentran
en un perfecto estado de funcionamiento. Las hojas
encorvadas, desafiladas se pueden romper y también pueden
tener un impacto en la linea de corte y pueden causar o contribuir
al rebote.

« El polvo de algunos tipos de madera, o ciertos tipos de
metal pueden ser peligrosos para la salud, asi como causar
reacciones alérgicas, enfermedades respiratorias, o conducir
al cancer.

- Al cortar es imprescindible utilizar méscaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias contra polvo producido durante
la ejecucion del corte.

- Se debe utilizar la extraccion de polvo cuando se corta la
madera.

- Asegurese siempre de que el lugar de trabajo esté bien
ventilado.

 La caladora no se debe usar para cortar las tuberias de agua.
El corte de la tuberia provoca dafios materiales o puede provocar
una descarga eléctrica.

« Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros, antes de
empezar el trabajo debe comprobar bien el material trabajado.

« No debe cortar el material cuyas dimensiones (grosor) superen las
dimensiones expuestas en la lista de datos nominales.

« Mantenga la caladora con la mano cerrada.

« Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la caladora no
toca el material.

« No debe tocar con la mano los elementos en movimiento.

» No debe soltar la caladora si estd en movimiento. No debe
desconectar la caladora antes de cogerla con las manos.

« No debe tocar la hoja o el material trabajado justo después
de terminar de trabajar. Estos elementos pueden estar muy
calientes y provocar quemaduras.



« Sinota un comportamiento anormal de la herramienta, oye ruidos
extrafos, debe desconectarla inmediatamente y quitar el enchufe
de la toma de corriente.

« Para asegurar que la herramienta se enfria bien, los orificios en la
carcasa de la caladora deben estar destapados.

e Antes de conectar la caladora a la alimentacién, siempre debe
asegurarse de que la tensién de alimentacién esté acorde con
las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
herramienta.

» Antes de conectar la caladora, debe comprobar cada vez el cable
de alimentacion y en caso de dafios debe encargar su reparacion
en un punto técnico autorizado.

« El cable de corriente de la caladora siempre debe estar en el lado
seguro, no expuesto a danos accidentales provocados por la
herramienta eléctrica en uso.

REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la caladora es de clase 2, con
potencia maxima de <1 mW, de longitud de onda de radiacion de
A\ =650 nm. Este dispositivo no es inseguro para la vista, pero no se
debe mirar directamente a la fuente de radiacion (existe riesgo de
ceguera temporal).

ADVERTENCIA No mire directamente a la luz laser. Es peligroso.
Observe las siguientes instrucciones de seguridad.

El dispositivo laser debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones
del fabricante.

« Nunca debe, intencionalmente o no, dirigir el rayo laser en la
direccion de personas, animales o un objeto que no sea el material
trabajado.

» No debe accidentalmente dirigir el rayo laser hacia los ojos de
personas que se encuentran cerca, ni animales, por un periodo
superior a 0,25 segundos. Tampoco debe hacerlo si la luz se refleja
en un espejo.

que no tenga superficies reflectantes.

« No se puede utilizar laser con chapa de acero reflectante (u otro
material con una superficie reflectante), ya que podria provocar
un reflejo peligroso de la luz laser hacia el usuario, tercera persona
o animales.

No sustituya el dispositivo laser por un equipo de otro tipo. Todas
las reparaciones deben realizarse por el fabricante o por una
persona autorizada.

LUZ LASER, RADIACION LASER
NO MIRE AL RAYO LASER

DISPOSITIVO LASER CLASE 2
Longitud del rayo: 650 nm; Potencia: < 1 mW
EN 60825-1:2014

iManipulacion otra que la especificada en este manual provoca
riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ATENCION La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un
riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Siempre debe asegurarse de que la luz laser se dirija hacia materialA
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Descripcion de iconos y graficos utilizados.
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1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de
seguridad incluidas.

2. Herramienta de aislamiento clase Il.

3. Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

5. Protejala herramienta de la lluvia

6. No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

7. jAtencion! Radiacion laser

ESTRUCTURA Y APLICACION

La caladora es una herramienta eléctrica manual de aislamiento
de clase Il. La propulsion es de motor monofasico conmutador. La
herramienta esta destinada a realizar cortes sencillos, cortes de
lineas curvas, cortes en madera, materiales similares, en plastico y
metales (utilizando una hoja adecuada).

La herramienta tiene aplicacién en trabajos de remodelacion y
cualquier tipo de trabajos de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui

indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio de la instruccion.
Interruptor

Bloqueo de interruptor

Adaptador

Boquilla de extraccion de polvo

Placa base

Rollo guia

Sujecion de la hoja

Proteccién

Rueda de ajuste de las revoluciones

10. Elinterruptor de control de movimiento pendular.
11. Barra de proteccién

12. Tornillos de bloque de la guia paralela

13. Interruptor del laser

14. Lasalida del haz laser

@ Ny hwbN=
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* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
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UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave hexagonal -1 ud.
2. Adaptador para extraer el polvo -1ud.
3. Guia paralela -Tud. @
4. Maletin de transporte -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DELA HOJA

Desenchufe la herramienta de la corriente.

El montaje y el cambio de la hoja se realiza sin utilizar las
herramientas.

« Coloque el interruptor de control de movimiento pendular (10) en
la posicion , II"y levante la proteccion (8) (imagen A).

Retire la palanca de la sujecién de la hoja (7) e inserte la hoja hasta
el fondo en el soporte de la hoja (7) (los dientes de la hoja deben
estar dirigidos hacia adelante) (imagen B).

ilmportante! Debe comprobar que la hoja esté bien insertada en
el rollo guia (6).

Suelte palanca de la sujecion de la hoja (7) y compruebe que la
hoja esta bien asentada.

« Desmontaje de la hoja se ejecuta en el orden inverso al montaje.

Debe utilizar las hojas equipados con sistema de sujecion tipoUo T
como se muestra en laimagen C.

EXTRACCION DE POLVO

Para facilitar la eliminacion de polvo de la superficie de la pieza
trabajada, la caladora estd equipada con su propio sistema de
soplado y de extraccién de polvo, que limpia la superficie de corte. El
sistema de soplado y extraccion de polvo funciona mas eficazmente
cuando la tapa se baja.

®
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e Deslice el adaptador (3) en la boquilla de extraccion
de polvo (4) vy fijela girando hacia la izquierda
(imagen D).

« Conecte el sistema de extraccion de polvo al adaptador (3). Preste
atencion a las conexiones estén ajustadas.

ALMACENAMIENTO DE LA HOJA

La caladora en la parte posterior de la placa base (5) tiene un
almacenamiento practico para almacenar hojas.

TRABAJO /AJUSTES

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la caladora a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tension de la red coincide con la tension nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

®0O

Puesta en marcha:
posicion.

pulse el interruptor (1) y sujételo en esta

Desconexion: suelte el interruptor (1).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)
Puesta en marcha:

« Pulse el interruptor (1) y sujételo en esta posicion.
« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (2) (imagen E).

« Suelte el interruptor (1).

© ©®O6

Desconexion:

« Pulsey suelte el interruptor (1).
AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES

La velocidad del motor se ajusta girando y ajustando la rueda de
ajuste de revoluciones (9) en la posicion deseada. Esto le permite
ajustar la velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango
de velocidad de ajuste esde 1 a 6.

©

7

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en la rueda (9)
(imagen F), mayor es la velocidad de la caladora.

AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR DE LA HOJA

La posibilidad de ajuste del movimiento pendular de la hoja, aparte
de la posibilidad de ajuste de su movimiento alternativo, permite
una mejor adaptacion de los pardmetros de funcionamiento a los
requisitos de una pieza de trabajo de la caladora. El movimiento
pendular se ajusta por etapas por un interruptor de ajuste del
movimiento pendular (10) en el rango de 0" a llII” (imagen G). La
seleccion mas favorable del movimiento pendular para diferentes
materiales la proporciona la tabla que se especifica a continuacién

Chapa en general: 0 Chapa de acero: 0 - |

Hoja de aluminio: | - I Plastico:1 -1l

Contrachapado de madera: 0 - | Madera:| - Il

Cuando se utiliza la hoja tipo cuchilla, el interruptor de control de
movimiento pendular se debe establecer en 0. Se recomienda usar
lubricacién cuando se corta metal.

AJUSTE DE LA PLACA BASE CON CORTES EN ANGULO
Desenchufe la herramienta de la corriente.

La placa base ajustable de la caladora permite realizar cortes en un
angulo en el rango de 0° a 45° (en ambas direcciones).

« Afloje el tornillo que fija la placa base (5), utilizando una llave
hexagonal.

« Desplace la placa base (5) hacia atras e incline a la izquierda o la
derecha (en el rango de hasta 45°).

Ponga la placa base (5) en el angulo deseado, avance hacia
delante y asegure apretando tornillos de sujecion (imagen H).

La escala permite la inclinacion de la placa base en angulos de 0°,
15°,30° 0 45° (a la derecha o izquierda). Después del ajuste, siempre

debe poner la llave hexagonal en el espacio reservado para su
almacenamiento.

MONTAJE DE LA GUIA PARA CORTE PARALELO

Desenchufe la herramienta de la corriente.

Guia de corte paralelo se puede montar en el lado derecho o
izquierdo de la placa base de la caladora.

« Afloje los tornillos de bloque de la guia paralela (12).

« Inserte el liston de la guia paralela en los orificios en la placa base
(5), ajuste la distancia deseada (utilizando la escala) y asegure
apretando los tornillos de bloqueo de la guia paralela (12)
(imagen I).

El liston de la guia paralela debe estar dirigido hacia abajo.

CORTE
« Coloque la parte delantera de la base (5) sobre el material a cortar.

» Ponga en marcha la caladora y espere a que llegue a la velocidad
maxima configurada.

« Mueva la caladora guiando la hoja por la linea de corte definida
anteriormente

Al cortar la linea curva debe llevar la caladora suavemente.

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado
para no sobrecargar la caladora. Demasiada presion sobre la hoja
frena el movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte.
Si es necesario hacer cortes sobre un arco suave, debe reducir o
desactivar por completo el movimiento pendular.

Si durante el trabajo toda la superficie de la placa base de la
caladora no toca el material trabajado, pero esta levantada, existe
el riesgo de que la hoja se rompa.

!
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CORTE CON LASER

El dispositivo laser lanza un rayo de luz ldser que muestra una linea

sobre el material a cortar. El rayo laser se utiliza para el corte de

precision.

« Presione el interruptor de laser (13) (laser emitira una linea roja a
través del orificio de salida del laser (14) (imagen J).

« Alinee correctamente la placa base (5) en el material previsto para
el corte, utilizando rayo laser como referencia.

 Realice corte a lo largo de esta linea. Después de ejecutar el corte,
desconecte el laser.

El polvo que se produce durante el corte puede impedir que se
vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe limpiar el laser.
Nunca debe mirar directamente hacia el rayo laser, ni dirigirlo
hacia ninguna persona.

CORTES DE ORIFICIOS EN MATERIAL
« Perfore un orificio en el material con el diametro de 10 mm.

« Introduzca la hoja en el orificio y empiece a cortar por la abertura
perforada.

RECOMENDACIONES PARA EL USO CORRECTO DE LA CALA-
DORA

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado
para no sobrecargar la caladora. Demasiada presion sobre la hoja
frena el movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte.
Si es necesario hacer cortes sobre un arco suave, debe reducir o
desactivar por completo el movimiento pendular.

Sila placa de la caladora no se mueve por el material tratado, pero
se queda elevada, existe el riesgo de rotura de la hoja.

CORTE DE MATERIAL / TIPOS DE HOJAS

Para cortes de metal utilice hojas adecuadas con un mayor nimero
de dientes.

Al cortar el metal debe utilizar un lubricante adecuado (aceite de
corte). El corte de metal sin lubricacion conduce a un desgaste
acelerado de la hoja. La seleccion mas favorable de la hoja se debe
hacer segun la tabla a continuacién:

El nimero de . Alcance de uso
. Longitud
dientes por .
dela hoja
pulgada
24 Acero blando, metales no
ferrosos.
14 80mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, madera contrachapada.
« Utilice solo hojas apropiadas y afiladas.
« No use hojas con sujecion danada.
« Use el tipo correcto de hojas.
USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

« Serecomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

« La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las
piezas de plastico.

« Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion para
evitar sobrecalentamiento del motor.

« Serecomienda lubricacion periddica del rodillo guia. Una gota de
aceite aplicada en este lugar extendera su durabilidad.

« En caso de danos en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a

@
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un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

« Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

» La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifos.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse Unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Caladora

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 600 W
Numero de ciclos (en vacio) 500-3000 min"
Grosor méx. del [ Madera 65 mm
material cortado Metal 8 mm
Carrera de la hoja 15 mm
Clase de laser 2
Potencia de laser <TmW
Longitud del rayo laser A =650 nm
Clase de proteccion I
Peso 2,1 kg
Afo de fabricacion 2018

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presion acustica Lp, y el
nivel de potencia acUstica Lw, y la incertidumbre de medicion K, se
dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.

Los valores de vibracion (aceleracion) a, y la incertidumbre de
medicion K determinados de acuerdo con la norma EN 60745-2-11,
ver mas abajo.

El nivel de vibracién especificado en este manual se midi6 de
acuerdo con el procedimiento de medicién especificado en la
norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas.
También se puede utilizar para una evaluacion preliminar de la
exposicion a la vibracion.

El nivel especificado de la vibraciéon es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si una herramienta eléctrica
se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi
como, si no se mantiene suficientemente, el nivel de vibracién
puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar lugar a una
mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de
trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que el aparato esté
desconectado, o cuando estd encendido pero no se utiliza para
trabajar. De esta manera, la exposicion total a la vibracién puede
ser mucho menor. Introduzca las medidas de seguridad adicionales
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para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por ejemplo:
mantenga la herramienta y los utiles, garantice temperatura
adecuada de las manos, organice el trabajo de forma adecuada.

Nivel de presion acUstica Lp, = 87 dB(A), K= 3 dB(A)
Nivel de presién acustica Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Valor de vibraciones con ,cortes de madera”a, , = 6,02 m/s?,
K=1,5m/s

Valor de vibraciones con ,cortes de hoja de meta
a,, =638 m/s?, K=1,5 m/s*

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL / CE

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

|

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en
Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de
autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre
otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del
4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la
totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

@ TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
58G061

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

« Durante l'esecuzione di lavori in cui l'utensile di lavoro
potrebbe venire a contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione, l'elettroutensile deve essere
tenuto solo tramite le superfici isolate dell'impugnatura. ||
contatto con il cavo di alimentazione pun causare il trasferimento
della tensione alle parti metalliche dell'elettroutensile, cin
potrebbe provocare scosse elettriche.

« Le mani devono essere tenute ad una distanza di sicurezza
dall’area di taglio. Non posizionare le mani sotto l'oggetto
lavorato. Il contatto con la lama pun provocare lesioni personali.

« Dopo il completamento del lavoro, spegnere il seghetto
alternativo. La lama puii essere rimossa dal pezzo lavorato
solo quando questa ¢ ferma. In questo modo si evitaiil rinculo ed
¢ possibile riporre I'elettroutensile in modo sicuro.

Utilizzare solo lame non danneggiate, in perfette condizioni
tecniche. Lame piegate o non affilate possono rompersi, inoltre
possono influire negativamente sulla conduzione del taglio, e
causare o contribuire alla presenza di rinculo.

« La polvere di alcune specie di legno, o determinati tipi di
metalli, possono costituire una minaccia per la salute ed
indurre reazioni allergiche, disturbi respiratori o portare
all'insorgere di tumori.

- Duranteil taglio indossare maschere antipolvere per proteggere
le vie aeree contro la polvere prodotta durante il taglio.

- Durante il taglio di materiali legnosi utilizzare il sistema di
aspirazione della polvere.

- Provvedere ad una buona ventilazione del luogo di lavoro.

Il seghetto alternativo non pun essere utilizzato per il taglio
di condotte idriche. Il taglio di condotte pun provocare danni
materiali o causare scosse elettriche.

« Per evitare di tagliare chiodi, viti ed altri oggetti duri, prima
di iniziare il lavoro controllare attentamente il materiale che
s'intende lavorare.

« Non tagliare materiali le cui dimensioni (spessore) superano le
dimensioni riportate nei dati tecnici.

Il seghetto alternativo deve essere tenuto con la mano chiusa.

« Prima di premere linterruttore, assicurarsi che il seghetto
alternativo non tocchi il materiale.

« Non toccare con la mano i componenti in movimento.

« Non riporre il seghetto alternativo, se questo ¢ ancora in
movimento. Non accendere il seghetto alternativo prima di
afferrarlo con la mano.

« Non toccare lalama o il pezzo lavorato immediatamente dopo
il completamento del lavoro. Questi elementi possono essere
molto caldi e possono provocare ustioni.

e In caso di comportamento atipico dell'elettroutensile o di
emissione di rumori insoliti, spegnerlo immediatamente e
rimuovere la spina dalla presa di rete.

« Per assicurare un raffreddamento adeguato, le prese d'aria nel
rivestimento del seghetto alternativo devono essere libere.

« Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di rete,
assicurarsi che la tensione sia compatibile con la tensione indicata
sulla targhetta identificativa del dispositivo.

« Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare ogni volta il
cavo di alimentazione, in caso di danni effettuarne la sostituzione
presso un'officina autorizzata.

o Il cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve essere
sempre mantenuto di lato, per evitare danni accidentali dovuti
all'elettroutensile in funzione.

NORME DI SICUREZZA PER LAPPARECCHIO LASER

Il dispositivo laser utilizzato nella struttura dell'elettroutensile ¢ di
classe 2, con potenza massima <1mW, e lunghezza d'onda é = 650
nm. Tale dispositivo non ¢ pericoloso per gli occhi, tuttavia ¢ vietato
guardare direttamente in direzione della fonte dei raggi (rischio di
cecitf temporanea).

AVVERTENZA. C vietato guardare direttamente il fascio di luce
laser. Tale comportamento ¢ pericoloso. Rispettare le seguenti
norme di sicurezza.

L'apparecchio laser deve essere utilizzato in modo conforme alle
indicazioni del produttore.

« Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente, il
raggio laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal
materiale in lavorazione.

C vietato permettere che il raggio di luce laser venga diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti,
per un tempo superiore a 0,25 secondi, per esempio orientando
il raggio di luce per mezzo di uno specchio.

« Accertarsi sempre che il raggio laser venga diretto su materiali che
non presentino superfici riflettenti.

Nel caso di lamiere di acciaio lucide (o altri materiali con superfici
riflettenti) ¢ vietato utilizzare la luce laser, in quanto potrebbe
avere luogo una pericolosa riflessione della luce in direzione
dell'operatore stesso e di persone ed animali presenti.

« C vietato sostituire il gruppo laser con apparecchi di altro tipo.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da
una persona autorizzata.



LUCE LASER, RADIAZIONE LASER

NON GUARDARE IL RAGGIO LASER
DISPOSITIVO LASER DI CLASSE 2

Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente manuale
costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere usato per lavori
all’'aperto.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura, si
consiglia I'uso di dispositivi di sicurezza e dispositivi di protezione
a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati:

[]

1 2 3
5 6 7

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute.

2. Dispositivo di seconda classe d'isolamento.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, dispositivi di protezione dell'udito, maschera
antipolvere)

4. Prima di eseguire operazioni di servizio o riparazioni, scollegare
il cavo di alimentazione.

5. Proteggere contro la pioggia

6. Tenere lontano dalla portata dei bambini

7. Nota: Radiazione laser

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

Il seghetto alternativo ¢ un dispositivo elettrico di tipo manuale
con classe d'isolamento Il. Il dispositivo ¢ azionato da un motore a
spazzole monofase a corrente alternata. Il dispositivo ¢ destinato
allo svolgimento di semplici tagli divisori, taglio curvilinei, e riseghe
in legno, materiali a base legno, materie plastiche e metalli (a
condizione che venga utilizzata una lama appropriata).

| settori di utilizzo sono lavori di ristrutturazione ed edili, nonché
tutti i lavori nell'lambito dell’attivitf amatoriale (hobbistica).

Non ¢ consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme

alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti dell’'utensile
mostrati nelle pagine grafiche di questo manuale d'istruzioni.
Interruttore

Pulsante di blocco dell'interruttore

Adattatore

Raccordo di scarico polveri

Piedino

Rullo di guida

Portalama

Protezione

Manopola di regolazione della velocitf

Interruttore di regolazione del movimento della lama
Barra di protezione
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12. Vite difissaggio della guida parallela
13. Interruttore del laser
14. Foro di uscita del raggio laser

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

NOTA
A AVVERTENZA
@ INFORMAZIONI SU

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

MONTAGGIO/REGOLAZIONE

1. Chiave a brugola -1pz.
2. Adattatore di scarico della polvere -1 pz.
3. Guida parallela -1pz.
4. \Valigetta da trasporto -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.

Linstallazione e la sostituzione della lama avviene senza l'uso di
utensili.

Posizionare l'interruttore di regolazione del movimento della lama
(10) in posizione IlII” e sollevare la protezione (8) (fig. A).

Sollevare la leva dellimpugnatura del portalama (7) ed inserire
fino in fondo la lama nel portalame (7) (i denti della lama devono
essere rivolto in avanti) (fig. B).

« Importante! Fare attenzione affinché la lama sia montata
correttamente sul rullo di guida (6).

Rilasciare la leva del portalama (7) e controllare che la lama sia
inserita correttamente.

Lo smontaggio della lama avviene in successione inversa al suo
montaggio.

Utilizzare solo lame con sistema di fissaggio T, come mostrato
nella fig. C.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Per facilitare la rimozione della polvere dalla superficie del materiale
lavorato, il seghetto alternativo possiede un proprio sistema di
soffiaggio e asportazione della polvere, che pulisce I'area di taglio.
Il sistema di soffiaggio e rimozione della polvere funziona pil
efficacemente quando la protezione ¢ abbassata.

« Inserire I'adattatore (3) nel raccordo per I'aspirazione della polvere
(4) e bloccarlo ruotando verso sinistra (fig. D).

« Collegare il tubo di aspirazione del sistema di rimozione della
polvere all'adattatore (3). Prestare attenzione alla tenuta ermetica
del collegamento.

CONSERVAZIONE DELLA LAMA

Il seghetto alternativo nella parte posteriore del piedino (5) possiede
un pratico vano per la conservazione delle lame.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo all’alimentazione di
rete, controllare sempre che la tensione di rete corrisponda
alla tensione nominale indicata sulla targhetta presente
sull’elettroutensile.

N
w
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Accensione - premere il pulsante dellinterruttore (1) e tenerlo
premuto in questa posizione.

Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

® O

« Premere il pulsante dell'interruttore (1) e tenerlo premuto in
questa posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (2) (fig. E).
« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

Spegnimento:

« Premere erilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITR OPERATIVA DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

La velociti operativa del motore del seghetto alternativo viene
regolata ruotando e impostando la manopola di regolazione della
velocitf (9) nella posizione desiderata. Cii consente di adattare la
velociti operativa dell’elettroutensile alle proprieti del materiale
lavorato. La gamma di regolazione di velociti ¢ da 1 a 6.

Maggiore ¢ il numero impostato con la manopola (9) (fig. F),
maggiore ¢ la velocitf operativa del seghetto alternativo.

@ REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO PENDOLARE DELLA LAMA

La possibilitf di regolare il movimento pendolare della lama, oltre

alla possibilitf di regolare il movimento di va e vieni di quest'ultima,
permette di adattare i parametri del seghetto alternativo ai requmtl@
del materiale lavorato. Il movimento pendolare ¢ regolato a scatti
tramite l'interruttore di regolazione del movimento pendolare (10)
nell'intervallo da,0” a,Ill” (fig. G). La migliore scelta del mowmento@
pendolare per i singoli materiali ¢ ottenuta seguendo la tabella
elencata di seguito

Lamiera metallica in generale: 0 Lamiera di acciaio: 0 - |

Lamiera di alluminio: | - Il Materie plastiche: | - Il

Compensato: 0-1 Legno: -1l @

In caso di utilizzo di lame del tipo a coltello, l'interruttore di
regolazione del movimento pendolare deve essere impostato su
0. Durante il taglio di metalli, si raccomanda di lubrificare I'area
di taglio.

REGOLAZIONE DEL PIEDINO PER IL TAGLIO ANGOLARE

Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.

Il piedino regolabile consente di eseguire tagli angolari nellagamma
da 0° a 45°%(in entrambe le direzioni).

Allentare le viti di fissaggio del piedino (5) utilizzando la chiave

®
®
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Spostare il piedino (5) all'indietro ed inclinarlo verso sinistra o
verso destra (fino a 45°).

Regolare il piedino (5) all'angolo desiderato, spostarlo in avanti
bloccarlo serrando le due viti di fissaggio (fig. H).

La scala graduata consente di inclinare il piedino di 0°, 15°, 30° 0 45°
(a destra o a sinistra). Una volta terminata la regolazione ¢ necessario
riporre sempre la chiave a brugola nell'apposito vano.

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA PER IL TAGLIO PARALLELO
Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.

La guida per il taglio parallelo pur essere montata sul lato destro o
sinistro del piedino del seghetto alternativo.

« Allentare la vite di bloccaggio della guida parallela (12).

®00 © @@@ ©

« Inserire il bordo della guida parallela nei fori del piedino (5),
regolare la distanza desiderata (usando la scala graduata) e

fissarla, serrando le viti di fissaggio della guida parallela (12)
(fig. ).
Il bordo della guida parallela deve essere rivolto verso il basso.

TAGLIO

« Poggiare la parte anteriore del piedino (5) in piano sul materiale
che si desidera tagliare.

o Accendere il seghetto alternativo ed attendere fino al
raggiungimento della velocitf massima regolata.

Spostare lentamente il seghetto alternativo, portando la lama
sulla la linea di taglio precedentemente demarcata.

e In caso di taglio lungo una linea curva, condurre molto
delicatamente il seghetto alternativo.

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando
attenzione al tempo stesso a non sovraccaricare il seghetto
alternativo. Un'eccessiva pressione esercitata sulla lama frenerf il
movimento pendolare, influenzando negativamente le prestazioni
di taglio. Qualora sia necessario effettuare un taglio leggermente
arrotondato, ridurre o disattivare completamente il movimento
pendolare.

Qualora durante il funzionamento del dispositivo lintera
superficie del piedino non aderisca alla superficie del materiale
lavorato, ma sia sollevata al di sopra di essa, sussiste il pericolo di
rottura della lama.

TAGLIO CON L'UTILIZZO DEL LASER

L'unitf laser proietta sul materiale un fascio di luce laser che mostra
la linea lungo la quale la lama eseguirf il taglio. Il fascio di luce laser
viene utilizzato per effettuare tagli di precisione.

¢ Premere l'interruttore del laser (13), il laser emetterf una linea
rossa attraverso il foro di uscita del fascio laser (14) (fig. J).

« Regolare il piedino (5) sul materiale che s’intende tagliare,
utilizzando il fascio di luce laser come linea di riferimento.

« Eseguire il taglio lungo questa linea. Una volta terminato il taglio,
spegnere il laser.

La polvere prodotta durante il taglio pun bloccare il raggio laser,
anche per questo motivo ¢ necessario pulire periodicamente la
lente del proiettore laser. Non guardare mai direttamente il fascio
laser e non dirigere mai il raggio laser verso persone.

TAGLIO DI FORI NEL MATERIALE
« Praticare nel materiale un foro con un diametro di 10 mm.
« Inserire la lama nel foro ed iniziare a tagliare dal foro eseguito.

RACCOMANDAZIONI PER UN USO CORRETTO DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando
attenzione al tempo stesso a non sovraccaricare l'elettroutensile.
Un'eccessiva pressione esercitata sulla lama frenerf il movimento
pendolare, influenzando negativamente le prestazioni di taglio.
Qualora sia necessario effettuare il taglio lungo un arco moderato,
ridurre o disattivare completamente il movimento pendolare.

Se il piedino del seghetto alternativo non si sposta sulla superficie
del materiale lavorato, ma ¢ sollevato al di sopra di essa, sussiste il
pericolo di rottura della lama.

TAGLIO DI METALLI/TIPI DI LAME

Per il taglio di metalli ¢ necessario utilizzare lame appropriate, con
un maggior numero di denti.

Per il taglio di metalli utilizzare un lubrificante adatto (olio per
taglio). Il taglio di metalli senza lubrificazione causa un’usura
pill rapida della lama. La scelta pili appropriata della lama viene
effettuata seqguendo la tabella sottostante:
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Numero di Destinazione d'uso
. Lunghezza
denti per
. dellalama
pollice
24 Acciaio dolce, metalli non
ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie
plastiche.
9 Legno, compensato.

« Utilizzare solo lame appropriate ed affilate.
« Non utilizzare lame con l'attacco danneggiato.

« Applicare tipi di lame appropriati.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, ¢ necessario scollegare il cavo
di alimentazione dalla presa di rete.

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Per la pulizia ¢ vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

Si consiglia di effettuare una lubrificazione periodica del rullo di
guida. Una goccia di olio applicata in questo luogo ne estende la
vita utile.

« In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo con gli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata ad uno specialista qualificato, oppure affidare
I'elettroutensile ad un'officina autorizzata.

¢ In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore, affidare tale
operazione a personale qualificato.

L'elettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di
assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

Escursione della lama 15 mm
Classe del laser 2
Potenza del laser <TmW
Lunghezza d'onda luminosa del laser A=650nm
Classe d'isolamento I
Peso 2,1kg
Anno di fabbricazione 2018

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso
Lp, ed il livello di potenza acustica Lw , e l'incertezza di misura K, sono
indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN
60745.

Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata) a, e
I'incertezza di misura K sono riportati di seguito, conformemente alla
norma EN 60745-2-11.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale é stato
misurato conformemente alla procedura di misurazione definita
nella norma EN 60745, e puo essere utilizzato per confrontare
gli elettroutensili. Inoltre pud essere utilizzato per la valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato e indicativo per i restanti utilizzi
dell'elettroutensile. Se l'elettroutensile viene utilizzato per altri
impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene
sottoposto a sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni
puo essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in
cui questo e acceso ma non viene utilizzato. In questo modo
l'esposizione complessiva alle vibrazioni potrebbe essere
nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza per
proteggere l'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad
es.. manutenzione dell'elettroutensile e degli utensili di lavoro,
protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata

organizzazione del lavoro.

Livello di pressione sonora Lp, =87 dB(A), K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lw, = 98 dB(A), K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio di
legnoa, , = 6,02 m/s*, K=1,5m/s?

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio di
lamiera metallica a, , = 6,38 m/s%, K=1,5 m/s’

PROTEZIONE DELLAMBIENTE / CE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dell’utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per 'ambiente e per la salute
umana.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Seghetto alternativo

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 600 W
Numero di cicli della lama (senza carico) 500-3000 min'
Spessore  max. del | Legno 65 mm
materiale tagliato Metallo 8 mm

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore
sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono
esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio
1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo
commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della
Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN DE ORIGINELE
HANDLEIDING VAN DE

DECOUPEERZAAG (FIGUURZAAG)
58G061

OPMERKING: VOOR HET GEBRUIK VAN DIT APPARAAT LEES
AANDACHTIG DEZE HANDLEIDING DOOR EN BEWAAR VOOR LATER
GEBRUIK

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Houd elektrisch gereedschap tijdens het werk altijd bij
de gedsoleerde handvat om aanraking van verborgen
bedrading of zijn eigen netsnoer te voorkomen. Aanraking van
elektrische kabels kan leiden tot spanning op de metalen delen
van het gereedschap die een elektrische schok kan veroorzaken.

Houd uw handen altijd op een veilige afstand van het
zaagblad. Zet ze niet onder het werkstuk neer. Contact met het
zaagblad kan letsel veroorzaken.

Sluit de decoupeerzaag na het werk uit. Het zaagblad kan
uit het bewerkte materiaal worden verwijderd wanneer het
niet meer beweegt. Zo vermijd u terugslag en kunt u veilig het
elektrisch gereedschap opzij zetten.

Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die in perfecte
staat verkeren. De gebogen, onscherpe zaagbladen kunnen
breken of de snijlijin bednvloeden en kunnen terugslag
veroorzaken.

Sommige soorten houtstof of van bepaalde soorten metaal
kunnen voor de gezondheid gevaarlijk zijn en kunnen
ook leiden tot allergische reacties, aandoeningen van de
luchtwegen of kanker.

- Gebruikt tijdens het snijden stofmasker om de luchtwegen
tegen stof te beschermen.

- Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.
- Zorg er altijd voor goede ventilatie op de werkplek.

De decoupeerzaag is niet bestemd om de waterleidingen te
zagen. Het doorzagen van een buis kan schade of een elektrische
schok veroorzaken.

Controleer grondig vé6r het werk het te bewerken materiaal om
het snijden van spijkers, schroeven en andere harde voorwerpen
te voorkomen.

Snij geen materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan
de afmetingen die in de technische gegevens zijn opgegeven.

Houd de decoupeerzaag met gesloten hand.

Zorg ervoor dat de decoupeerzaag niet het materiaal raakt,
voordat u op de schakelaar drukt.

Raak bewegende delen niet aan met uw hand.

Leg de decoupeerzaag niet opzij als het nog in beweging is. Sluit
de decoupeerzaag niet aan voordat u haar in uw hand houdt.

Raak het zaagblad of het werkstuk onmiddellijk na gebruik
niet aan. Deze elementen kunnen zeer heet zijn en kunnen
brandwonden veroorzaken.

Schakel meteen het elekrisch gereedschap uit en trek de stekker
uit het stopcontact bij een abnormaal gedrag of het uitgeven van
vreemde geluiden.

Voor een goede koeling ventilatieopeningen in de behuizing
moeten open zijn.

Controleer altijd voér het aansluiten van de decoupeerzaag in een
stopcontact of de netspanning overeenkomt met de spanning op
het typeplaatje.

Controleer altijd de stekker voor het aansluiten van het apparaat
en in geval van schade laat het vervangen bij een erkende
werkplaats.

Het netsnoer van de decoupeerzaag moet altijd aan de veilige
kant zich bevinden, niet blootgesteld aan onbedoelde schade
door werkende apparaat.

VEILIGHEODSVOORSCHRIFTEN VOOR HET LASERAPPARAAT

Het laserapparaat in decoupeerzaag heeft klasse 2 met een
maximum vermogen van <1 mW bij een golfstraling lengte van é =
650 nm. Een dergelijk apparaat is niet gevaarlijk voor de ogen, maar
het is niet toegestaan om direct naar de stralingsbron (risico van

t

ijdelijke blindheid) te kijken.

Het niet opvolgen van deze instructie, kan blootstelling aan
laserstraling veroorzaken!

Gebruik een laserapparaat volgens de instructies van de fabrikant.

Richt de laserstraal nooit in de richting van mensen, dieren,
behalve naar het werkstuk.

Richt de laserstraal nooit op de ogen van de omstanders en dieren
langer dan 0,25 sec., bijv. het leiden van een lichtstraal door een
spiegel.

Zorg er altijd voor dat het laserlicht is gericht op een materiaal die
geen reflecterende oppervlakken heeft.

Gebruik het laserlicht niet op glanzende staalplaat (of andere
materialen met reflecterende eigenschappen) want dit kan tot
gevaarlijke reflecties richting de gebruiker, derden en dieren
leiden.

Probeer niet om de laser door een ander type te vervangen. Alle
reparaties moeten worden uitgevoerd door de fabrikant of een
geautoriseerde persoon.

LASERLICHT, LASERSTRAAL
KIJK NIET NAAR DE LASERSTRALING

LASER VAN DE KLASSE 2
Golflengte: 650 nm; Vermogen: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Het niet opvolgen van deze instructie, kan blootstelling aan
laserstraling veroorzaken!

LET OP! Het apparaat is bestemd voor gebruik binnenshuis.

Ondanks

het gebruik van een veilig ontwerp en extra

beschermende maatregelen, bestaat er altijd tijdens het werk een
klein risico op letsel.

Uitleg van toegepaste pictogrammen:

—)

= S

1 2 3 4

&® A

Lees deze handleiding en volg zijn waarschuwingen, en alle
instructies.

Het apparaat met isolatieklasse II.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

©




4. Haal de stekker uit de stopcontact, voordat u aan onderhoud
begint.

5. Bescherm tegen de regen

6. Bewaar buiten bereik van de kinderen

7. Letop: Laserstraling

BOUW EN TOEPASSING

Deze decoupeerzaag is een handmatig elektrisch gereedschap
met isolatieklasse Il. Het is aangedreven door een één-fase
collectormotor. Het apparaat is ontworpen voor een rechte
scheidende snede, het verstek snijden en snijden in hout,
houtachtige materialen, kunststoffen en metalen (mits een juiste
zaagblad wordt gebruikt). De toepassingsgebieden zijn bouw- en
renovatiewerken en alle doe- het- zelf werkzaamheden.

Gebruikt nooit het elektrisch gereedschap niet overeenkomstig

zijn bestemming.

BESCHRIJVING VAN GRFISCHE PAGINAS

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het apparaat vermeld op de grafische bladzijden van deze
handleiding.

1. Aan/uit schakelaar

Vergrendelknop

Adapter voor stofafzuiging

Mondsuk voor stofafzuiging

Zool

Geleiderrol

Zaagbladhouder

Beschermkapje

Toerentalknop

Schakelaar voor instelling van swingende beweging

. Bescherm staf

Klemschroeven voor paralel-geleider

Laser aan/uit schakelaar

14. Laserstraal uitgang

O ®NGQUREWN

- a -
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* Er kunnen de verschillen tussen tekening en het product optreden.

BESCHRIJVING VAN GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

PAS OP

A WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Imbussleutel - 1 stk.

2. Stofafzuiging adapter - 1 stk.

3. Parallel-geleider - 1 stk.

4. Gereedschapkoffer - 1 stk.
WERKVOORBEREIDING

BEVESTIGING VAN DE ZAAGBLAD

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.

®

De montage en vervanging van het zaagblad gebeurt zonder
gebruik van de gereedschappen.

« Zet de schakelaar van swingende beweging (10) in de stand ,IlII"
en til het beschermkapje (8) (fig. A).

« Trek de remhendel van de zaagbladhouder (7) en steek het
zaagblaad vast in de houder (7) (de tanden van het zaagblad
moeten naar voren worden gericht) (fig. B).

Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol
(6) vastzit.

® P © ® 06

®

®

GRA\PHITE

« Laat de remhendel van de zaagbladhouder (7) los en controleer of
het zaagblad goed vastzit.

« De demontage van het zaagblad gebeurt in omgekeerde
volgorde.

Gebruik alleen de zaagbladen met het T bevestigingssysteem,
zoals getoond in fig. C.

STOFAFZUIGING

Om het verwijderen van stof van het oppervlak van het bewerkte
materiaal te vergemakkelijken, de decoupeerzaag heeft zijn
eigen stofafzuigingssysteem dat het snedeoppervlak reinigt. Het
stofafzuigingssysteem werkt beter wanneer het beschermkapje is
neergelaten.

« Steek de adapter (3) in het mondstuk van de stofafzuiging (4) en
zet deze vast door naar links te draaien (fig. D).

« Sluit de zuigslang van het stofafzuigingssysteem aan de adapter
(3). Besteed aandacht aan goede aansluiting.

ZAGBLADEN OPSLAG
De decoupeerzaag heeft in de achterkant van de zool (5) een
praktische opslagruimte voor de zaagbladen.

WERK/INSTELLINGEN

AANSLUITEN/UITSLUITEN

Controleer altijd voor het aansluiten van de decoupeerzaag in het
stopcontact of de netspanning overeenkomt met de nominale
spanning opgegeven op het typeplaatje van het elektrisch
apparaat

Aan - druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.
Uit - laat de aan/uit schakelaar (1) los.

Vergrendelknop van de schakelaar (continugebruik)
Aan:

« Druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.
« Druk op de vergrebdelknop van de schakelaar (2) (fig. E).
« Laat de aan/uit schakelaar (1) los.

Uit:

o Druk en laat de aan/uit schakelaar (1) los.
WERKSNELHEID INSTELLING VAN DE DECOUPEERZAAG

De toerental van de motor wordt geregeld door het draaien en
het instellen van de toerentalknop (9) in gewenste positie. Dit
maakt het mogelijk om de snelheid van de elektrisch apparaat
aan de eigenschappen van het bewerkte materiaal aan te passen.
Snelheidsregeling bereik is van 1 tot 6. Hoe hoger het nummer op
de knop (9) (fig. F) verschijnt, des te groter de werksnelheid van
de decoupeerzaag is.

INSTELLING VAN SWINGENDE BEWEGING VAN DE ZAAGBLAD

De mogelijkheid om de slingerbeweging van het zaagblad aan te
passen, voorbij de mogelijkheid van het aanpassen van de heen-
en weergaande beweging, zorgt voor een betere aanpassing van
het werk van de decoupeerzaag aan het te bewerken werkstuk. De
slingerbeweging wordt sprongachtig geregeld met de schakelaar
van de slingerbeweging (10) van ,0” tot Ill” (fig. G). De volgende
tabel geeft de beste sprong keuze van de slingerbeweging voor
verschillende materialen.

Metaalplaat: 0 Staalplaat: 0 - |
Aluminium plaat: | - Il Kunststof: | - II
Multipkex: 0 -1 Hout: -1l

Bij het gebruik van het zaagblad van het mesachtig type de
schakelaar van de slingerbeweging moet op 0 worden ingesteld.
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Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.
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Bij het zagen in metaal wordt aanbevolen om de smering te
gebruiken.

DE ZOOL INSTELLEN BlJ VERSTEKZAGEN

®

Verstelbare zool van de decoupeerzaag maakt mogelijk om

contourzagen te maken in een hoek van 0-45° (in beide richtingen).
« Draai de klemschroeven van de zool (5) los met imbussleutel.
« Schuif de zool (5) naar achter en leun naar links of rechts (tot 45°).

« Zet de zool (5) in gewenste hoek, schuif naar voren en draai de
klemschroeven weer vast (fig. H).

De schaal laat de zool onder een hoek van 0°, 15°, 30° of 45° (links of

rechts) instellen. Na instelling bewaar altijd de inbussleutel in juiste

ruimte.

MONTAGE VAN DE GELEIDER VOOR HET PARALLEL-ZAGEN

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.

De geleider voor het paralel-zagen rechts of links van de zool van de
decoupeerzaag wordt gemonteerd.

« Draai de klemschroeven van parallelle geleider (12) los.

« Steek de lijst van parallelle geleider in de gaten in de zool (5).
Stel de gewenste afstand (met behulp van schaal) en zet deze
vast door de schroeven van parallelle geleider (12) (fig. I) vast te
draaien.

De lijst van de parellelle geleider moet naar beneden worden
gericht.
SNIJDEN

Plaats het voorste deel van de zool (5) plat op het te snijden
materiaal.

« Start de decoupeerzaag op en wacht totdat het maximum
ingestelde snelheid wordt bereikt.

« Beweeg langzaam de decoupeerzaag met het zaagblad op een
vooraf bepaalde snijlijn.

« Beweeg heel zachtjes de decoupeerzaag bij het snijden van de
curves.

Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet
overbelast. Overmatige druk op het zaagblad zal remmend op
een slingerbeweging werken die de snij-prestaties negatief zal
bednvloeden. Verminder of volledig schakel de slingerbeweging uit
als u de boogsnede wilt maken.

Als er tijdens het werk de hele zool aan het oppervlak van het
bewerkte materiaal niet aansluit, maar staat er boven, dan bestaat
het gevaar van breken van het zaagblad.

SNIJDEN MET LASER

De laser zendt een laserstraal die een lijn op het materiaal weergeeft,
waarna de snede wordt uitgevoerd. Een laserbundel wordt gebruikt
om nauwkeurig te snijden.

« Druk op de laser-schakelaar (13) (laser zal een rode lijn door de
laserstraal opening (14) (fig. J) afgeven.

« Stel goed de zool (5) op het te bewerken materiaal met een
laserstraal als de referentielijn.

« Maak een snede langs deze lijn. Sluit de laser na het zagen uit.
Reinig af en toe de laser generator, want de stof gemaakt bij het
zagen kan het laserlicht onzichtbaar maken. Kijk nooit direct in
de laserstraal en richt niet de laserstraal op een andere persoon.
EEN GAT IN HET MATERIAAL UITSNIJDEN

« Boor een gat in het materiaal met een diameter van 10 mm.

« Steek het zaagblad in het gat en begin het gat te zagen.

AANBEVELINGEN VOOR EEN GOED GEBRUIK VAN DE DECO-
UPEERZAAG

Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet
overbelast. Overmatige druk op het zaagblad zal remmend op
een slingerbeweging werken en de snij-prestaties negatief zal
bednvloeden. Verminder of volledig schakel de slingerbeweging uit
als u de boogsnede wilt maken.

Als de zool op het bewerkte materiaal niet beweegt, maar staat
er boven, dan bestaat het gevaar van breken van het zaagblad.
METAAL ZAGEN / ZAAGBLADEN SOORTEN

Gebruik bij het zagen in metaal geschikte zaagbladen met meer
tanden. Gebruik bij het zagen in metaal de geschikte smeermiddel
(snijolie) om het zaagblad tegen beschadiging te beschermen.

Onderstaande tabel geeft het juiste zaagblad aan:

A | Te i
anta Zaagblad oepassing
tanden per lengte
inch 9
24 Zacht staal, non-ferrometalen
14 80 mm Non-ferrometalen, kunststoffen
9 Hout, multiplex.

» Gebruik alleen geschikte en scherpe zaagbladen
» Gebruik nooit de zaagbladen met beschadigde grip.

» Gebruik de juiste soorten zaagbladen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Véor de installatie, afstelling, reparatie of bediening van het
apparaat, verwijder de stekker uit het stopcontact.

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik te reinigen.

» Gebruik voor het reinigen geen water of andere vloeistoffen.

» Het apparaat moet worden gereinigd met een zachte, droge doek
of perslucht bij lage druk.

« Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen omdat ze
de kunststof delen kunnen beschadigen.

« Reinig regelmatig de ventilatiegaten in de motorbehuizing om
oververhitting te voorkomen.

« Het wordt aanbevolen om periodiek de geleiderrol te smeren. Een
druppel olie kan zijn duurzaamheid te verlengen.

« Een beschadigde netsnoer moet voor kabel worden vervangen
met dezelfde parameters. Laat deze handeling door een vakman
of bevoegde service uit te voeren.

» Laat de controle van de toestand van de koolborstels bij
overmatige vonken bij de collector aan een vakman over.

« Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik
van de kinderen.

VERVANGING VAN DE KOOLBORSTELS

De versleten (korter dan 5 mm), verbrand of kapotte motor
koolborstels moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
tegelijkertijd beide koolborstels. De koolborstels moeten door
gekwalificeerde persoon worden vervangen met gebruik van
originele onderdelen.

Alle gebreken dienen worden verwijderd door geautoriseerde
service van de fabrikant.
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TECHNISCHE PARAMETERS
NOMINALE GEGEVENS
Decoupeerzaag

Parameter Waarde
Netspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominale vermogen 600 W
Aantal cycli zaagblad (zonder belasting) 500-3000 min'
Max. zaagdiepte in Hout 65 mm

Metaal 8 mm

Slaglengte van het zaagblad 15 mm
Laser klasse 2
Laser vermogen < TmW
Golflengte van het laserlicht A=650nm
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 2,1kg
Productiejaar 2018

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk
niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid K
worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.

De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en
meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745-2-

11 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745 gemeten en
kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het
kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De
bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan
trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

Geluidsdrukniveau Lp, =87 dB(A), K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lw, =98 dB(A), K= 3 dB(A)
Trillingen waarde bij,het hout zagen” A= 6,02 m/s*, K=1,5m/s*

Trillingen waarde bij ,het metaalplaat zagen” a, , = 6,38 m/s®
K=1,5 m/s’

MILIEUBESCHERMING / CE

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar moeten voor het
hergebruik in aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

*Wijzigingen voorbehouden.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig]” Commanditaire Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te
Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten
op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst,
geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden
op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en
modificeren voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan
zonder schriftelijke toestem
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