'II! !’ A!! ”'l

A 4 4

Portable Cut-Off

INSTRUCTION MANUAL

|E| Portabel kapmaskin

BRUKSANVISNING

[ N | Baerbar kappsag

BRUKSANVISNING

Kannettava katkaisulaite

KAYTTOOHJE

Parnésajams zagis metala zagésanai

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

NeSiojamos metalo pjovimo staklés

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

@ Teisaldatav 16ikesaag

KASUTUSJUHEND

MoptatueHan OTpesHas MNuna

PYKOBOLACTBO MO 3KCMMYATALIMA

2414EN

=i

g

nmmmmm\m\mmm P,
- /




A
i

2!
1







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Base 10-1. Shaft lock

1-2. Bolt holes 10-2. Socket wrench
2-1. Lock-off button 11-1. O-ring

2-2. Switch trigger 11-2. Inner flange
3-1. Screw 11-3. Ring

3-2. Spark guard 11-4. Spindle

11-5. Cut-off wheel
11-6. Outer flange

4-1. Socket wrench
4-2. Guide plate

4-3. Move 11-7. Hex bolt

4-4. Hex bolts 12-1. Vise plate
6-1. Socket wrench 12-2. Vise nut

6-2. Guide plate 12-3. Vise handle
6-3. Hex bolts 13-1. Spacer block
7-1. Clamping screw 14-1. Guide plate

7-2. Safety guide

14-3. Over 45 mm long
14-4. Over 65 mm long
14-5. Over 190 mm long
15-1. Diameter of workpiece
15-2. Guide plate

15-3. Spacer block

15-4. Width of spacer block
15-5. Vise

16-1. Blocks

17-1. Under cover

17-2. Wing bolt

19-1. Limit mark

20-1. Screwdriver

20-2. Brush holder cap

14-2. Straight piece of wood (Spacer)

SPECIFICATIONS
Model 2414EN
Wheel diameter 355 mm
Hole diameter 25.4 mm
No load speed (min™") 3,800

Dimensions (L x W x H) With under cover

500 mm x 280 mm x 620 mm

With European type safety

Net weight guard and under cover

17.6 kg

Safety class

S]]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE007-3
Intended use

The tool is intended for cutting in ferrous materials with
appropriate abrasive cut-off wheel. Follow all laws and
regulations regarding dust and work area health and

safety in your country.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause
voltage fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.21 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow
tripping characteristics.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:
Sound pressure level (Lpa) : 102 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 112 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENHO003-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Portable Cut-Off
Model No./ Type: 2414EN
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ENB066-2

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1.  Wear protective glasses. Also wear hearing

protection during extended periods of
operation.

2. Use only wheels recommended by the
manufacturer which have a maximum

operating speed at least as high as "No Load
RPM" marked on the tool’s nameplate. Use
only fiberglass-reinforced cut-off wheels.

3. Check the wheel carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged wheel immediately.

4.  Secure the wheel carefully.

5.  Use only flanges specified for this tool.

6. Be careful not to damage the spindle, flanges
(especially the installing surface) or bolt, or
the wheel itself might break.

7. KEEP GUARDS IN PLACE and in working order.

8. Hold the handle firmly.

9. Keep hands away from rotating parts.

10. Make sure the wheel is not contacting the

work-piece before the switch is turned on.

11. Before using the tool on an actual workpiece,
let it simply run for several minutes first.
Watch for flutter or excessive vibration that
might be caused by poor installation or a
poorly balanced wheel.

12. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

13. Remove material or debris from the area that
might be ignited by sparks. Be sure that others
are not in the path of the sparks. Keep a proper,
charged fire extinguisher closely available.

14. Use the cutting edge of the wheel only. Never
use side surface.

15. If the wheel stops during the operation, makes
an odd noise or begins to vibrate, switch off
the tool immediately.

16. Always switch off and wait for the wheel to
come to a complete stop before removing,
securing workpiece, working vise, changing
work position, angle or the wheel itself.

17. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

18. Store wheels in a dry location only.

19. Ensure that ventilation openings are kept
clear when working in dusty conditions. If it
should become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Securing cut-off

Fig.1

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible
personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.2

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Spark guard

Fig.3

The spark guard is factory-installed with its lower edge

contacting the base. Operating the tool in this position

will cause many sparks to fly around. Loosen the screw

and adjust the spark guard to a position at which
minimum sparks will fly around.

Interval between vise and guide plate

Fig.4

The original spacing or interval between the vise and
the guide plate is 0 - 170 mm. If your work requires
wider spacing or interval, proceed as follows to change
the spacing or interval.

Remove the two hex bolts which secure the guide plate.
Move the guide plate as shown in the figure and secure
it using the hex bolts. The following interval settings are
possible:

35-205 mm

70 - 240 mm

Fig.5
/\CAUTION:
Remember that narrow workpieces may not be

secured safely when using the two, wider interval
settings.

Setting for desired cutting angle
Fig.6
To change the cutting angle, follow the procedure
below:
1. Loosen the two hex bolts.
2. Set the guide plate to the desired angle (0° - 45°).
3. For more accurate angle, use a protractor or
triangle ruler. Keep the handle down so that the
cut-off wheel extends into the base. At the same
time, adjust the angle between the guide plate and
the cut-off wheel with a protractor or triangle ruler.
4.  Tighten the hex bolts securely. At this time, make
sure that the guide rule does not move.
5. Check the angle again.

/\CAUTION:
Never perform miter cuts when the guide plate is
set at the 35 - 205 mm or 70 - 240 mm position.

NOTE:
The scale on the guide plate is only a rough
indication.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing cut-off wheel

Fig.7

Fig.8

Fig.9

To remove the wheel, loosen the clamping screw, hold

the safety guide by both hands and raise it, then slide
the safety guide towards yourself.

Fig.10

Press the shaft lock so that the wheel cannot revolve
and use the socket wrench to loosen the hex bolt by
turning it counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and wheel. (Note: Do not remove the inner
flange, ring and O-ring.)

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse.

Fig.11

A\CAUTION:
Be sure to tighten the hex bolt securely.
Insufficient tightening of the hex bolt may result in
severe injury. Use the socket wrench provided to
help assure proper tightening.
Always use only the proper inner and outer
flanges which are provided with this tool.
Always lower the safety guard after replacing the
wheel.



Securing workpiece

Fig.12

By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the back, the vise is released
from the shaft threads and can be moved rapidly in and
out. To grip workpieces, push the vise handle until the
vise plate contacts the workpiece. Flip the vise nut to
the front and then turn the vise handle clockwise to
securely retain the workpiece.

AcCAUTION:
Always set the vise nut to the front fully when
securing the workpiece. Failure to do so may
result in insufficient securing of the workpiece.
This could cause the workpiece to be ejected or
cause a dangerous breakage of the wheel.
When the cut-off wheel has worn down considerably,
use a spacer block of sturdy, non-flammable material
behind the workpiece as shown in the figure. You can
more efficiently utilize the worn wheel by using the mid
point on the periphery of the wheel to cut the workpiece.

Fig.13

When cutting workpieces over 65 mm wide at an angle,
attach a straight piece of wood (spacer) over 190 mm
long x 45 mm wide to the guide plate as shown in the
figure. Attach this spacer with screws through the holes
in the guide plate.

Fig.14

If you use a spacer block which is slightly narrower than
the workpiece as shown in the figure, you can also
utilize the wheel economically.

Fig.15

Long workpieces must be supported by blocks of non-
flammable material on either side so that it will be level
with the base top.

Fig.16

OPERATION

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the wheel attains full speed before lowering gently into
the cut. When the wheel contacts the workpiece,
gradually bear down on the handle to perform the cut.
When the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE WHEEL HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the handle to the fully elevated
position.

/A\CAUTION:
Proper handle pressure during cutting and
maximum cutting efficiency can be determined by
the amount of sparks that is produced while
cutting. Your pressure on the handle should be
adjusted to produce the maximum amount of
sparks. Do not force the cut by applying excessive
pressure on the handle. Reduced cutting efficiency,

premature wheel wear, as well as, possible
damage to the tool, cut-off wheel or workpiece
may result.

Cutting capacity

Max. cutting capacity varies depending upon the cutting

angle and workpiece shape. Applicable wheel diameter:
355 mm

Workpiece A
shape 2 A .
Cutting AI I:‘
angle
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Workpiece | AxB B A
shape r—‘
Cutting A I I:l A]:
angle
115mm x 130mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115mm x 103mm 100 mm

For tools with the under cover

Fig.17

To remove the collected dust from the under cover,
place the tool with its side up and pull the under cover
open after removing the wing bolt as shown in the figure.
Be sure to close and secure the under cover with the
wing bolt after the removal of dust.

Carrying tool

Fig.18
Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.



Replacing carbon brushes

Fig.19

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.20

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive cut-off wheels
Socket wrench 17

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Bottenplatta
1-2. Skruvhal

2-1. Sakerhetsknapp
2-2. Avtryckare

3-1. Skruv

3-2. Gnistskydd
4-1. Hylsnyckel
4-2. Anhall

4-3. Flytta

4-4. Sexkantsbultar
6-1. Hylsnyckel
6-2. Anhall

6-3. Sexkantsbultar
7-1. Lasskruv

7-2. Spréngskydd

Forklaring till 6versiktsbilderna

10-1. Spindellas

10-2. Hylsnyckel

11-1. O-ring

11-2. Innerfléans

11-3. Ring

11-4. Spindel

11-5. Kapskiva

11-6. Yttre flans

11-7. Sexkantskruv
12-1. Tvingens platta
12-2. Tvingmutter

12-3. Skruvstyckets handtag
13-1. Distanskloss

14-1. Anhall

14-2. Rak trabit (distans)

14-3. Over 45 mm léng
14-4. Over 65 mm lang
14-5. Over 190 mm lang
15-1. Arbetsstyckets diameter
15-2. Anhall

15-3. Distanskloss

15-4. Distansklossens bredd
15-5. Tving

16-1. Klossar

17-1. Undre skydd

17-2. Vingbult

19-1. Slitmarkering

20-1. Skruvmejsel

20-2. Kolhallarlock

SPECIFIKATIONER
Modell 2414EN
Skivdiameter 355 mm
Haldiameter 25,4 mm
Obelastat varvtal (min™") 3800

Matt (L x B x H) Med undre skydd

500 mm x 280 mm x 620 mm

Med sékerhetsskydd och

Vikt undre skydd av europeisk typ

17,6 kg

Sékerhetsklass

S]]

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE007-3
Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for kapning av jarn med lamplig
slipande kapskiva. Fo&lj alla gallande lagar och
foreskrifter angaende halsa och sakerhet for damm och

arbetsomrade i ditt land.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENF100-1

Avsedd for elnat med 220 - 250 V.

Att starta och stdnga av elektriska apparater medfér
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma férhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,21 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den
har enheten maste vara forsett med trog sakring eller
skyddsbrytare.

ENG905-1
Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 102 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 112 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvéand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ay) : 3,5 mis?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Portabel kapmaskin
Modellnr./-typ: 2414EN
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen férs av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

1. Anvidnd skyddsglaségon. Anvidnd &ven

horselskydd vid langre tids anvandning.

2. Anvidnd endast rondeller som rekommenderas
av tillverkaren och vars maximala
maérkhastighet ar minst lika hég som det
hogsta vardet pa "No Load RPM" angivet pa
verktygets markplat. Anvand endast
glasfiberforstarkta kapskivor.

3.  Kontrollera rondellen noga sa att du inte
anvander en rondell med sprickor eller andra
skador. Byt ut en skadad rondell omedelbart.

4.  Satt fast rondellen forsiktigt.

Anvéand endast flansar avsedda for den har

maskinen.

6. Var forsiktig sa att inte spindeln, flansarna
(sérskilt monteringsytan), bulten eller
rondellen i sig inte skadas.

7. SE TILL ATT SKYDDEN AR PA PLATS och i
dugligt skick.

8.  Hall ordentligt i handtaget.

9.  Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

Se till att rondellen inte ar i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Lat verktyget vara igang flera minuter innan

det anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att

rondellen inte fladdrar eller vibrerar 6verdrivet
pga. dalig installation eller daligt balanserad
rondell.

Se upp for gnistor under arbetet. De kan

orsaka skada eller antanda brannbara material.

Ta bort material eller rester fran omradet som

kan antdndas av gnistorna. Se till att andra

personer inte star i gnistornas riktning. Ha en
ordentlig, laddad brandslackare till hands.

Anvand endast rondellens arbetsyta. Anvand

aldrig ytan pa sidorna.

Sla genast av verktyget om rondellen stannar

under arbetet, avger ovanliga ljud eller borjar

vibrera.



16. Stang alltid av och vinta till rondellen stannat
helt  fore borttagning, fastning av
arbetsstycket, justering av skruvstadet,
andring av arbetspositionen, -vinkeln eller
rondellen i sig.

Ror inte vid arbetsstycket omedelbart efter
arbetet. Det kan vara extremt varmt och
orsaka brannskador.

Forvara rondellerna torrt.

Kontrollera att ventilationséppningarna inte
sétts igen nadr maskinen anvinds i dammig
miljé. Dra ur maskinens natsladd om det ar
nodviandigt att ta bort damm. Anvénd inte
metallféremal och undvik att skada inre delar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

17.

18.
19.

INSTALLATION

Fastsattning av kapmaskin

Fig.1

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med tva
bultar, i de bulthadl som finns i maskinens bottenplatta.

Detta forhindrar att maskinen valter och orsakar
personskada.

1"

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Avtryckarens funktion
Fig.2
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
For maskiner med sékerhetsknapp
Séakerhetsknappens funktion &r
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
For att starta maskinen trycker du forst in
sakerhetsknappen och sedan trycker du in avtryckaren.
Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
Gnistskydd
Fig.3
Gnistskyddet ar fabriksmonterat med dess nedre kant
mot bottenplattan. Om maskinen anvands med
gnistskyddet i detta lage, skapas ett stort antal gnistor
som flyger omkring. Lossa skruven och justera
gnistskyddet till ett lage som skapar ett minimum av
gnistbildning.

att forhindra att

Avstand mellan skruvstycke och anhall

Fig.4

Det ursprungliga utrymmet eller intervallen mellan
skruvstycket och anhallet &r 0 - 170 mm. Gor féljande
for att andra utrymmet eller intervallen, om ditt arbete
kraver ett vidare utrymme eller en vidare intervall.

Tag bort de tva insexbultarna som haller fast anhallet.
Flytta anhallet sdsom visas i figuren, och fast det med
insexbultarna. Féljande intervallinstaliningar ar méjliga:
35-205 mm

70 - 240 mm

Fig.5
/\FORSIKTIGT!
Kom ihag att tunna arbetsstycken kanske inte kan

fastas ordentligt och pa ett sékert satt med de tva
vida intervallinstéllningarna.

Instéllning av 6nskad kapvinkel

Fig.6

Folj proceduren nedan for att andra kapvinkeln.

1. Lossa de tva insexbultarna.

2. Stall in anhallet i 6nskad vinkel (0° - 45°).

3. Anvand en gradskiva eller triangular linjal for en
mer exakt vinkel. Hall ned handtaget sa att
kapskivan gar ner i bottenplattan. Justera
samtidigt vinkeln mellan anhallet och kapskivan
med en gradskiva eller triangular linjal.



4. Dra at insexbultarna ordentligt. Kontrollera nu att
styrlinjalen inte ror sig.

5. Kontrollera vinkeln igen.

/\FORSIKTIGT!
Utfor aldrig geringskapning nar anhallet ar installt
pa 35 - 205 mm eller 70 - 240 mm.

OBS!
Skalan pa anhallet ar endast en ungefarlig
indikation.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av kapskiva
Fig.7

Fig.8

Fig.9

Lossa lasskruven, hall sprangskyddet med bada

handerna och lyft upp det, skjut sedan sprangskyddet
mot dig sjalv for att ta bort skivan.

Fig.10

Trycka in spindellaset sa att skivan inte kan rotera, och
lossa insexbulten med hylsnyckeln genom att vrida den
moturs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre flansen och
skivan. (Obs! Ta inte bort den inre flansen, ringen eller
O-ringen.)

F6lj demonteringsproceduren i omvand ordning for att
montera skivan.

Fig.11

/\FORSIKTIGT!
Se till att dra at insexbulten ordentligt. Om
insexbulten inte fasts tillrackligt kan det resultera i
svara skador. Anvdnd den medfdljande
hylsnyckeln som en hjalp att forvissa dig om
tillracklig atdragning.
Anvand endast de avpassade inre och yttre
flansarna som medféljer maskinen.
Sank alltid klingskyddet efter att skivan bytts ut.

Fastséttning av arbetsstycke

Fig.12

Genom att vrida skruvstyckets handtag moturs och
sedan falla Over skruvstyckets mutter bakat, frigors
skruvstycket fran gangspindeln och kan snabbt flyttas
inat och utat. Vid fastsattning av arbetsstycken, trycker
du skruvstyckets handtag tills skruvstyckets platta
kommer i kontakt med arbetsstycket. Fall skruvstyckets
mutter framat och vrid sedan skruvstyckets handtag
medurs for att arbetsstycket skall hallas kvar sakert.

/\FORSIKTIGT!

. Satt alltid skruvstyckets mutter sa langt framat
som det gar nar arbetsstycket satts fast. | annat
fall kan det resultera i att arbetsstycket inte fasts
tillforlitligt. Detta kan orsaka att arbetsstycket
hoppar ur eller ett farligt brott pa skivan.

Nar kapskivan har slitits ner avsevart, anvand en

distanskloss av kraftigt och brandsakert material bakom

arbetsstycket, sasom visas i figuren, Du kan anvénda
skivan mer effektivt genom att anvanda mittpunkten pa
skivans periferi vid kapning av arbetsstycket.

Fig.13

Fast ett rakt trastycke (distanskloss) som ar mer an 190
mm langt x 45 mm brett vid anhallet sasom visas i
figuren, vid vinkelkapning av arbetsstycken som ar
bredare dan 65 mm. Fast distansklossen med skruvar
som fasts igenom halen pa anhallet.

Fig.14

Du kan anvanda skivan mer ekonomiskt genom att
anvanda en distanskloss som ar nagot smalare an
arbetsstycket, sasom visas i figuren.

Fig.15

Langa arbetsstycken maste stddjas pa bada sidor av
klossar som ar gjorda av icke brannbart material, sa att
de kommer i nivd med bottenplattans évre del.

Fig.16

ANVANDNING

Hall stadigt i handtaget. Satt pa maskinen och vanta tills
skivan har uppnatt full hastighet innan den forsiktigt
sanks mot kaplinjen. Tryck gradvis ner handtaget nar
skivan kommer i berdring med arbetsstycket for att
genomféra kapningen. Stdng av maskinen nar
kapningen &r avslutad och VANTA TILLS SKIVAN HAR
STANNAT FULLSTANDIGT innan handtaget &terfrs till
dess helt uppfallda lage.

/\FORSIKTIGT!
Lampligt tryck mot handtaget under kapningen,
och maximal kapningseffektivitet kan bestdmmas
utifrdn mangden gnistor som bildas vid kapningen.
Trycket mot handtaget ska anpassas sa att

maximal gnistbildning uppnds. Tvinga inte
kapningen genom att trycka Overdrivet hart mot
handtaget. Det kan resultera i minskad

kapningseffektivitet, nedslitning av skivan i fortid,
samt risk for skador pa maskinen, kapskivan eller
arbetsstycket.

Kapningskapacitet

Den maximala kapningskapaciteten varierar beroende

pa kapningsvinkeln och arbetsstyckets form. Tillamplig
skivdiameter: 355 mm



Arbetsstyckets A
form ZA oy
Kapvinkel AI |:|
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Arbetsstyckets | AxB B A
form [’_“
Kapvinkel AI |:| AI:
115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

For maskiner med underskydd

Fig.17

For att ta bort uppsamlat damm fran underskyddet
lagger du maskinen pa dess sida, och Oppnar
underskyddet genom att dra i det efter att du har tagit
bort vingbulten pa det satt som visas i figuren. Var noga
med att stdnga igen underskyddet och fasta det med
vingbulten efter att dammet har tagits bort.

Bdra maskinen

Fig.18
Fall ner verktygshuvudet till det lage dar du kan fasta
kedjan pa handtagets krok.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
Maskinen och luftintagen maste vara rena. Rengor
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart

ventilationen paverkas negativt.
Byte av kolborstar

Fig.19

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.20

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

- Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.
Slipande kapskivor
Hylsnyckel 17

OBS!
Néagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Feste 10-1. Spindellas
1-2. Skruehull 10-2. Pipengkkel
2-1. AV-sperreknapp 11-1. O-ring

2-2. Startbryter 11-2. Indre flens
3-1. Skrue 11-3. Ring

3-2. Gnistvern 11-4. Spindel

4-1. Pipengkkel
4-2. Foringsplate

11-5. Kappeskive
11-6. Ytre flens

14-3. Over 45 mm lang

14-4. Over 65 mm lang

14-5. Over 190 mm lang

15-1. Arbeidsemnets diameter
15-2. Foringsplate

15-3. Avstandskloss

15-4. Bredde pa avstandskloss
15-5. Skrustikke

4-3. Bevege 11-7. Sekskantskrue 16-1. Blokker

4-4. Sekskantskruer 12-1. Skrustikkeplate 17-1. Underdeksel
6-1. Pipengkkel 12-2. Skrustikkemutter 17-2. Vingeskrue

6-2. Faringsplate 12-3. Skrustikkehendel 19-1. Utskiftingsmerke
6-3. Sekskantskruer 13-1. Avstandskloss 20-1. Skrutrekker

7-1. Klemskrue 14-1. Faringsplate
14-2. Rett trestykke (avstandskloss)

7-2. Sikkerhetsfgrer

20-2. Barsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell 2414EN

Skivediameter 355 mm

Hulldiameter 25,4 mm
Tomgangshastighet (min™") 3800

Mal (L x B x H) Med underdeksel 500 mm x 280 mm x 620 mm
Nettovekt Med europeisk sikkerhetsvern 17,6 kg
og underdeksel

Sikkerhetsklasse @l

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE007-3
Riktig bruk

Maskinen er beregnet pa saging i jernholdige materialer
med passende slipende kappeskiver. Fglg alle lover og
bestemmelser som gjelder stgv, helse og sikkerhet pa

arbeidsplassen i landet ditt.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

ENF100-1
For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.
Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stramnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,21 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.

ENG905-1
Stoy

Typisk A-vektet lydtrykknivad er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lpa) : 102 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 112 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN61029:

(triaksial vektorsum)

Genererte vibrasjoner (ay): 3,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH003-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Baerbar kappsag
Modellnr./type: 2414EN
er av serieproduksjon og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare
til elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.
YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

1. Bruk vernebriller. Bruk ogsa herselsvern ved
lengre arbeidsokter.

2.  Bruk bare skiver anbefalt av produsenten som
har en maksimal driftshastighet som er minst
sa hgy som hgyeste turtall uten belastning
(No Load Speed) som er angitt pa maskinens
merkeplate. Bruk kun avskjeeringskiver som
er forsterket med fiberglass.

3.  Fer du begynner a bruke maskinen, ma du
kontrollere ngye at skiven ikke har sprekker
eller andre skader. En sprukken eller gdelagt
skive ma skiftes ut omgaende.

4. Pase at skiven er godt festet.

5.  Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

6. Pass pa a ikke skade spolen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten,
ellers kan selve skiven knekke.

7. HOLD VERNENE PA PLASS og serg for at de
er i god stand.

8. Pase at handtaket er godt festet.

9. Hold hendene unna roterende deler.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du slar pa startbryteren.

For du begynner a bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, ber du ferst bare la den ga i

noen minutter. Se etter vingling eller

vibrasjoner som kan vare forarsaket av at
skiven ikke er riktig festet eller ikke er
balansert.

Se opp for gnistsprut under arbeid. Det kan

fore til ulykker eller antenne brennbare

materialer.

Fjern materiale eller avfall fra omradet som

kan antennes av gnister. Forsikre deg om at

andre ikke kommer i veien for gnistene.

Oppbevar en skikkelig, klar brannslukker

innen rekkevidde.

Bruk bare skjarekantene pa skiven. Bruk aldri

sideoverflaten.



15. Hvis skiven stopper ved bruk, gir fra seg
uvanlig lyd eller begynner a vibrere, ma du
omgaende sla av apparatet.

For du fjerner eller sikrer arbeidsstykket eller
skrustikken, endrer arbeidsstilling, vinkel eller
selve skiven, ma du alltid sla av maskinen og
vente til skiven har stoppet helt.

lkke bergr arbeidsstykket umiddelbart etter
bruk. Det er ekstremt varmt og kan gi deg
brannskader.

Oppbevar skiver kun pa et tort sted.

Forviss deg om at lufteapningene holdes apne
nar du arbeider under stovete forhold. Hvis
det skulle bli nedvendig a fjerne stev, ma du
forst koble maskinen fra stremnettet. Bruk
ikke-metalliske gjenstander til rengjeringen,
og unnga a skade indre deler.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

16.

17.

18.
19.

MONTERING

Sikre kappsag

Fig.1

Denne sagen bgr boltes med to skruer til en jevn og
stabil overflate med skruehullene i sagfoten. Dette vil
hjelpe deg & unnga velt og personskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer

maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.2

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid  kontrollere at startbryteren  aktiverer

maskinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-
stilling nar den slippes.
For verktey med AV-sperreknapp
Sagen har en AV-sperreknapp for & hindre at
startbryteren trykkes ved en feiltakelse.
Trykk pa AV-sperreknappen og startbryteren for a starte
sagen. Slipp startbryteren for & stoppe verktayet.
Gnistvern
Fig.3
Gnistvernet er fabrikkmontert med underkanten i
bergring med foten. Hvis sagen brukes i denne
posisjonen, vil det fly gnister. Lasne skruen og juster

gnistvernet til en posisjon hvor det vil fly sa lite gnister
som mulig.

Avstand mellom skrustikke og foringsplate
Fig.4

Den opprinnelige avstanden eller intervallet mellom
skrustikken og feringsplaten er 0 - 170 mm. Hvis

arbeidet krever mer avstand eller lengre intervall, gar du
frem pa falgende mate for & endre avstanden/intervallet.

Demonter de to sekskantskruene som fester
feringsplaten. Flytt feringsplaten som vist i figuren, og
fest den med sekskantskruene. Folgende
intervallinstillinger er mulige:

35-205 mm

70 - 240 mm

Fig.5

/\FORSIKTIG:

Husk at smale arbeidsemner noen ganger ikke
kan sikres godt nok med de to bredere
intervallinnstillingene.

Stille inn gnsket skjaerevinkel

Fig.6

For & endre skjeerevinkelen, fglg prosedyren nedenfor:

1. Losne de to sekskantskruene.

2. Sstill feringsplaten til ensket vinkel (0-45°).

3. For en mer ngyaktig vinkel, bruk en gradmaler
eller trekantlinjal. Hold handtaket nede slik at
sagbladet gar inn i sagfoten. Juster samtidig
vinkelen mellom fgringsplaten og sagbladet med



en gradmaler eller trekantlinjal.
4.  Stram sekskantskruene godt til,
feringslinjalen ikke beveger seg.
5.  Kontroller vinkelen igjen.

og pase at

/\FORSIKTIG:
Du ma aldri foreta gjeeringskutt nar en fgringsplate
er innstilt pa 35 - 205 mm eller 70 - 240 mm.
MERK:
Malestokken pa feringsplaten er kun en grov
indikasjon.

MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere kapphjulet

Fig.7

Fig.8

Fig.9

For & ta av skiven, lgsne forst pa klemskruen, hold

sikkerhetsfgreren med begge hender, loft den opp og
trekk sa sikkerhetsfareren mot deg.

Fig.10

Trykk spindellasen sa skiven ikke kan rotere, og bruk
pipengkkelen til & lasne sekskantskruen ved a dreie den
mot klokken. Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen
og skiven. (Merk: Ikke fiern den indre flensen, ringen og
O-ringen.)

Monter bladet ved & foglge fremgangsmaten for
demontering i motsatt rekkefalge.

Fig.11

A\FORSIKTIG:
Forviss deg om at du har trukket sekskantskruen
godt til. Hvis sekskantskruen ikke er strammet
godt nok, kan det resultere i alvorlige skader. Bruk
pipenngkkelen for & sikre god nok stramming.
Bruk alltid riktige indre og ytre flenser som leveres
sammen med verktayet.
Senk alltid sikkerhetsvernet nar du har byttet
bladet.

Sikre arbeidsemne

Fig.12

Ved & dreie tvingehandtaket mot klokken og deretter
dytte tvingemutteren tilbake, frigjeres tvingen fra
spindelgjengene og kan beveges raskt inn og ut. For a
ta tak i arbeidsemner, dytt vingehandtaket il
vingeskiven kommer i kontakt med arbeidsemnet. Dytt
vingemutteren forover og drei vingehandtaket med
klokken for a sikre arbeidsemnet.

/\FORSIKTIG:

. Sett alltid vingemutteren helt forover nar du sikrer
arbeidsemnet. Hvis dette ikke gjores, kan det
resultere i ufullstendig sikring av arbeidsemnet.
Dette kan gjore at arbeidsemnet skytes ut eller
skape en farlig skade pa skiven.

Nar kappbladet er sveert slitt, ma du bruke en

avstandskloss av kraftig, ikke-brennbart materiale bak

arbeidsemnet som vist i figuren. Du kan gjere mer
effektiv nytte av det slitte bladet ved & bruke midtpunktet

i utkanten av bladet til & skjeere arbeidsemnet.

Fig.13

Nar du sager arbeidsemner over 65 mm bredde i vinkel,
ma du feste en rett trebit (avstandskloss) over 190 mm
lang x 45 mm bred til feringsplaten som vist i figuren.
Fest denne avstandsklossen med skruer gjennom
hullene i faringsplaten.

Fig.14

Hvis du bruker en avstandskloss som er litt smalere enn
arbeidsemnet (se figuren), kan du altsa utnytte bladet
pa en gkonomisk mate.

Fig.15

Lange arbeidsemner ma stettes av blokker av ikke-
brennbart materiale pa begge sider slik at det ligger pa
niva med toppen pa foten.

Fig.16

BRUK

Hold hendelen godt fast. Sla pa verkteyet og vent til
bladet oppnar full hastighet fer du senker det forsiktig
inn i kuttet. Nar bladet kommer i kontakt med
arbeidsemnet, ma du trykke ned hendelen gradvis for a
gjennomfgre kuttet. Nar kuttet er ferdig, ma du sla av
sagen og VENTE TIL HJULET HAR STOPPET HELT
for du hever hendelen igjen.

/A\FORSIKTIG:
Riktig hendeltrykk under saging og maksimal
skjeereeffekt kan bestemmes av mengden gnister
som produseres under skjeering. Presset pa
hendelen ma tilpasses slik at det produseres sa
mye gnister som mulig. Ikke tving frem kuttet ved
a bruke makt pa hendelen. Redusert skjeereeffekt,
tidlig slitasje og mulige skader pa verktoyet,
kappbladet eller arbeidsemnet kan veere resultatet.

Skjeerekapasitet
Maks.  skjeerekapasitet  varierer  avhengig av

skjeerevinkel og formen pa arbeidsemnet. Gjeldende
hjuldiameter: 355 mm



Form pa A
arbeidsemne ZA ]
O
Skjeerevinkel
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Form pa AxB B A
arbeidsemne
oy [
Skjeerevinkel
115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

For verktey med underdeksel

Fig.17

For & fierne oppsamlet stgv fra underdekslet, ma du
sette verktgyet med undersiden opp og apne dekslet
etter at du har tatt ut vingeskruen som vist i figuren.
Lukk og sikre dekslet med vingeskruen nar du har
fiernet stavet.

Beaerbart verktoy

Fig.18
Legg ned verktgyhodet til en posisjon hvor du kan feste
kjedet til kroken pa hendelen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
Maskinen og dens Iuftedapninger ma holdes rene.
Rengjer maskinens luftedpninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner 4 tettes.

Skifte kullbgrster

Fig.19

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.20

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
- Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

Kapphjul med slipeeffekt

Pipengkkel 17

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehgr i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Pohja 10-1. Karalukitus 14-3. Yli 45 mm pitka
1-2. Pultin aukot 10-2. Hylsyavain 14-4. Y1i 65 mm pitké
2-1. Lukituksen vapautuskytkin 11-1. O-rengas 14-5.Yli 190 mm pitka
2-2. Liipaisinkytkin 11-2. Sisélaippa 15-1. Tyékappaleen halkaisija
3-1. Ruuvi 11-3. Rengas 15-2. Ohjauslevy
3-2. Kipindsuojus 11-4. Kara 15-3. Valike
4-1. Hylsyavain 11-5. Katkaisulaikka 15-4. Valikappalelohkon leveys
4-2. Ohjauslevy 11-6. Ulkolaippa 15-5. Ruuvipuristin
4-3. Liikuta 11-7. Kuusiopultti 16-1. Lohkot
4-4. Kuusioruuvit 12-1. Puristinlevy 17-1. Kannen alusta
6-1. Hylsyavain 12-2. Puristinmutteri 17-2. Siipipultti
6-2. Ohjauslevy 12-3. Puristinkahva 19-1. Rajamerkki
6-3. Kuusioruuvit 13-1. Valike 20-1. Ruuvitaltta
7-1. Kiristysruuvi 14-1. Ohjauslevy 20-2. Harjanpitimen kansi
7-2. Suojaohjain 14-2. Suora puunpala (Valikappale)
TEKNISET TIEDOT
Malli 2414EN
Laikan halkaisija 355 mm
Reian lapimitta 25,4 mm
Tyhjakayntinopeus (min”) 3800

Mitat (P x L x K) Kannen alustalla

500 mm x 280 mm x 620 mm

Eurooppalaistyyppiselld

Nettopaino . .
P turvasuojuksella ja kannen alustalla

17,6 kg

Turvaluokitus

S]]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE007-3
Kayttotarkoitus

Tatd tydkalua kaytetddn metallin leikkaamiseen
tarkoitukseen sopivilla katkaisulaikoilla. Noudata polya

ja tydturvallisuutta koskevia lakeja ja maarayksia.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja
sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epévakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintaan 0,21 ohmia.
Verkkopistokkeessa, johon tama laite kytketaan, on
oltava sulake tai hidas vikavirtasuojaus.

ENG905-1
Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lpa): 102 dB(A)

Aénen tehotaso (Lwa): 112 dB(A)

Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madritelty EN61029mukaan:

Varahtelynpaastod (an) : 3,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
limoitettu tarinapaastodarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttad
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaroITus:

Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tyokalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-14
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Kannettava katkaisulaite
Mallinro/tyyppi: 2414EN
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon jaltai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB066-2

LISAA TURVAOHJEITA
KONEELLE

1. Pida suojalaseja. Kdytd myos kuulosuojaimia,
jos kaytat laitetta pitkdan yhtajaksoisesti.
Kayta vain valmistajan suosittelemia laikkoja,
joiden enimmaiskayttonopeus on vahintain
yhté suuri kuin tyokalun nimikilven osoittama
joutokayntipyorimisnopeus (No Load RPM).
Kayta vain lasikuituvahvisteisia
katkaisulaikkoja.

Tarkasta ennen kayttod, ettei laikassa ole

halkeamia tai vaurioita. Vaihda halkeillut tai

muuten vahingoittunut laikka heti uuteen.

Kiinnita laikka tukevasti.

Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja

laippoja.

6. Ole varovainen, ettet vahingoita karaa,
laippoja (erityisesti asennuspintaa) tai pulttia,
jottei itse laikka mene rikki.

7. PIDA SUOJUKSET PAIKOILLAAN ja hyvissa

kunnossa tyoskentelya varten.

Pida tukevasti kahvasta kiinni.

Pida kadet loitolla pyorivisté osista.

Varmista, ettd laikka ei kosketa tyokappaletta,

ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kdydd muutaman minuutin ajan,

ennen kuin alat tyostaa tyokappaletta. Seuraa

laikkaa ylimaaréisen huojumisen varalta, mika
olisi merkki huonosta asennuksesta tai laikan
huonosta tasapainotuksesta.

Varo lentdvid kipinditd kayton aikana. Ne

voivat aiheuttaa onnettomuuden tai sytyttaa

tulenaran materiaalin tuleen.

Poista alueelta materiaali ja jatteet, jotka

voivat syttyd helposti kipindistd. Varmista,

ettei kukaan ole kipindiden lahettyvilld. Pida
kunnollinen ja kayttovalmis palosammutin
ulottuvillasi.

Kéytd vain laikan leikkaavaa reunaa. Ala

koskaan kayta reunapintaa.

Jos laikka pysadhtyy kayton aikana, dantelee

epanormaalisti tai alkaa taristd, sammuta

tyokalu valittomasti.

2.



16. Kytke aina virta pois paaltd ja odota, ettad
laikka pysdhtyy tdysin, ennen kuin alat
irrottaa, varmistaa tyokappaletta tai viipenkkia,
vaihtaa ty6asentoa, kulmaa tai itse laikkaa.

Ala kosketa tyokappaletta vilittdmasti kiayton
jéalkeen, silla se on erittdin kuuma ja saattaa
polttaa ihoa.

Sailyta laikkoja vain kuivissa tiloissa.
Varmista polyisissd tyoskentelyoloissa, etta
poisto- ja tuloaukot pysyvat auki. Jos aukot
on puhdistettava polysta, kytke kone ensin irti
verkosta ja puhdista aukot varoen
vahingoittamasta laitteen sisiosia. Ald kayti
puhdistukseen metalliesinetta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

17.

18.
19.

ASENNUS

Katkaisun varmistaminen

Kuva1

Tybkalu tulee ruuvata kahdella ruuvilla tasaiselle
pinnalle laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttaen.
Tama estaa karjityksen ja mahdolliset henkildvammat.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva2

Axuomio:

Tarkista aina ennen tybkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Lukituksen vapautusnapilla varustetulle tyokalulle
Kaytd lukituksen vapautusnappia liipaisinkytkimen
tahattoman vetamisen estamiseksi.

Ty6kalun kdynnistamiseksi paina lukitusnappia siséan
ja veda liipaisinkytkimestd. Laite  pysaytetdan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Kipindsuojus
Kuva3
Kipindsuojus on tehtaassa asennettu siten, ettd sen
alempi reuna koskettaa pohjaa. Tyokalun kayttd tassa
asennossaan aiheuttaa kipindiden lentelyn ympariinsa.
Léysenna ruuvia ja saada kipindsuojus sellaiseen
asentoon, jossa lentelee vahiten kipindita.

Ruuvinpuristimen ja ohjauslevyn vilinen
vélimatka.

Kuva4

Ruuvinpuristimen ja ohjauslevyn valinen alkuperdinen
asetusvali tai valimatka on 0 - 170 mm. Jos tarvitset
tydhési laajemman asetusvalin tai valimatkan, tee
seuraavalla tavalla asetusvalin  tai  valimatkan
muuttamiseksi.

Poista kaksi ohjauslevyad varmistavaa kuusiopulttia.

Siirrd ohjauslevy kuvassa osoittamalla tavalla ja
varmista se kuusiopultteja kayttden. Seuraavat
valimatka-asetukset ovat mahdollisia:
35-205 mm
70 -240 mm
Kuva5
AHuomio:
Muista, ettd kapeat tyokappaleet eivat ole

turvattuja, kun kaytat kahta, laajemman vélimatkan
asetusta.

Halutun leikkauskulman asetus

Kuva6

Voit muuttaa leikkauskulmaa toimimalla alla kuvatulla

tavalla:

1. Loyséaa kaksi kuusioruuvia.

2. Aseta ohjauslevy haluamaasi kulmaan (0° - 45°).

3.  Kulman voi maarittdd tarkasti astelevylla tai
kolmioviivaimella. Pida kahvaa alhaalla niin, etta



katkaisulaikka ulottuu pohjaan. Sdada samalla
ohjauslevyn ja katkaisulaikan kulmaa astelevylla
tai kolmioviivaimella.

4. Kiristéd kuusioruuvit hyvin. Varo téssa vaiheessa,
ettei ohjaustulkki liiku.
5.  Tarkista kulma uudelleen.
/AHuoMIO:
Ala koskaan tee jiirileikkauksia kun ohjauslevy on
asetettu 35 - 205 mm tai 70 - 240 mm asentoon.
HUOMAUTUS:
Ohjauslevyn asteikko on vain likimaarainen.
KOKOONPANO
/AHUOMIO:
Varmista aina  ennen koneelle  tehtavia

toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Katkaisulaikan irrotus tai kiinnitys
Kuva7
Kuva8

Kuva9

Irrota laikka seuraavasti: kierra kiinnitysruuvi auki, nosta
suojaohjainta kaksin kasin ja tydnna sitten suojaohjainta
itseasi kohti.

Kuva10
Paina akselin lukkoa siten, ettd laikka ei paase
kietymadan ja avaa kuusiopultti kiertamalla sita

vastapaivaan hylsyavaimella. Irrota sitten kuusiopultti,
ulkolaippa ja laikka. (Huomautus: Al4 irrota sisélaippaa,
rengasta tai O-rengasta.)

Laikka kiinnitetdan painvastaisessa jarjestyksessa.

Kuva1l1

Anuomio:
Kiristd  kuusiopultit huolellisesti. ~ Kuusipulttien
riittdmaton kiristys voi aiheuttaa vakavan vamman.
Kéayta annettua istukka-avainta sopivan kiristyksen
varmistamiseksi.
Kéayta aina vain niitd oikeita sisa- ja ulkolaippoja,
jotka on annettu tyékalun mukana.
Alenna aina varmuusohjain laikan vaihtamisen
jalkeen.

Tyokappaleen kiinnittdminen

Kuvai2

Kun kierrat ruuvipuristimen kahvaa vastapaivaan ja
kaannat ruuvipuristimen mutterin taakse, ruuvipuristin
vapautuu akselin kierteestd ja sitd voidaan liikuttaa
nopeasti sisdan ja ulos. Kiinnita tyokappale tyontamalla
ruuvipuristimen kahvaa siihen asti, ettad ruuvipuristimen
laatta koskettaa tyokappaletta. K&anna ruuvipuristimen
mutteri eteen ja kiinnita tydkappale tukevasti kiertamalla
ruuvipuristimen kahvaa myé&tapaivaan.
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/\Huomio:

- Kaanna ruuvipuristimen mutteri aina kokonaan
eteen, kun kiinnitdt tydkappaleen. Muuten
tyOkappale ei ehka kiinnity riittdvan tukevasti.
Silloin tydkappale voi singahtaa irti tai rikkoa laikan
vaarallisesti.

Kun katkaisulaikka on merkittavasti kulunut, kayta
jareasta, palamattomasta aineesta koostuvaa
valikappalelohkoa  tydkappaleen takana, kuvan
osoittamalla tavalla.  Voit hyédyntdd tehokkaammin
kulunutta laikkaa kayttamalla sen kehassa olevaa
keskipistetta tydkappaleen leikkaamiseen.

Kuva13

Kun leikkaat yli 65 mm leveaa tydkappaletta kulmasta,

kiinnita yli 190 mm pitka x 45 mm leveéa suora puunpala

(valikappale) ohjauslevyyn kuvan osoittamalla tavalla.

Kiinnitd tdméa valikappale ruuveilla ohjauslevyssa
olevien reikien lapi.

Kuva14

Jos kaytat sellaista valikappalelohkoa, joka on

ty6kappaletta hieman kapeampi, kuten kuvassa naytetty,
voit myds hyddyntaa laikkaa taloudellisesti.

Kuva15

Pitkia tydkappaleita tulee tukea ei-syttyvilla ainelohkoilla
jommalla kummalla puolella siten, ettd se on samalla
tasolla alustan kannen kanssa.

Kuva16

TYOSKENTELY

Ota koneesta luja ote. Kytke tyokalu paalle ja odota,
kunnes laikka saavuttaa tdyden nopeutensa, ennenkuin
alennat sité loveen. Kun laikka koskettaa tyokappaletta,
anna sen vahitellen laskeutua alas kahvalle
suorittaaksesi leikkaus. Kun leikkaus on valmis, kytke
ty6kalu pois paaltd ja ODOTA, KUNNES LAIKKA ON
TAYSIN PYSAHTYNYT, ennenkuin nostat kahvan
taysin kohotettuun asentoonsa.

Axuomio:
Oikea kahvan paine leikkauksen aikana ja
maksimi leikkausteho voivat maarittaa leikkauksen
aikana syntyvien kipindiden maaran. Kahvaan
harjoitettu paine tulisi séataa siten, etta se tuottaisi
maksimi maaran kipindita. Aléd pakota leikkausta
harjoittamalla likaa painetta kahvaan.
Seurauksena voi olla vahentynyt leikkausteho,

ennenaikainen laikan kuluminen, seka
mahdollinen tyokalun, katkaisulaikan tai
tyokappaleen vahingoittuminen.
Leikkauskapasiteetti
Maksimi  leikkauskapasiteetti  vaihtelee,  riippuen
leikkauskulmasta ja ty6kappaleen muodosta.

Sovellettava laikkahalkaisija: 355 mm



Tyokappaleen A
muoto 2 A oy
O
Leikkauskulma
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Tyokappaleen| AxB B A
muoto
oy [
Leikkauskulma
115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

Kannenaluksella varustetuille tyokaluille

Kuva17

Keraantyneen pdlyn poistamiseksi kannenaluksesta,
aseta tyokalu sen sivu ylospain kohdistettuna ja veda
kannenalus auki sen jalkeen, kuin olet poistanut
siipipultin kuvan osoittamalla tavalla. Sulje ja kiinnita
varmasti kannenalus siipipultila pdlyn poistamisen
jalkeen.

Koneen kantaminen

Kuva18
Kiedo tyokalun karki alas sellaiseen asemaan, jossa voit
littda ketjun kahvassa olevaan koukkuun.

KUNNOSSAPITO

Anuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Kone ja sen iima-aukot on pidettédva puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot saanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva19
Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.
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Kuva20

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/AHuoMIO:

- Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdsséa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen  kanssa. Minkd  tahansa  muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdaminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisvarusteista,
Makitan huoltoon.
Hiovat katkaisulaikat
Istukka-avain 17

ota yhteys paikalliseen

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Pamatne 10-1. Varpstas blokétajs 14-3. Garaks par 45 mm

1-2. Bultskravju caurumi 10-2. Gala uzgrieznu atsléga 14-4. Garaks par 65 mm

2-1. Atblokésanas poga 11-1. Apala $kérsgriezuma gredzens 14-5. Garaks par 190 mm
2-2. Slédza mélite 11-2. lek$é&jais atloks 15-1. Apstradajama materiala diametrs
3-1. Skrive 11-3. Gredzens 15-2. Virzo$a plaksne

3-2. Dzirkste|u aizsargs 11-4. Varpsta 15-3. Starplikas bloks

4-1. Gala uzgrieznu atsléga 11-5. Griezéjripa 15-4. Starplikas bloka platums
4-2. Virzoda plaksne 11-6. Argjais atloks 15-5. Skrivspiles

4-3. Parvietot 11-7. Se$Skautnu bultskrive 16-1. Bloki

4-4. Se$Skautnu bultskrives 12-1. Skravspilu plaksne 17-1. Apak3éjais aizsargs
6-1. Gala uzgrieznu atsléga 12-2. Skravspilu uzgrieznis 17-2. Sparnskrave

6-2. Virzo3a plaksne 12-3. Skravspilu rokturis 19-1. Robezas atzime

6-3. Se$skautnu bultskraves 13-1. Starplikas bloks 20-1. Skravgriezis

7-1. Spiléjuma skrive 14-1. Virzo$a plaksne 20-2. Sukas turekla vaks

7-2. Dro8ibas sliede

14-2. Taisns koka gabals (starplika)

SPECIFIKACIJAS
Modelis 2414EN
Ripas diametrs 355 mm
Cauruma diametrs 25,4 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min’*) 3800

Gabariti (G x P xA) Ar apak$éjo aizsargu

500 mm x 280 mm x 620 mm

Ar droibas aizsargu un apaksgjo

Neto svar: .
elo svars aizsargu, kas paredzéti Eiropas valstim

17,6 kg

Dros$ibas klase

S]]

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

ENE007-3
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts iegriezumiem dzelzs
materialos ar piemérotu abrazivu griezéjripu. levérojiet
savas valsts normativos aktus par putek|u piesarnojumu

un darba zonas droS$ibu un veselibas aizsardzibu.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENF100-1

Ir paredzéts baro$anai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
Sis ierices darbinaana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baro$anas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0,21
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,

jabat aizsargatai ar droSinataju vai
iedarboSanas aizkavi.

slégiekartu ar

ENG905-1
Troksnis

Tipiskais A-svértais trok$na lTmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena Iimenis (L,a): 102 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 112 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)

noteikta saskana ar EN61029:
Vibracijas emisija (an) : 3,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
/\BRIDINAJUMS:
- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotds emisijas

vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH003-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Parnésajams zagis metala zagésanai
Modela Nr./ tips: 2414EN
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

27.2.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
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GEA010-1

Vispareéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB066-2

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

1. Lietojiet aizsargbrilles. ligstoSa darba laika
lietojiet arT ausu aizsargus.

Lietojiet tikai tadas ripas, ko ieteicis razotajs
un kuru maksimalais darba atrums nav
mazaks par uz darbarika plaksnites noradito
maksimalo atrumu bez slodzes. Lietojiet tikai
ar stikla Skiedru pastiprinatas griezéjripas.
Pirms darba veik$anas uzmanigi parbaudiet,
vai slipripam nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusas vai bojatas slipripas
nekavéjoties nomainiet.

Ciesi nostipriniet ripu.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu varpstu, atlokus
(it Tpasi uzstadisanas virsmu) vai skravi un lai
nesaliztu ripa.

levérojiet, lai AIZSARGI BUTU SAVA VIETA un
darba kartiba.

8.  Turiet rokturi stingri.

Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

Pirms slédza iesléegSanas parliecinieties, vai
ripa nepieskaras apstradajamam materialam.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, vispirms neilgi darbiniet to bez
slodzes dazas minites. Pievérsiet uzmanibu
drebésanai vai parmérigai vibracijai, jo tas var
liecinat par nepareizu uzstadiSanu vai slikti
lidzsvarotu ripu.

Darba laika sargieties no atlecosam
dzirkstelem. Tas var izraisit ievainojumu vai
aizdedzinat viegli uzliesmojosus materialus.
Vietas, kur var nok|at dzirksteles, neturiet
materialu vai gruzus. Parliecinieties, vai
dzirkstelu trajektorija  neatrodas citas
personas. Vienmér tuvuma glabajiet derigu,
piepilditu ugunsdzésibas aparatu.

Izmantojiet tikai ripas griezéjSkautni. Nekad
neizmantojiet sanu virsmu.

2.

12.

13.

14.



15. Ja ripa darba laika apstajas, tai ir divaina
skapa vai sak vibrét, nekavéjoties izslédziet
darbariku.

Pirms apstradajama materiala vai skrivspiju
nonems$anas vai piestiprinasanas, darba
stavok|a vai lenka, vai ripas maipas vienmeér
izslédziet darbaritku un pagaidiet, kamér ripa
pilniba apstajas.

Nepieskarieties apstradajamam materialam
talit pec darba veikSanas; tas ir Joti karsts un
var apdedzinat adu.

16.

17.

18. Ripas glabajiet tikai sausa vieta.

19. Stradajot puteklaina vidé, nodrosSiniet, lai
ventilacijas atveres batu tiras. Ja
nepiecieSams  iztirit  puteklus, vispirms

atvienojiet instrumentu no barosanas tikla
(tiriSanai izmantojiet nemetaliskas pierices)
un izvairieties no iek$éjo daju bojajuma.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

UZSTADISANA

Zaga metala zageésanai nostiprinasana

Att.1

Sis darbariks japieskrivé ar divam bultskrivém,

izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika
pamatné, uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas
neapkritts un jas nesavainosieties.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba
Att.2

/AAuzmMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Darbarikam ar atbloké$anas pogu
Lai nepielautu slédza meélites nejauSu nospieSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu.
Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet atblokéSanas pogu
un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza melti.
Dzirkstelu aizsargs

Att.3

Dzirkste|u aizsargs ir uzstadits rapnica ta, ka apakséja
mala saskaras ar pamatni. Ja darbinasiet darbariku
8§ada stavokl, visapkart lidos daudz dzirkstelu.
Atskravéjiet skrdvi un noreguléjiet dzirkstelu aizsargu
tada stavoklt, kada bus vismazak dzirkste|u.

Attalums starp skrivspilém un virzoso
plaksni

Att.4

Sakotnéjais attalums starp skrivspilém un virzo$o plaksni
ir 0 - 170 mm. Ja darbam, ko veicat, nepiecieSams lielaks
attalums, rikojieties $adi, lai to mainitu.

Izskriveéjiet abas se$Skautpu bultskrives, ar ko
piestiprinata virzosa plaksne. Parvietojiet virzos$o plaksni,
ka attélots zim&juma, un piestipriniet to ar se$Skautnu
bultskrivém. lespéjams uzstadit $adus attalumus:

35 -205 mm

70 - 240 mm

Att.5

/AuzmANiBU:
levérojiet, ka Saurus apstradajamos materialus
nav iespéjams cieSi piestiprinat, izmantojot otro -
lielaka attaluma - uzstadijumu.

UzstadiSana vélamajam zagésanas lenkim

Att.6

Lai mainTtu zagésanas lenki, veiciet $adu procedaru:

1. Atskravéjiet abas se$Skautnu bultskraves.

2. lestatiet virzo$o plaksni vajadzigaja lenkT (0°- 45°).

3. Precizakam lenkim izmantojiet transportieri vai
trisstdra linealu. Turiet rokturi leja, lai griezéjripa
ievirzas pamatné. Vienlaicigi noreguléjiet lenki
starp virzoSo plaksni un griezéjripu, izmantojot
transportieri vai trisstara linealu.



CieSi pieskravéjiet abas se$Skautnu bultskrives.
Saja posma parbaudiet, vai virzo$a plaksne
nekustas.

5.  Vélreiz parbaudiet lenki.

/AuzMANIBU:
Nekad nezagéjiet lenki, ja virzo$a plaksne i
uzstadita 35 - 205 mm vai 70 - 240 mm stavokl.

PIEZIME:
Mérlineals uz virzo$as plaksnes ir tikai aptuvens.

MONTAZA

=

/AUzZMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Griezéjripas nonemsana vai uzstadisana

Att.7

Att.8

Att.9

Lai nonemtu ripu, atskravéjiet spil&juma skravi, un, turot
droSibas sliedi abam rokam, paceliet to, péc tam
pavirziet drosibas sliedi pret sevi.

Att.10

Nospiediet varpstas blokétaju ta, ripa nevarétu
griezties, un ar gala uzgrieznu atslégu pretéji
pulkstenraditdja virzienam atskravéjiet se$Skautnu
bultskriivi. Péc tam iznemiet seS$Skautnu bultskravi,

lai

aréjo atloku un ripu. (Piezime: neiznemiet iek$€&jo atloku,

gredzenu un apala $kérsgriezuma gredzenu).

Lai uzstaditu ripu, izpildiet nonemsanas procediras
apgriezta seciba.

Att. 11

AuzmANIBU:
Parliecinieties, vai seSSkautnu bultskrive ir cieSi
pieskravéta. Ja sesSkautnu bultskravi
nepieskravésiet lldz galam, varat gdt nopietnus
ievainojumus. |zmantojiet komplekta eso$o gala
uzgrieznu atslégu, lai to ciesi pieskravétu.
Izmantojiet tikai T darbarika komplektacija eso$os
pareizos aréjos un iek$éjos atlokus.
Péc ripas nomainas vienmér nolaidiet droSibas
aizsargu uz leju.
Apstradajama materiala nostiprinasana
Att.12
Griezot skravspilu rokturi pretgji pulkstenraditaja
virzienam, un tad, pasitot skrdvspilu uzgriezni atpakal,
skravspiles tiek atbrivotas no varpstas vitném un atri
parvietojas iek8@ un ara. Lai satvertu apstradajamos
materialus, spiediet skravspilu rokturi, kamér skravspilu
plaksne saskaras ar tiem. Pasitiet skrivspilu uzgriezni
uz priekS8u un tad grieziet skrdvspilu rokturi
pulkstenraditaja virziena, lai cieSi turétu materialu.
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/A\UzMANIBU:
Nostiprinot  apstradajamo materialu, vienmér
iestatiet skrdvspilu uzgriezni taisni I1dz galam. Ja
$§adi nerikosieties, apstradajamais materials var
neblt pietiekami cieSi nostiprinats. Tadgjadi
apstradajamais materials var izkrist vai var bistami
sabojat ripu.

Kad griezéjripa ir ievérojami nodilusi, aiz apstradajama

materidla novietojiet cieta un nedegoSa materiadla

starplikas bloku, ka attélots zim&juma. Nodilusu ripu var

vél efektivak izmantot, materiala zagésanai lietojot ripas

periférijas viduspunktu.

Att.13

Zagejot lenkT materialus, kuru platums parsniedz 65 mm,

pie virzo$as plaksnes piestipriniet taisnu koka gabalu

(starpliku), kas lielaks par 190 mm garuma x 45 mm

platuma3, ka attélots ziméjuma. Pieskraveéjiet So starpliku

ar skravém, ievietojot tas virzosas plaksnes caurumos.

Att.14

Ja izmantojat starplikas bloku, kas ir nedaudz Sauraks
par apstradajamo materialu, ka attélots zimé&juma, ripu
art $adi iesp&jams ekonomiski izmantot.

Att.15

Garus apstradajamos materialus jaatbalsta ar nedegosu
materialu blokiem viena to pusé ta, lai tas badtu viena
[TmenT ar pamatnes aug$pusi.

Att.16

EKSPLUATACIJA

Rokturi turiet ciesi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kameér ripa darbojas ar pilnu jaudu pirms to uzmanigi
nolaidiet zagésanas vieta. Kad ripa saskaras ar
apstradajamo materialu, pamazam spiediet uz roktura,
lai zagétu. Kad zagéSana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ RIPA IR PILNIBA

PARSTAJUSI DARBOTIES pirms atgrieZat rokturi

atpakal pilniba paceltaja pozicija.

/AuzmANiBU:
Pareizu spiedienu uz roktura zagdgjot un
maksimalo zagéSanas efektivitati iesp&jams
noteikt péc dzirkstelJu daudzuma, kas rodas

zagéjot. JUsu rokas spiediens uz roktura jamaina,
lai raditu maksimali lielako daudzumu dzirkste|u.
Nezaggjiet ar speku, parmérigi spiezot uz roktura.
Rezultata zagéSanas efektivitate var mazinaties,
ripa var parak atri nodilt, ka arT iesp&jams sabojat
darbariku, griezéjripu vai apstradajamo materialu.
Zageésanas jauda
Maks. zagésanas jauda mainas atkariba no zagésanas
lenka un apstraddjama materiala formas. Piemérotais
ripas diametrs: 355 mm



Apstradajama A
materidla forma ZA ]
A
Zagesanas I |:|
lenkis
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Apstradajama | AxB B A
materiala forma [’_“
A A
Zagésanas I |:| I:I]:,
lenkis
115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm
Darbarikiem ar apakséjo aizsargu
Att.17
Lai no apak3€ja aizsarga iztiritu tur uzkrajusos

netirumus, novietojiet darbariku ta, lai ta sanu mala batu
vérsta augSup, un, izskrivéjot sparnskravi, ka attélots
ZIméjuma, pavelciet apak$éjo aizsargu, lai to atvértu.
Péc netirumu iztirndanas obligati aizveriet apak$gjo
aizsargu un pieskravéjiet ar sparnskravi.

Darbarika parnésasana

Att.18

Nolokiet darbarika galvinu uz leju tada stavoklt, ka varat
kédi uzlikt uz aka, kas atrodas uz roktura.

APKOPE

AUZMANIBU
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var

radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Darbartkam un ta ieplides un izplides atverém jabat
tiriem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.

Ogles suku nomaina

Att.19
Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles

sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.

Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.
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Att.20

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Abrazivas griezéjripas
Gala uzgrieznu atsléga 17

PIEZIME:
Dazi sarakstd noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Pagrindas 10-1. ASies fiksatorius 14-3. ligesnis nei 45 mm
1-2. Varzty skylés 10-2. Galinis raktas 14-4. ligesnis nei 65 mm
2-1. Atlaisvinimo mygtukas 11-1.,0" formos Ziedas 14-5. ligesnis nei 190 mm
2-2. Jungiklio spraktukas 11-2. Vidinis krastas 15-1. Ruosinio skersmuo
3-1. Sraigtas 11-3. Ziedas 15-2. Kreiptuvas
3-2. Apsauga nuo kibirk$¢iy 11-4. Velenas 15-3. Skétiklio kaladélé
4-1. Galinis raktas 11-5. Nupjovimo diskas 15-4. Skétiklio kaladélés plotis
4-2. Kreiptuvas 11-6. 1Soriné tarpiné 15-5. Spaustuvas
4-3. Slinkti 11-7. Sesiakampis varztas 16-1. Kaladélés
4-4. Sesiakampiai varztai 12-1. Spaustuvo ploksté 17-1. Papildomas gaubtas
6-1. Galinis raktas 12-2. Spaustuvo verzlé 17-2. Sparnuotasis varztas
6-2. Kreiptuvas 12-3. Spaustuvo rankena 19-1. Ribos zymé
6-3. Sesiakampiai varztai 13-1. Skétiklio kaladélé 20-1. Atsuktuvas
7-1. Suverzimo varztas 14-1. Kreiptuvas 20-2. Sepetélio laikiklio dangtelis
7-2. Apsauginis kreiptuvas 14-2. Tiesus medzio gabalas (skétiklis)
SPECIFIKACIJOS
Modelis 2414EN
Disko skersmuo 355 mm
Skylés skersmuo 25,4 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 3800

Matmenys (I x P x A) Su papildomu gaubtu

500 mm x 280 mm x 620 mm

Su europinio tipo apsauga ir

Neto svoris papildomu gaubtu

17,6 kg

Saugos klasé

S]]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE007-3
Numatytoji paskirtis
Sis jrankis skirtas gelezinéms medZiagoms pjauti,
naudojant  tinkamg  abrazyvinj pjovimo  diska.
Vadovaukités visais savo Salyje galiojanciais jstatymais
ir reglamentais dél dulkiy ir sveikatos bei saugos darbo
vietoje.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENF100-1
Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zzemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.
Elektriniy  jrenginiy  jjungimas sukelia jtampos
svyravimus. Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis
elektros tinklo salygomis gali daryti jtaka kitos jrangos
darbui. Kai pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné
negu 0,21 omuy, galima manyti, kad nebus jokio
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neigiamo poveikio. Siam jrankiui naudojamas elektros
tinklo lizdas turi bdti apsaugotas saugikliu arba
apsauginiu grandinés nutraukikliu su léto suveikimo

charakteristika.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lpa): 102 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 112 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)
Dévékite ausy apsaugas
ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos skleidimas (an) : 3,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH003-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Nesiojamos metalo pjovimo staklés
Modelio Nr./ tipas: 2414EN
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smigj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB066-2

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

1. Uzsidékite apsauginius akinius. Jei ketinate
dirbti ilgai, naudokite klausos apsaugines
priemones.

2. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus
diskus, kuriy didziausias darbinis greitis yra
ne mazesnis nei darbinis greitis be apkrovos,
nurodytas ant pavadinimo skydelio. Naudokite
tik stiklo pluostu sutvirtintus diskus.

3. Prie§ naudodami patikrinkite diska, ar néra

itrikimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite

itrikusj arba pazeista diska.

Gerai jtvirtinkite diska.

5. Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.

6. Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto,
antraip gali sulzti diskas.

7. LAIKYKITE APSAUGINIUS |TAISUS JU
VIETOJE, uztikrinkite, kad jie baty tvarkingi.

8.  Tvirtai laikykite rankena.

Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar diskas

nelie¢ia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruoSiniu, leiskite

jam kelias minutes veikti be apkrovos.

Stebékite, ar néra virpéjimo ar didelés

vibracijos, kuriuos galéty sukelti netinkamas

jrankio montavimas arba blogai
subalansuotas diskas.

Dirbdami saugokités kibirk§éiy. Jos gali

suzeisti arba uzdegti degias medziagas.

Medziagas ir atliekas pasalinkite i$ ploto, kurj

galéty uzdegti kibirkstys. |[sitikinkite, kad

kibirks¢iy kelyje néra zmoniy. Salia turékite
veikiantj pilng gesintuva.

Naudokite tik pjaunancia disko briauna. Jokiu

bidu nenaudokite Soninio pavirsiaus.

Jei darbo metu diskas sustoja, skleidzia

nejprastq garsa arba ima vibruoti, nedelsdami

iSjunkite jrankij.

©

1.

14.

15.



16. Batinai iSjunkite jrankj ir palaukite, kol diskas
visiSkai sustos, ir tik tada nuimkite ar
jitvirtinkite ruosinj, dirbkite su spaustuvais,
keiskite darbing padétj ar kampa arba patj
diska.

Nelieskite ruosinio iSkart po naudojimo; jis
gali bati itin karstas ir nudeginti oda.

Diskus laikykite tik sausoje vietoje.
Uztikrinkite, kad ventiliacijos angos yra
Svarios, kai dirbate dulkétomis salygomis. Jei
prireikty iSvalyti dulkes, pirmiausia atjunkite
jranki nuo elektros tinklo (naudokite
nemetalinius daiktus) venkite pazeisti
vidines dalis.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

17.

18.
19.

ir

SUMONTAVIMAS

Pjovimo stakliy pastatymas

Pav.1

8j jrankj reikia prisukti dviem varZtais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti susizeidimo pavojy.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.2

/A\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (iSjungta).
|rankiui su atlaisvinimo mygtuku
Fiksavimo svirtelé yra skirta gaiduko apsaugai nuo
atsitiktinio svirtinio gaiduko paspaudimo.
Jei norite jjungti jrankj, nuspauskite atlaisvinimo svirtele
ir paspauskite svirtinj gaiduka. Norédami sustabdyti.
atleiskite gaiduka.
Apsauga nuo kibirksciy
Pav.3
Apsauga nuo kibirk§¢iy sumontuota gamykloje taip, kad
jos apatinis krastas liesty pagrindg. Dirbant su jrankiu,
kai apsauga yra tokioje padétyje, liks labai daug
kibirk$¢iy. Atlaisvinkite varztg ir nustatykite apsaugg nuo
kibirk§ciy | tokia padétj, kurioje kibirkS¢iavimas baty
maziausias.
Tarpas tarp spaustuvo ir kreipiklio plokstés
Pav.4
Originalus tarpas tarp spaustuvo ir kreipiklio plokstés
yra 0 - 170 mm. Jeigu darbo metu reikia didesnio tarpo,
tarpa arba intervalg pakeiskite tokiu badu.
ISsukite du SeSiakampius varztus, laikancius kreipiklio
plokste. Pastumkite kreipiklio plokste, kaip pavaizduota
paveikslélyje ir priverzkite jg SeSiakampiais varztais.
Galima nustatyti tokius tarpus:
35-205 mm
70 -240 mm

Pav.5

/\DEMESIO:
Nepamirskite, siauri ruoSiniai gali bati pritvirtinti
nepakankamai saugiai, jeigu nustatomas ir
naudojamas antrasis, platesnis tarpas.

Norimo pjovimo kampo nustatymas

Pav.6

Norédami pakeisti

nurodytus veiksmus:

1. Atlaisvinkite du
galvutémis.

2. Nustatykite plokstele ties norimu kampu (0°—45°).

3. Norédami nustatyti smailesnj kampa, naudokite
matlankj arba trikampe liniuote. Laikykite
rankenéle nuleista, kad pjovimo diskas nusileisty |

pjovimo kampa, atlikite toliau

varztus su SeSiakampémis



pagrinda. Tuo pat metu matlankiu arba trikampe
liniuote nustatykite kampg tarp kreipiamosios
plokstelés ir pjovimo disko.

4. Tvirtai uzverzkite varztus su SeSiakampémis
galvutémis. Tuo pat metu patikrinkite, ar
kreipiamoji plokstelé nejuda.

5.  Dar kartq patikrinkite kampa

/A\DEMESIO:

Niekada nedarykite nuozulniy pjaviy, kai kreipiklio
ploksté nustatyta 35 - 205 mm arba 70 - 240 mm
padétyje.

PASTABA:

Ant kreipiamosios plokStelés esanti skalé téra
apytikré indikacija.

SURINKIMAS

A\DEMESIO:

Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kistukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.

Nupjovimo disko uzdéjimas ir nuémimas
Pav.7
Pav.8

Pav.9

Norédami nuimti diska, atlaisvinkite tvirtinimo varzta ir,
laikydami apsauginj kreiptuvg abejomis rankomis,
pakelkite ji, o paskui patraukite apsauginj kreiptuvg
saves link.

Pav.10

Nuspauskite veleno fiksatoriy, kad diskas negaléty
suktis ir, naudodami galinj rakta, atsukite SeSiakampj
varztg, sukdami prie$ laikrodZio rodykle. Po to iStraukite
SeSiakampj varzta, nuimkite iSoring junge ir diska.
(Pastaba: Nenuimkite vidinés tarpinés, Ziedo ir
,O" formos Ziedo).

Jei norite uzdéti diska, atlikite nuémimo procedirag
atvirk$cia tvarka.

Pav.11

A\DEMESIO:
Bdtinai patikimai priverzkite SeSiakampj varzta.
Nepakankamai priverzus $eSiakampj varztg, galite
bati stipriai suzeistas. Naudokite galinj rakta, kuris
skirtas tinkamai uzverzti varztus.
Visuomet nuodokite tinkamas vidines ir iSorines
tarpines, pateikiamas kartu su jrankiu.
Pakeite diska nauju, visada nuleiskite disko
apsauga.
Ruosinio pritvirtinimas
Pav.12
Sukant spaustuvo rankenéle prie$ laikrodzio rodykle, ir
po to pasukant spaustuvo verzZle atgal, spaustuvas
atlaisvinamas, verzlé nelieCia sriegiy ir todél jj galima
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lengvai slankioti. Norédami suspausti spaustuvu ruosinj,
stumkite spaustuvo rankenéle, kol jo plokstelé atsiremia
| ruoSinj. Pasukite spaustuvo verzlg | priekj, po to
pasukite spaustuvo rankenéle pagal laikrodzZio rodykle,
kad ruosinys baty tvirtai laikomas.

/A\DEMESIO:
Tvirtindami ruoSinj, nustatykite spaustuvo verzle iki
galo | priekj. Jeigu nesilaikysite $io nurodymo,
ruoSinys gali bati suspaustas nepakankamai. Todél
jis gali bdti i§stumtas arba gali pavojingai sutrakti
diskas.
Kai pjovimo diskas pastebimai susidévi, uz ruoSinio
dékite tvirtos, nedegios medziagos skétiklj taip, kaip
parodyta paveikslélyje. Nusidévéjusj diska galima
naudoti efektyviau, ruoSinj pjaunant disko pakrastyje
esanciu vduriniu tasku.
Pav.13
Pjaudami platesnius nei 65 mm ruoSinius kampu, prie
kreipiklio plokstés pritvirtinkite tiesy, ilgesnj nei 190 mm
x 45 mm ploc¢io medzio gabalélj (skeétiklj), kaip parodyta
paveikslélyje. Sj sketiklj priverzkite varztais, ikisdami
juos | kreipiklio plokstés skyles.
Pav.14
Jeigu naudosite truputj siauresnj nei ruoSinys sketiklj,
kaip parodyta paveikslélyje, diskas bus naudojamas
ekonomiskiau.

Pav.15

ligus ruoSinius i§ abiejy pusiy privaloma paremti
trinkelémis i§ nedegiy medziagy, kad jie baty tame
paciame lygyje kaip ir pagrindas.

Pav.16

NAUDOJIMAS

Tvirtai laikykite rankenéle. |junkite jrankj ir palaukite, kol
diskas pradés suktis visu greiCiu, o po to atsargiai
nuleiskite jj | pjavj. Diskui prisilietus prie ruoSinio,
palaipsniui spauskite rankeng ir pradékite pjauti.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prieS sugrazindami
rankeng | auks$Ciausiq padétj, PALAUKITE, KOL JIS
VISISKAI SUSTOS.

/\DEMESIO:

- Pagal pjovimo metu kylanciy kibirksciy kiekj
galima spresti apie tai, ar pjovimo metu tinkamai
spaudziama rankena ir ar pjaunama efektyviausiai.
Rankeng spausti reikia tiek, kad kilty kuo daugiau
kibirk$¢iy. Taciau nepjaukite spausdami rankeng
per daug stipriai. Dél to gali sumazéti pjovimo
efektyvumas, per anksti susidévéti diskas ir galima
sugadinti jrankj, pjovimo diska arba ruosinj.

Pjovimo nasumas

Maksimalus pjovimo naSumas skiriasi priklausomai nuo
pjovimo kampo ir ruoSinio formos. Priimtinas disko
skersmuo: 355 mm



RuoSinio

forma 2 A -L
Pjovimo AI |:|
kampas

90° 115 mm 119 mm

45° 115 mm 106 mm

Ruosinio AxB B A

forma [’_“
Pjovimo AI I:l AI:
kampas

115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

|rankiams su apatiniu dancéiu

Pav.17

Norédami paSalinti apatiniame dangtyje susikaupusias
dulkes, apverskite jrankj ir nuimkite apatinj dangtj, pries
tai atsuke sparnuotajq verzle, kaip parodyta paveikslélyje.
ISkrate dulkes, bdtinai saugiai uzdenkite ir pritvirtinkite
apatinj dangtj, priverzdami sparnuotaja verzle.

|rankio neSimas

Pav.18
Nulenkite jrankio galvute | tokia padétj, kkurioje galésite
uzmauti grandinéle ant kabliuko, esancio ant rankenélés.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Prizidrékite, kad jrankis ir jo oro angos baty S$varios.
Reguliariai iSvalykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimétis.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.19
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkanCius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiciami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangteli.
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Pav.20

Kad gaminys bdty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Abrazyviniai pjovimo diskai
17 nr. galinis raktas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Tald 10-1. Vallilukk 14-3. Pikkus Ule 45 mm
1-2. Poldiaugud 10-2. Otsmutrivéti 14-4. Pikkus ule 65 mm
2-1. Lahtilukustuse nupp 11-1. O-rdngas 14-5. Pikkus Gle 190 mm
2-2. Luliti paastik 11-2. Sisemine flan§ 15-1. Téddeldava detaili [abimdot
3-1. Kruvi 11-3. Rdngas 15-2. Juhtplaat
3-2. Séddemekaitse 11-4. Vall 15-3. Distantsklots
4-1. Otsmutrivéti 11-5. Loikeketas 15-4. Distantsklotsi laius
4-2. Juhtplaat 11-6. Vélimine flan§ 15-5. Kinnitusrakis
4-3. Nihutada 11-7. Kuuskantpolt 16-1. Klotsid
4-4. Kuuskantpoldid 12-1. Kinnitusrakise plaat 17-1. Aluskate
6-1. Otsmutrivéti 12-2. Kinnitusrakise mutter 17-2. Tiibpolt
6-2. Juhtplaat 12-3. Kinnitusrakise kaepide 19-1. Piirmérgis
6-3. Kuuskantpoldid 13-1. Distantsklots 20-1. Kruvikeeraja
7-1. Pitskruvi 14-1. Juhtplaat 20-2. Harjahoidiku kate
7-2. Kaitsejuhik 14-2. Sirge puidutiikk (vahetiikk)
TEHNILISED ANDMED
Mudel 2414EN
Ketta 1abimoot 355 mm
Augu 1abimaot 25,4 mm
Koormuseta kiirus (min™) 3800

Madétmed (P x L x K) Aluskattega 500 mm x 280 mm x 620 mm
Euroopas kasutusel olevat
Netomass tidipi kaitsetdkke ja aluskattega 17.6kg
Kaitseklass @l

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE007-3
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette néhtud raudmetalli I6ikamiseks sobiva
abrasiivse |dikekettaga. Jargige tolmu, téétervishoiu ja -

ohutuse kohta kehtestatud riiklikke seadusi ja eeskirju.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.
Elektriaparatuuri lulitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme 166l ebasobivas
vooluvérgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete todle. Kui toiteliini naivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,21 oomi, vbib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kaesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme vOi aeglaselt
rakenduva kaitselulitiga.

ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lya) : 102 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 112 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN61029:

vektorite

Vibratsioonitase (ap) : 3,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse
testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

valja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).

ENH003-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Teisaldatav I6ikesaag

Mudeli Nr/ Tatp: 2414EN

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN
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GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege ladbi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
ENB066-2

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

1. Kandke kaitseprille. Pikemate téoperioodide
ajal kandke alati kuulmiskaitsevahendeid.
Kasutage ainult tootja poolt soovitatud kettaid,
mille maksimaalne tookiirus on vahemalt
sama suur kui tooriista andmesildile margitud
suurim ilma koormuseta kiirus ("No Load
RPM"). Kasutage ainult klaaskiudtugevdusega
I6ikekettaid.

3. Enne téolehakkamist kontrollige hoolikalt, kas

kettal on mérasid voi vigastusi. Vahetage

moradega voi vigastatud ketas viivitamatult
uue vastu.

Kinnitage ketas hoolikalt.

Kasutage ainult aarikuid, mis on méeldud

kasutamiseks koos antud tooriistaga.

6. Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada vaolli,
aarikuid (eriti nende paigalduspinda) ega polti
ning ketast, mis véib puruneda.

7. HOIDKE PIIRDEID OMA KOHAL ja téokorras.

8. Hoidke kindlalt kdepidemest kinni.

9

1

2.

Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
Veenduge, et ketas ei puudutaks téodeldavat
detaili enne tooriista sisseliilitamist.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel lihtsalt méned
minutid algul todtada. Olge tédhelepanelik
laperdamise vb6i liigse vibratsiooni suhtes,
mille péhjuseks voib olla vaar paigaldus voi
halvasti tasakaalustatud ketas.

Olge tootamisel ettevaatlik lendavate
siddemete suhtes. Need vdivad pohjustada
kehavigastuse voi sililidata kergsiittivaid
materjale.

Eemaldage toopiirkonnast materjal voi
ehituspraht, mis voib sademetest siittida.
Veenduge, et sademete levikupiirkonnas ei ole
inimesi. Hoidke laheduses kittesaadaval 6iget
laetud tulekustutit.

Kasutage ainult ketta I6ikeserva. Arge kunagi
kasutage ketta kiilgpinda.

Kui ketas seiskub todoperatsiooni
tekitab ebaharilikku miira véi

oS-

1.

kaigus,
hakkab



vibreerima, liilitage tooriist viivitamatult valja.
Enne tooddeldava detaili kinnitamist voi
eemaldamist kruustangide vahelt, to6asendi
ja nurga voi ketta enda asendi muutmist
liilitage tooriist alati valja ja oodake, kuni
ketas on téielikult seiskunud.

Arge puudutage téddeldavat detaili vahetult
parast tootlemist; see voib olla vaga kuum ja
pohjustada poletushaavu.

Hoidke kettaid ainult kuivades tingimustes.
Tolmustes tingimustes té6tamisel kontrollige,
et tooriista ventilatsiooniavad oleksid vabad.
Kui tekkib tolmu eemaldamise vajadus, siis
esmalt eemaldage toitejuhe vooluvorgust.
Puhastamisel &drge kasutage metallist
vahendeid ja véltige tooriista sisemiste osade
vigastamist.

HOIDKE JUHEND ALLES.

16.

17.

18.
19.

PAIGALDAMINE

Loikesae fikseerimine

Joon.1

Tooriist tuleks kahe poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida imberminekut ja véimalikke
kehavigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Lualiti funktsioneerimine

Joon.2

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Lahtilukustuse nupuga tooriista kohta
Et valtida luliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on tooriist
varustatud lahtilukustuse nupuga.
Todriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla
ja tdmmake llliti paastikut. Seiskamiseks vabastage
ltliti paastik.
Sademekaitse

Joon.3

Sademekaitse on tehases paigaldatud nii, et selle
alumine serv puutub vastu tooriista alust. Kui todriista
kasutada sellises asendis, padseb valla ohtralt
sademeid. Lédvendage  kruvi ja  reguleerige
sademekaitse sellisesse asendisse, mille puhul on
Shkupaiskuvate sademete hulk minimaalne.

Kinnitusrakise ja juhtplaadi vahekaugus

Joon.4

Kinnitusrakise ja juhtplaadi algne vahekaugus on 0-170
mm. Kui t66 nduab laiemat vahekaugust, toimige selle
muutmiseks jargmiselt.

Eemaldage kaks juhtplaati kohal hoidvat kuuskantpolti.
Nihutage juhtplaati nii, nagu joonisel naidatud, ja
fikseerige see kuuskantpoltidega. Vahekaugust saab
seadistada jargmiselt:

35-205 mm

70-240 mm

Joon.5

/NHOIATUS:
Pidage meeles, et kahe laiema vahekauguse
seadistuse kasutamisel vdib juhtuda, et kitsamaid
detaile ei fikseerita korralikult.

Soovitud I6ikenurga seadistamine

Joon.6

Léikenurga muutmiseks

protseduuri.

1. Lédvendage kahte kuuskantpolti.

2.  Seadke juhtplaat soovitud nurga alla (0° — 45°).

3. Téapsema nurga saamiseks kasutage
nurgamdddikut vdi joonestuskolmnurka. Hoidke
kéepidet all niimoodi, et Ib6ikeketas ulatuks

jargige allpool kirjeldatud



alusesse. Samal ajal reguleerige juhtplaadi ja
|16ikeketta vahelist nurka, kasutades
nurgamdddikut voi joonestuskolmnurka.

4.  Keerake kuuskantpoldid tugevasti kinni. Samal
ajal jalgige, et juhtjoonlaud ei liiguks.
5.  Kontrollige nurka uuesti.
/AHOIATUS:
Arge kunagi tehke kaldldikeid, kui juhtplaat on
seatud 35-205 mm v&i 70-240 mm asendisse.
MARKUS:
Juhtplaadil olev skaala on ainult ligikaudne nait.
KOKKUPANEK
/NHOIATUS:

Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.

Loikeketta eemaldamine voi paigaldamine
Joon.7
Joon.8

Joon.9

Ketta eemaldamiseks |6dvendage kinnituskruvi, votke
kaitsejuhikust mdlema kaega kinni ja tostke see lles,
seejarel libistage kaitsejuhikut enda poole.

Joon.10

Vajutage véllilukku, et ketas ei saaks p&orelda, ning
keerake otsmutrivotit kuuskantpoldi 16dvendamiseks
vastupdeva. Seejarel eemaldage kuuskantpolt, valimine
flan$ ja ketas. (Markus: érge eemaldage sisemist flansi,
rongast ja O-rdngast.)

Ketta paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Joon.11

/\HOIATUS:

. Keerake kuuskantpolt kindlasti korralikult kinni. Kui
kuuskantpolti ei keerata korralikult kinni, v&ib
tagajarjeks olla raske vigastus. Korraliku pingutuse
tagamiseks kasutage kaasasolevat otsmutrivétit.
Kasutage alati ainult Gigeid sisemisi ja valimisi
flanse, mis on toodriistaga kaasas.

Parast ketta vahetamist laske kaitsetoke alati alla.

Toodeldava detaili fikseerimine

Joon.12

Keerates kinnitusrakise kaepidet vastupdeva ja seejarel
likates kinnitusrakise mutri taha, vabaneb kinnitusrakis
varda keermetest ning seda saab kiiresti sisse ja valja
ligutada. Téodeldavate detailide haardesse vétmiseks
likake kinnitusrakise kaepidet, kuni kinnitusrakise plaat
puutub vastu téodeldavat detaili. Likake kinnitusrakise
mutter ette ja keerake siis kinnitusrakise kaepidet
paripaeva, et tdddeldav detail kindlalt paigale fikseerida.
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/A\HOIATUS:
Seadke kinnitusrakise mutter téddeldava detaili
fikseerimisel alati 16puni ette. Vastasel korral voib
toddeldav detail ebapiisavalt kinnituda. Selle
tagajarjel voib tdddeldav detail vélja tulla voi ketas
ohtlikult puruneda.
Kui Idikeketas on markimisvaarselt kulunud, kasutage
téddeldava detaili taga tugevast tulekindlast materjalist
distantsklotsi, nagu joonisel naidatud. Kulunud kettaga
saab tdhusamalt tédtada, kui kasutada toddeldava

detaili 16ikamiseks ketta kaugemas osas asuvat
keskpunkti.

Joon.13

Ule 65 mm laiuste detailide l6ikamisel nurga all

kinnitage juhtplaadi kilge sirge puidutiikk (vahetiikk)
pikkusega ule 190 mm ja laiusega lle 45 mm, nagu
joonisel naidatud. Kinnitage see vahetikk kruvidega labi
juhtplaadil olevate avade.

Joon.14

Kui kasutate toodeldavast detailist veidi kitsamat
distantsklotsi, nagu naidatud joonisel, saate kettaga
okonoomselt tootada.

Joon.15

Pikad toddeldavad detailid tuleb kummaltki poolt
toestada tulekindlast materjalist klotsidega, et detail
oleks aluspinnaga Uhetasa.

Joon.16

TOORIISTA KASUTAMINE

Hoidke kindlalt kdepidemest. Lulitage tooriist sisse ja
oodake, kuni ketas saavutab taiskiiruse, alles siis
langetage see ettevaatlikult I6ikekohale. Kui ketas
puutub vastu toddeldavat detaili, avaldage I6ike
tegemiseks kdepidemele astmeliselt survet. Kui Idige on
tehtud, lilitage tocriist valja ja enne kaepideme
likkamist [16puni lles OODAKE, KUNI KETAS ON
TAIELIKULT SEISKUNUD.

/AHOIATUS:
Kéepideme 0dige I6ikamisaegse surve ja
maksimaalse [6iketdhususe maaramiseks voib
jalgida I6ikamisel tekkivate sademete hulka.
Survet kdepidemele tuleb reguleerida selliselt, et
tekkivate sddemete hulk oleks vdimalikult suur.
Arge tehke I8iget jduga, avaldades kaepidemele
liga suurt survet. Tagajarjeks voib olla
I6iketbhususe vahenemine, ketta enneaegne
kulumine ning todriista, 16ikeketta voi toédeldava
detaili kahjustus.

Loikejoudlus

Maksimaalne 16ikejéudlus  varieerub olenevalt

I6ikenurgast ja téddeldava detaili kujust. Kasutatava

ketta 1abimdot: 355 mm



Toodeldava A
detaili kuju ZA ey
Loikenurk AI |:|
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Toodeldava| AxB B A
detaili kuju [——“
L&ikenurk AI I:l AI:
115 mm x 130 mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm x 103 mm 100 mm

Aluskattega tooriista kohta

Joon.17

Kogutud tolmu eemaldamiseks aluskattelt asetage
tooriist nii, et kilg jaab Ules, ning tdmmake aluskate
parast tiibpoldi eemaldamist lahti, nagu joonisel
naidatud. Parast tolmu eemaldamist sulgege ja
fikseerige aluskate kindlasti tiibpoldiga.

Tooriista kandmine

Joon.18
Murdke tooriista ots alla, asendisse, kus saate
kaepidemel oleva konksu kilge kinnitada keti.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Tooriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puhtad.

Puhastage t6driista ventilatsiooniavasid regulaarselt voi
siis, kui need hakkavad ummistuma.

Siisiharjade asendamine

Joon.19

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.
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Joon.20

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
/\HOIATUS:
- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Abrasiividikekettad
Otsmutrivéti nr 17

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes
erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1.
1-2.

OcHoBaHue

OtBepcTns nog 6onTbl 11-1.

10-2. TopLoBbIii KrtoY
YnnoTHUTenbHOE KOnbLIo

14-4. inuHa cBblile 65 MM
14-5. AnuHa cebiwe 190 Mm

2-1. KHonka pa3bnokvpoBaHus 11-2. BHyTpeHHwuit conaHel 15-1. lInameTp obpabatbiBaemoi
2-2. KypkoBbIi BbIKMO4aTenb 11-3. KonbLo netanu

3-1. BuHT 11-4. lWnuHpenb 15-2. Hanpasnsiowas nnactuHa
3-2. Vickpo3aLwuuTHbI KOXyX 11-5. OTpesHol anck 15-3. PacnopHbiit 6rok

4-1. TopLOBbIif KMoy 11-6. HapyxHbiin conaHew, 15-4. lLinpuHa pacnopHoro 6rnoka
4-2. Hanpasnstowas nnactuHa 11-7. BONT C WeCcTUrpaHHoN rofoBKON 15-5. Tucku

4-3. COBUHYTb 12-1. MnacTuHa TUCKoB 16-1. Bnoku

4-4. BonTbl C LIECTUrpPaHHOMN rornoBKO 12-2. Maiika TUCKOB 17-1. HuxHas Kpbilka

6-1. TopLOBbIi KrtoY 12-3. Pyuka TuckoB 17-2. bapalukoBbIii 6onT

6-2. Hanpasnstowas nnactuHa 13-1. PacnopHbii 6riok 19-1. OrpaHnyuTenbHas MeTka
6-3. BonTbl C LIECTUrPaHHON roNoBKO 14-1. Hanpaensiowyas nnactuHa 20-1. OtBepTka

7-1. 3aXUMHOMN BUHT 14-2. MpsiMoit fiepeBsHHBbINA Bpycok 20-2. Konnayok gepxartens LLeTkun
7-2. 3awmTHas Hanpaensowas (pacnopka)

10-1. 3amok Bana

14-3. [inuHa cBblwwe 45 mm

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb 2414EN
[vameTp gucka 355 mm
[vameTp oTBEpCTMS 25,4 mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 3800

Pasmepsl (O x W x B) C HWXHeW KpblLIKOW

500 mm x 280 mm x 620 MM

C 3aWWWTHEIM OrpaXaeHNeM u HIKHeN

Bec HetTO N
KpbiLLKOW Ans cTpaH EBponbl

17,6 kr

Knacc 6esonacHocTu

(S]]

« Bnarogaps Halen NoCTOSHHO AENCTBYIOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYECKue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE007-3
HasHauyeHue

[aHHbIi UHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans peskn YepHbIX
MeTannos npu nomoLuy COOTBETCTBYHOLLETO
abpasvBHOro pexywiero aucka. Cobnioganite Bce

3aKOHbl U HOPMbI, OENCTByOWME B Ballen CTpaHe,
OTHOCUTENbHO ©e30MacHOCTN U OXpaHbl 340POBbS BO
BpeMs npebbiBaHWst Ha paboynx MecTax 1 3anbineHHbIX
TEpPUTOPHUSX.

ENF002-2
MuTtanne
MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYIO MW3ONALUMIO U MOITOMY MOXET
noaKmoyaTbCs K po3eTkam 6e3 3aseMneHus.
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ENF100-1
[N HM3KOBOMLTHbLIX CMCTEM O6LIero Nonb3oBaHUA
HanpsbkeHuem ot 220 B no 250 B.

BkrnioyeHne 3neKTpU4ecKoro yCTPOWCTBa MNPUBOAUT K
konebaHnam HanpskeHus. Mcnonb3oBaHue OaHHOTO
yCTpoiicTBa B HebnaronpuaTHbIX YCIoBUsIX
AMeKTpoCHabXeHNss MOXeT OKa3blBaTb HeraTuBHOE
BNUsiHWe Ha paboty papyroro obopynosaHus. Ecnu
NosfIHoe COMpPOTMBIIEHWE B CETU NWUTaHUSE PaBHO UMK
MeHee , 0,21 Om, MOXHO npegnonaratb, YTO AaHHbIN
VHCTPYMEHT He ByaeT okasbiBaTb HEraTVBHOMO BMUSIHUS.

CeTeBasi poseTka, ucnonb3yemas [Ans  OaHHOrO
WNHCTPYMEHTAa, [OMmkHa 6bITb 3almeHa
NpeaoxpaHMTeNnemM WnWM  npepbiBaTenemMm Lenu C
MeAneHHbIM pa3MblkaHUeM.

ENG905-1

LWym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOMO AABIIEHUS!
(A), namepeHHbIN B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:



YpoBeHb 3ByKOBOro AasneHns (Lpa): 102 ob (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 112 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUGpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TpeM  ocAM)  onpedensieTcs  No  CeayloLwuM

napametpam EN61029:

PacnpocTpaHeHue Bubpauuu (an): 3,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
Bubpaunm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAApPTHOW METOAMKOW UCMbITAHWA U MOXET
ObITb MCNOMNb30BaHO ons CpaBHeHus!
MNHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTesibHbIX OLEHOK BO3,D,8IZCTBI/I9'I.

/ANPERYNPEXOEHN:
. PacnpoctpaHeHue  BuBpaumm  BO  Bpemsi
d)aKTqueCKOFO ncnonb3oBaHuA
aneKTpOVIHCprMGHTa MOXeT oTnunyaTbCca oT

3asIBMEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBKUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHUS! UHCTPYMEHTA.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTte Mepbl 6e3onacHoCTH
NS 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb30BaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH003-14
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asABMsieT, 4YTO chepylolme
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
MoptatueHas OTpesHas Muna
Mopens/Tun: 2414EN
SABMAOTCA CEPUNHON NPOAYKUMEN U
CooTBeTcTBYeT criegytlowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CriegyloLyMu
cTaHAapTamMu Uy HOpPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN61029
TexHuyeckas AOKYMEHTaLMsA XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu ons

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMmbTecb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEeHAAUMUsIMM MO TeXHuKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUnii  MOXeT  MpPUBECTM K  MOpaxeHuto
QMEKTPOTOKOM, NOXapy WMWK THKENbIM TpaBmaMm.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMSMU U
pekoMeHAauMAMM ONA  ganbHeuLwero

UCNoJsib30BaHuA.
ENB066-2

AOONOJIHUTENbHBIE NMPABUIIA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTHU ANA
MHCTPYMEHTA

1. HapesauTe 3almUTHbIe OYKWN. Mpn
NPOAOIMKUTENbLHOMN paboTe Takke Nonb3ynTech
cpeAcTBaMM 3aliMThbl OPraHOB cryXxa.
WUcnonbayiite TONbKO BUCKM,
pekoMeHAOBaHHbIe n3roroBuTenem,
MaKcuMManbHasa paboyas CKOpPOCTb KOTOPbIX,
KaK MMHUMYM, COOTBETCTBYeT MaKCUMarnbHOMN
CKOpPOCTM  BpalleHUs UHCTpyMeHTa Ge3
HarpysKku, yka3zaHHOW Ha uaeHTUMKaLMOHHON
Tabnuuke. WMcnonb3ynTe oOTpesHble Kpyru
TONbLKO C YNPOYeHUeM CTEKITOBONIOKHOM.
MNMepea wucnonb3oBaHMeM AucKa TulaTeNnbHO
npoBepsiTe ero Ha OTCYTCTBUE TPeLH Unmn
NoBpeXAeHUN. HemepneHHo 3ameHsnTe
TPECHYTbIW UMY NOBPEXAEHHbLIN AUCK.
TwarenbHO KpenuTe AUCK.

Ucnonb3yiiTe TONMbKO bnaHubl, yKa3aHHble
ANA AAHHOTO MHCTPYMEHTa.

ByabTe OCTOPOXHbI, YTOGbl He NOBpeAUTb
WNUHAEenNb, conaHubl (ocobeHHO
YCTaHOBOYHYHO MOBEpPXHOCTb) unuM 6GonrT,
WHaye caM AUCK MOXET CIIOMaThbCH.

He cHuaiiTe orpaxaeHuss U copepxute UX B
paboyem COCTOAHUM.

Kpenko pepxute pyuky.

PyKuU AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAacCTOAHUM OT
BpaLlaloLwmnxcs getanen.



10. Mepen BkNiOYeHUEM MHCTPyMeHTa yb6eautechb
B TOM, yTO ANCK He Kacaetcs
obpabaTbiBaemMou getanu.

11. Tlepea wucnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTa Ha
chakTuyeckon  obpabaTbiBaemon  pgetanw,
CHavyana pawTe emy nopa6oraTb B TevyeHue
HeCKONbKUX MUHYT. CnieauTte 3a nynbcauuen
WNM  uype3MepHoW BuGpauuen, nNpUYMHON
KOTOPOM MOXET ObITb NNOXO YCTaHOBJIEHHbIN
WU Nnoxo c6anaHCMpoBaHHbINA AUCK.

12. Mpu pabote cnegute 3a o6GpasyrWMMMUCH
nckpamu. OHM MOTyT NpUBECTU K TpaBMe Unun
BOCMNamMeHUTb roprouve MaTepuarnbl.

13. Ha pabouyem Mecte ybGepute MaTepuan unu
OTXO0Abl, KOTOPble MOXeT BOCNIaMeHUTLCA OT
uckp. Cnegure 3a TeM, YTOGbl Ha TpaeKTopun
WUCKP HUKOro He Obino. [epxuTte noa pykoun
Haanexalwmin, 3apsXKeHHbIN OrHeTyLIUTeNb.

14. Tlonb3ynTecb TONbLKO OTPE3HbIM KpaeM Aucka.
Hukorga He nonb3yntechb 60koBOM
NOBEPXHOCTLIHO.

15. Ecnu BO Bpemsi pa6oTbi AnCK
OCTaHaBNMBaeTcsi, M3[aeT CTPaHHbIA LWYM
WNU HauuMHaeT BUGpUpoOBaTb, HeMeANeHHO
BbIKITHO4MTE UHCTPYMEHT.

16. Bcerpa oTKnoYanTe WHCTPYMEHT "
AOXMAANTECb MOMHOW OCTAHOBKU  AWUCKa
nepep ero CHAATUEM, KpenneHnem
obpabaTbiBaemon  getanu, paboton C
TUCKaMWU, U3MeHeHMeM paboyero NonoxeHus,
yrna unu camoro amcka.

17. He «kacanTecb oGpabaTbiBaeMol Aetanu
cpa3sy Xe nocrnie paboTbl; OHa O4YeHb ropsiyas
W MOXEeT NPUBECTU K OXKOram KOXW.

18. XpaHuTe AUCKMW TONbKO B CYXOM MecTe.

19. Mpu pabote B 3anbifeHHbIX YCNOBUAX
y6eauTechb, YTO BEHTUNSILMOHHbLIE OTBEPCTUSA
He 3abnokupoBaHbl. [lpu HeoGxoaumocTn
BbINONTHEHUSA YUCTKM BEHTUIALMOHHBIX
OTBEPCTUWA CHayana BbIKMKOYMTE UHCTPYMEHT
M3 ceTM (Mcnonb3lyinTe HemeTannuyeckue
npeameTbl) M cneauTe 3a TeM, 4YTOObl He

noBpeauTb BHYTPeHHUe AeTanu UHCTPyMeHTa.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

YCTAHOBKA

KpenneHue oTpe3HoMn YacTu

Puc.1

[aHHbIA MHCTPYMEHT HeobXoauMOo NpUKPYTWUTL ABYMS
6ontamMM K pOBHOM W YCTOWYMBOM MOBEPXHOCTH,
ucrnonb3ys oTBepcTMst Ans  6ontoB B OCHOBaHUW
MHCTPYMEHTa. 310 MoMOXeT npenoTBpaTUTL
OMPOKWAbIBAHWNE 1 BO3MOXHbIE TPaBMbI.

OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHM:

- Tepen nposedeHWeM peryriupoBKi WU NPOBEPKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda nposepsinTe, 4To
VHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3eTKM.

OeiicTBUe NepeknioveHus

Puc.2

AI‘IPE}JVHPE)KHEHM:

- NMepen BknlOYEHNEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, 41O TPUrrepHbIv

nepeknoyatens pabotaer Hagnexawym obpasom
1 BosBpawiaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNyCTUTb.
J[AnA UHCTPYMeHTa C KHOMKOW pa3GroKupoBKU
[na npenoTBpaLleHns HenpeaHamMepeHHOTo BKITIOYEHNS!
TPUITEPHOrO MepeknoyaTens MMmeeTcs kHorka 6e3
BNOKNPOBKY.
[ns 3anycka WHCTpyMeHTa, HadaBuTe Ha KHonky 6e3
ONOKUPOBKW,  3aTEM  HAXMUTE  HA  TPWUITEPHbIN
nepeknoyaTens. OTnyctute TPUITEPHbBIN
nepeknoyaTesb A1 OCTaHOBKY.

MCKpO3aLWMTHBLIN KOXYX

Puc.3

McKpo3alnTHBIN KOXYX yCTaHaBMBAEeTCs Ha 3aBopfe-
n3rotoBuTene, nNpuM 3TOM HWKHWIA Kpan Kacaertcs
OCHOBaHVSA. OKCNnyaTtauusi WHCTPyMEHTa B  TakoMm
NnonoXXeHUn npuBeaeT K TOMYy, YTO BOkpyr 6yder
pasnetatbCA  MHOro  uckp. OTkpyTuTe 6Gont u
OTperynupyinTe WCKPO3aLUMTHBIA KOXYX Tak, uYTOObl
o6ecneynTb MUHUMYM pasneTatoLLyXCcs BOKPYT UCKP.

WHTepBan mexay TMCKaMu U HanpasnsoLwen
nnacTMHOMn

Puc.4

[MepBOHa4anbHbIV 3a30p UK UHTEpBaN Mexay TUckamu
1 Hanpasnsowen nnactuHon coctaensiet 0 - 170 mm.
Ecnu ans Bawei pabotbl Heobxoamm GonbLunii 3a3op
WM WHTepBan, npopenavte  crnegywlouwee  Ans
V3MEHEHWs 3a30pa Unu nHTepBana.

OTkpyTuTe [Ba LIECTUrpaHHbIX 6OonTa KpenneHus
HanpasnsoLen nnacTuHbl. lMepemecTtute
HanpaensoLLYIO MNAcTWHY, Kak Noka3aHO Ha PUCYHKe, U
3aKpennTe ee LecTUrpaHHbiMmM  Gontamu.  MoxHO
3afaBaTtb crieyloLuve nHTepBarnbl:

35 - 205 mm

70 - 240 mm

Puc.5
AHPEHVHPE)KJ]EHM:
- TMNomHuTe o0 TOM, 4TO Yy3kMe obGpabaTbiBaeMble

AeTtanu npu ucnonb3oBaHUn OBYX, 6Gonee LLIMPOKNX
WHTepPBanoB, MOryT 3aKpennATbCA HEHaAeXHO.



HacTtpoiika Heo6xoauMoOro yrna pesku
Puc.6
[Ons Toro 4to6bl M3MEHUTb Yrom pacnusa, BbiMoSHUTE

cneaytoLlyto npouenypy:
1. OcnabbTe ABa LWecTUrpaHHbIx 6onTa.

2. YcraHoBMTE  HanpaBnsloWyl  NnaHky  nop
Hy>HbIM yrriom (0° - 45°).

3. [Insa 6onee TOYHOW YCTaHOBKMW yrna WUCMoOmnb3ynTe
TPaHCMOPTAP  WMW  YTOMbHWK.  YOepxuBawnTe
PYKOSITKY B HVDKHEM MOMOXEHWUM, YTOObI OTPE3HOMN
Kpyr Bxoaun B ocHoBaHue. OOHOBPEMEHHO C
3TUM C MOMOLLbIO TPaHCMOPTUPA MNW YrofbHKKa
OTperynupynTe yron Mexgy HanpaensioLen
NNaHKoW 1 OTPE3HBIM KPYroM.

4. HapexHo 3aTsHWTe  wecTurpaHHble  GonTbl.
Y6eauTtecb, 4TO  Hanpaensiowas  nuHeika
HEMOABWXKHA.

5. TlposepbTe yron ewle pas.

ANPEAYNPEXOEHM:

. Huvkorga He penaiTe pacnunbl nog yriom, korga
HanpaBnsiowass nnacTuHa  ycTaHoBneHa B
nonoxexue 35 - 205 mm unu 70 - 240 mm.

Mpumeuanue:

- lWkana Ha Hanpaensiowei NnaHke AaeT TONMbKO
OPWEHTUPOBOYHOE 3HAYEHME.

MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVI:

- [lepep npoBefeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM BCceraa npoBepsinTe, 41O
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NMUTaHKS BbIHYT U3
pO3EeTKU.

CHsaATHE unu yCTaHOBKa OTpe3HOoro Aucka

Puc.7

Puc.8

Puc.9

YTtobbl CHATbL Kpyr, ocnabbTe 3aKMMHOW BUHT, BO3bMUTE
OBYMS  pykamMu  3alUMTHYIO  Hanmpasnsiolylo  u
nogHUMUTE  ee,  3aTeM  CABWHbTE  3aALUUTHYIO

HanpaensioLLyo k cebe.

Puc.10

HaxmuTe Ha KHOMKy dmkcauuy Bana, 4Ttobbl Kpyr He
BpaLlancs, 1 Npy NoOMOLLM TOPLEBOTO kitoda ocnabsre
LeCTUrpaHHbIN BONT, NOBEpPHYB €ro MpOTUB YacoBOW
cTpenku. 3aTeM CHUMWUTE  LUECTUrpaHHbIn  GonT,
BHELHWA dnaHew n kpyr. (MpumeyaHne. He cHumante
BHYTPEHHUA dnaHewl, KonbLO W  YNNOTHUTENbHOEe
KonbLO.)

[Ins ycTaHOBKM AMCKa BbINOMHUTE NpoLeaypy CHATUSI B
obpaTHoW nocnegoBaTesibHOCTY.
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Puc.11

/AANPERYNPEXAEHM:

- O6si3aTeENbHO KPENKO 3aKpyTUTE LUECTUIPaHHbLIN
GonT. HepoctaTtouHasi 3aTskka LUECTUrPaHHOrO
6onTa MOXeT NpUBECTU K cepbe3HON TpaBme. Ans
obecneyeHust Hagnexallen 3aTskKku Nonb3ynTecb
BXOASILLMM B KOMMNIIEKT TOPLOBLIM KITHOHOM.

- Bcerpa wucnonbayiiTe TONbKO COOTBETCTBYHOLLME
BHYTPEHHUA W BHELHWA drnaHupbl, BXoaswme B
KOMMMEKT NOCTaBKN UHCTPYMEHTA.

. Bcerga onyckanTe  3awWwmTHbIV
3aMeHbl aucka.

KOXyX —nocne

KpenneHue o6pabaTbiBaemMon aetanu

Puc.12

MoBepHyB pyKOATKY TUCKOB MPOTMB YacCOBOW CTPerkv v
CABWHYB 3aXMMHYK Tailky Hasag, MOXHO ocBoGoauTb
TUCKM C pes3bbbl Banma M ObICTPO MNepemMecTuTb KX
Bnepes unu Hasag. Ytobbl 3axaTb AeTarnb, HaxumanTe
Ha PYKOSITKY TUCKOB [0 TeX Mop, noka rybka TUCKOB He
KocHeTcst  petanu. [lepebpockTe  3aXUMHyO  raiiky
Brepes W 3ateM BpallaiTe PyKOSTKY TUCKOB MO
4acoBoW CTpenke, YTobbl HaAeXHO 3axaTb AeTarb.

ANPEOYNPEXOEHM:
- Npun dukcaunm obpabaTtbiBaemon aetanu Bcerga
NONHOCTbIO NoAaBanTe 3aXUMHYIO raviky Brepea.
B npotuBHoM cnyvae obGpabatbiBaemas getanb
Gynetr nnoxo 3adukcupoBaHa, YTO npuBedeT K
BbIOpOCY [eTanu UnM OonacHOMy MOBPEXAEHMIO
Kpyra.
Mpu  3HaUMTEeNnbHOM  M3HOCE  OTPE3HOro  Aucka,
BOCMOSIb3YyATECh PACMOPHbIM  GrNOKOM M3 MPOYHOrO,
OrHEeCTOWKOrO  MaTepuana, YyCTaHOBMB ero  3a
obpabaTbiBaeMol AeTanbto, Kak NokasaHo Ha PUCYHKE.
Bbel  moxeTe 6Gonee 3ddEKTMBHO  MCMONb30BaTh
W3HOLLEHHbIN AMCK, WCMOMb3ysl CPEeOHIo TOYKYy Ha
nepudepun aucka ans pesku obpabatbiBaemon getanu.
Puc.13
Mpu peske obpabaTtbiBaeMbIx AeTarnei LWWPUHOWA CBbILLE
65 MM nop yrrom, 3akpenute MNpsiMOW Kycok Aepesa
(pacnopky) pa3mepom 6oree 190 MM B AnuHy 1 45 mMm
B LUMPUHY K HanpasnstoLen nnacTuHe, kak nokasaHo Ha
pucyHke. lMpvKkpenuTe 3Ty pacrnopky BWHTaMM 4epes
OTBEPCTVSI B HaNpaensitoLLeil nnacTuHe.

Puc.14

Ecnn Bbl wucnonb3yete pacnopHbiii 6nok, KoTopbiv
HEeMHOro yxe, 4em obpabaTbiBaemasi pfertanb, Kak
nokasaHo Ha pucCyHke, Bbl Takke MOXeTe 3KOHOMHO
MCronb3oBaThb ANCK.

Puc.15

OnvHHble obpabaTbiBaemble getanu  Heobxogumo
nogaepxuBaTb GnokaMu M3 HEropunx Matepuarnos C
OfHOWN U3 CTOPOH, YTOObl OHW ObINV rOPU3OHTaNbHLIMK
MO OTHOLLEHWIO K BEPXHEN YacTW OCHOBaHMS.

Puc.16



SKCNNYATALUUA

Kpenko yaepxusaite pykosiTKy. Bkmiounte MHCTpyMEHT
M NofoXauTe, Moka AMCK HabepeT MOMHYyK CKOPOCTb,
nepen Tem, Kak MeaneHHo onycTuTb B pa3pes. Korga
anck kacaetcs obpabaTtbiBaemMon aetanu, nocTeneHHo
HaXVWMaWTe Ha PYKOATKY ANsSi BbINOMHEHWs pesku. Mo
3aBepLUEHUN  PE3KW,  OTKIYUTE  WUHCTPYMEHT 1
NnoJjoXAnUTE, MOKA OMCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTHBIO, nepen Tem, kak BO3BPaTUTb PYKOSTKY B
NOMHOCTBIO NOAHSATOE NOSIoXKEHWe.

ANPEAYNPEXOEHM:
. CooTBeTCTBylOLlEE  [aBfeHWe Haxatus  Ha
pYKOATKY ~ Mpu  pe3ke U MakcuMarnbHyo

9(PPEKTUBHOCTb PE3KM MOXHO ONpeasenuTb no
KOMMYECTBY WCKP, BbINETaloWmx npu  peske.
Haxatne Ha pykosiTky criegyeT perynupoBsartb,
4yTOObl Obecneuntb MakcMMarbHOe KOoM4ecTBO
uckp. He npunaravite ycunum npu  peske,
OCYLLECTBAS YpEe3MEPHOE HaxaTne Ha PyKOsTKy.
310 MOXeT npvBecTu K CHUXKEHMIO
aphekTVBHOCTN  peskn,  npexaeBpeMeHHOMY
M3HOCY  AMcKa, a  Tawkke BO3MOXHOMY
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTa, OTPEe3HOro aucka
unu obpabarbiBaeMoi getanu.

Pexyuiasa cnocobHoCTb

MakcumarnbHas pexyLlasi CnocoGHOCTb U3MEHSIETCS B
3aBMCUMOCTMN oT yrna peskun 7] opMmbl
obpabaTbiBaeMolt aetanu. [uametrp wucnonb3yemoro
avcka: 355 mm

dopma A

netann 2 A f—
Yron AI I:‘
pe3aHna

90° 115 mm 119 mm

45° 115 Mm 106 Mm

dopma AxB B A

aeTanu
Yron AI I:l AI:
pe3aHua

115 MM x 130 Mm
90° 102 mm x 194 Mm 137 Mmm
70 Mm x 233 MM
45° 115 MM x 103 MM 100 Mm

0N UHCTPYMEHTOB C HMKHEWN KPbILLKOW

Puc.17

YTo6Bbl yAanuTb HAKOMMBLLYKOCS Mbllb € HWXKHEW
KPbILLKX, MEPEeBEepHUTE WHCTPYMEHT W MOTsHWUTE 3a
HUXHIO KPbILLIKY, npeaBapuTeNbHO  OTKPYTUB
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GapalwkoBbli  GONT, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
Obs3aTeNnbHO 3aKpOWTe M 3aKPYTUTE HUKHIOW KPbILLIKY
6apalukoBbIM 6ONTOM nocne yaaneHns nbinu.

MepeHocka WUHCTPYMeHTa

Puc.18

HaknoHuTe ronoBKy MHCTPYMEHTa B MOMOXeHWe, Mpu
KOTOPOM MOXHO MNPUKPENWUTb LeMb K KPKYKY Ha
pyKosATKe.

TEXOBCNYXWBAHUE

/AANPERYNPEXAEHK:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxuBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKMNKYEH, a WTekep oTcoeanHeH oT
pO3eTKM.

. 3anpelaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTteoputenb, CnupT U T.N. 3710 MoXeT npuBecTU K
M3MeHeHuIo uBeTa, Aedopmauum U MNOSIBNEHUIO

TPeLH.
WHCTPYMEHT U €ero  BEHTUNALUMOHHbIE  OTBEPCTUS
OOMKHbI  cofjepxaTbCsi B uuctote. [lpoussopuTte

PErynsipHyld  OYUCTKY BEHTUINSLIMOHHLIX  OTBEPCTWA
WHCTPYMEHTa, WU ouuLiaiTe UX B TOM crnyvae, ecnv
OTBEPCTUSI CTAaHYT 3aCOPSATHLCS.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.19

PerynsipHO BblHMMaKTe 1 NPOBEPSANTE YronbHble LWETKN.
3ameHANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuyuTenbHoii  oTMeTkn. CopepxuTe  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWUS B
Aepxatensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe HeobxoAMMO
MeHSiTb  00e  yronbHble  LETKA  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.
Wcnonb3ynte  oTBepTKy AN CHATUS  Kpblllek
weTkogepxareneii. M3BnekuTe W3HOLIEHHbIE YronbHble

LIeTKN, BCTaBbT€ HOBblE W 3aKPYTUTE  KPbILKU
LetkoaepxaTenen.

Puc.20

Ons obecneveHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW o6opyaoBaHusi, peMOHT, noboe apyroe
TexobcnyxmBaHue WUNM - perynumpoeky  Heobxoaumo
NpousBoAUTb B YMOMIHOMOYEHHbIX — CEPBUC-LEHTPaXx
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4acTew
npoussoactea Makita.



OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbI

ANPERYNPEXOEHU:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcs MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Mcnonb3oBaHne kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocremn unm Hacapok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHuIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeilctBue B MOMyYeHWU

[OMNOMHNTENbHOWM nHopmaLmn no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- AbBpasvBHble OTpe3Hble ANCKU

. TopuoBblIi kntoy 17

Mpumeyanue:

« HekoTopble anemeHTbl cnucka MOryT BOAUTb B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHAapTHbIX
npucnoco6nexHnin. OHW  MOryT oOTnuMyaThcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHsbl.

44



45



46



47
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Anjo, Aichi, Japan
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